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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: DRT52
Collet chuck capacity 6 mm, or 1/4"
No load speed 30,000 min™
Overall height (with BL1860B) 220 mm
Rated voltage D.C.18V
Net weight 1.3-1.6kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.

. Specifications and battery cartridge may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachme

nt(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-

est combinations, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Applicable battery cartridge and charger

Battery cartridge

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Charger

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

residence.

. Some of the battery cartridges and chargers listed above may not be available depending on your region of

and chargers may cause injury and/or fire.

AWARNING: Only use the battery cartridges and chargers listed above. Use of any other battery cartridges

intended use

The tool is intended for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: rotation without load

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L;x) : 81 dB (A)

Sound power level (Lya) : 89 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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SAFETY WARNINGS

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless trimmer safety warnings

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Hold the power tool by insulated gripping

surfaces only, because the cutter may contact

hidden wiring. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Only use a trimmer bit that is rated at least

equal to the maximum speed marked on the

tool. If the tool has a variable speed control
function, set the tool speed under the speed
rating of the trimmer bit.

The trimmer bit shank must match the

designed collet chuck.

Wear hearing protection during extended

period of operation.

Handle the trimmer bits very carefully.

Check the trimmer bit carefully for cracks or

damage before operation. Replace cracked or

damaged trimmer bit immediately.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11.  Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed trimmer bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after

operation; it may be extremely hot and could

burn your skin.

w N -

No o &

o

17. Do not smear the base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the base.

18. Use trimmer bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

19. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

20. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1. Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble or tamper with the battery
cartridge. It may result in a fire, excessive heat,
or explosion.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store and use the tool and battery car-
tridge in locations where the temperature may
reach or exceed 50 °C (122 °F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8. Do not nail, cut, crush, throw, drop the battery
cartridge, or hit against a hard object to the
battery cartridge. Such conduct may resultin a
fire, excessive heat, or explosion.

9. Do not use a damaged battery.
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10. The contained lithium-ion batteries are subject to
the Dangerous Goods Legislation requirements.
For commercial transports e.g. by third parties,
forwarding agents, special requirement on pack-
aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-
ing an expert for hazardous material is required.
Please also observe possibly more detailed
national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the
battery in such a manner that it cannot move
around in the packaging.

11.  When disposing the battery cartridge, remove
it from the tool and dispose of it in a safe
place. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

12. Use the batteries only with the products
specified by Makita. Installing the batteries to
non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

13. If the tool is not used for a long period of time,
the battery must be removed from the tool.

14. During and after use, the battery cartridge may
take on heat which can cause burns or low
temperature burns. Pay attention to the han-
dling of hot battery cartridges.

15. Do not touch the terminal of the tool imme-
diately after use as it may get hot enough to
cause burns.

16. Do not allow chips, dust, or soil stuck into the
terminals, holes, and grooves of the battery
cartridge. It may cause heating, catching fire,
burst and malfunction of the tool or battery car-
tridge, resulting in burns or personal injury.

17. Unless the tool supports the use near
high-voltage electrical power lines, do not use
the battery cartridge near high-voltage electri-
cal power lines. It may result in a malfunction or
breakdown of the tool or battery cartridge.

18. Keep the battery away from children.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and

charger.

Tips for maintaining maximum

battery life

1. Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3.  Charge the battery cartridge with room tempera-
ture at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let a hot
battery cartridge cool down before charging it.

4.  When not using the battery cartridge, remove
it from the tool or the charger.

5.  Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery cartridge

A cAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A\ CAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator as
shown in the figure, it is not locked completely.

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

ACAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Indicating the remaining battery capacity

Only for battery cartridges with the indicator

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Indicator lamps Remaining
I D ﬂ capacity
Lighted Off Blinking

75% to 100%

50% to 75%

25% to 50%

0% to 25%
!‘ |:| |:| |:| Charge the
battery.
I I I:I I:I The battery
may have

t malfunctioned.
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NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

NOTE: The first (far left) indicator lamp will blink when
the battery protection system works.

Tool / battery protection system

The tool is equipped with a tool/battery protection sys-
tem. This system automatically cuts off power to the
motor to extend tool and battery life. The tool will auto-
matically stop during operation if the tool or battery is
placed under one of the following conditions:

Overload protection

When the battery is operated in a manner that causes

it to draw an abnormally high current, the tool automat-
ically stops without any indication. In this situation, turn
the tool off and stop the application that caused the tool
to become overloaded. Then turn the tool on to restart.

Overheat protection

When the tool/battery is overheated, the tool stops
automatically. In this situation, let the tool cool down
before turning the tool on again.

| NOTE: When the tool is overheated, the indication lamp blinks. |

Overdischarge protection

When the battery capacity is not enough, the tool stops
automatically. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

Protections against other causes

Protection system is also designed for other causes that could

damage the tool and allows the tool to stop automatically.

Take all the following steps to clear the causes, when the tool

has been brought to a temporary halt or stop in operation.

1. Turn the tool off, and then turn it on again to restart.

2. Charge the battery(ies) or replace it/them with
recharged battery(ies).

3.  Letthe tool and battery(ies) cool down.

If no improvement can be found by restoring protection
system, then contact your local Makita Service Center.

To turn on the tool, press the lock/unlock button. The
tool turns into the standby mode. To start the tool, press
the start/stop button in the standby mode. To stop the
tool, press the start/stop button again. The tool turns
into the standby mode. To turn off the tool, press the
lock/unlock button in the standby mode.
» Fig.3: 1. Lock/unlock button 2. Start/stop button

3. Indication lamp

NOTE: If the tool is left for 10 seconds without any
operation in the standby mode, the tool automatically
turns off and the indication lamp goes off.

NOTE: You can also stop and turn off the tool by

pressing the lock/unlock button while the tool is
operating.

-
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Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is the
standby mode.
» Fig.4: 1. Indication lamp

NOTICE: When the tool is overheated, the indica-
tion lamp blinks. Cool down the tool fully before
operating the tool again.

Soft start

The soft-start function minimizes start-up shock, and
makes the tool start smoothly.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the thumb nut and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, tighten the thumb nut

firmly to secure the base.

» Fig.5: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Thumb
nut 5. Adjusting screw

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut without
inserting a trimmer bit, or the collet cone may break.

A CAUTION: use only the wrenches provided
with the tool.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with the two wrenches.

To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

» Fig.6: 1.Loosen 2. Tighten 3. Hold

Changing the collet cone

A\ CAUTION: Use the correct size collet cone for
the trimmer bit which you intended to use.

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out installing a trimmer bit, or the collet cone may
break.

1. Loosen the collet nut and remove.

2. Replace the installed collet cone with desired
collet cone.

3. Reinstall collet nut.
» Fig.7: 1. Collet cone 2. Collet nut
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Installing or removing the trimmer

base

1.  Loosen the thumb nut of the trimmer base, and
then insert the tool into the trimmer base aligning the
rack on the tool with the spur gear on the trimmer base.

2. Tighten the thumb nut.
» Fig.8: 1. Thumb nut 2. Rack 3. Spur gear

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

OPERATION

A CAUTION: Always hold the tool firmly with
one hand on housing. Do not touch the metal part.

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2.  Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3.  Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.9

When doing edge cutting, the workpiece surface
should be on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.10: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the straight guide or the trimmer guide,
be sure to keep it on the right side in the feed direc-
tion. This will help to keep it flush with the side of the
workpiece.
» Fig.11: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction

3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut.

The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece,
make a sample cut on a piece of scrap lumber to
consider the appropriate feed speed.

You can also confirm the trimmer bit setting by mea-
suring the sample cut.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.12

1. Loosen the clamping screw and then remove the

guide holder and the chip deflector.

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Guide holder 3. Chip
deflector

-
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2. Loosen the screws and remove the base
protector.

» Fig.14: 1. Base protector 2. Screws

3. Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.15: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.16

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the guide holder and the chip deflector

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.18: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3.  Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.19

1. Attach the chip deflector on the groove of the
base.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

3. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.20: 1.Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Chip deflector

4.  When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.21: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller
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OPERATION OF

OPTIONAL ACCESSORY

Tilt base

Optional accessory
The tilt base is convenient for chamfering.

Installing or removing the tilt base

1. Loosen the thumb nut of the tilt base, and then
insert the tool into the tilt base aligning the rack on the
tool with the spur gear on the tilt base.

2. Tighten the thumb nut.
» Fig.22: 1. Thumb nut 2. Rack 3. Spur gear

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing trimmer shoe (after it has
been removed from the tilt base)

Use the bolts, wing nuts and flat washers to install the

trimmer shoe as shown in the figure.

» Fig.23: 1. Wing nut 2. Flat washer (outer diameter
12 mm) 3. Base 4. Trimmer shoe 5. Flat
washer (outer diameter 14 mm) 6. Bolt

NOTE: The trimmer shoe is factory installed on the
tilt base.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the thumb nut and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, tighten the thumb nut

firmly to secure the base.

» Fig.24: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Thumb
nut 5. Adjusting screw

Adjusting angle of base

Loosen the wing bolts and adjust the angle of the base
(5° per graduation) to obtain the desired cutting angle.
» Fig.25: 1. Wing bolt 2. Graduation 3. Wing nut
4. Trimmer shoe 5. Amount of chamfering
6. Base

Adjusting amount of chamfering

A CAUTION: Turn off the tool, loosen the collet
nut on the tool to be sure that the trimmer bit
turns freely and does not contact the base or
trimmer shoe in any way.

To adjust the amount of chamfering, loosen the wing
nuts and adjust the trimmer shoe.

Operation

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3.  Move the tool backward over the workpiece
surface, keeping the base and trimmer shoe flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» Fig.26: 1. Trimmer shoe 2. Base

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the underside of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.27: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the trimmer shoe, straight guide or the

trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the

feed direction. This will help to keep it flush with the side

of the workpiece.

» Fig.28: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut.

The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece,
make a sample cut on a piece of scrap lumber to
consider the appropriate feed speed.

You can also confirm the trimmer bit setting by mea-
suring the sample cut.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.29

1. Remove the tilt base from the tool, and remove the
trimmer shoe from the tilt base.
» Fig.30

2. Loosen the wing bolts and secure the base hor-
izontally. Loosen the two screws on the base using a
screwdriver.
» Fig.31: 1. Screws 2. Wing bolt 3. Base

4. Screwdriver

3.  Place the templet guide on the base. There are

four convex portions on the templet guide. Secure two

of the four convex portions using the two screws. Install

the base on the tool.

» Fig.32: 1.Base 2. Convex portions 3. Templet guide
4. Screws

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.33: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Templet

4. Workpiece 5. Templet guide
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NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet

guide - trimmer bit diameter) / 2

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.34

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.35: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the trimmer shoe from the tilt base.

Loosen the wing bolts, secure the base horizontally, and

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.36: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base 5. Wing bolt

3.  Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimmer guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.37

1. Remove the trimmer shoe from the tilt base.
Loosen the wing bolts and secure the base horizontally.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

3.  Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.38: 1. Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Wing bolt

4. When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.39: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

TRIMMER BITS

Optional accessory
Straight bit

» Fig.40
U-grooving bit

» Fig.41
V-grooving bit

» Fig.42

Drill point flush trimming bit
» Fig.43

Drill point double flush trimming bit
» Fig.44

Corner rounding bit
» Fig.45

Chamfering bit
» Fig.46

Cove beading bit
» Fig.47

Ball bearing flush trimming bit
» Fig.48

Ball bearing beading bit
» Fig.49

Ball bearing corner rounding bit
» Fig.50

Ball bearing chamfering bit
» Fig.51

Ball bearing cove beading bit
» Fig.52

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.53
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight and groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Trimmer base assembly

. Tilt base assembly

. Templet guide

. Collet cone

. Wrench 10

. Wrench 17

. Chip deflector

. Makita genuine battery and charger

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: DRT52
Srednica uchwytu z tulejg zaciskowa 6 mm lub 1/4"
Predko$c¢ bez obcigzenia 30 000 min™
Catkowita wysokosc¢ (z BL1860B) 220 mm
Napigcie znamionowe Prad staty 18 V
Masa netto 1,3-1,6 kg

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne i moze by¢ wyposazone w inny akumulator.
. Masa moze by¢ ré6zna w zaleznosci od osprzetu, w tym akumulatora. W tabeli przedstawiona jest najlzejsza i
najciezsza konfiguracja, zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Kompatybilne akumulatory i tadowarki

Akumulator

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

tadowarka

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Pewne z wymienionych powyzej akumulatoréw i tadowarek moga by¢ niedostepne w regionie zamieszkania uzytkownika.

A OSTRZEZENIE: Nalezy uzywa¢ wytacznie akumulatoréw i fadowarek wymienionych powyzej.
Uzywanie innych akumulatoréw i tadowarek moze stwarzac¢ ryzyko wystapienia obrazen ciata lub pozaru.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do przycinania krawedzi
arkuszy z okleiny lub podobnych materiatéw.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-2-17:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 81 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 89 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana wartoé emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rozni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-17:
Tryb pracy: predko$¢ obrotowa bez obcigzenia
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu drgan

zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu drgan
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczego6lnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: w oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracje zgodnosci sg dotgczone jako zatacznik A do
niniejszej instrukcji obstugi.
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OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogoblne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dofgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-

stania w przyszilosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzgdzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace bezpiecznej

eksploatacji frezarko-wycinarki
akumulatorowej

1. Nalezy uzywac zaciskow lub innych praktycz-
nych sposobéw mocowania obrabianego ele-
mentu do stabilnej podstawy i jego podparcia.
Przytrzymywanie obrabianego przedmiotu rekg
lub opieranie go o ciato nie gwarantuje stabilnosci i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

2. Poniewaz przecinarka moze zetknac si¢ z
ukrytymi przewodami elektrycznymi, elektro-
narzedzie nalezy trzymac tylko za izolowane
uchwyty. Przeciecie przewodu elektrycznego
znajdujgcego sie pod napieciem moze spowodo-
wac, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia réwniez znajdg sie pod napigciem, grozac
porazeniem operatora pragdem elektrycznym.

3. Nalezy uzywa¢ wytacznie frezu o parametrach
co najmniej odpowiadajacych maksymalnej
predkosci oznaczonej na narzedziu. Jesli
narzedzie oferuje funkcje regulacji predkosci,
ustawiona predkos¢ narzedzia powinna by¢
nizsza od predkosci skrawania danego frezu.

4.  Chwyt frezu musi pasowa¢ do odpowiedniego
uchwytu z tuleja zaciskowa.

5. Podczas diuzszej pracy nalezy stosowac
ochronniki stuchu.

6. Zfrezami nalezy obchodzi¢ sig¢ ostroznie.

7. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie frez pod katem ewentualnych pek-
nig¢ lub uszkodzen. Popekany lub uszkodzony
frez nalezy niezwtocznie wymienic.

8. Nalezy unikac ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy sprawdzi¢ obrabiany ele-
ment i usuna¢ z niego wszystkie gwozdzie.

9.  Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

10. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

11. Przed wiaczeniem narzedzia upewni¢ sig, czy
frez nie dotyka obrabianego elementu.

12. Przed rozpoczeciem obrobki elementu nalezy
pozwoli¢, aby narzedzie pracowato przez
chwile bez obciazenia. Zwraca¢ uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie frezu.

13. Zwracaé uwage na wiasciwy kierunek obrotéw
frezu oraz posuwu.

14. Nie pozostawia¢ wigczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomié tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

15. Przed wyjeciem frezu nalezy wytaczy¢ narze-
dzie i zaczeka¢, az frez catkowicie si¢ zatrzyma.

16. Nie dotyka¢ frezu od razu po zakonczeniu
danej operacji; moze by¢ on bardzo goracy i
spowodowac oparzenie skory.

17. Nie smarowac stopy rozpuszczalnikiem, ben-
zyna, olejem ani inng podobng substancja.
Moze to spowodowac peknigcia w stopie.

18. Stosowac frezy o prawidtowej srednicy
chwytu, dostosowanej do predkosci narzedzia.

19. Niektore materiaty zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatow.

20. Zawsze nalezy zaklada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Wazne zasady bezpieczenstwa
dotyczace akumulatora

1. Przed uzyciem akumulatora zapoznac si¢ ze
wszystkimi instrukcjami i znakami ostrzegaw-
czymi na (1) fadowarce, (2) akumulatorze i (3)
produkcie, w ktérym bedzie uzywany akumulator.

2. Nie rozmontowywac ani modyfikowa¢ akumu-
latora. Moze to spowodowac pozar, przegrzanie
lub wybuch.

3. Jesli czas dziatania ulegt znacznemu skréce-
niu, nalezy natychmiast przerwa¢ prace. Moze
bowiem dojs¢ do przegrzania, ewentualnych
poparzen, a nawet eksplozji.

4. W przypadku przedostania si¢ elektrolitu do
oczu, przemyé¢ je czysta woda i niezwlocznie
uzyska¢ pomoc lekarska. Moze on bowiem
spowodowac utrate wzroku.
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1.

12.

13.

14.

15.

Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

(1) Nie dotyka¢ stykéw materiatami przewo-
dzacymi prad.

(2) Unika¢ przechowywania akumulatora w
pojemniku z metalowymi przedmiotami,
takimi jak gwozdzie, monety itp.

(3) Chroni¢ akumulator przed deszczem lub
woda.

Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu elek-

trycznego o duzym natezeniu i przegrzania

akumulatora, co w konsekwencji moze grozi¢
poparzeniami a nawet awaria urzadzenia.

Narzedzia i akumulatora nie wolno przechowy-

wac ani uzywac¢ w miejscach, w ktérych tempe-

ratura osiaga badz przekracza 50°C (122°F).

Akumulatoréw nie wolno spala¢, rowniez tych

powaznie uszkodzonych lub catkowicie zuzy-

tych. Akumulator moze eksplodowa¢ w ogniu.

Nie nalezy przecina¢ ani zgniata¢ akumulatora,

whbija¢ w niego gwozdzi, rzucaé nim, upusz-

czac, ani uderza¢ akumulatorem o twarde
obiekty. Takie dziatanie moze spowodowac pozar,
przegrzanie lub wybuch.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonego akumulatora.

Stanowigce wyposazenie akumulatory lito-

wo-jonowe podlegajg przepisom dotyczacym

produktéw niebezpiecznych.

Na potrzeby transportu komercyjnego, np. $wiad-

czonego przez firmy trzecie czy spedycyjne,

nalezy przestrzegac¢ specjalnych wymagan w

zakresie pakowania i oznaczania etykietami.

Przygotowanie produktu do wysytki wymaga

skonsultowania sie ze specjalistg ds. materiatow

niebezpiecznych. Nalezy takze przestrzegaé
przepisow krajowych, ktére moga by¢ bardziej
szczegotowe.

Zaklei¢ tasma lub zaslepi¢ otwarte styki akumula-

tora oraz zabezpieczyc¢ go, aby nie mdgt sie prze-

suwac w opakowaniu.

Jesli zajdzie koniecznos¢ utylizacji akumula-

tora, nalezy wyja¢ go z narzedzia i przekazaé

w bezpieczne miejsce. Postepowac zgodnie z

przepisami lokalnymi dotyczacymi utylizacji

akumulatorow.

Uzywaé¢ akumulatoréw tylko z produktami

okreslonymi przez firme Makita. Zastosowanie

akumulatoréw w niezgodnych produktach moze
spowodowac pozar, przegrzanie, wybuch lub
wyciek elektrolitu.

Jesli narzedzie nie bedzie uzywane przez dtuz-

szy czas, nalezy wyja¢ z niego akumulator.

Przed uzyciem akumulatora i po jego uzyciu

akumulator moze pozostawac nagrzany, co

moze spowodowac poparzenia lub poparzenia

w niskiej temperaturze. Z goragcym akumulato-

rem nalezy obchodzi¢ si¢ ostroznie.

Nie nalezy dotyka¢ styku narzedzia bezposred-

nio po jego uzyciu, poniewaz moze on by¢ na

tyle goracy, ze spowoduje oparzenia.

18.

Nie nalezy dopuszczac, aby wiéry, kurz lub
brud gromadzity si¢ na stykach, w otworach i
rowkach akumulatora. Moze to doprowadzi¢ do
przegrzania, pozaru, wybuchu lub uszkodzenia
narzedzia lub akumulatora, co moze spowodowaé
oparzenia lub obrazenia ciata.

Jesli narzedzie nie jest przeznaczone do
uzytku w poblizu linii wysokiego napiecia,

nie nalezy korzystac¢ z akumulatora w ich
sasiedztwie. Moze to spowodowac nieprawidto-
wosci w dziataniu lub uszkodzenie narzedzia lub
akumulatora.

Przechowywaé akumulator w miejscu niedo-
stepnym dla dzieci.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

MAPRZESTROGA: Uzywac¢ wytacznie oryginal-
nych akumulatoréw firmy Makita. Uzywanie nie-
oryginalnych akumulatoréw firm innych niz Makita lub
akumulatoréw, ktére zostaty zmodyfikowane, moze
spowodowaé wybuch akumulatora i pozar, obrazenia
ciata oraz zniszczenie mienia. Stanowi to réwniez
naruszenie warunkéw gwarancji firmy Makita doty-
czgcych narzedzia i tadowarki.

Wskazowki dotyczace zacho-
wania maksymalnej trwatosci
akumulatora

1.

Akumulator nalezy natadowa¢ zanim zostanie
do konca roztadowany. Po zauwazeniu spadek
mocy narzedzia nalezy przerwacé prace i nata-
dowaé akumulator.

Nie wolno tadowa¢ powtérnie w petni natado-
wanego akumulatora. Przetadowanie akumula-
tora skraca jego trwatosc¢.

Akumulator nalezy tadowa¢ w temperaturze
pokojowej w przedziale 10-40°C (50-104°F). W
przypadku goragcego akumulatora przed przy-
stagpieniem do tadowania nalezy poczekac, az
ostygnie.

Jesli akumulator nie jest uzywany, nalezy go
wyja¢ z narzedzia lub tadowarki.

Akumulatory niklowo-wodorkowe nalezy nata-
dowac po okresie dlugiego nieuzytkowania
(dtuzszego niz szes¢ miesigcy).
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OPIS DZIALANIA

A\PRZESTROGA: Przed przystapieniem do regu-
lacji lub przegladu narzedzia upewnic sie, ze jest
ono wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Wkiadanie i wyjmowanie akumulatora

APRZESTROGA: Przed wtozeniem lub wyjeciem
akumulatora nalezy zawsze wylaczy¢ narzedzie.

APRZESTROGA: Podczas wktadania lub wyjmo-
wania akumulatora nalezy mocno trzymac¢ narze-
dzie i akumulator. W przeciwnym razie moga sig one
wyslizgna¢ z rak, powodujgc uszkodzenie narzedzia
lub akumulatora i obrazenia ciata.

Aby wtozy¢ akumulator, wyréwna¢ wystep na akumulato-
rze z rowkiem w obudowie i wsung¢ go na swoje miejsce.
Akumulator nalezy wsung¢ do oporu, az si¢ zatrzasnie na
miejscu, co jest sygnalizowane delikatnym kliknieciem.
Jesdli jest widoczny czerwony wskaznik pokazany na
rysunku, akumulator nie zostat catkowicie zablokowany.
Aby wyja¢ akumulator, przesun przycisk znajdujgcy sie
w przedniej jego czesci i wysun akumulator.

» Rys.1: 1. Czerwony wskaznik 2. Przycisk 3. Akumulator

APRZESTROGA: Akumulator nalezy wiozy¢ do
konca, tak aby czerwony wskaznik nie byt widoczny. W
przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z narzedzia,
powodujgc obrazenia operatora lub 0oséb postronnych.

M\ PRZESTROGA: Nie wkiadaé akumulatora na
site. Jesli akumulator nie daje sie swobodnie wsuna¢,
oznacza to, ze zostat wiozony nieprawidtowo.

Wskazanie stanu natadowania akumulatora

Tylko w przypadku akumulatoréw ze wskaznikiem

Nacisna¢ przycisk kontrolny na akumulatorze w celu
wyswietlenia stanu natadowania akumulatora. Lampki
wskaznika zaswiecgy sie przez kilka sekund.

» Rys.2: 1.Lampki wskaznika 2. Przycisk kontrolny

Lampki wskaznika Pozostata
energia
I D n akumulatora
Swieci sie Wytaczony Miga
I I I I 75-100%
I I I D 50-75%
I I |:| D 25-50%
B000 =
ﬂ |:| |:| D Natadowac
akumulator.
I I I:I I:I Akumulator
moze nie
t dziata¢
|:| |:| I I poprawnie.

WSKAZOWKA: Zaleznie od warunkoéw uzytkowania
i temperatury otoczenia, wskazywany poziom moze

nieznacznie sie rézni¢ od rzeczywistego stanu nata-
dowania akumulatora.

WSKAZOWKA: Pierwsza (skrajnie po lewej stronie)
lampka wskaznika miga, gdy uktad zabezpieczenia
akumulatora jest aktywny.

Uktad zabezpieczenia narzedzia/

akumulatora

Narzedzie jest wyposazone w uktad zabezpieczenia
narzedzia/akumulatora. Uktad automatycznie odcina
zasilanie silnika w celu wydtuzenia trwato$ci narzedzia

i akumulatora. Narzedzie zostanie automatycznie
zatrzymane podczas pracy w nastepujgcych sytuacjach
zwigzanych z narzedziem lub akumulatorem:

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

W przypadku uzytkowania akumulatora w sposob
powodujacy nadmiernie wysoki pobér pradu narzedzie
zostanie automatycznie zatrzymane bez ostrzezenia. W
takiej sytuacji nalezy wytaczy¢ narzedzie i zaprzestac
wykonywania czynnosci powodujacej przecigzenie
narzedzia. Nastepnie nalezy wigczy¢ narzedzie w celu
jego ponownego uruchomienia.

Zabezpieczenie przed przegrzaniem

W przypadku przegrzania narzedzia/akumulatora
narzedzie wylgczy sie automatycznie. W takiej sytuacji
przed ponownym wigczeniem nalezy poczekaé, az
narzedzie ostygnie.

WSKAZOWKA: Gdy narzedzie sie przegrzewa,
lampka miga.

Zabezpieczenie przed nadmiernym
roztadowaniem

Gdy stan natadowania akumulatora stanie sie zbyt
niski, narzedzie zostanie automatycznie zatrzymane.
W takiej sytuacji nalezy wyja¢ akumulator z narzedzia i
natadowac go.

Inne zabezpieczenia

Uktad zabezpieczajacy jest przeznaczony do ochrony

przed innymi przyczynami, ktére mogg doprowadzi¢

do uszkodzenia narzedzia i umozliwia automatyczne

zatrzymanie narzedzia. Nalezy wykonac ponizsze kroki,

aby usung¢ przyczyny tymczasowego wstrzymania lub

zatrzymania pracy narzedzia.

1. Wylgczy¢ narzedzie, a nastepnie wigczy¢ je
ponownie w celu zrestartowania.

2. Natadowac¢ akumulatory lub zastagpi¢ je (lub jeden
z nich) natadowanymi akumulatorami.

3.  Pozostawi¢ narzedzie i akumulator (akumulatory)
do ostygniecia.

Jesli przywrécenie dziatania uktadu zabezpieczajacego

nie przynosi pozytywnych efektéw, nalezy skontakto-

wac sie z centrum serwisowym Makita.
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Dzialanie przetacznika

Aby wigczy¢ narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk bloko-
wania/odblokowywania. Narzedzie przetaczy sie w tryb
czuwania. Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisng¢
przycisk Start/Stop w trybie czuwania. Aby zatrzymaé¢
narzedzie, nalezy ponownie nacisna¢ przycisk Start/
Stop. Narzedzie przetaczy sie w tryb czuwania. Aby
wytgczy¢ narzedzie, nalezy nacisngc¢ przycisk blokowa-
nia/odblokowywania w trybie czuwania.
» Rys.3: 1. Przycisk blokowania/odblokowywania

2. Przycisk Start/Stop 3. Kontrolka

WSKAZOWKA: Jesli narzedzie pozostanie bez-
czynne przez 10 sekund w trybie czuwania, wytgczy
sie automatycznie, a kontrolka zgasnie.

WSKAZOWKA: Narzedzie mozna réwniez zatrzymad
i wytaczy¢ przez nacisnigcie przycisku blokowania/
odblokowywania podczas pracy narzedzia.

Funkcja regulacji elektronicznej

Narzedzie jest wyposazone w funkcje regulacji elektro-
nicznej utatwiajgce jego obstuge.

Kontrolka

Kontrolka $wieci sie na zielono, gdy narzedzie jest
trybie czuwania.
» Rys.4: 1. Kontrolka

UWAGA: Gdy narzedzie sig przegrzewa, kontrolka
miga. Przed ponownym uzyciem narzedzia nalezy
poczeka¢, az catkowicie ostygnie.

Funkcja tagodnego uruchamiania

Funkcja tagodnego uruchamiania minimalizuje wstrzas
powstajgcy podczas normalnego uruchamiania, dzigki
czemu rozruch narzedzia jest ptynny.

Regulacja wysuniecia frezu

Aby wyregulowa¢ wysuniecie frezu, poluzowaé

nakretke motylkowa i przesung¢ stope do zagdanego

potozenia w gére lub w dét, obracajac $rube regula-

cyjng. Po wyregulowaniu potozenia mocno dokreci¢

nakretke motylkowa, aby zablokowac stope.

» Rys.5: 1. Stopa 2. Podziatka 3. Wysunigcie frezu
4. Nakretka motylkowa 5. Sruba regulacyjna
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A PRZESTROGA: Przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych przy narzedziu upewnic sie,
ze jest ono wylaczone, a akumulator zostat wyjety.

Zaktadanie i zdejmowanie frezu

APRZESTROGA: Nie dokreca¢ nakretki zacisko-
wej bez zatozonego frezu; w przeciwnym razie
stozek zaciskowy moze si¢ ztamaé¢.
MAPRZESTROGA: Uzywac tylko klucza dostarczo-
nego wraz z narzedziem.

Wsung¢ frez do oporu w stozek zaciskowy i dobrze

dokre¢ nakretke zaciskowg dwoma kluczami. Aby wyjaé

frez, nalezy wykona¢ czynnosci procedury zaktadania w

odwrotnej kolejnosci.

» Rys.6: 1. Odkrecanie 2. Dokrecanie 3. Trzymaé
nieruchomo

Wymiana stozka zaciskowego

MAPRZESTROGA: Nalezy uzywac¢ stozka zacisko-
wego o rozmiarze odpowiednim do wybranego
frezu.

APRZESTROGA: Nie dokrecac nakretki zacisko-
wej bez zatozonego frezu; w przeciwnym razie
stozek zaciskowy moze sie ztamac¢.

1. Poluzowac¢ nakretke zaciskowg i wyjac jg.
2. Zamontowany stozek zaciskowy nalezy zastgpi¢
zgdanym stozkiem.

3.  Zamocowac ponownie nakretke zaciskowa.
» Rys.7: 1. Stozek zaciskowy 2. Nakretka zaciskowa

Montaz i demontaz stopy frezarki

1.  Poluzowa¢ nakretke motylkowg stopy frezarki, a
nastepnie umiesci¢ narzedzie w stopie frezarki tak, aby
dopasowac listwe zgbatg narzedzia do kota zebatego
stopy frezarki.

2.  Dokreci¢ nakretke motylkowa.
» Rys.8: 1. Nakretka motylkowa 2. Listwa zebata
3. Koto zebate

Aby zdemontowac podstawe, nalezy wykonac¢ proce-
dure montazu w odwrotnej kolejnosci.
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OBSLUGA

APRZES TROGA: Narzedzie nalezy zawsze
mocno trzymac z jedna reka na obudowie. Nie
dotyka¢ metalowych czesci.

1.  Ustawic¢ stope na obrabianym elemencie w taki
sposob, aby frez go nie dotykat.

2. Wigczy¢ narzedzie i poczekaé, az frez uzyska
petng predkosé.

3.  Przesuwac réwnomiernie narzedzie w przéd po
powierzchni obrabianego elementu, az do zakonczenia
frezowania, tak aby stopa przylegata do powierzchni
obrabianego elementu.

» Rys.9

Podczas frezowania krawedzi powierzchnia obrabia-
nego elementu powinna znajdowac sie po lewej stronie
frezu, patrzgc w kierunku posuwu.
» Rys.10: 1. Obrabiany element 2. Kierunek obro-
téw frezu 3. Widok z gory narzedzia
4. Kierunek posuwu

Podczas uzywania prowadnicy prostej lub prowadnicy

krawedziowej nalezy pamigtaé, aby znajdowaty sie

po prawej stronie, patrzgc w kierunku posuwu. W ten

sposo6b prowadnica bedzie wyréwnana z bokiem obra-

bianego elementu.

» Rys.11: 1. Kierunek posuwu 2. Kierunek obrotéw
frezu 3. Obrabiany element 4. Prowadnica
prosta

WSKAZOWKA: Zbyt szybkie przesuwanie narzedzia
do przodu moze skutkowa¢ powstaniem krawedzi o
stabej jakosci wykonczenia lub uszkodzi¢ frez badz
silnik. Zbyt wolne przesuwanie narzedzia do przodu
moze spowodowac przypalenie materiatu i zepsu¢
krawedz.

Odpowiednia predko$¢ posuwu zalezy od rozmiaru
frezu, rodzaju obrabianego elementu i gtebokosci
frezowania.

Przed rozpoczeciem obrabiania rzeczywistego
elementu nalezy wykonaé prébne frezowanie na
kawatku odcietego drewna, aby okresli¢ wtasciwag
predkos$¢ posuwu.

Mozna takze sprawdzi¢ ustawienie frezu, mierzac
prébne wyciecie.

Prowadnica kopiujaca

Prowadnica kopiujgca jest wyposazona w tuleje, przez
ktérg przechodzi frez, co umozliwia uzywanie narzedzia
ze wzornikami lub szablonami.

» Rys.12

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa, a nastepnie zdjg¢

uchwyt prowadnicy i odrzutnik wiorow.

» Rys.13: 1. Sruba zaciskowa 2. Uchwyt prowadnicy
3. Odrzutnik wiérow

2. Odkreci¢ $ruby i zdja¢ ostone stopy.
» Rys.14: 1. Ostona stopy 2. Wkrety

3. Umiesci¢ prowadnice kopiujacg na stopie i ponow-
nie zatozyc¢ ostone stopy. Nastepnie zamocowac ostone
stopy za pomoca $rub.

4. Dobrze przymocowac¢ wzornik do obrabianego
elementu. Umiesci¢ narzedzie na wzorniku i przesuwac
je tak, aby prowadnica kopiujgca przesuwata sie wzdtuz
krawedzi wzornika.
» Rys.15: 1. Frez 2. Stopa 3. Ostona stopy

4. Wzornik 5. Obrabiany element

6. Prowadnica kopiujgca

WSKAZOWKA: Obrabiany element bedzie frezowany
W miejscu nieco przesunigtym wzgledem wzornika.
Uwzgledni¢ odlegtos¢ (X) miedzy frezem a zewnetrzng
krawedzig prowadnicy kopiujgcej. Odlegtos¢ (X)
mozna obliczy¢ za pomoca nastepujgcego wzoru:
Odlegtosé (X) = (Srednica zewnetrzna prowadnicy
kopiujacej - Srednica frezu) / 2

Prowadnica prosta

Prowadnica prosta jest bardzo przydatna podczas fazo-
wania krawedzi w celu uzyskania prostych krawedzi.
» Rys.16

1. Przymocowac¢ ptytke prowadzgca do prowadnicy

prostej za pomoca sruby i nakretki skrzydetkowe;j.

» Rys.17: 1. Sruba 2. Plytka prowadzaca 3. Prowadnica
prosta 4. Nakretka skrzydetkowa

2.  Zdja¢ uchwyt prowadnicy i odrzutnik wiérow, a

nastepnie zamocowac prowadnice prostg za pomocag

Sruby zaciskowe;j.

» Rys.18: 1. Sruba zaciskowa 2. Prowadnica prosta
3. Nakretka skrzydetkowa 4. Stopa

3. Poluzowaé nakretke skrzydetkowg na prowadnicy
prostej i ustawi¢ odlegto$¢ miedzy frezem a prowadnica
prostg. Po ustawieniu zgdanej odlegtosci dokre¢ dobrze
nakretke skrzydetkowa.

4. Podczas frezowania nalezy przesuwac narzedzie
tak, aby prowadnica przylegata do boku obrabianego
materiatu.

Prowadnica krawedziowa

Przycinanie i wyréwnywanie krawedzi, odcinanie forniru
z zakrzywionych krawedzi i tym podobne czynnosci
mozna tatwo wykona¢ za pomocg prowadnicy krawe-
dziowej. Rolka prowadzaca podaza wzdtuz krzywizny i
zapewnia precyzyjne frezowanie.

» Rys.19

1. Zamocowac odrzutnik wiéréw w rowku na stopie.
2.  Przykreci¢ prowadnice krawedziowg i uchwyt
prowadnicy do stopy za pomoca $ruby zaciskowej (A).
3.  Poluzowac¢ $rube zaciskowa (B) i ustawi¢ odle-
gtos¢ miedzy frezem a prowadnicag krawedziowa,
obracajac $rube regulacyjng (jeden obrét odpowiada
przesunieciu o0 1 mm). Po uzyskaniu zgdanej odlegtosci
dokreci¢ $rube zaciskowg (B), aby zamocowa¢ prowad-
nicg krawedziowg na miejscu.
» Rys.20: 1. Sruba regulacyjna 2. Uchwyt prowadnicy

3. Prowadnica krawedziowa 4. Odrzutnik wiéréw

4. Podczas frezowania nalezy przesuwac narzedzie

tak, aby rolka prowadzaca przylegata do boku obrabia-

nego materiatu.

» Rys.21: 1. Obrabiany element 2. Frez 3. Rolka
prowadzgca

23 POLSKI



OBSLUGA AKCESORIOW

OPCJONALNYCH

Osprzet dodatkowy

Stosowanie podstawy przechylnej jest wygodne w
przypadku ukosowania.

Montaz i demontaz podstawy
przechylnej

1. Poluzowa¢ nakretke motylkowa podstawy przechylnej, a
nastepnie umiesci¢ narzedzie w podstawie tak, aby dopasowaé
listwe zebatg narzedzia do kota zgbatego podstawy przechyinej.

2.  Dokreci¢ nakretke motylkowa.
» Rys.22: 1. Nakretka motylkowa 2. Listwa zgbata
3. Koto zebate

Aby zdemontowac¢ podstawe, nalezy wykonaé proce-
dure montazu w odwrotnej kolejnosci.

Montaz stopy frezarki (po jej
wymontowaniu z podstawy przechylnej)

Za pomoca s$rub, nakretek skrzydetkowych i podktadek

ptaskich nalezy zamontowac stope frezarki w sposob

przedstawiony na rysunku.

» Rys.23: 1. Nakretka skrzydetkowa 2. Podktadka pta-
ska ($rednica zewnetrzna 12 mm) 3. Stopa
4. Stopa frezarki 5. Podktadka ptaska ($red-
nica zewnetrzna 14 mm) 6. Sruba

WSKAZOWKA: Stopa frezarki jest fabrycznie
zamontowana w podstawie przechylne;j.

Regulacja wysuniecia frezu

Aby wyregulowa¢ wysuniecie frezu, poluzowaé

nakretke motylkowa i przesuna¢ stope do zgdanego

potozenia w goére lub w dét, obracajgc $rube regula-

cyjng. Po wyregulowaniu potozenia mocno dokreci¢

nakretke motylkowa, aby zablokowac stope.

» Rys.24: 1. Stopa 2. Podziatka 3. Wysunigcie frezu
4. Nakretka motylkowa 5. Sruba regulacyjna

Regulacja kata stopy

Poluzowa¢ $ruby motylkowe i wyregulowacé kat stopy
(skok co 5°), aby uzyska¢ odpowiedni kat ciecia.
» Rys.25: 1. Sruba motylkowa 2. Podziatka
3. Nakretka skrzydetkowa 4. Stopa frezarki
5. Wielko$¢ ukosowania 6. Stopa

Regulacja wielkosci ukosowania

MAPRZESTROGA: Wylaczy¢ narzedzie, poluzo-
wac¢ nakretke zaciskowa na narzedziu, aby upew-
ni¢ sie, ze frez obraca sie swobodnie i nie styka
si¢ ze stopg ani stopg frezarki.

Aby wyregulowac¢ wielko$¢ ukosowania, nalezy polu-
zowac nakretki skrzydetkowe i wyregulowac stope
frezarki.
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Obstuga

1.  Ustawi¢ stope na obrabianym elemencie w taki
sposob, aby frez go nie dotykat.

2. Wigczy¢ narzedzie i poczekaé, az frez uzyska
petng predkosé.

3.  Przesuwac rownomiernie narzedzie do tytu po
powierzchni obrabianego elementu az do zakonczenia
frezowania, tak aby stopa i stopa frezarki przylegaty do
powierzchni obrabianego elementu.

» Rys.26: 1. Stopa frezarki 2. Stopa

Podczas frezowania krawedzi powierzchnia obrabia-
nego elementu powinna znajdowac sie od spodu frezu,
patrzac w kierunku posuwu.
» Rys.27: 1. Obrabiany element 2. Kierunek obro-
tow frezu 3. Widok z gory narzedzia
4. Kierunek posuwu

W przypadku uzywania stopy frezarki, prowadnicy

prostej lub prowadnicy krawedziowej nalezy pamietac,

aby znajdowaly sie one po prawej stronie, patrzac

w kierunku posuwu. Dzigki temu prowadnica bedzie

wyréwnana z bokiem obrabianego elementu.

» Rys.28: 1. Kierunek posuwu 2. Kierunek obrotow frezu
3. Obrabiany element 4. Prowadnica prosta

WSKAZOWKA: Zbyt szybkie przesuwanie narzedzia
do przodu moze skutkowa¢ powstaniem krawedzi o
stabej jakosci wykonczenia lub uszkodzi¢ frez bgdz
silnik. Zbyt wolne przesuwanie narzedzia do przodu
moze spowodowac przypalenie materiatu i zepsuc
krawedz.

Odpowiednia predko$¢ posuwu zalezy od rozmiaru
frezu, rodzaju obrabianego elementu i gtebokosci
frezowania.

Przed rozpoczeciem obrabiania rzeczywistego
elementu nalezy wykona¢ prébne frezowanie na
kawatku odcietego drewna, aby okresli¢ wtasciwag
predkos¢ posuwu.

Mozna takze sprawdzi¢ ustawienie frezu, mierzac
prébne wycigcie.

Prowadnica kopiujaca

Prowadnica kopiujgca jest wyposazona w tuleje, przez
ktérg przechodzi frez, co umozliwia uzywanie narzedzia
ze wzornikami lub szablonami.

» Rys.29

1.  Wymontowa¢ podstawe przechylng z narzedzia i
odigczy¢ stope frezarki od podstawy przechylnej.
» Rys.30

2. Poluzowac sruby motylkowe i zamocowac stope
poziomo. Poluzowa¢ dwie $ruby w stopie za pomocag
Srubokreta.
» Rys.31: 1. Sruby 2. Sruba motylkowa 3. Stopa

4. Srubokret

3. Umiesci¢ prowadnicg kopiujgaca na stopie. W
prowadnicy kopiujacej znajduja sig cztery czesci
wysuniete. Przymocowa¢ dwie z czterech czesci wysu-
nietych za pomocg dwéch srub. Zamontowac stope w
narzedziu.
» Rys.32: 1. Stopa 2. Wysuniete czesci

3. Prowadnica kopiujgca 4. Sruby
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4.  Dobrze przymocowaé wzornik do obrabianego elementu.

Umiesci¢ narzedzie na wzorniku i przesuwac je tak, aby pro-

wadnica kopiujgca przesuwata si¢ wzdtuz krawedzi wzornika.

» Rys.33: 1. Frez 2. Stopa 3. Wzornik 4. Obrabiany
element 5. Prowadnica kopiujgca

WSKAZOWKA: Obrabiany element bedzie fre-
zowany w miejscu nieco przesunigtym wzgledem
wzornika. Uwzgledni¢ odlegtos$¢ (X) miedzy frezem

a zewnetrzng krawedzig prowadnicy kopiujace;.
Odlegtos¢ (X) mozna obliczy¢ za pomoca nastepuja-
cego wzoru:

Odlegtosé (X) = (Srednica zewnetrzna prowadnicy
kopiujacej - Srednica frezu) / 2

Prowadnica prosta

Prowadnica prosta jest bardzo przydatna podczas fazo-
wania krawedzi w celu uzyskania prostych krawedzi.
» Rys.34

1.  Przymocowac ptytke prowadzacg do prowadnicy

prostej za pomocg $ruby i nakretki skrzydetkowej.

» Rys.35: 1. Sruba 2. Plytka prowadzaca 3. Prowadnica
prosta 4. Nakretka skrzydetkowa

2.  Wymontowa¢ stope frezarki z podstawy przechyl-
nej. Poluzowac $ruby motylkowe, zamocowac stope
poziomo i zamocowa¢ prowadnice prostg za pomocag
Sruby zaciskowe;j.
» Rys.36: 1. Sruba zaciskowa 2. Prowadnica pro-
sta 3. Nakretka skrzydetkowa 4. Stopa
5. Sruba motylkowa

3.  Poluzowa¢ nakretke skrzydetkowa na prowadnicy
prostej i ustawi¢ odlegto$¢ miedzy frezem a prowadnica
prosta. Po ustawieniu zadanej odlegtosci dokre¢ dobrze
nakretke skrzydetkowa.

4. Podczas frezowania nalezy przesuwacé narzedzie tak,
aby prowadnica przylegata do boku obrabianego materiatu.

Prowadnica krawedziowa

Przycinanie i wyréwnywanie krawedzi, odcinanie forniru
z zakrzywionych krawedzi i tym podobne czynnosci
mozna tatwo wykonaé¢ za pomocg prowadnicy krawe-
dziowej. Rolka prowadzgca podgza wzdtuz krzywizny i
zapewnia precyzyjne frezowanie.

» Rys.37

1. Wymontowac stopg frezarki z podstawy przechylnej.
Poluzowa¢ $ruby motylkowe i zamocowa¢ stope poziomo.

2. Przykreci¢ do stopy prowadnice krawedziowg i
uchwyt prowadnicy za pomocg $ruby zaciskowej (A).
3.  Poluzowac¢ $rube zaciskowa (B) i ustawi¢ odle-
gtos¢é miedzy frezem a prowadnica krawedziowa,
obracajgc $rube regulacyjng (jeden obrét odpowiada
przesunieciu o 1 mm). Po uzyskaniu zgdanej odlegtosci
dokreci¢ $rube zaciskowa (B), aby zamocowac prowad-
nice krawedziowg na miejscu.
» Rys.38: 1. Sruba regulacyjna 2. Uchwyt prowadnicy

3. Prowadnica krawgdziowa 4. Sruba motylkowa

4. Podczas frezowania nalezy przesuwaé narzedzie

tak, aby rolka prowadzaca przylegata do boku obrabia-

nego materiatu.

» Rys.39: 1. Obrabiany element 2. Frez 3. Rolka
prowadzgca
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KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone, a akumulator wyjety.

UWAGA: Nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.

FREZY

Akcesorium opcjonalne
Frez prosty
» Rys.40

Frez ,,U” do wpustow
» Rys.41

Frez ,,V” do wpustow
» Rys.42

Frez do krawedzi z ostrzem wiertta
» Rys.43

Frez do krawedzi z podwoéjnym ostrzem i ostrzem
wiertta
» Rys.44

Frez do zaokraglen
» Rys.45

Frez do ukosowania
» Rys.46

Frez do profilowania, wklesty
» Rys.47

Frez do krawedzi z tozyskiem kulkowym
» Rys.48

Frez do profilowania z tozyskiem kulkowym
» Rys.49

Frez do zaokraglen z tozyskiem kulkowym
» Rys.50

Frez do ukosowania z tozyskiem kulkowym
» Rys.51

Frez do profilowania z tozyskiem kulkowym, wklesty
» Rys.52

Frez ,,esownica rzymska” z fozyskiem kulkowym
» Rys.53
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AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA: Zaleca sie stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriow lub przystawek
moze by¢ przyczyng obrazen ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich
przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Frezy proste i frezy do rowkow

. Frezy do krawedzi

. Frezy do przycinania okleiny

. Zespot prowadnicy prostej

. Zespot prowadnicy krawedziowej

. Zespot stopy frezarki

. Zespot podstawy przechylnej

. Prowadnica kopiujgca

. Stozek zaciskowy

. Klucz 10

. Klucz 17

. Odrzutnik wiéréow

. Oryginalny akumulator i tadowarka firmy Makita

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujgce sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: DRT52
Bilincses tokmany befogadéképessége 6 mm vagy 1/4"
Uresjarati fordulatszam 30 000 min™
Teljes magassag (a BL1860B-vel) 220 mm

Névleges fesziiltség

18V, egyenaram

Nett6 tdmeg

1,3-1,6 kg

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkul

megvaltozhatnak.

. A miszaki adatok és az akkumulator orszagonként valtozhatnak.

. A suly a felszerelt tartozékoktol fliggéen valtozhat, az akkumulatort is beleértve. Az EPTA 01/2014 eljaras
szerint meghatarozott legnehezebb, illetve legkénnyebb kombinacié a tablazatban lathaté.

Alkalmazhat6 akkumulatorok és toltok

Akkumulator

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Tolté

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Lakohelyétél figgden eléfordulhat, hogy a fent felsorolt akkumulatorok és tolték nem érheték el.

A FIGYELMEZTETES: Csak a fentiekben felsorolt akkumulatorokat és toltoket hasznalja. Barmilyen mas
akkumulator vagy t6It6 hasznalata sériléseket és/vagy tlizet okozhat.

Rendeltetés

A szerszam laminalt lemez vagy hasonl6 anyagok
szélének levagasara szolgal.

A tipikus A-sUlyozasu zajszint, a EN62841-2-17 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 81 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 89 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektorosszeg)
az EN62841-2-17 szerint meghatarozva:

Uzemmad: terhelés nélkiili fordulatszam
Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecstlhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kez-
elé védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Megfelel6ségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

A megfelel6ségi nyilatkozatok a jelen hasznalati kézi-
kényv ,A” mellékletében talalhato.
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BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassael a szerszamgép-
hez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, utasi-
tast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kdvetkezdk-
ben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa elektromos
aramutést, tlizet és/vagy sulyos sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgeép" kifejezés
az On halozatrdl (vezetékes) vagy akkumulatorrél (veze-
ték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére vonatkozik.

Az akkumulatoros felsomarora

vonatkozé biztonsagi figyelmeztetések

1.  Szoritékkal vagy mas praktikus médon rog-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a
kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

2. Kizarodlag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mert
fennall a veszélye, hogy a vagészerszam rej-
tett vezetékekbe litkozik. A feszlltség alatt 1év6
vezeték elvagasakor a szerszam szabadon allé
fém részei is aram ala kerlilhetnek, és aramités
érheti a kezel6t.

3. Csak olyan szélez6 vagoszerszamot hasz-
naljon, amelynek névleges értéke legalabb
egyenl6 a szerszamon megjelolt legnagyobb
sebességgel. Ha a szerszam valtoztathato
fordulatszam-szabalyozo6 funkciéval rendelke-
zik, a szerszam sebességét a szélez6 vagoszer-
szam sebességi besorolasanal kisebbre allitsa.

4.  Aszélez6 vagoszerszam szaranak illeszkednie
kell a bilincs tokmanyahoz.

5.  Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat soran.

6. Kezelje nagyon 6vatosan a szélez6
vagoszerszamokat.

7. Gondosan ellenérizze a szélez6 vagoszersza-
mot a hasznalat el6tt, repedések vagy sériilé-
sek tekintetében. Azonnal cserélje ki a megre-
pedt vagy sériilt szélez6 vagoészerszamot.

8. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki beléle az 6sszes szeget.

9. Biztosan tartsa a szerszamot.

10. Ne nyuljon a forgé részekhez.

11. Ellendrizze, hogy a szélez6 vagoszerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.

12. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
arezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt szélez6 vagdészerszamra utalhatnak.

28

13. Figyeljen oda a szélez6 vagészerszam forgasi
iranyara és az elérehaladasi iranyra.

14. Ne hagyja a miikod6 szerszamot feliigyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

15. A szélez6 vagoszerszam munkadarabbél valé
eltavolitasa el6tt mindig kapcsolja ki a szer-
szamot és varja meg, amig a szélez6 vagoszer-
szam teljesen megall.

16. Ne érjen a szélez6 vagoszerszamhoz kozvet-
leniil a munkavégzést kovetéen; az rendkiviil
forré lehet és megégetheti a borét.

17. Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje az alap-
lemezt higitoval, benzinnel vagy hasonlé anyagok-
kal. Azok az alaplemez megrepedését okozhatjak.

18. A szerszam fordulatszamanak megfelel6 szar-
méretii szélez6 vagoszerszamot hasznaljon.

19. Egyes anyagok mérgez6 vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

20. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

Fontos biztonsagi utasitasok az

akkumulatorra vonatkozoéan

1. Az akkumulator hasznalata el6tt tanulmanyozza at
az akkumulatort6ltén (1), az akkumulatoron (2) és
az akkumulatorral miikodtetett terméken (3) olvas-
hato dsszes utasitast és figyelmeztetd jelzést.

2. Ne szerelje szét, és ne médositsa az akkumula-
tort. Tlzet, tulzott hét vagy robbanast okozhat.

3. Haamikodési idé nagyon lerovidiilt, azonnal
hagyja abba a hasznalatot. Ez a tulmelegedés,
esetleges égések és akar robbanas veszélyé-
vel is jarhat.

4. Ha elektrolit keriil a szemébe, mossa ki azt
tiszta vizzel és azonnal kérjen orvosi segitsé-
get. Ez a latasanak elvesztését okozhatja.

5. Ne zarja rovidre az akkumulatort:

(1) Ne érjen az érintkez6khoz elektromosan

vezetd anyagokkal.

(2) Ne tarolja az akkumulatort mas fémtar-
gyakkal, mint pl. szegekkel, érmékkel,
stb. egy helyen.

(3) Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy
esének.

Az akkumulator révidzarlata nagy aramerésseé-

get, talmelegedést, égéseket, s6t akar meghi-

basodast is okozhat.

6. Ne tarolja és hasznalja a szerszamot vagy az
akkumulatort olyan helyen, ahol a hémérséklet
elérheti vagy meghaladhatja az 50 °C-t (122 °F).
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Ne égesse el az akkumulatort még akkor sem,
ha az komolyan megsériilt vagy teljesen elhasz-
nalédott. Az akkumulator a tiizben felrobbanhat.
Ne szurja meg, ne vagja meg, ne torje 6ssze, ne
dobja el és ne ejtse le az akkumulatort, illetve
ne lisse hozza kemény targyhoz. Az ilyen maga-
tartas tiizet, tulzott hét vagy robbanast okozhat.

Ne hasznaljon sériilt akkumulatort.

A késziilékben talalhato litium-ion akkumulato-
rokra a veszélyes arukkal kapcsolatos eléira-
sok vonatkoznak.

Atermék pl. harmadik felek, fuvarozé cégek stb.
altal torténd szallitasa esetén minden esetben
tartsa szem el6tt a csomagolason és a cimkén
talalhatd specialis kdvetelményeket.

Tippek az akkumulator maxima-
lis élettartamanak eléréséhez

1.

Toltse fel az akkumulatort, miel6tt teljesen
lemeriilne. Allitsa le a gépet, és toltse fel az
akkumulatort, ha a gép erejének csokkenését
észleli.

Soha ne toltse Gjra a teljesen feltoltott akku-
mulatort. A tultoltés csokkenti az akkumulator
élettartamat.

Toltse az akkumulatort szobahémérsékleten,
10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F) kozott. Toltés elott
hagyija lehiilni a folforrésodott akkumulatort.
Ha nem hasznalja az akkumulatort, vegye ki a
szerszambol vagy a toltobol.

Atermék szallitasra torténd felkészitése esetén vegye 5
fel a kapcsolatot egy veszélyes anyagokkal foglalkozé
szakemberrel. Kérjuk, hogy az esetlegesen szigoribb
nemzeti eléirasokat is vegye figyelembe.

Ragassza le a kiallo érintkez6ket, illetve oly
maédon csomagolja be az akkumulatort, hogy az
ne tudjon elmozdulni a csomagolasban.

11. Az akkumulator artalmatlanitasakor vegye ki
azt a szerszambol, és artalmatlanitsa egy biz-
tonsagos helyen. Az akkumulator artalmatlani-
tasakor tartsa be a helyi el6irasokat.

12. Az akkumulatorokat csak a Makita altal meg-
jelolt termékekhez hasznalja. Ha az akkumu-
latorokat azokkal nem kompatibilis termékekbe
helyezi, az tlizh6z, tiimelegedéshez, robbanas-
hoz vagy elektrolitszivargashoz vezethet.

13. Ha a szerszam hosszabb ideig nincs hasz-
nalatban, az akkumulatort ki kell venni a
szerszambol.

14. Hasznalat kdzben és utan az akkumulator
felforrésodhat, ami égési sériilést vagy ala-
csony hémérsékletii égési sériilést okozhat.
Figyeljen oda a forré akkumulator kezelésére.

15. Ne érintse meg kozvetleniil a szerszam érintke-
z6jét, mert elég forré lehet ahhoz, hogy égési
sériiléseket okozzon.

16. Ne engedje, hogy forgacs, por vagy sar tapad-
jon az akkumulator érintkezdire, lyukaiba és
hornyaiba. Az felmelegedést, tiizet, robbanast és
a szerszam vagy az akkumulator meghibasodasat
okozhatja, ami égési és személyi sérllésekhez
vezet.

17. Hacsak a szerszam nem tamogatja a nagyfe-
sziiltségli elektromos vezetékek kézelében tor-
ténd hasznalatot, ne hasznalja az akkumulatort
nagyfesziiltségii elektromos vezetékek koze-
lében. Az a szerszam vagy az akkumulator hibas
mikodését vagy meghibasodasat okozhatja.

18. Tartsa tavol a gyermekektdl az akkumulatort.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

A\VIGYAZAT: Csak eredeti Makita akkumulato-
rokat hasznaljon. A nem eredeti Makita akkumu-
latorok vagy médositott akkumulatorok hasznalata
esetén az akkumulator felrobbanhat, ami tiizet,
személyi sériilést és anyagi kart okozhat. A Makita
szerszamra és t6ltére vonatkozé Makita garanciat is
érvénytelenitheti.

Toltse fel az akkumulatort, ha hosszabb ideje
(tobb mint hat hénapja) nem hasznalta azt.

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra keriilt miel6tt beallit vagy ellendriz
valamilyen funkcioét a szerszamon.

Az akkumulator behelyezése és

eltavolitasa

AVIGYAZAT: Mindig kapcsolja ki az eszkozt,
miel6tt behelyezi vagy eltavolitja az akkumulatort.

AVIGYAZAT: Az akkumulator behelyezésekor
vagy eltavolitasakor erésen fogja meg a szersza-
mot és az akkumulatort. Ha nem fogja erésen a
szerszamot és az akkumulatort, azok kicsuszhatnak a
kezei kozll, ami a szerszam és az akkumulator karo-
sodasahoz, de akar személyi sériiléshez is vezethet.

Az akkumulator beszereléséhez illessze az akkumula-
tor nyelvét a burkolaton talalhaté vajatba, és csusztassa
a helyére. Egészen addig tolja be, amig az akkumulator
egy kis kattanassal a helyére nem ugrik. Ha lathato a
piros jel az abran lathaté médon, akkor nem kattant be
teljesen.

Az akkumulatoregység kivételéhez nyomja be az akku-
mulatoregység elején talalhaté gombot, és hizza le a
géprol.

» Abra1: 1. Piros jel 2. Gomb 3. Akkumulator

AVIGYAZAT: Mindig tolja be teljesen az akku-
mulatort, amig a piros jel el nem tiinik. Ha ez nem
térténik meg, akkor az akkumulator kieshet a szer-
szambol, és Onnek vagy a kdrnyezetében masnak
sérlilést okozhat.

A\VIGYAZAT: Ne erdltesse az akkumulatort behe-
lyezéskor. Ha az akkumulator nem csuszik be kény-
nyedén, akkor nem megfeleléen lett behelyezve.
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Az akkumulator toltottségének

jelzése

Csak allapotjelz6s akkumulatorok esetén

Nyomja meg az ellenérz6gombot, hogy az akkumula-
tortdltottség-jelz6 megmutassa a hatralévé akkumu-
lator-kapacitast. Ekkor a toltéttségiszint-jelzé lampak
néhany masodpercre kigyulladnak.

» Abra2: 1. Jelz6lampak 2. Check (ellendrzés) gomb
Jelzélampak Toltottségi
I |:| n szint
Vilagito Kl Villogé
lampa lampa
I I I I 75%-tol
100%-ig
I I I |:| 50%-tol
75%-ig
I I I:I |:| 25%-tol
50%-ig
I |:| |:| D 0%-t6l 25%-ig
ﬂ I:I I:I I:I Toltse fel az
akkumulatort.
I I I:I I:I Lehetséges,
hogy az
t akkumulator
meghibaso-
000 B ot
MEGJEGYZES: Az adott munkafeltételektd| és a kor-
nyezet hdmérsékletétdl figgben a jelzett toltdttségi
szint némileg eltérhet a tényleges toltéttségi szinttdl.
MEGJEGYZES: Az elsé (bal oldali széls6) jelzélampa
villog, ha az akkumulatorvédé rendszer mikodik.

Szerszam-/akkumulatorvédo

rendszer

A gép szerszam-/akkumulatorvédé rendszerrel van
felszerelve. A rendszer automatikusan kikapcsolja a
motor aramellatasat, igy megnoveli a szerszam és az
akkumulator élettartamat. A gép hasznalat kdzben auto-
matikusan leall, ha a szerszam vagy az akkumulator a
kévetkezd allapotok valamelyikébe kertil:

Tulterhelésvédelem

Ha az akkumulatort ugy hasznaljak, hogy az rendelle-
nesen nagy aramot vesz fel, akkor a szerszam minden-
fajta jelzés nélkul ledll. llyenkor kapcsolja ki a gépet,

és fejezze be azt a miiveletet, amelyik a tulterhelést
okozza. Az Ujrainditashoz kapcsolja be a gépet.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a szerszam/akkumulator tilmelegedett, automatiku-
san ledll. llyenkor hagyja leh(lni a szerszamot, miel&tt
ismét bekapcsolna.

MEGJEGYZES: Ha a szerszam tulmelegszik, a
lampa elkezd villogni.

Mélykisiités elleni védelem

Amikor az akkumulator kapacitdsa mar alacsony, a gép
automatikusan ledll. Ebben az esetben tavolitsa el az
akkumulatort a szerszambdl és téltse fel.

Egyéb okok elleni védelem

A védelmi rendszert mas olyan okok ellen is tervezték,

amelyek karosithatjak a szerszamot és amelyek lehe-

tévé teszik, hogy a szerszam automatikusan lealljon.

Hajtsa végre az alabbi 6sszes Iépést az okok tisztazasa

érdekében, ha a szerszam ideiglenesen vagy teljesen

leallt.

1. Kapcsolja ki a szerszamot, majd kapcsolja be
ismét az Ujrainditashoz.

2.  Toltse fel az akkumulator(oka)t vagy cserélje ki
azt/azokat ujratoltott akkumulatorral.

3. Hagyja, hogy a szerszam és az akkumulator(ok)
lehdljenek.

Ha nem térténik javulas a védelmi rendszer hely-
redllitasa utan sem, forduljon a helyi Makita
Szervizkézponthoz.

A kapcsol6 hasznalata

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja meg a reteszelé/
kioldé gombot. A szerszam készenléti médba lép. A
szerszam beinditdsahoz nyomja meg az indité/leallitd
gombot a készenléti médban. A szerszam leallitasahoz
nyomja meg ismét az inditd/ledllitd gombot. A szerszam
készenléti moédba 1ép. A szerszam kikapcsolasahoz
nyomja meg a reteszel6/kioldd gombot a készenléti
madban.
» Abra3: 1. Reteszeld/kioldé gomb 2. Indité/leallitd
gomb 3. Jelzélampa

MEGJEGYZES: Ha a szerszam 10 masodpercnél
tovabb marad mikodtetés nélkil készenléti médban,
a szerszam automatikusan kikapcsol, és a jelz6lampa
kialszik.

MEGJEGYZES: A szerszamot miikddés kdzben a

reteszel6/kiold6 gomb megnyomasaval is ledllithatja
és kikapcsolhatja.

Elektronikus funkcio

A szerszamot a kdnnyebb hasznalat érdekében elektro-
nikus funkcidkkal szerelték fel.

Jelzélampa

Azold jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam készen-
1éti médban van.
» Abra4: 1. Jelz6lampa

MEGJEGYZES: Ha a szerszam tilmelegszik, a
jelzélampa villog. Hagyja teljesen lehiilni a szer-
szamot, miel6tt Gjra hasznalni kezdi.

Lagyinditas
Alagyinditasi funkcié minimalizalja az inditasi I6ketet,
és simava teszi a szerszam indulasat.
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A szélez6 vagoszerszam

kiemelkedésének beallitasa

A szélez8szerszam kiemelkedésének bedllitasahoz

lazitsa meg a marokanyat, és mozgassa az alaplemezt

sziikség szerint felfelé vagy lefelé a beallitocsavar elfor-

gatasaval. A bedllitas utan hizza meg a marokanyat az

alaplemez rogzitéséhez.

» Abra5: 1. Talplemez 2. Skala 3. Szélez6szerszam
kiemelkedése 4. Marokanya 5. Beallitécsavar

OSSZESZERELES

MA\VIGYAZAT: Minden esetben ellenérizze, hogy a
szerszam ki van kapcsolva és az akkumulatort levette,
miel6tt barmilyen miiveletet végez a szerszamon.

A szélez6 vagoszerszam

felhelyezése és eltavolitasa

AVIGYAZAT: Ne huzza meg a befogépatron
anyat, ha nincs szélez6 vagészerszam berakva,
kiildnben a patron kupos része eltérhet.
AVIGYAzaT: Mindig csak a szerszamhoz mellé-
kelt kulcsokat hasznalja.

Teljesen tolja be a szélezd vagdszerszamot a befogo-

patron kupos részébe, majd hiizza meg a befogépatron
anyajat a két kulccsal. A szélez&szerszam eltavolitasa-
hoz kdvesse a felszerelési eljarast forditott sorrendben.
» Abra6: 1.Lazitsa meg 2. Hizza meg 3. Tartsa meg

A befogépatronkiip cseréje

AVIGYAZAT: A hasznalni kivant szélez6 vago-
szerszamhoz a megfelelé méretii befogopatron-
kapot hasznalja.

A\VIGYAZAT: Ne huzza meg a befogépatron
anyat, ha nincs szélez6 vagoszerszam felszerelve,
kiildnben a patron klpos része eltérhet.

1. Lazitsa ki a befogopatron anyat és tavolitsa el.

2. Cserélje le a beszerelt befogépatronkupot a kivant
befogdpatronkupra.

3. Szerelje vissza a befogopatron anyajat.

» Abra7: 1.Befogdpatron 2. Befogdpatron anya

A szélezégép-alaplemez felszerelése

és eltavolitasa

1. Lazitsa meg a szélez8gép-alaplemez marokanyajat,
majd illessze a szerszamot a szélez6gép-alaplemezbe
ugy, hogy a szerszamon talalhato allvany illeszkedjen a
szélez6gép-alaplemezen talalhatéd fogaskerékre.

2. Huzza meg a marokanyat.

» Abra8: 1.Marokanya 2. Allvany 3. Fogaskerék

Az alaplemez eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

AVIGYAZAT: Hasznalat kézben mindig erésen,
egyik kezével a burkolatnal megfogva tartsa az
eszkozt. Ne érintse a fém részt.

1. Helyezze a alaplemezt a vagni kivant munkada-
rabra gy, hogy a szélez6 vagészerszam ne érjen
semmihez.

2. Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
szélez6 vagoszerszam teljes fordulatszamra felporog.

3. Tolja el6re a szerszamot a munkadarab felliletén,
egy sikban tartva az alaplemezt, és folyamatosan
haladva el6re a vagas befejezéséig.

» Abra9

Szélvagaskor a munkadarab felliletének a szélez6

vagoszerszam bal oldalan kell lennie az elérehaladasi

iranyhoz képest.

» Abra10: 1. Munkadarab 2. Szélezészerszam for-
gasi iranya 3. A szerszam felsd része feldl
nézve 4. Elérehaladasi irany

Ha egyenesvezet6t vagy szélezévezetét hasznal,
ugyeljen ra, hogy azokat az elérehaladasi irdanyhoz
képest a jobb oldalon tartsa. Ez segit azt egy sikban
tartani a munkadarab oldalaval.
» Abra11: 1.Elérehaladasi irany 2. Szélezészerszam
forgasi irdnya 3. Munkadarab
4. Egyenesvezetd

MEGJEGYZES: A szerszam tul gyors el6retolasa a
vagas rossz minéségét, vagy a motor, illetve a szé-
lez6 vagoszerszam sérilését okozhatja. A szerszam
tul lassu eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja
a vagast.

A megfeleld elérehaladasi sebesség flgg a szélezé-
szerszam atméréjétél, a munkadarab anyagatdl és a
vagasi mélységtol.

Mielétt elkezdené a vagast a tényleges munkada-
rabon, végezzen prébavagast egy darab selejtfan a
megfeleld elétolasi sebesség meghatarozasahoz.

A szélez6 vagdszerszam bedllitasat a probavagas
mérésével is megerdsitheti.

Sablonvezeto

A sablonvezeté egy olyan hively, amelyen a szélezd
vagoszerszam atmegy, lehetévé téve, hogy a szélez6t
sablonmintazatokkal hasznalja.

» Abra12

1. Lazitsa meg a szoritéanyat (A), majd tavolitsa el a
vezet6tartot és a forgacstereltt.
» Abra13: 1. Szoritécsavar 2. Vezetéfogd

3. Forgacstereld

2. Lazitsa meg a csavarokat és tavolitsa el az alaple-
mez véddboritasat.
» Abra14: 1. Alaplemez védéboritasa 2. Csavarok

3. Helyezze el a sablonvezet6t az alaplemezre, és
helyezze vissza az alaplemez védéboritasat. Ezutan
régzitse az alaplemez védéboritasat a csavarok
meghuzasaval.
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4. Rogzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a
szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot, a
sablonvezetét a sablon oldala mentén csusztatva.
» Abra15: 1.Szélezé vagdszerszam 2. Talplemez
3. Alaplemez védd&boritasa 4. Sablon
5. Munkadarab 6. Sablonvezetd

MEGJEGYZES: A munkadarab a sablontél kismér-
tékben kiildnb6z6 méretben lesz megmunkalva.
Hagyjon valamekkora tavolsagot (X) a szélezé
vagoszerszam és a sablonvezetd kiilsé része
kozott. A tavolsagot (X) a kdvetkezo képlettel lehet
meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezetd kiils6é atmérdje -
szélez6 vagoszerszam atméroje) / 2

Egyenesvezet6

Az egyenesvezet6 hathatds segitség az egyenes
vagashoz élletoréskor.
» Abra16

1. Csatlakoztassa a vezet6lemezt az egyenesveze-
t6hoz a csavarral és a szarnyasanyaval.
» Abra17: 1. Csavar 2. Vezetélemez

3. Egyenesvezet6 4. Szarnyasanya

2. Tavolitsa el a vezetétartot és a forgacsterel6t,
majd régzitse a szoritéanyaval az egyenesvezetét.
» Abra18: 1. Szoritécsavar 2. Egyenesvezet

3. Szarnyasanya 4. Talplemez

3. Lazitsa meg a szarnyasanyat az egyenesvezetdn,
és allitsa be a tavolsagot a szélez6 vagoszerszam és
az egyenesvezetd kozott. A kivant tavolsagban huzza
meg a szarnyasanyat.

4. Vagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy az
egyenesvezetd egy szintben legyen a munkadarab
oldalaval.

Szélezbvezetd

Szélezés, ivelt vagasok kdnnyedén végezhetdk butor-
lapokon és hasonlé munkadarabokon a szélezéveze-
tével. A vezet6gdrgd végigmegy az iv mentén, ezzel
biztositva a j6 minéségii vagast.

» Abra19

1.  Csatlakoztassa a forgacsterel6t az alap
hornyahoz.

2.  Ezutan szerelje fel a szélez6vezet6t és a vezets-
tartét az alaplemezre a szoritéanyaval (A).

3. Lazitsa meg a szoritbanyat (B), és allitsa be a
tavolsagot a szélezd vagdszerszam és a szélezbvezetd
kozott a szabalyozdesavar elforgatasaval (1 mm fordu-
latonként). A kivant tavolsagnal huzza meg a szorité-
anyat (B) a szélez6vezetd rogzitéséhez.
» Abra20: 1.Beallitocsavar 2. Vezetéfogd

3. Szélezbvezet6 4. Forgacstereld

4. Vagaskor tolja a szerszamot gy, hogy vezeté-

g6rgdé a munkadarab oldala mentén haladjon.

» Abra21: 1. Munkadarab 2. Szélezd vagészerszam
3. Vezet6gorgd
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AZ OPCIONALIS
KIEGESZITOK

MUKODTETESE

Opciondlis kiegésziték

A donthet6 alaplemez praktikusan hasznalhaté
élletéréshez.

A donthet6 alaplemez felszerelése és
eltavolitasa

1. Lazitsa meg a donthet6 alaplemez marokanyajat,
majd illessze a szerszamot a donthetd alaplemezbe
ugy, hogy a szerszamon talalhato allvany illeszkedjen a
donthetd alaplemezen talalhato fogaskerékre.

2. Huzza meg a marokanyat.
» Abra22: 1. Marokanya 2. Allvany 3. Fogaskerék

Az alaplemez eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A szélezbésaru beszerelése
(miutan eltavolitottak a déntheté
alaplemezbdl)

Hasznadlja a csavarokat, a szarnyas anyakat és a lapos
alatéteket a szélez6saru felszereléséhez az abran
lathaté médon.
» Abra23: 1.Szarnyas anya 2. Lapos alatét
(kiilsd atméré 12 mm) 3. Alaplemez
4. Szélezbsaru 5. Lapos alatét (kiilsé
atméré 14 mm) 6. Csavar

MEGJEGYZES: A szélezdsarut gyarilag felszerelik a
donthet6 alaplemezre.

A szélez6 vagoészerszam
kiemelkedésének beallitasa

A szélezbszerszam kiemelkedésének beallitdsahoz
lazitsa meg a marokanyat, és mozgassa az alaplemezt
szlikség szerint felfelé vagy lefelé a beallitocsavar elfor-
gatasaval. A beallitas utan hizza meg a marokanyat az
alaplemez régzitéséhez.
» Abra24: 1. Talplemez 2. Skala 3. Szélezészerszam
kiemelkedése 4. Marokanya
5. Bedllitécsavar

Az alaplemez sz6gének beallitasa

Lazitsa meg a szarnyas csavarokat és allitsa be az
alaplemez szogét (5° beosztasonként) a kivant vagasi
sz0g eléréséhez.
» Abra25: 1.Szarnyas csavar 2. Beosztas

3. Szarnyas anya 4. Szélez&saru

5. Elletérés mértéke 6. Alaplemez
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Az élletorés mértékének beallitasa

AVIGYAZAT: Kapcsolja ki a szerszamot, lazitsa
meg a szerszamon lévé befogopatron anyat,
hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a szélezé
vagoszerszam szabadon forog, és semmilyen
médon nem érintkezik az alaplappal vagy a
szélezbésaruval.

Az élletorés mértékének beallitdsahoz lazitsa meg a
szarnyas anyakat és allitsa be a szélezésarut.

Miikodtetés

1. Helyezze a alaplemezt a vagni kivant munkadarabra
ugy, hogy a szélez6 vagdszerszam ne érjen semmihez.

2. Kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
szélez6 vagoszerszam teljes fordulatszamra felporog.
3.  Huzza hatra a szerszamot a munkadarab feliile-
tén, egy sikban tartva az alaplemezt és a szélezésarut,
és folyamatosan haladva el6re a vagas befejezéseéig.
» Abra26: 1.Szélezésaru 2. Alaplemez

Szélvagaskor a munkadarab fellletének a szélez6 vagészer-

sz&m alsé oldalan kell lennie az el6rehaladasi irdnyhoz képest.

» Abra27: 1.Munkadarab 2. Szélezszerszam for-
gasi irdnya 3. A szerszam felsé része fel6l

nézve 4. Elérehaladasi irany

A szélezbsaru, az élvezet6 vagy a szélezbvezetd hasz-
nalata soran ligyeljen ra, hogy azokat a jobb oldalra
szerelje az elérehaladasi iranyhoz képest. Ez segit azt
egy sikban tartani a munkadarab oldalaval.
» Abra28: 1.ElSrehaladasiirany 2. Szélezdszerszam
forgasi irdnya 3. Munkadarab
4. Egyenesvezetd

MEGJEGYZES: A szerszam tul gyors eléretolasa a
vagas rossz minéségét, vagy a motor, illetve a szélezd
vagoszerszam sérilését okozhatja. A szerszam tul lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a vagast.

A megfelel6 elérehaladasi sebesség fiigg a szélez6-
szerszam atméréjétdl, a munkadarab anyagatol és a
vagasi mélységtdl.

Miel6tt elkezdené a vagast a tényleges munkada-
rabon, végezzen prébavagast egy darab selejtfan a
megfeleld el6tolasi sebesség meghatarozasahoz.

A szélezb vagoszerszam bedllitasat a probavagas
mérésével is megerdsitheti.

Sablonvezet6

A sablonvezetd egy olyan hiively, amelyen a szélezd
vagoszerszam atmegy, lehetévé téve, hogy a szélezét
sablonmintazatokkal hasznalja.

» Abra29

1. Tavolitsa el az dénthetd alaplemezt a szer-
szamrol, és tavolitsa el a szélez6sarut donthetd
alaplemezrél.

» Abra30

2. Lazitsa meg a szarnyas csavarokat és rogzitse az
alaplemezt vizszintesen. Lazitsa meg az alaplemezen
talalhaté csavarokat csavarhuizé segitségével.
» Abra31: 1. Csavarok 2. Szarnyas csavar

3. Alaplemez 4. Csavarhuzé
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3. Helyezze a sablonvezetét az alaplemezre. A sab-
lonvezetén négy domboru rész talalhaté. Régzitsen a
négy domboru részbdl kett6t a két csavar segitségével.
Szerelje fel az alaplemezt a szerszamra.
» Abra32: 1.Alaplemez 2. Dombor( részek

3. Sablonvezet6 4. Csavarok

4. ROgzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a
szerszamot a sablonra és tolja el6re a szerszamot, a
sablonvezet6t a sablon oldala mentén csusztatva.
» Abra33: 1.Szélez6 vagészerszam 2. Talplemez

3. Sablon 4. Munkadarab 5. Sablonvezetd

MEGJEGYZES: A munkadarab a sablontdl kismérték-
ben kiildnbézé méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a szélezd vagdszerszam
és a sablonvezet6 kiils6 része kozott. A tavolsagot (X)
a kovetkez6 képlettel lehet meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezeté kiils6é atméraje -
szélez6 vagoszerszam atmérdje) / 2

Egyenesvezetd

Az egyenesvezet6 hathatds segitség az egyenes
vagashoz éllet6réskor.
» Abra34

1. Csatlakoztassa a vezetSlemezt az egyenesveze-
t6héz a csavarral és a szarnyasanyaval.
» Abra35: 1.Csavar 2. VezetSlemez

3. Egyenesvezetd 4. Szarnyasanya

2. Tavolitsa el a szélez&sarut a dénthetd alaplemezrél.
Lazitsa meg a szarnyas csavarokat, régzitse az alaplemezt viz-
szintesen, majd régzitse a szoritdanyaval az egyenesvezetét.
» Abra36: 1.Szoritécsavar 2. Egyenesvezets

3. Szarnyasanya 4. Talplemez 5. Szarnyas csavar

3. Lazitsa meg a szarnyasanyat az egyenesvezeton, és
allitsa be a tavolsagot a szélezd vagoszerszam és az egyenes-
vezetd kozott. Akivant tavolsagban hizza meg a szérnyasanyat.

4. Vagaskor tolja a szerszamot gy, hogy az egye-
nesvezet6 egy szintben legyen a munkadarab oldalaval.

Szélezovezeto

Szélezés, ivelt vagasok konnyedén végezhetdk butorlapokon és
hasonlé munkadarabokon a szélez6vezet6vel. A vezet6gorgd
végigmegy az iv mentén, ezzel biztositva a j6 minéségii vagast.
» Abra37

1. Tavolitsa el a szélezsarut a donthetd alaplemez-
rél. Lazitsa meg a szarnyas csavarokat és rogzitse az
alaplemezt vizszintesen.

2. Ezutan szerelje fel a szélez6vezet6t és a vezets-
tartét az alaplemezre a szoritéanyaval (A).

3. Lazitsa meg a szoritdanyat (B), és allitsa be a
tavolsagot a szélezd vagdszerszam és a szélezévezetd
kozott a szabalyozdcsavar elforgatasaval (1 mm fordu-
latonként). A kivant tavolsagnal hizza meg a szorito-
anyat (B) a szélez6vezetd rogzitéséhez.
» Abra38: 1.Beallitécsavar 2. Vezetéfogod

3. Szélezbvezetd 4. Szarnyas csavar

4. Vagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy vezets-

g6rgé a munkadarab oldala mentén haladjon.

» Abra39: 1.Munkadarab 2. Szélezé vagoszerszam
3. Vezet6gorgd
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KARBANTARTAS

AVIGYAZAT; Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és az akkumulator

eltavolitasra keriilt miel6tt atvizsgalja a szersza-
mot vagy annak karbantartasat végzi.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizk6zpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

SZELEZO

VAGOSZERSZAMOK

Opcionadlis kiegészit6k

Egyenes szerszam
» Abra40

U-hornyol6 szerszam
» Abra41

V-hornyol6 szerszam
» Abra42

Furéhegyes szintszélezd vagészerszam
» Abra43

Furéhegyes kettés szintszélezé vagészerszam
» Abra44

Sarokkerekit6 szerszam
» Abra45

Ellemunkalé szerszam
» Abra46

Mélyperemez6 szerszam
» Abra47

Golyoscsapagyas szintszélezé szerszam
» Abra48

Golyoéscsapagyas peremez6 szerszam
» Abra49

Golyéscsapagyas sarokkerekitd szerszam
» Abra50

Golydéscsapagyas éllemunkal6 szerszam
» Abra51

Golyéscsapagyas mélyperemezé szerszam
» Abra52

Golyoscsapagyas antik hullam kiképz6 szerszam
» Abra53

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészité vagy tarto-
zék hasznalata a személyi sériilés kockazataval jar. A
kiegészit6t vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien
haszndlja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Egyenes és horonykiképz& marofejek
. Elkiképzé maréfejek

. Maréfejek rétegelt anyaghoz

. Elvezeté szerelvény

. Szélezbvezetd szerelvény

. Szélez6gép-alaplemez szerelvény
. Doénthet6 alaplemez szerelvény

. Sablonvezet6

. Befogdpatron

. Villaskulcs 10

. Villaskulcs 17

. Forgacsterel®

. Eredeti Makita akkumulator és to1té

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

34 MAGYAR




SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: DRT52
Kapacita sklu¢ovadla puzdra 6 mm alebo 1/4"
Otagky naprazdno 30 000 min™
Celkova vyska (s BL1860B) 220 mm

Menovité napatie

Jednosmerny prud 18 V

Cista hmotnost

1,3-1,6kg

. Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam

bez upozornenia.

. Technické Specifikacie a typ akumulatora sa mézu v ramci jednotlivych krajin lisit.
. Hmotnost sa méze liSit v zavislosti od nadstavcov vratane akumulatora. Najlahs$ia a najtazsia kombinacia v
sulade s postupom EPTA 01/2014 je uvedena v tabulke.

Pouzitel'né akumulatory a nabijacky

Akumulator

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Nabijacka

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Niektoré vyssie uvedené akumulatory a nabijacky mézu byt nedostupné v zavislosti od miesta vasho bydliska.

AVAROVANIE: Pouzivajte iba akumulatory a nabijacky zo zoznamu uvedeného vyssie. Pouzivanie
akychkolvek inych akumulatorov a nabijaciek méze spdsobit’ zranenie a/alebo poziar.

Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur¢eny na orezavanie hran laminato-
vych dosiek a podobnych materialov.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla standardu EN62841-2-17:

Uroveri akustického tlaku (L) : 81 dB (A)

Urovefi akustického vykonu (Ly,) : 89 dB (A)

Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
méze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich uginkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu pocas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy stcet)
uréena podla Standardu EN62841-2-17:
Rezim ¢innosti: volnobezné otacanie
Emisie vibracii (an) : 2,5 m/s® alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola

merana podla Standardnej skiSobnej metddy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu pocéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A\VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vSetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenia o zhode sa nachadzaju v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

Vseobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE Prestudujte si vSetky bezpeénostné
varovania, pokyny, vyobrazenia a technické Specifika-
cie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri nedodrzani
vSetkych nizSie uvedenych pokynov moéze dojst k urazu
elektrickym prudom, poZiaru alebo vaznemu zraneniu.

VSetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovania pre

akumulatorovu frézu

1. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani obrobku rukou alebo
pri opreti o telo nebude obrobok stabilny a mézete
nad nim stratit kontrolu.

2. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izolované
uchopné povrchy, pretoze diamantova rezacka
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi.
Preseknutie vodi¢a pod napatim méze sposobit vodi-
vost kovovych €asti elektrického nastroja s dosled-
kom zasiahnutia obsluhy elektrickym pradom.

3. Pouzivajte len orezavaci bit s menovitymi otac-
kami, ktoré sa minimalne rovnaji maximalnym
otackam vyzna€enym na nastroji. Ak ma nastroj
funkciu regulacie otacok, nastavte otacky nastroja
podl'a menovitych otacok orezavacieho bitu.

4. Stopka orezavacieho bitu sa musi zhodovat’'s
tvarom puzdra kliestiny.

5.  PridlhSej prevadzke pouzivajte chranice sluchu.

6. S frézovacimi bitmi zaobchadzajte so zvyse-
nou opatrnost’ou.

7.  Pred pracou dokladne skontrolujte, ¢i orezavaci bit
nie je prasknuty alebo inak po$kodeny. Prasknuty
alebo poskodeny orezavaci bit okamzite vymente.

8.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince, a pripadné klince odstrarite.

9.  Nastroj drzte pevne.

10. Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

11. Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa
orezavaci bit nedotyka obrobku.

12. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku, nechajte
ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedochadza k
vibraciam alebo kyvaniu, ktoré by mohli nazna-
¢ovat’ nespravne namontovany orezavaci bit.

13. Davajte pozor na smer ota¢ania orezavacieho
bitu a smer privodu.

14. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte nim, len ked’ ho drzite v rukach.

15. Skor nez vyberiete nastroj z obrobku, vzdy
vypnite nastroj a pockajte, kym sa orezavaci
bit upine nezastavi.

16. Nedotykajte sa orezavacieho bitu hned’ po
ukone; moze byt extrémne hordci a méze vam
spalit’ pokozku.

17. Zabrante nahodnému znecisteniu zakladne
riedidlom, benzinom, olejom a pod. M6zu
vzniknut praskliny v zakladni.

18. Pouzivajte frézovacie bity so spravnym prie-
merom ¢apu a vhodné pre otacky nastroja.

19. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Preéitajte si
bezpecnostné informacie dodavatela materialu.

20. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vazZnemu zraneniu.

Dolezité bezpecnostné a

prevadzkové pokyny pre akumulator

1. Pred pouzitim akumulatora si precitajte vSetky
pokyny a vystazné oznacenia na (1) nabijacke
akumulatorov, (2) akumulatore a (3) produkte
pouzivajucom akumulator.

2. Akumulator nerozoberajte ani neupravujte. Moze
to viest k poziaru, nadmernému teplu alebo vybuchu.

3. Ak sa doba prevadzky prili$ skrati, ihned’
preruste pracu. Méze nastat’ riziko prehriatia,
moznych popalenim ¢éi dokonca explézie.

4. V pripade zasiahnutia o¢i elektrolytom ich
vyplachnite ¢istou vodou a okamzite vyhladajte
lekarsku pomoc. Méze dojst k strate zraku.

5.  Akumulator neskratujte:

(1) Nedotykajte sa konektorov ziadnym vodi-
vym materialom.

(2) Neskladujte akumulator v obale s inymi
kovovymi predmetmi, napriklad klincami,
mincami a pod.

(3) Akumulator nevystavujte vode ani dazd'u.

Skrat akumulatora méze spésobit’ velky

tok pradu, prehriate, mozné popaleniny Ci

dokonca poruchu.

6.  Nastroj ani akumulator neskladujte a nepouzivajte
na miestach s teplotou presahujticou 50 °C (122 °F).

7.  Akumulator nespalujte, ani ked je vazne
poskodeny alebo Upine opotrebovany.
Akumulator méze v ohni explodovat'.

8.  Akumulator neprepichujte, neprerezavaijte,
nedrvte, nehadzte ani ho nenarusajte iudermi o
tvrdé predmety. Moze to viest k poziaru, nadmer-
nému teplu alebo vybuchu.

9. Nepouzivajte posSkodeny akumulator.
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10. Litium-iénové akumulatory, ktoré su sucastou
naradia, podliehaju poziadavkam legislativy o
nebezpeénom tovare.

V pripade obchodnej prepravy, napr. dodanie
tretimi stranami ¢i Speditérmi, sa musia dodrziavat’
$pecialne poziadavky na zabalenie a oznacenie.
Pred pripravou poloZky na odoslanie sa vyzaduje
konzultacia s odbornikom na nebezpeény mate-
rial. Taktiez treba dodrziavat potencialne podrob-
nejSie predpisy prislusnej krajiny.

Prelepte alebo zakryte otvorené kontakty a zabalte aku-
mulator tak, aby sa v baliku nemohol volne pohybovat.

11.  Akumulator pri likvidacii odstrante z nastroja a
zlikvidujte ho na bezpeénom mieste. Akumulator
zlikvidujte v sulade s miestnymi nariadeniami.

12.  Akumulatory pouzivajte iba s vyrobkami uvede-
nymi spolo¢nost'ou Makita. Instalacia akumulatorov
do nevyhovujucich vyrobkov méze spdsobit poziar,
nadmerné teplo, vybuch alebo unik elektrolytov.

13. Ak sa nastroj dlhsi ¢as nepouziva, odstrante z
neho akumulator.

14.  Akumulator sa moéze poc€as pouzivania a po pou-
ziti zohriat', co moze spdsobit’ popaleniny alebo
popaleniny aj pri relativne nizkej teplote. Pri mani-
pulacii s horticimi akumulatormi davajte pozor.

15. Nedotykajte sa svorky nastroja ihned’ po pou-
ziti, ked’ze sa mohla zohriat’ dostato¢ne na to,
aby spodsobila popaleniny.

16. Zabrante zachytavaniu triesok, prachu alebo
zeminy na svorkach, otvoroch a drazkach akumu-
latora. Moze to spdsobit zohriatie, poziar, vybuch a
poruchu nastroja alebo akumulatora, v désledku ¢oho
moze dojst k popaleninam alebo zraneniu os6b.

17. Pokial nastroj nepodporuje pouzivanie v bliz-
kosti vysokonapét'ovych elektrickych vedeni,
nepouzivajte akumulator blizko vysokona-
pat'ovych elektrickych vedeni. MoZe to viest
k nespravnemu fungovaniu alebo poskodeniu
nastroja alebo akumulatora.

18. Akumulator drzte mimo dosahu deti.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

APOZOR: Pouzivajte len originalne akumu-
latory od spoloénosti Makita. Pouzivanie batérii,
ktoré nie su od spolo¢nosti Makita, alebo upravenych
batérii méze spdsobit vybuch batérie a nasledny
poziar, zranenie os6b alebo poskodeniu majetku.
Nasledkom bude aj zru$enie zaruky od spolo¢nosti
Makita na nastroj a nabijacku od spolo¢nosti Makita.

Rady na udrzanie maximalnej

zivotnosti akumulatora

1. Akumulator nabite este predtym, ako sa tpine
vybije. Vzdy preruste pracu s nastrojom a nabite
akumulator, ked’ spozorujete nizsi vykon nastroja.

2. Nikdy nenabijate plne nabity akumulator.
Prebijanie skracuje zivotnost’ akumulatora.

3.  Akumulator nabijajte pri izbovej teplote 10 °C —
40 °C (50 °F — 104 °F). Pred nabijanim nechajte
horaci akumulator vychladnut'.

4.  Ked akumulator nepouzivate, vyberte ho z
nastroja alebo nabijacky.

5. Litium-ionovy akumulator nabite, ak ste ho
nepouzivali dlhSie ako Sest’ mesiacov.

OPIS FUNKCII

APOZOR: Pred upravou alebo kontrolou funkgé-
nosti nastroja vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj
vypnuty a akumulator je vybraty.

Instalacia alebo demontaz akumulatora

A POZOR: Pred instalaciou alebo vybratim
akumulatora nastroj vzdy vypnite.

A POZOR: Priinstalovani a vyberani akumulatora
pevne uchopte nastroj a akumulator. Ak nastroj a
akumulator pevne neuchopite, méze to mat za nasle-
dok vySmyknutie z vasich ruk s doésledkom poskodenia
nastroja a akumulatora, ako aj osobnych poraneni.

Akumulator vloZite tak, ze jazy&ek akumulatora
zarovnate s drazkou v kryte a zasuniete ho na miesto.
Zatlacte ho uplne, kym zakliknutim nezapadne na
miesto. Ak vidite Cerveny indikator, ako je znazornené
na obrazku, nie je spravne zaisteny.
Ak chcete vybrat akumulator, vysurite ho z nastroja,
pricom posurite tlacidlo na prednej strane akumulatora.
» Obr.1: 1. Cerveny indikator 2. Tlagidlo

3. Akumulator

A POZOR: Akumulator vzdy nainétalujte tplne,
az kym nie je vidiet’ €erveny indikator. V opaénom
pripade méze nahodne vypadnut z nastroja a ublizit’
vam alebo osobam v okoli.

A POZOR: Pri instalovani akumulatora nepou-
zivajte silu. Ak sa akumulator neda zasunut lahko,
nevkladate ho spravne.

Indikacia zvysSnej kapacity akumulatora

Len na akumulatory s indikdtorom

Stlacenim tla¢idla kontroly na akumulatore zobrazite
zostavajucu kapacitu akumulatora. Indikatory sa na
niekolko sekund rozsvietia.

» Obr.2: 1. Indikatory 2. Tlacidlo kontroly

Indikatory Zostavajuca
I D ﬂ kapacita
Svieti Nesvieti Blika
I I I I 75 % az
100 %

50 % az75 %

110
] Jig

25 % az 50 %

I |:| |:| |:| 0% az25%
ﬂ I:I I:I I:I Akumulator
nabite.
I I I:I I:I Akumulator
je mozno
t chybny.

Jomn
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POZNAMKA: V zavislosti od podmienok pouzivania
a v zavislosti od okolitej teploty sa mézZe zobrazenie
mierne odliSovat od skuto¢nej kapacity.

POZNAMKA: Prvy (Uplne vlavo) svetelny indikator
bude blikat, ked systém ochrany akumulatora funguje.

Systém na ochranu nastroja/

akumulatora

Nastroj je vybaveny systémom ochrany nastroja/aku-
mulatora. Tento systém automaticky vypne napajanie
motora s cielom prediZit Zivotnost nastroja a akumula-
tora. Nastroj sa po¢as prevadzky automaticky zastavi
v pripade, ak sa nastroj alebo akumulator dostanu do
jedného z nasledujucich stavov:

Ochrana proti pret'azeniu

Ked sa akumulator pouziva spésobom, ktory spésobuje
odber nedtandardne vysokého prudu, nastroj sa bez
upozornenia automaticky vypne. V tejto situacii vypnite
nastroj a ukongite pracu, ktora spdsobuje jeho pretazo-
vanie. Potom nastroj znova zapnite.

Ochrana pred prehrievanim

Ked sa nastroj/akumulator prehreje, nastroj sa automa-
ticky zastavi. V tejto situacii nechajte nastroj pred jeho
opatovnym spustenim vychladnut'.

| POZNAMKA: Pri prehrievani nastroja lampa blika. |

Ochrana pred nadmernym vybitim

Ked je kapacita akumulatora nedostato¢nd, nastroj sa
automaticky vypne. V takomto pripade vyberte akumu-
lator z nastroja a nabite ho.

Ochrana pred d'alSimi
nebezpecenstvami

Systém ochrany bol navrhnuty tak, aby chranil aj pred

dalSimi nebezpecenstvami, ktoré by mohli poskodit’

nastroj, a zaistuje automatické zastavenie nastroja. Ak

sa nastroj docasne zastavil alebo prerusil prevadzku,

problém vyrieste vykonanim nasledujucich krokov.

1. Restartujte nastroj tak, Zze ho vypnete a potom
znova zapnete.

2. Nabite akumulatory alebo ich vymerite za nabité
akumulatory.

3. Nechajte nastroj aj akumulatory vychladnut.

Ak po obnoveni systému ochrany nedoslo k zlep$eniu
stavu, obratte sa na miestne servisné stredisko spoloc-
nosti Makita.

Ak chcete nastroj zapnut, stlacte poistny spinac.
Nastroj sa prepne do pohotovostného rezimu. Ak chcete
nastroj zapnut, stlacte v pohotovostnom rezime tlacidlo
Start/stop. Nastroj zastavite opatovnym stlacenim tla-
Cidla Start/stop. Nastroj sa prepne do pohotovostného
rezimu. Ak chcete nastroj vypnut, stlacte v pohotovost-
nom rezime poistny spinac.
» Obr.3: 1. Poistny spinac 2. Tlacidlo Start/stop

3. Kontrolka

POZNAMKA: Ak v pohotovostnom rezime nastroj
ponechate 10 sekind bez akejkolvek ¢innosti, nastroj
sa automaticky vypne a kontrolka zhasne.

POZNAMKA: Nastroj moZete aj zastavit a vyp-
nat stlacenim poistného spinaca, ked je nastroj v
¢innosti.

Elektronické funkcie

Nastroj je kvoli jednoduchsej obsluhe vybaveny elektro-
nickymi funkciami.

Kontrolka

Ked je nastroj v pohotovostnom rezime, kontrolka svieti
nazeleno.
» Obr.4:

UPOZORNENIE: Pri prehrievani nastroja kon-
trolka blika. Pred opatovnym pouzitim nechajte
nastroj plne vychladnut.

1. Kontrolka

Pozvolny rozbeh

Funkcia pozvolného rozbehu minimalizuje Startovaci
otras a umoznuje hladké spustenie nastroja.

Nastavenie presahu orezavacieho

bitu

Ak chcete nastavit’ presah bitu, uvolnite vrabkovanu
maticu a posunte zakladnu podla potreby nahor alebo
nadol ota¢anim nastavovacej skrutky. Po nastaveni
pevne utiahnite vribkovanu maticu, ¢im sa zakladna
zaisti.

» Obr.5: 1. Zakladna 2. Stupnica 3. Presah bitu
4. Vrubkovana matica 5. Nastavovacia
skrutka

ZOSTAVENIE

APOZOR: Pred vykonanim akejkol'vek prace na
nastroji vzdy skontrolujte, i je nastroj vypnuty a
akumulator je vybraty.

Montaz alebo demontaz

orezavacieho bitu

APOZOR: Neut'ahujte maticu puzdra bez vioze-
nia orezavacieho bitu, inak sa kuzel puzdra méze
zlomit'.

APOZOR: Vzdy pouzivajte len kluce, ktoré sa
dodavaju s nastrojom.

Orezavaci bit vliozZte cely do puzdrového kuzela a pevne
utiahnite puzdrovu maticu pomocou dvoch kltcov. Ak
chcete bit vybrat, vykonajte postup montaze v opaénom
poradi.

» Obr.6: 1. Uvolnit 2. Utiahnut 3. Podrzat
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Vymena kuzel'a puzdra

APOZOR: Pouzite spravnu velkost’ kuzela
puzdra pre ten orezavaci bit, ktory chcete pouzit'.

APOZOR: Neut'ahujte maticu puzdra bez vlozenia
orezavacieho bitu, inak sa kuzel puzdra méze zlomit'.

1. Uvolnite maticu puzdra a vyberte ju.

2. Vymerte nainstalovany kuzel puzdra za pozado-
vany kuzel puzdra.

3.  Znova nainstalujte maticu puzdra.
» Obr.7: 1. Kuzel puzdra 2. Matica puzdra

Instalacia alebo demontaz zakladne

orezavaca

1. Povolte vrubkovanu maticu zékladne orezavaca a potom

vloZte nastroj do zakladne orezavaca, pricom zarovnajte ozubenie

na nastroji s ¢elnym ozubenym kolesom na zakladni orezévaca.

2. Dotiahnite vrubkovanu maticu.

» Obr.8: 1. Vribkovana matica 2. Ozubenie 3. Celné
ozubené koleso

Ak chcete zakladriu odmontovat, vykonajte postup
montéaze v opacnom poradi.

PREVADZKA

APOZOR: Nastroj drzte vzdy pevne jednou
rukou za kryt. Nedotykajte sa kovovej ¢asti.

1.  PolozZte zakladriu na obrobok, ktory sa ma rezat,
tak, aby sa ho orezavaci bit nedotykal.

2. Potom nastroj zapnite a pockajte, az kym oreza-
vaci bit nedosiahne pInu rychlost.

3.  Nastroj posuvaijte vpred po povrchu obrobku,
pricom zakladru drzte v rovine s obrobkom a plynulo
postupujte az do konca rezu.

» Obr.9

Ked budete rezat hranu, povrch obrobku musi byt na

lavej strane orezavacieho bitu v smere posuvu.

» Obr.10: 1. Obrobok 2. Smer otacania bitu 3. Pohlad
z vrchu nastroja 4. Smer posuvu

Ked pouzivate priame vodidlo alebo vodidlo orezévaca, uistite
sa, ze ste ho nainstalovali na pravej strane v smere posuvu.
Toto vdam poméZe udrzat ho v jednej rovine so stranou obrobku.
» Obr.11: 1. Smer posuvu 2. Smer otacania bitu

3. Obrobok 4. Priame vodidlo

POZNAMKA: Pohybovanie nastrojom dopredu prili§
rychlo méze zapricinit nizku kvalitu rezu alebo sa moze
poskodit orezavaci bit alebo motor. Pohybovanie nastro-
jom dopredu prili§ pomaly méze spalit alebo znicit rez.
Spravna miera posuvu zavisi od rozmeru bitu, druhu
obrobku a hibky rezu.

Pred zacatim rezania samotného obrobku urobte testovaci rez
na kusku odpadu, aby sa posudila vhodna rychlost podavania.

MézZete tiez skontrolovat nastavenie orezavacieho
bitu odmeranim testovacieho rezu.

Vodidlo vzorkovnice

Vodidlo vzorkovnice obsahuje otvor, cez ktory precha-
dza orezavaci bit, ¢im umoziuje pouzitie orezavaca so
vzorkovnicovymi modelmi.

» Obr.12

1. Uvolnite upinaciu skrutku (A) a potom odmontujte
drziak vodidla a vychylova¢ tlomkov.
» Obr.13: 1. Upinacia skrutka 2. Drziak vodidla

3. Vychylova¢ ulomkov

2.  Uvolnite skrutky a odstrante kryt zakladne.
» Obr.14: 1. Kryt zakladne 2. Skrutky

3. Vodidlo vzorkovnice umiestnite na zakladriu a
znova nainstalujte kryt zakladne. Potom zaistite kryt
zakladne utiahnutim skrutiek.

4.  Zaistite vzorkovnicu na obrobku. Umiestnite

nastroj na vzorkovnicu a pohybujte nastrojom s vodid-

lom vzorkovnice pozdiZ strany vzorkovnice.

» Obr.15: 1. Orezavaci bit 2. Zakladna 3. Kryt zak-
ladne 4. Vzorkovnica 5. Obrobok 6. Vodidlo
vzorkovnice

POZNAMKA: Vyfrézované &asti na obrobku budu
mat mierne odli$né rozmery ako vzorkovnica. Medzi
orezavacim bitom a vonkajSou stranou vodidla vzor-
kovnice nechajte vzdialenost (X). Vzdialenost (X) je
mozné vypocitat podla nasledujucej rovnice:
Vzdialenost' (X) = (vonkajsi priemer vodidla vzor-
kovnice - priemer orezavacieho bitu) / 2

Priame vodidlo

Priame vodidlo sa ucinne vyuziva na priame rezy pri
vykonavani skosenia hran.
» Obr.16

1. Nasadte vodiacu dosku na priame vodidlo pomo-

cou skrutky a kridlovej matice.

» Obr.17: 1. Skrutka 2. Vodiaca doska 3. Priame
vodidlo 4. Kridlova matica

2. Demontujte drziak vodidla a vychylova¢ ulomkov
a potom nainstalujte priame vodidlo pomocou upinacej
skrutky.
» Obr.18: 1. Upinacia skrutka 2. Priame vodidlo

3. Kridlova matica 4. Zakladfa

3. Uvolnite kridlovu skrutku na priamom vodidle

a nastavte vzdialenost medzi orezavacim bitom a
priamym vodidlom. V poZadovanej vzdialenosti pevne
utiahnite kridlovi maticu.

4. Pocas rezania pohybujte s nastrojom s priamym
vodidlom pozdiz strany obrobku.
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Vodidlo orezavaca

Frézovanie, zakrivené rezy v dyhach nabytku a
podobné prace mozno jednoducho vykonat pomocou
vodidla orezavaca. Valec vodidla vedie zakrivenie a
zabezpecduje dokonaly rez.

» Obr.19

1. Namontujte vychylova¢ tlomkov na drazku
zakladne.

2. Namontujte vodidlo orezavaca a drziak vodidla na
zakladriu pomocou upinacej skrutky (A).

3. Uvolnite upinaciu skrutku (B) a nastavte vzdia-

lenost’ medzi orezavacim bitom a vodidlom orezavaca

otocenim nastavovacej skrutky (1 mm na otocku). V

pozadovanej vzdialenosti utiahnite upinaciu skrutku (B),

¢im zaistite vodidlo orezavaca na mieste.

» Obr.20: 1. Nastavovacia skrutka 2. Drziak vodidla
3. Vodidlo orezavaca 4. Vychylovaé
Ulomkov

4. Pocas rezania pohybujte nastrojom s valcom

vodidla pozdiZ strany obrobku.

» Obr.21: 1. Obrobok 2. Orezavaci bit 3. Valec
vodidla

POUZIVANIE
VOLITELNEHO

PRISLUSENSTVA

Volitel'né prislusenstvo
Sklopna zakladra je vhodna na skosenie.

InStalacia alebo demontaz sklopnej
zakladne

1. Povolte vrubkovanu maticu sklopnej zakladne
a potom vloZte nastroj do sklopnej zakladne, pricom
zarovnajte ozubenie na nastroji s celnym ozubenym
kolesom na sklopnej zakladni.

2.  Dotiahnite vrubkovanu maticu.
» Obr.22: 1.Vribkovana matica 2. Ozubenie 3. Celné
ozubené koleso

Ak chcete zakladriu odmontovat, vykonajte postup
montaze v opac¢nom poradi.

InStalacia patky orezavaca (po jej
demontazi zo sklopnej zakladne)

Na instalaciu patky orezavaca podla obrazka pouzite

skrutky, kridlové matice a ploché podlozky.

» Obr.23: 1. Kridlova matica 2. Plocha podlozka (von-
kajsi priemer 12 mm) 3. Zakladna 4. Patka
orezavaca 5. Plocha podlozka (vonkajsi
priemer 14 mm) 6. Skrutka

POZNAMKA: Patka orezavada je na sklopnej zak-
ladni nainstalovana od vyroby.

Nastavenie presahu orezavacieho
bitu

Ak chcete nastavit presah bitu, uvolnite vribkovanu
maticu a posurite zékladrnu podla potreby nahor alebo
nadol ota€anim nastavovacej skrutky. Po nastaveni
pevne utiahnite vrubkovanu maticu, ¢im sa zakladna
zaisti.
» Obr.24: 1. Zakladna 2. Stupnica 3. Presah bitu
4. Vrubkovana matica 5. Nastavovacia
skrutka

Nastavenie uhla zakladne

Uvorlnite kridlové skrutky a nastavte uhol zakladne (5°

na jeden dielik), aby ste dosiahli pozadovany uhol rezu.

» Obr.25: 1. Kridlova skrutka 2. Dielik 3. Kridlova
matica 4. Patka orezavaca 5. MnoZstvo
skosenia 6. Zakladna

Nastavenie mnoZstva skosenia

APOZOR: Vypnite nastroj, povolte puzdrovu
maticu na nastroji a uistite sa, ¢i sa orezavaci bit
volne otaca a nie je ziadnym spésobom v kon-
takte so zakladinou alebo patkou orezavaca.

Ak chcete nastavit mnozstvo skosenia, uvolnite krid-
lové matice a nastavte patku orezavaca.

Prevadzka

1. Polozte zakladrnu na obrobok, ktory sa ma rezat,
tak, aby sa ho orezavaci bit nedotykal.

2. Potom nastroj zapnite a pockajte, az kym oreza-
vaci bit nedosiahne piInu rychlost.

3. Nastroj posuvajte dozadu po povrchu obrobku,
pri€om zakladru a patku orezavacda drzte v rovine s
obrobkom a plynulo postupujte az do konca rezu.

» Obr.26: 1. Patka orezavaca 2. Zakladia

Ked budete rezat hranu, povrch obrobku ma byt na

spodnej strane orezavacieho bitu v smere posuvu.

» Obr.27: 1. Obrobok 2. Smer ota¢ania bitu 3. Pohlad
z vrchu nastroja 4. Smer posuvu

Ked budete pouzivat patku orezavaca, priame vodidlo
alebo vodidlo orezavaca, vzdy sa musia nachadzat na
pravej strane v smere posuvu. Toto vam pomdze udrzat
ho v jednej rovine so stranou obrobku.
» Obr.28: 1. Smer posuvu 2. Smer otacania bitu

3. Obrobok 4. Priame vodidlo

POZNAMKA: Pohybovanie nastrojom dopredu
prili§ rychlo méze zapricinit nizku kvalitu rezu

alebo sa méze poskodit orezavaci bit alebo motor.
Pohybovanie nastrojom dopredu prili§ pomaly méze
spalit' alebo znicit rez.

Spravna miera posuvu zavisi od rozmeru bitu, druhu
obrobku a hibky rezu.

Pred za€atim rezania samotného obrobku urobte tes-
tovaci rez na kiisku odpadu, aby sa posudila vhodna
rychlost podavania.

MbzZete tiez skontrolovat nastavenie orezavacieho
bitu odmeranim testovacieho rezu.
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Vodidlo vzorkovnice

Vodidlo vzorkovnice obsahuje otvor, cez ktory precha-
dza orezavaci bit, ¢im umozniuje pouzitie orezavaca so
vzorkovnicovymi modelmi.

» Obr.29

1. Odstrarite sklopnu zakladfiu z nastroja a potom
odstrante patku orezavaca zo zakladne.
» Obr.30

2. Uvolnite kridlové skrutky a zakladnu zaistite hori-

zontalne. Uvolnite dve skrutky na zakladni pomocou

skrutkovaca.

» Obr.31: 1. Skrutky 2. Kridlova skrutka 3. Zakladia
4. Skrutkovaé

3.  Umiestnite vodidlo vzorkovnice na zékladriu. Na

vodidle vzorkovnice sa nachadzaju Styri vypuklé Easti.

Pomocou dvoch skrutiek zaistite dve zo $tyroch vypuk-

lych €asti. Nainstalujte zakladru na nastroj.

» Obr.32: 1. Zakladfa 2. Vypuklé €asti 3. Vodidlo
vzorkovnice 4. Skrutky

4.  Zaistite vzorkovnicu na obrobku. Umiestnite

nastroj na vzorkovnicu a pohybujte nastrojom s vodid-

lom vzorkovnice pozdiZ strany vzorkovnice.

» Obr.33: 1. Orezavaci bit 2. Zakladia 3. Vzorkovnica
4. Obrobok 5. Vodidlo vzorkovnice

POZNAMKA: Vyfrézované &asti na obrobku budt
mat mierne odlisné rozmery ako vzorkovnica. Medzi
orezavacim bitom a vonkaj$ou stranou vodidla vzor-
kovnice nechajte vzdialenost (X). Vzdialenost (X) je
mozné vypoditat podla nasledujlcej rovnice:

Vzdialenost’ (X) = (vonkajsi priemer vodidla vzor-

kovnice - priemer orezavacieho bitu) / 2

Priame vodidlo

Priame vodidlo sa u¢inne vyuziva na priame rezy pri
vykonavani skosenia hran.
» Obr.34

1. Nasadte vodiacu dosku na priame vodidlo pomo-

cou skrutky a kridlovej matice.

» Obr.35: 1. Skrutka 2. Vodiaca doska 3. Priame
vodidlo 4. Kridlova matica

2.  Odstrante patku orezavaca zo sklopnej zakladne.
Uvolnite kridlové skrutky, zaistite zakladrfiu horizontalne
a potom pripevnite priame vodidlo pomocou upinacej
skrutky.
» Obr.36: 1. Upinacia skrutka 2. Priame vodidlo
3. Kridlova matica 4. Zakladna 5. Kridlova
skrutka

3. Uvolnite kridlovu skrutku na priamom vodidle

a nastavte vzdialenost medzi orezavacim bitom a
priamym vodidlom. V pozadovanej vzdialenosti pevne
utiahnite kridlova maticu.

4.  Pocas rezania pohybujte s nastrojom s priamym
vodidlom pozd|Z strany obrobku.

Vodidlo orezavaca

Frézovanie, zakrivené rezy v dyhach nabytku a
podobné prace mozno jednoducho vykonat pomocou
vodidla orezavaca. Valec vodidla vedie zakrivenie a
zabezpecuje dokonaly rez.

» Obr.37

1. Odstranite patku orezavaca zo sklopnej zak-
ladne. Uvolnite kridlové skrutky a zakladru zaistite
horizontalne.

2.  Namontujte vodidlo orezavaca a drziak vodidla na
zakladrfiu pomocou upinacej skrutky (A).

3. Uvolnite upinaciu skrutku (B) a nastavte vzdia-

lenost medzi orezavacim bitom a vodidlom orezavaca

oto€enim nastavovacej skrutky (1 mm na otoc¢ku). V

pozadovanej vzdialenosti utiahnite upinaciu skrutku (B),

¢im zaistite vodidlo orezavaca na mieste.

» Obr.38: 1. Nastavovacia skrutka 2. Drziak vodidla
3. Vodidlo orezavaca 4. Kridlova skrutka

4. Pocas rezania pohybujte nastrojom s valcom

vodidla pozdiz strany obrobku.

» Obr.39: 1. Obrobok 2. Orezavaci bit 3. Valec
vodidla

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonanim kontroly alebo

udrzby vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a
akumulator je vybraty.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znacky Makita.

OREZAVACIE BITY

Volitel'né prislusenstvo

Rovny bit
» Obr.40

Bit na vytvaranie U-drazok
» Obr.41

Bit na vytvaranie V-drazok
» Obr.42

Zarovnavaci bit s vrtakovym hrotom
» Obr.43

Dvojity zarovnavaci bit s vrtakovym hrotom
» Obr.44

Bit na zaobl'ovanie rohov
» Obr.45
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Bit na zosikmenie
» Obr.46

Obrubovaci bit na rohové listy
» Obr.47

Zarovnavaci bit s gul6ékovym loziskom
» Obr.48

Obrubovaci bit s gufé6¢kovym loziskom
» Obr.49

Bit na zaoblovanie rohov s gul'6ékovym loZiskom
» Obr.50

Bit na zoSikmenie s gul'6¢kovym loziskom

» Obr.51

Obrubovaci bit na rohové listy s gul6¢kovym
loziskom

» Obr.52

Bit na rimsky lomeny obluk s gul6ékovym loziskom
» Obr.53

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporu¢ujeme pouzivat’ toto pri-
slusenstvo a nastavce. Pri pouziti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov mézZe hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na uUcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Rovné a drazkovacie bity

. Hranovacie bity

. Bity na orezavanie laminatu

. Montézna zostava priameho vodidla
. Montézna zostava vodidla orezavaca
. Montézna zostava zakladne orezavaca
. Montazna zostava sklopnej zakladne
. Vodidlo vzorkovnice

. Kuzel puzdra

. Krae 10

. Krae 17

. Vychylova¢ tlomkov

. Originalna batéria a nabijacka Makita

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: DRT52
Rozmeér klestinového sklicidla 6 mm, nebo 1/4"
Otacky bez zatizeni 30 000 min™
Celkova vyska (s BL1860B) 220 mm
Jmenovité napéti 18V DC
Cista hmotnost 1,3-1,6 kg

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Gdaje podléhaji zménam bez upozornéni.
. Technické udaje a akumulator se mohou v rliznych zemich lisit.
. Hmotnost se muZze li$it v zavislosti na nastavcich a pfidavnych zafizenich, véetné akumulatoru. Nejleh¢i a

nejtézsi kombinace, dle EPTA-Procedure 01/2014, jsou uvedeny v tabulce nize.

Pouzitelny akumulator a nabijecka

Akumulator

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Nabijecka

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. V zavislosti na regionu vaseho bydli§t& nemusi byt nékteré akumulatory a nabijecky k dispozici.

je¢ek muze zpusobit zranéni a/nebo poZzar.

AVAROVANI: Pouzivejte pouze vy$e uvedené akumulatory a nabijeéky. Pouziti jinych akumulatorti a nabi-

Ucel pouziti
Naradi je ur€eno k ofezavani laminatu a podobnych
material(.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-17:

Hladina akustického tlaku (L;a): 81 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 89 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkusebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841-2-17:

Pracovni rezim: otacky bez zatizeni

Emise vibraci (a,): 2,5 m/s® nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni o shodé jsou obsazena v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpecénostni upozornéni
k elektrickému naradi

MAVAROVANI Prectste si v§echny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a specifi-
kace dodané k tomuto elektrickému naradi. Nedodrzeni
vSech nize uvedenych pokynt mize vést k Urazu elektric-
kym proudem, pozaru a/nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni varovani k

akumulatorovému zastrihovaci

1. Uchyt'te a podeprete obrobek na stabilni pod-
lozce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapreny vlastnim télem, bude nestabilni a mize
zapficinit ztratu kontroly.

2.  Elektrické naradi drzte pouze za izolované
¢asti drzadel, nebot’ fezny nastroj miize narazit
na skryté elektrické vedeni. Zasazenim vodice
pod napétim se mlZze proud prenést do nechrané-
nych kovovych ¢asti naradi a obsluha muze utrpét
uraz elektrickym proudem.

3. Pouzivejte pouze takovy ofezavaci nastroj, ktery
ma jmenovitou rychlost minimalné stejnou, jako
je maximalni rychlost vyznaéena na naradi. Pokud
je naradi vybaveno funkci regulace proménnych
otacek, nastavte otacky naradi pod hodnotu
jmenovitych otacek ofezavaciho nastroje.

4.  Dfrik ofezavaciho nastroje musi odpovidat
navrzenému sklic¢idlu klestiny.

5.  P¥i delSim pouzivani pouzivejte ochranu sluchu.

S ofezavacimi nastroji manipulujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
ofezavaci nastroj, zda nevykazuje znamky trhlin
nebo poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
ofezavaci nastroj je nutno okamzité vymeénit.

8.  Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim prace zkon-
trolujte obrobek a odstrante z néj vSechny
pfipadné hiebiky.

9.  Drzte naradi pevné.

10. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

11. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
ofezavaci nastroj nedotyka obrobku.

12. Pred pouzitim nafadi na zpracovavaném obrobku
jej nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda nevzni-
kaji vibrace nebo viklani, které by mohly signali-
zovat Spatné vlozeny ofezavaci nastroj.

13. Davejte pozor na smér otaceni ofezavaciho
nastroje a smér privodu materialu.

14. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

o

15. Pred vytazenim naradi z obrobku vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se ofezavaci nastroj
uplné nezastavi.

16. Bezprostiedné po ukonceni prace se nedoty-
kejte ofezavaciho nastroje, protoze mtize dosa-
hovat velmi vysokych teplot a popalit pokozku.

17. Davejte pozor, abyste zakladnu neznedistili fedi-
dlem, benzinem, olejem nebo podobnou latkou.
Tyto latky mohou zpusobit trhliny v zakladné.

18. Pouzivejte ofezavaci nastroje se spravnym primeé-
rem driku, jez jsou vhodné pro dané otacky naradi.

19. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou
byt jedovaté. Davejte pozor, abyste nevdechovali
prach nebo nedochazelo ke kontaktu s kuzi. Dodrzujte
bezpeénostni pokyny dodavatele materialu.

20. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpec€nostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.

Dulezita bezpecnostni upozornéni

pro akumulator

1.  Pred pouzitim akumulatoru si prectéte vSechny
pokyny a varovné symboly na (1) nabijecce, (2)
akumulatoru a (3) vyrobku vyuzivajicim akumulator.

2. Nerozebirejte akumulator ani do néj nijak
nezasahujte. MGzZe dojit k pozaru, nadmérnému
zahrati nebo vybuchu.

3. Pokud se pfrili$ zkrati provozni doba akumulatoru,
preruste okamzité praci. V opaéném pripadé existuje
riziko prehfivani, popaleni nebo dokonce vybuchu.

4.  Budou-li vase o€i zasazeny elektrolytem, vyplach-
néte je Cistou vodou a okamzité vyhledejte Iékar-
skou pomoc. MuzZe dojit ke ztraté zraku.

5.  Akumulator nezkratujte:

(1) Nedotykejte se svorek zadnym vodivym
materialem.

(2) Neskladujte akumulator v nadobé s jinymi
kovovymi predméty, jako jsou hiebiky,
mince, apod.

(3) Nevystavuje akumulator vodé a desti.

Zkrat akumulatoru mize zpUsobit velky pratok proudu,

prehrati, mozné popaleni a dokonce i poruchu.

6. Neskladujte a nepouzivejte naradi a akumula-
tor na mistech, kde muze teplota piekrocit 50
°C (122 °F).

7.  Nespalujte akumulator, ani kdyz je vazné
poskozen nebo uplné opotieben. Akumulator
muize v ohni vybuchnout.

8.  Akumulator nesmi byt prorazen hiebikem,
fezan, drcen, hazen ¢i upustén na zem, ani
nesmi dojit k narazu tvrdého predmétu do né;j.
Takova situace mUze zpUsobit pozar, nadmérné
zahrati ¢i vybuch.
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9. Nepouzivejte poSkozené akumulatory. z
10. Obsazené lithium-iontové akumulatory podlé- POPIS F U N KCI

haji pravnim pozadavkim na nebezpeéné zbozi.
V pfipadé komer¢ni pfepravy naptiklad externimi AUPOZORNEvNi: Pred nastavovanim naradi

dopravci je tfeba dodrzet zvlastni pozadavky na nebo kontrolou jeho funkce se vidy presvédéte,

baleni a znaceni. X P . h .
Pro pfipravu zbozi k pfepravé je nutna konzultace zda je vypnuté a je vyjmuty akumulator.

s odbornikem na nebezpeény material. Dodrzujte P 5 P -
také pfipadné podrobnéjsi narodni pfedpisy. Nasazeni a SEjmutI akumulatoru
Odkryté kontakty prelepte izolacni paskou ¢&i jinak

zakryjte a akumulatory zabalte tak, aby se v baleni AUPOZORNEvNi: Pied nasazenim &i sejmutim
nemohly pohybovat. akumulatoru nafadi vzdy vypnéte.

11. P¥ilikvidaci akumulatoru jej vyjméte z naradi a . e e e .
zlikvidujte jej na bezpecném misté. Pfi likvidaci A\UPOZORNENI: Pii nasazovani & snimani
akumulatoru pevné drzte naradi i akumulator.

akumulatoru postupujte podle mistnich predpist. Sttt pevne ¢ jaratl tat
. So s . V opa¢ném pfipadé vam muze naradi nebo akumu-
12.  Akumulator pouzivejte pouze s vyrobky spe- . L
i P M ; N lator vyklouznout z rukou a mohlo by dojit k jejich
cifikovanymi spole¢nosti Makita. Instalace < A o
- o | PR poskozeni ¢i ke zranéni.
akumulatoru do nevyhovujicich vyrobkd muze

zpUsobit pozar, nadmeérné zahfivani, explozi nebo Pfi nasazovani akumulatoru vyrovnejte jazyéek na

unik elektrolytu. bloku akumulatoru s drazkou v krytu a zasufite aku-
13. Pokud néaradi delSi dobu nepouzivate, je nutné mulator na misto. Akumulator zasurite na doraz, az

z néj akumulator vyjmout. zacvakne na své misto. Neni-li zcela zajistén, uvidite
14. Béhem a po pouziti se mize akumulator Gerveny indikator dle obrazku.

zahfat, coz muze zpusobit popaleniny nebo Chcete-li akumulator sejmout, vysurite jej se soudas-

podrazdéni. Pfi manipulaci s horkymi akumu- nym pfesunutim tlagitka na pfedni strané akumulatoru.

latory davejte pozor. » Obr.1: 1. Cerveny indikator 2. Tlagitko 3. Akumulator
15. Nedotykejte se koncovky na naradi ihned po pouziti,

protoze ta miize byt horka a zplsobit popéleniny. A UPOZORNENI: Akumulator zasunujte vidy
16. Do koncovek, otvori a zdifek na akumulatoru zcela tak, aby nebyl Eerveny indikator vidét. Jinak

se nesmi dostat piliny, prach nebo jiné neéis- by mohl akumulator ze zafizeni vypadnout a zptsobit

toty. To mlzZe zpUsobit zahfati, vzniceni, prasknuti zranéni obsluze &i prihlizejicim osobam.

a poruchu nafadi nebo akumulatoru, coz maze
vést k popaleninam nebo zranéni osob.

17. Jestlize naradi neni zkonstruovano tak, ze jej
Ize pouzivat v blizkosti vysokého elektrického
napéti, nepouzivejte akumulator pobliz vedeni
s vysokym elektrickym napétim. Mohlo by tim
dojit k poruse &i selhani naradi ¢i akumulatoru. akumulatoru

18. Akumulator uchovavejte mimo dosah déti.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE. Pouze pro akumulatory s diodovym ukazatelem

A UPOZORNENI: Akumulator nenasazujte
nasilim. Nelze-li akumulator zasunout snadno,
nevkladate jej spravné.

Indikace zbyvajici kapacity

— Stisknutim tlacitka kontroly na akumulatoru zjistite zbyvajici kapa-

A UPOZORNENI: Pouzivejte pouze originalni citu akumulatoru. Kontrolky indikatoru se na nékolik sekund rozsviti.
akumulatory Makita. Pouzivani neoriginalnich nebo » Obr.2: 1. Kontrolky 2. Tlac¢itko kontroly
upravenych akumulatord mize zpUsobit explozi aku-
mulatoru a nasledny pozZar, zranéni a jiné poskozeni. Kontrolky Zbyvaijici
Zanika tim také zaruka spole¢nosti Makita na naradi kapacita
a nabijecku Makita. I D !‘

. e, . . e Sviti Nesviti Blika

Tipy k zajisténi maximalni zivot- I I I I 75 % az

nosti akumulatoru 100%

1. Akumulator nabijte dfive, nez dojde k jeho I I I |:| 50 % az 75 %
uplnému vybiti. Pokud si povSimnete snize-
ného vykonu naradi, vzdy jej zastavte a dobijte 25 % az 50 %
akumulator. I I |:| |:|

2. Nikdy nenabijejte Gplné nabity akumulator. I |:| |:| |:| 0% az25%
Prebijeni zkracuje Zivotnost akumulatoru.

3.  Akumulator dobijejte pfi pokojové teploté od Nabijte
10 °C do 40 °C (50 °F az 104 °F). Pfed nabijenim !I |:| |:| |:| akumulator.
nechejte horky akumulator zchladnout. Doslo prav-

4.  Kdyz neni akumulator pouzivan, vyjméte ho z I I |:| |:| dépodobné
naradi €i nabijecky. ty k poruse

5. Pokud se akumulator del$i dobu nepouziva D D I I akumulatoru.
(déle nez Sest mésicu), je nutno jej dobit.
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POZNAMKA: Kapacita udavana indikatorem se
mize mirné lisit od skute¢né kapacity v zavislosti na
podminkach pouzivani a teploté prostredi.
POZNAMKA: Prvni kontrolka (zcela vlevo) bude bli-
kat, kdyz je systém ochrany akumulatoru v provozu.

Systém ochrany naradi a

akumulatoru

Naradi je vybaveno systémem ochrany naradi a aku-
mulatoru. Tento systém automaticky prerusi napajeni
motoru, aby se prodlouZila Zivotnost nafadi a akumu-
latoru. Budou-li nafadi nebo akumulator vystaveny
nékteré z nize uvedenych podminek, nafadi se béhem
provozu automaticky vypne:

Ochrana proti pretizeni

Pokud se s akumulatorem pracuje zpusobem vyvola-
vajicim mimoradné vysoky odbér proudu, naradi se
automaticky a bez jakékoli signalizace vypne. V takové
situaci naradi vypnéte a ukoncete €innost, pfi niz doslo
k pfetizeni naradi. Potom naradi zapnéte a obnovte
¢innost.

Ochrana proti prehrati

Kdyz se naradi/akumulator prehteje, automaticky se
vypne. V takovém pfipadé nechte nafadi pfed opétov-
nym zapnutim vychladnout.

[ POZNAMKA: Pii prehati naradi bude svétio blikat. |

Ochrana proti priliSnému vybiti

V pfipadé nedostacujici kapacity akumulatoru se naradi
automaticky vypne. V takovém pfipadé vyjméte akumu-
lator z naradi a nabijte jej.

Ochrana proti jinym zavadam

Ochranny systém je také navrzen i pro jiné priciny, které

by mohly naradi poskodit, a umoZzriuje automatické

zastaveni nafadi. Kdyz se nafadi do¢asné pozastavi

nebo prestane pracovat, provedte veskeré nasledujici

kroky k odstranéni pFicin.

1. Restartujte nafadi jeho vypnutim a opétovnym
zapnutim.

2. Nabijte akumulator(y) nebo jej (je) vymérite za
nabity (nabité).

3. Nechte nafadi a akumulator(y) vychladnout.

Pokud se obnovou ochranného systému nedosahne
zadného zlepSeni, obratte se na mistni servisni stfe-
disko Makita.

Pouzivani spousté

Jestlize chcete naradi zapnout, stisknéte tlacitko zam-
¢eni/odemceni. Naradi se prfepne do pohotovostniho
rezimu. Naradi nastartujete stisknutim tlacitka start/
stop v pohotovostnim rezimu. Jestlize chcete naradi
vypnout, stisknéte tlacitko start/stop znovu. Naradi
se prepne do pohotovostniho rezimu. Nafadi vypnete
stisknutim tlacitka start/stop v pohotovostnim rezimu.
» Obr.3: 1. Tla¢itko zamc&eni/odemceni 2. Tlagitko
start/stop 3. Kontrolka

POZNAMKA: Ponechate-li naradi 10 sekund v poho-
tovostnim rezimu bez provedeni jakékoli operace,
naradi se automaticky vypne a kontrolka zhasne.

POZNAMKA: Naradi Ize také zastavit a vypnout
stisknutim tlacitka zaméeni/odeméeni béhem
operace.

Elektronické funkce

Naradi je vybaveno elektronickymi funkcemi usnadnuji-
cimi provozovani.

Kontrolka

Kontrolka se rozsviti zelené, kdyz je naradi v pohoto-
vostnim rezimu.
» Obr.4: 1. Kontrolka

POZOR: P¥i prehfati naradi kontrolka blika.
Pred obnovenim prace nechte naradi zcela
vychladnout.

Mékké spusténi
Funkce mékkeého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umozriuje hladké spusténi naradi.

Nastaveni vy¢énivani ofezavaciho

nastroje

Chcete-li upravit vyénivani nastroje, povolte matici pro
utahovani prsty a zakladnu podle potfeby presurite
nahoru nebo doll otaéenim stavéciho Sroubu. Po sefi-
zeni zakladnu zajistéte pevnym dotazenim matice pro
utahovani prsty.
» Obr.5: 1.Zakladna 2. Stupnice 3. Vy¢nivani
nastroje 4. Matice pro utahovani prsty
5. Stavéci Sroub

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Pred provadénim jakych-
koli praci na naradi se vzdy presvédcte, zda je
vypnuté a je vyjmuty akumulator.

Instalace a demontaz orezavaciho

nastroje

AUPOZORNENI: Nedotahujte matici klestiny
bez nasazeného ofezavaciho nastroje, protoze
muze dojit ke zZlomeni kuZele klestiny.

MA\UPOZORNENI: Pousivejte pouze klige
dodané spolu s naradim.

Orezavaci nastroj zcela zasunte do kuzele klestiny a
matici klestiny pevné dotahnéte dvéma klic¢i. Chcete-li
pracovni nastroj demontovat, pouzijte obraceny postup
instalace.

» Obr.6: 1. Povolit 2. Utdhnout 3. Pridrzte
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Vymeéna kuzele klestiny

A\UPOZORNENI: Pouzijte spravnou velikost
kuzele klestiny odpovidajici ofezavacimu nastroji,
ktery chcete pouzit.

A UPOZORNENI: Nedotahujte matici klestiny
bez nainstalovaného ofezavaciho nastroje. V opac-
ném pfipadé dojde ke zlomeni kuzele klestiny.

1. Povolte a sejméte matici klestiny.

2.  Vyménte namontovany kuzel klestiny za pozado-
vany kuzel klestiny.

3.  Opét namontujte matici klestiny.
» Obr.7: 1. Kuzel klestiny 2. Matice klestiny

Montaz a demontaz zakladny frézky

1. Povolte matici pro utahovani prsty zakladny frézky a poté
vlozZte naradi do zakladny frézky tak, aby byl hfeben na naradi
zarovnany s ¢elnim ozubenym kolem na zékladné frézky.

2. Utahnéte matici pro utahovani prsty.
» Obr.8: 1. Matice pro utahovani prsty 2. Hieben
3. Celni ozubené kolo

PFi vyjimani zakladny pouZijte opacny postup montaze zakladny.

PRACE S NARADIM
A UPOZORNENI: zaiizeni vzdy pevné drite s
jednou rukou na krytu. Nedotykejte se kovové ¢asti.

1.  Ustavte zékladnu na obrobek, aniz by doslo ke
kontaktu ofezavaciho nastroje s obrobkem.

2. Naradi zapnéte a pockejte, dokud ofezavaci
nastroj nedosahne plnych otacek.

3. Posunujte naradi dopredu po povrchu obrobku. UdrZujte
zakladnu rovné a pomalu ji posunuijte az do ukonceni fezu.
» Obr.9

P¥i fezani hran by se mél povrch obrobku nachazet na
levé strané ofezavaciho nastroje ve sméru pfisunu.
» Obr.10: 1. Obrobek 2. Smér otaeni nastroje

3. Pohled na naradi shora 4. Smér pfivodu

Pfi pouziti pfimého voditka nebo voditka ofezavani

dbejte, aby bylo voditko na pravé strané ve sméru posuvu.

Voditko tak zUstane zarovnano se stranou obrobku.

» Obr.11: 1. Smér pfivodu 2. Smér otaceni nastroje
3. Obrobek 4. Pfimé voditko

POZNAMKA: Budete-li se nafadi posunovat kupfedu prilis
rychle, miZe byt kvalita fezu nizka nebo mize dojit k poskozeni
ofezavaciho nastroje ¢i motoru. Pfi pfili§ pomalém posunovani
naradi kupfedu miZze dojit ke spaleni a znehodnoceni fezu.
Spravna rychlost posunu zavisi na rozméru pracov-
niho nastroje, druhu obrobku a hloubce fezu.

Pfed zahajenim fezu na skuteéném obrobku provedte
vzorovy fez na kusu odpadniho Feziva, abyste zvazili
vhodnou rychlost posunu.

Nastaveni ofezavaciho nastroje muZete také oveéfit
zméfenim vzorového fezu.
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Vodici Sablona

Vodici $ablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochazi
ofezavaci nastroj. Umozfiuje pouziti nastroje v kombi-
naci se Sablonami.

» Obr.12

1. Povolte upinaci Sroub a sejméte drzak voditka s
vychylovacem tfisek.
» Obr.13: 1. Upinaci $roub 2. Drzak voditka

3. Vychylovac tfisek

2. Povolte Srouby a demontujte chrani¢ zakladny.
» Obr.14: 1. Chrani¢ zakladny 2. Srouby

3.  Polozte vodici $ablonu na zakladnu a znovu
namontujte chrani¢ zakladny. Poté upnéte chranic
zakladny utazenim Sroubu.

4.  Uchytte Sablonu k obrobku. Umistéte naradi na

$ablonu a pfesunujte nafadi tak, aby se voditko Sablony

posunovalo podél boku Sablony.

» Obr.15: 1. Ofezavaci nastroj 2. Zakladna 3. Chrani¢
zakladny 4. Sablona 5. Obrobek 6. Vodici
Sablona

POZNAMKA: Obrobek bude fezan v mirné odlis-
ném rozméru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte se
vzdalenosti (X) mezi ofezavacim nastrojem a vnéjsi
stranou voditka $ablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi pramér voditka Sablony —
pramér ofezavaciho nastroje) / 2

Primé voditko

PFimé voditko je efektivni pomlckou pro provadéni
ptimych fezl pfi srazeni hran.
» Obr.16

1. Uchytte vodici liStu k pfimému voditku pomoci

Sroubu a kfidlové matice.

» Obr.17: 1. Sroub 2. Vodici li$ta 3. Pfimé voditko
4. Kfidlova matice

2. Sejméte drzak voditka a vychylovac tfisek. Poté
namontujte pfimé voditko s upinacim Sroubem.
» Obr.18: 1. Upinaci Sroub 2. Pfimé voditko

3. Kfidlova matice 4. Zakladna

3. Povolte kfidlovou matici na pfimém voditku a
upravte vzdalenost mezi ofezavacim nastrojem a pfi-
mym voditkem. Po dosaZeni poZzadované vzdalenosti
kfidlovou matici pevné dotahnéte.

4.  P¥ifezani posunujte naradi s pfimym voditkem
zaroven se stranou obrobku.

Voditko orezavani

Orezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. Valecek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.

» Obr.19

1. Dodrazky zakladny upevnéte vychylovag tfisek.

2. Na zakladnu upinacim Sroubem (A) pfimontujte
voditko ofezavani a drzak voditka.
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3.  Povolte upinaci $roub (B) a ota¢enim sefizovaciho
Sroubu upravte vzdalenost mezi orezavacim nastrojem
a voditkem ofezavani (1 mm na otacku). Po dosazeni
pozadované vzdalenosti zajistéte voditko ofezavani na
misté dotaZzenim upinaciho Sroubu (B).
» Obr.20: 1. Stavéci Sroub 2. Drzak voditka

3. Voditko ofezavani 4. Vychylovag tfisek

4.  P¥iFezani posunujte naradi tak, aby se vodici

vale¢ek posunoval po boku obrobku.

» Obr.21: 1. Obrobek 2. Ofezavaci nastroj 3. Vodici
valecek

POUZIVANI
VOLITELNEHO

PRISLUSENSTVI

Volitelné prislusenstvi
Naklapéci zakladna je vhodna pro ukosovani.

Montaz a demontaz naklapéci
zakladny

1.  Povolte matici pro utahovani prsty naklapéci
zakladny a poté vlozte naradi do naklapéci zakladny
tak, aby byl hfeben na nafadi zarovnany s elnim ozu-
benym kolem na naklapéci zakladné.

2. Utahnéte matici pro utahovani prsty.
» Obr.22: 1. Matice pro utahovani prsty 2. Hfeben
3. Celni ozubené kolo

Pfi vyjimani zékladny pouzijte opaény postup montaze
zakladny.

Montaz patky (po jeji demontazi
z naklapéci zakladny)

K montazi patky dle obrazku pouzijte Srouby, kFidlové

matice a ploché podlozky.

» Obr.23: 1. Kfidlova matice 2. Plocha podlozka
(vnéjsi prumér 12 mm) 3. Zakladna
4. Patka 5. Plocha podlozka (vnéj$i primér
14 mm) 6. Sroub

POZNAMKA: Patka je na naklapéci zakladné
namontovana v tovarné.

Nastaveni vy€nivani ofezavaciho
nastroje

Chcete-li upravit vy€nivani nastroje, povolte matici pro
utahovani prsty a zakladnu podle potfeby presurite
nahoru nebo dolu ota¢enim stavéciho Sroubu. Po sefi-
zeni zakladnu zajistéte pevnym dotazenim matice pro
utahovani prsty.
» Obr.24: 1. Zakladna 2. Stupnice 3. Vy¢nivani
nastroje 4. Matice pro utahovani prsty
5. Stavéci Sroub

Nastaveni uhlu zakladny

Povolte kfidlové Srouby a nastavte Ghel zakladny (po

stupnici 5°), ¢imz ziskate pozadovany uhel Fezani.

» Obr.25: 1.Kfidlovy Sroub 2. Stupnice 3. Kfidlova matice
4. Patka 5. Stuperi ukosovani 6. Zakladna

Nastaveni stupné ukosovani

A UPOZORNENJ: Vypnéte naradi, povolte matici
klestiny na naradi tak, aby se ofezavaci nastroj volné
otacel a nedotykal nijak se zakladny nebo patky.

Chcete-li nastavit stupefi ukosovani, povolte kfidlové
matice a upravte patku.

Obsluha

1. Ustavte zakladnu na obrobek, aniz by doslo ke
kontaktu ofezavaciho nastroje s obrobkem.

2. Naradi zapnéte a pockejte, dokud ofezavaci
nastroj nedosahne plnych otacek.

3.  Posunujte naradi dozadu po povrchu obrobku,
udrzujte zakladnu a patku rovné a pomalu ji posunujte
az do ukongeni fezu.

» Obr.26: 1. Patka 2. Zakladna

Pfi fezani hran by se mél povrch obrobku nachazet na
spodni strané ofezavaciho nastroje ve sméru pfivodu.
» Obr.27: 1. Obrobek 2. Smér otaceni nastroje

3. Pohled na naradi shora 4. Smér pfivodu

PFi pouziti patky, pfimého voditka nebo voditka ofeza-

vani dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé strané

ve sméru piisunu. Voditko tak zlistane zarovnano se

stranou obrobku.

» Obr.28: 1. Smér pfivodu 2. Smér otaceni nastroje
3. Obrobek 4. Pfimé voditko

POZNAMKA: Budete-li se nafadi posunovat kupfedu
pfili$ rychle, mize byt kvalita fezu nizka nebo muze
dojit k poskozeni ofezavaciho nastroje ¢i motoru. Pfi
pfili§ pomalém posunovani naradi kupfedu mize dojit
ke spaleni a znehodnoceni Fezu.

Spravna rychlost posunu zavisi na rozméru pracov-
niho nastroje, druhu obrobku a hloubce fezu.

Pred zahajenim fezu na skutecném obrobku provedte
vzorovy fez na kusu odpadniho feziva, abyste zvazili
vhodnou rychlost posunu.

Nastaveni ofezavaciho nastroje muzete také oveéfit
zméfenim vzorového fezu.

Vodici Sablona

Vodici $ablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochazi
ofezavaci nastroj. Umoziuje pouziti nastroje v kombi-
naci se Sablonami.

» Obr.29

1. Odejméte naklapéci zakladnu z nafadi a poté
odejméte také patku z naklapéci zakladny.
» Obr.30

2.  Povolte kfidlové Srouby a vodorovné zajistéte zakladnu.
Povolte dva Srouby na zékladné pomoci Sroubovaku.
» Obr.31: 1. Srouby 2. K¥idlovy $roub 3. Zakladna

4. Sroubovak
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3.  PoloZte vodici Sablonu na zékladnu. Na vodici Sabloné

jsou Ctyfi konvexni ¢asti. Pomoci dvou Sroubl zajistéte dvé

ze CtyF konvexnich ¢asti. Namontujte zakladnu na naradi.

» Obr.32: 1. Zakladna 2. Konvexni ¢asti 3. Vodici
$ablona 4. Srouby

4.  Uchytte Sablonu k obrobku. Umistéte naradi na
Sablonu a presunujte naradi tak, aby se voditko Sablony
posunovalo podél boku $ablony.
» Obr.33: 1. Ofezavaci nastroj 2. Zakladna

3. Sablona 4. Obrobek 5. Vodici $ablona

POZNAMKA: Obrobek bude fezan v mirmng odlis-
ném rozméru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte se
vzdalenosti (X) mezi ofezavacim nastrojem a vnéjsi
stranou voditka $ablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi pramér voditka Sablony —
primér ofezavaciho nastroje) / 2

PFimé voditko

PFimé voditko je efektivni pomuckou pro provadéni
pfimych fezl pfi srazeni hran.

» Obr.34

1. Uchytte vodici listu k pfimému voditku pomoci

Sroubu a kfidlové matice.

» Obr.35: 1. Sroub 2. Vodici lista 3. P¥Fimé voditko
4. Kfidlova matice

2. Odejméte patku z naklapéci zakladny. Povolte

kfidlové Srouby a vodorovné zajistéte zakladnu. Poté

namontujte pfimé voditko s upinacim Sroubem.

» Obr.36: 1. Upinaci Sroub 2. Pfimé voditko 3. K¥idlova
matice 4. Zakladna 5. Kfidlovy Sroub

3.  Povolte kfidlovou matici na pfimém voditku a
upravte vzdalenost mezi ofezavacim nastrojem a pfi-
mym voditkem. Po dosaZeni poZzadované vzdalenosti
kiidlovou matici pevné dotahnéte.

4.  P¥ifezani posunujte naradi s pfimym voditkem
zaroven se stranou obrobku.

Voditko ofezavani

Ofezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. Valecek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.

» Obr.37

1.  Odejméte patku z naklapéci zakladny. Povolte
kridlové Srouby a vodorovné zajistéte zakladnu.

2. Na zéakladnu upinacim Sroubem (A) pfimontujte
voditko ofezavani a drzak voditka.

3.  Povolte upinaci Sroub (B) a ota€enim sefizovaciho
Sroubu upravte vzdalenost mezi ofezavacim nastrojem
a voditkem ofezavani (1 mm na otacku). Po dosazeni
pozadované vzdalenosti zajistéte voditko ofezavani na
misté dotazenim upinaciho Sroubu (B).
» Obr.38: 1. Stavéci Sroub 2. Drzak voditka

3. Voditko ofezavani 4. Kfidlovy Sroub

4.  P¥iTezani posunujte naradi tak, aby se vodici

valecek posunoval po boku obrobku.

» Obr.39: 1. Obrobek 2. Ofezavaci nastroj 3. Vodici
valecek

UDRZBA
A UPOZORNENI: Pred zahajenim kontroly nebo

udrzby naradi se vzdy ujistéte, zda je vypnuté a je
vyjmut akumulator.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostredky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dili Makita.

OREZAVACI NA
Volitelné pfislusenstvi

PFfimy nastroj
» Obr.40

OJE

Drazkovaci nastroj ,,U“
» Obr.41

Drazkovaci nastroj ,,V*
» Obr.42

Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
» Obr.43

Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
» Obr.44

Nastroj na zaoblovani rohu
» Obr.45

Ukosovaci nastroj
» Obr.46

Obrubovaci nastroj na listy
» Obr.47

Lemovaci nastroj s kuliCkovym loziskem
» Obr.48

Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.49

Nastroj na zaoblovani rohti s kulickovym loziskem
» Obr.50

Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.51

Obrubovaci nastroj na listy s kulicCkovym loziskem
» Obr.52

Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym
loziskem
» Obr.53
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporucujeme pouzivat nasle-
dujici pfisluSenstvi a nastavce. PFi pouZiti jiného
pFislusenstvi ¢i nastavel muze hrozit nebezpedi
zranéni osob. Prislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. PFfimé a drazkovaci pracovni nastroje

. Nastroje pro formovani hran

+  Rezaci nastroje na laminat

. Sestava pfimého voditka

. Sestava voditka ofezavani

. Sestava zakladny frézky

. Sestava naklapéci zakladny

. Vodici $ablona

. Kuzel klestiny

. Kli¢ 10

. Kli¢ 17

. Vychylovac tfisek

. Originalni akumulator a nabije¢ka Makita
POZNAMKA: Né&které polozky seznamu mohou byt
k nafadi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pribalené prisluSenstvi se muze v rdznych zemich
lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: DRT52
Makc. fiameTp LaHroBoro natpoHa 6 mm abo 1/4"
LLIBMAKICTb Y pexuMi XonocToro xoay 30000 x8™
BaranbHa Bucota (3 akymynatopom BL1860B) 220 mm

HominanbHa Hanpyra

18 B nocrt. cTpymy

Maca HeTTO

1,3—1,6 kr

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIUHI
XapakTepPUCTUKM MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepemkeHHs.

. TexHiYHi xapaKTepuCTVKV Npunagy Ta kaceTa 3 akyMynsiTOpoOM MOXYTb BiAPI3HATUCA B Pi3HMX KpaiHax.

. Bara moxe Bigpi3HATUCA 3anexHOo Big AONOMDKHOrO 06nagHaHHs, Hanpyknaz Kacetn 3 akyMmynsaTopoMm.
Havinerwi Ta HaBax4i KOMMNeKTH, BiANOBIAHO A0 cTaHaapTy EPTA (EBponeiicbka acouiaList BUPOOHMKIB
eneKTPOoIHCTPYMeHTY) Big, ciuHa 01/2014 poky, npeacTaBneHo B Tabnuui.

3acTocoBHa KaceTa 3 aKkyMyJisiTOPOM i 3apsAaHUIA NPUCTpIn

Kaceta 3 akymynsitopom

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

BapsigHwii NpucTpii

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

Bia Bawworo perioHy abo Mmicusi nepebyBaHHs.

. [esiki kaceTu 3 akyMynsiTopoM i 3apsiiHi NPUCTPOT, ki BKa3aHo BULLE, MOXYTb BYTV HEAOCTYMHUMU 3aNeXHO

BaHHs1 1/abo noxexi.

AI'IOHEPE,H)KEHHFI: BUKOpUCTOBYMTE NULLE KaceTu 3 aKyMymnsaTOPOM i 3apsiAHi NPUCTPOI, NnepenideHi
BuLe. BukoprcTaHHsi Byab-siKMX iHLIKX KaceT 3 akyMynsTOPOM i 3apsiAHUX NPUCTPOIB MOXe NPU3BECTU A0 TPaBMy-

Mpu3HavyeHHA

Llen iHCTPYMeHT npuaHayeHuin Ans nigpisaHHs Kpato
nucTa i3 WwapysaTtoro Matepiany abo aHanoriyHnx
mMarepianis.

LWym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHW BiANoBiaHoO Ao ctaHaapty EN62841-2-17:
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (La): 81 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOiI MOTYXHOCTi (Lwa): 89 Ab (A)

Moxwmbka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Wwymy 6yno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS A1t MOPIBHAHHS
O[IHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBnieHe 3HaYeHHsI LLyMYy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS NS MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNMBY.
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AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac hakTUYHOI po6oTn
eneKTPOiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3aABneHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; ocobnmMBo cUnbLHO
Ha ue BNnMBae Tun Agetarni, wo o6pobnoeTbes.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

o BiANOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTy go yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, IK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bibpauis

3aranbHa BenunyuHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-17:
Pexum pobotu: o6epTaHHs 6e3 HaBaHTaXEHHS
Bi6paLisi (a): 2,5 M/c’ abo MeHLIe

Moxu6bka (K): 1,5 m/c’

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
Oyno BMMIpsHO BiANOBIAHO 4O CTaHOAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHSA 1 MOXXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOpiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPVCTOBYBATUCA ANS NonepefHbLoro
OLjiHIOBaHHS BNMMBY.

YKPAIHCBKA




A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexHo Bin ymMoE BMKo-
pyUcTaHHA BiGpauis nig yac dpakTuyHoi po6oTun
€NeKTPOiHCTPyMeHTa MoXe Biapi3HATUCA Bia
3asBNeHoro 3Ha4eHHs Bib6paulii; oco6nmBo cunbHO
Ha Lie BNUMBaeE TUN getani, Wo o6po6nioeTbes.

A\ OMEPE)XEHHSI: 3a6eaneute HanexHi sano-
6ixHi 3axoAn AN 3axMcTy onepaTopa, Lo BiAnoBi-
AaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA iHCTPyMeHTa (cnifg
6paTtu Ao yBaru Bci CknagoBi po6o4oro LMKy, AK-oT
Yyac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOMnM BiH no4u-
Hae npauloBaTh Ha XONOCTOMY XOAi NiA Yac 3anycky).

Hdeknapaduii BignoBigHoOCTi

TinbKu dns kpaiH €eponu

[eknapauii BignosiagHocTi HaBegeHo B [loaaTtky A uiei
IHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

NONEPEOXEHHA NPO
AOOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3INEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu poobori 3
€NeKTPOoiHCTPYyMeHTaMu

AI'IOHEPE,H)KEHHFI YBaxKHO 03HanoMTecs 3
ycima nonepemkeHHAMM, iIHCTPYKLISAMU, PUCYHKaMKU
W TeXHIYHMMM XapaKTepUCTMKaMU, AKi CTOCYHOTbCA
LbOro eneKkTPoiHCTpyMeHTa. HeBMKOHaHHs HaBe-
OeHVX Aani iHCTPYKUi MOXe NPU3BECTU 0 YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi i (a60) TSHKKUX TPaBM.

30epexiTb yci iHCTpPyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyarTauii Ha
ManoyTHE.

TepMiH «enekTPOiIHCTPYMEHT», 3a3Ha4YeHUI y iHCTPYKLUIi 3
TEeXHikn 6e3nekun, CToCyeTbCs €NeKTPOIHCTPYMEHTA, AKUI
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs ), abo enekTpoiHCTPYMEHTa 3 KMB-
neHHsM Big 6aTapei (6e3npoBiaHNIA eNeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepenxeHHs1 NPO HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
6e34pOTOBUM TPUMEPOM

1.  BMKOpUCTOBYWNTE 3aTUCKHi NPUCTPOI abo iHLWi
3acobu, o6 3abe3neunTy onopy Aetani Ta
3aKpinuTHK i Ha CTiNKIA NOBEPXHi. YTpUMyBaHHSA
Aetani pykamu abo Tinom He 3abesneuvye dikcadito
feTani Ta Moxe Npu3BecTW 40 BTPATU KOHTPOSHO.

2. TpumaiiTe eneKTPOiHCTPYMEHT TiNlbK1 3a NpU3HaYeHi
ANS Lboro i30N1boBaHi NOBEPXHi, OCKiNbKK Nig Yac
BWUKOHaHHS POGIT iCHYE PU3MK KOHTaKTY pi3aka 3 npu-
XOBaHOH0 eneKTponpoBoAKot. Po3pizaHHs ApoTy nig
Harpyrot MoXe NpU3BECTU A0 NepefaBaHHs Hanpyr Jo
OrONEHNX MEeTaneBnX YaCTUH ENEeKTPOIHCTPYMEHTa 1 A0
YPaXXeHHs onepatopa enekTpUYH1M CTPYMOM.

3. BukopucToByMTe TiNIbKM HAKOHEYHUK TPUMepa,
po3paxoBaHUM, Ik MiHIMyM, Ha MakCUManbHy
WBUAKICTb, 3a3Ha4€Hy Ha iIHCTPYMEHTI. AKwWo
iHCTPYMEHT mMae hbyHKLIiI0 KOHTpONIO WBUA-
KOCTi, yCTaHOBITb LWBUAKICTbL 06epTaHHA
iHCTpyMeHTa, MeHLy 3a HOMiHanbHe 3HaYeHHs
WBMAKOCTI HAKOHEYHMKa TpuMepa.

4. XBOCTOBMK HaKOHEYHWKa TpMMepa mac niaxo-
AVTU [0 HAsiBHOTO LLAHrOBOrO NaTpoHa.

5. Nip yac TpuBanoi po6oTu cnip HapAraTu
3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy.

6. MNoBoabTecs 3 HAKOHEYHUKaMu TpUMepa ayxe
obepexHo.

7. MNepen noyatkoM po60TH peTenbHO NepeBipTe
HaKOHEeYHUK TPUMepa Ha HasABHICTb TPILWMH 1
iHWKNX NoWwKoAKeHb. Y pa3i BUABIMEHHA TPiMH
a60 NowKomKeHb HeraHoO 3aMiHiTh HaKOHeY-
HUK TpUMepa.

8.  YHukanTe pisaHHsA uBsaxiB. Mepen noyaTtkom
po6oTu ornsiHbTe po6oyy AeTanb Ta B pasi
HasiBHOCTI LBAIXiB NpnGepiThb ix.

9. TpwumanTe iHCTPYMEHT MiLlHO.

10. He HabnuxaiTe pyku oo Aetanem, Wwo
obepTatoTbCs.

11. He ponyckanTe KOHTaKTy HaKOHEYHUKa TPU-
Mepa 3 po6oyolo AeTannio A0 YBiIMKHEHHSA
iHCTpyMmeHTa.

12. TMepea noyaTkom 06po6kM poboyoi AeTani
3anycTiTb iIHCTPYMEHT i AaiTe oMy nonpa-
LI0BaTN AESIKMIA Yac Ha XONoCTOMY XoAy.
3BepTaniTe yBary Ha Bibpauito abo 6uTTS: Le
MoXe BKa3yBaTU Ha HenpaBuiibHe BCTAHOB-
rNleHHs1 HAaKOHeYHMKa TpuMepa.

13. YBaxHO cTexTe 3a HAaNPAMKOM o6epTaHHA
HaKOHeYHMKa TpMMepa Ta HanpPsiIMKOM nopaui.

14. He 3anuwanTte 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, AKUMA
npautoe. MpauronTe 3 IHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TpUMatloum Koro B pyKax.

15. O60B’A3KOBO NiCNA BUMKHEHHS iIHCTPYMeHTa
3aXAiThb, MOKM HAKOHEYHMK TPUMeEpa He 3ynu-
HUTbLCS NOBHICTHO, | NULWE ToAi BUAManTe
iHCTPYMeHT 3 aeTani.

16. He TopkaiTecs HaKOHeYHUKa TPMMepa Biapasy
nicns o6po6ku: BiH MoXe ByTu Ayxe rapsiumm
Ta CIPUYUHUTH ONiKM.

17. He ponyckanTe noTpansisiHHA Ha OCHOBY
PO34MHHUKA, GEH3UHY, oNuBK abo NoAiGHMX
peyYoBUH Yepe3 HeobGepexHicTb. BoHn MoXyTb
cTaTu NPUYMHOIO NOSIBU TPILLUH HA OCHOBI.

18. BuWKOpMCTOBYWTE HaKOHEYHUKU TpUMepa
TiNbKK 3 HaNeXHUM AiaMeTPOM XBOCTOBMKA,
o BiAnoBiAae WBUAKOCTI iIHCTPYMeHTa.

19. [Oeski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peuyoBuHU. ByasTe o6epexHi, Wob He gony-
CTUTW BAUXAHHA NUITY Ta NOro KOHTaKTY 3i
wkipoto. [loTpumynTecsa npaBun TexHiku 6e3-
neku, nepea6ayeHnx BUPOGHUKOM MaTepiany.

20. OOGOB’s1I3KOBO BUKOPUCTOBYMTE NUIO3a-
XUCHY Macky abo pecnipaTtop BignoBigaHo oo
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta maTepiany, AKUi
0b6po6nETLCA.

3BEPIFAWATE LI BKA3IBKMW.
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A\ OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE Tpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnioTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLO MOXITMBO NP YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-

[Onsa yTunisadii KaceTu 3 akyMynsaTopoM BUTAr-
HiTb ii 3 IHCTpyMeHTa Ta yTunisynte 6e3ne4yHum
cnoco6om. [loTpumyiTecss HopM MicLileBoro
3aKoHOAABCTBa LWoAOo yTUnisauii akymynsarTopis.

Tecs BignoBiaHuX npasun 6e3neku. HEHANEXHE 12 E:;gg:ncnr?:(I;;z::myxr:)ﬂn::::i:;?neaiita.
BWKOPUCTAHHS a6o HeaoTpuMaHHs npasun YCTaHOBMEHHS aKyMYnSTOPIB Y HEBIANOBIAH
Geaneku, BUKIaAGHMX y Uil IHCTPYKUIT 3 ekcnnya- BUPOGU MOXE NPU3BECTY [0 NOXEXi, HAAMIPHOTO
Tauii, Moxe NpU3BecTi A0 CepMO3HNX TPaBM. HarpisaHHsi, BUBYXY Y1 BUTOKY eNeKTPOniTy.

A A 13. fAKwo iHCTPYMEHTOM He KOPUCTYBaTUMYTbCA
Baxnuei iHCTpyKUii 3 6e3aneku ans NpPOTAroM TPMBANOro nepioay Yacy, BUMMIThL
KaceTu 3 aKyMyIsiToOpoMm aKyMynsaTop 3 iHCTpyMeHTa.

14. Tlia yac i nicna BUKOPUCTaAHHA KaceTa 3 akyMy-

1. MMepen TMM K KOPUCTYBaATUCS KaceTolo 3 aKy- NIATOPOM MOXe HarpiBaTuCs, Lo MOXe CTaTh

MyINATOPOM, CAif NPOYMTaTH BCi IHCTPYKLUi Ta NPUYUHOIO OMiKiB a60 HU3LKOTEMMNepPaTypPHUX

3acTepexHi 3Haku wopo (1) 3apsagHoro npu- onikiB. ByabTe o6epexHi Nig Yac NOBOAXEHHA

CTPOIO aKymynaTopa, (2) akymynsatopa Ta (3) 3 rapsivol0 KaceTolo 3 aKyMynsATOPOM.

BMPOGiIB, WO NPaLIOKOTL BiA akyMynAToOpa. 15. He TopKaiiTecs KOHTaKTiB iHCTpyMeHTa Bigpasy
2. He po3bupaiiTe KaceTy 3 aKyMynaTOpoM i He nicnsi BUKOPUCTaHHS, OCKiNbKN BiH MoXe 6yTu

3MiHIONTE ii KOHCTPYKLito. Lie moxe npussectn [OCUTb rapsiumm, Wo6 BUKIIMKATH OMiKK.

Ao noxexi, neperpisy a6o BUBYxy. 16. He ponyckaiTe, W06 ynamku, nun abo 3emnsi npunm-
3. fkwo nepioa po60Ti Ayke NOKOPOTLIAB, CAifA HErainHo nanu oo KOHTAKTIB, OTBOPIB i Nas3iB Ha kaceTi 3 akymy-

NPUNUHUTYM KOPUCTYBaHHSA. Lie Moxe npussecTtn ao nsTopowm. Lie Moxe npu3BecTu 0 neperpisy, 3aiMaHHs,

BUHWUKHEHHS pU3MKY neperpisy, oniky Ta HaBiTb BUBYXY. BUOYxy Ta BUXOAY 3 nady iHCTpymMeHTa abo kaceTu 3
4. Y pasi noTpannsiHHA enekTponiTy B ouyi cnig npo- aKyMynsTOPOM i CIPUYUHNTM OMikv @60 TpaBMK.

MUTH iX YNCTOIO BOAOIO Ta HEraHO 3BepHYTUCSA 17.  SIKwo iHCTPYMEHT He po3paxoBaHO Ha BUKOPU-

Ao nikapsi. Lie Moxe npussecTn Ao BTpaTy 30py. CTaHHSA No6nuU3y BUCOKOBOMNLTHMX MiHiii enekTpone-
5. He 3akopoTiTb KaceTy 3 aKyMynsiTOpoMm. peaady, He BUKOPUCTOBYWTE KaceTy 3 akyMynsTopoM

(1) He cnin TopkaTucs knem 6yab sIKUM CTPY- no6nmn3y BUCOKOBOMLTHUX NiHil enekTponepenav.

MONPOBIAHNM MaTepianom. !_l,e MOXeE NMPU3BECTU [JO HECMIPABHOCT, MONOMKM
(2) He cnin 36epiraT KaceTy 3 akyMynsITopom iHCTPYMeHTa abo KaceTu 3 aKyMymnsTOpoM.
Y EMHOCTI 3 iHLUMMK MeTaneBMMM npeame- 18.  TpumaitTe akyMynsTop y HEAOCTYNHOMY Ans

TamMu, TaKUMU SIK LiBAXW, MOHETU TOLLO.

(3) He zanuwanTe kaceTy 3 aKyMynsTopom nia
poleM, 3anobiraiTe KOHTaKTy 3 BOAOHO.

KopoTke 3amMuUKaHHA MoXe NpU3BecTy A0

aiten micui.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OBEPEXHO: BUKOPUCTOBYHTE TiNbKK akymy-
natopw Makita. BukopuctaHHs akyMmynsaTopis, iHLUMX Hix
opuriHanbHi akymynatopy Makita, abo akymynsTopis, KOH-
CTPYKLito siknx Byno 3miHeHO, MOXe NPU3BECTU 0 BUBYXY
aKyMynaTopa i CIpUYUHATY NOXeXy, TpaBMy abo noLuko-
[DKEHHS. Y 3B'A3KY 3 LIMM Takox Byae aHynboBaHO rapaHTiio
Makita Ha iHcTpymeHT Makita i Ha 3apsgHWiA NpUCTpIn.

NOsIBM 3HA4YHOrO CTPYMY, Neperpisy, MOXMUBUX
onikiB Ta HaBiTb BUXoAy 3 naay.
6.  He cnip 36epirat 1 BUKOPUCTOBYBATH iHCTPYMEHT
i KaceTy 3 aKyMynATOPOM y MicusX, Ae Temnepa-
Typa Moxe CArHyTh uu nepeBuwmTh 50 °C (122 °F).
7. He cnig cnanoBaTy KaceTy 3 akyMynsTOpoM,

HaBiTb SIKWO BOHa 6yna He0oAHOPa30BO MNOLIKO-
AXXeHa abo noBHicTio cnpauboBaHa. Kacera 3
aKyMymnATOPOM MoXe BUGYXHYTH Y BOTHI.

Mopaau 3 3ab6e3nevyeHHsA MaKcu-
ManbHOro CTPOKy eKcnnyaTauii

8. 3abopoHeHo 3a6uBaTK LBSIXM B KaceTy 3
aKyMynsTopoM, pisaTu, namaTtu, KugaTtu, Bry- aKymynﬂTopa
CKaTH KaceTy 3 akymynsTopom a6o BaapsATy i KaceTy 3 akymynsitopom cnig 3apsgxatu go
TBepAuM npeameToMm. Lie Moxe npussectu Ao TOro, siKk BiH pO3pAAMTLCA NOBHICTIO. 3aBXAKU
noxexi, neperpisy abo subyxy. cnia 3yNnUHATU po6OoTy IHCTPYMEHTa Ta 3apsi-
9. He cnia BUKopucTOBYBaTH NOLIKOMKEHUIA aKyMYynAToOp. AWNTU aKyMynATop, KO BM MOMITUNN 3MEH-
10. JliTin-ioHHi akymynaTopu, WO MiCTATLCA B LeHHA NOTYXKHOCTI IHCTPyMeHTa.
iHCTpyMeHTi, MaloThb BignoBiaaTu BUMoram 2. Hikonu He cnig 3apsaXaTn NOBTOPHO NOBHICTHO 3apsi-
3aKOHiB Npo HebGe3neyHi ToBapw. [KeHy KaceTy 3 akymynatopom. [epe3apaaxeHHs
Mip Yac TpaHCNOPTyBaHHSA 3a 4OMOMOIOK KOMEPLIIAHNX CKOpoYye CTPOK eKkcnnyaTauii akymynatopa.
nepese3eHb, HanpuKnag, i3 3any4aHHsM TPeTboi CTo- 3. 3apsagxkaiiTe KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM NpU KiM-
POHY Ta EKCNEAMTOPIB, HEOBXIAHO AOTPMMYBATUCH OCO- HaTHii Temnepatypi 10°C - 40°C (50°F - 104°F).
6r1BKX BUMOT, BKa3aHUX Ha NakyBaHHi 1 y MapKyBaHHi. MNepepn TUM siK 3apsiAXKaTU KaceTy 3 aKyMyrnsiTo-
Mia 4ac nigrotrysaHHs Nosuuii 4o BiAnpaBneHHs poM, cniif, 3a4eKaTu, JOKU BOHA OXOJIOHE.
HeobXiaHO MPOKOHCYTBTYBATHCS 3i CriewianicTom 3 4. Konw KaceTa 3 akyMynsTOPOM He BUKOPUCTOBYETLCS,
HebeaneuHx matepianis. Kpim Toro, cria BukoHysaTu BUIMaiATe ii 3 iHCTPYMeHTa abo 3apsgHOro NPUCTPOLO.
6inbLU JoKNaAHi HaLioHamnbHi HAaCTaHOBM, SIKLLO Taki €.
~ - . : 5.  SlKwo kaceTa 3 aKyMyJIiTOPOM He BUKOPUCTO-
3akneiiTe BiAKPUTI KOHTaKTK CTpidKoto abo 3axo- _ . .
G o ByBanacsi TpuBanui 4ac (noHapg WicTb Mics-
BaunTe ix i 3anakynTe akymynsiTop Takum YMHOM, D
. ) . uiB), ii cnip 3apaauTyH.
o6 BiH He Mir pyxaTucsi B NakyBaHHi.
53  YKPAIHCBbKA



onuc P

A OBEPEXHO: 060r’si3koB0 nepekoHamTecs,
Lo Npunaj BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKkyMyrnsiTOpoM
3HATO, Nepep, perynioBaHHAM a6o nepeBipkoto
(yHKUiOHYBaHHA iIHCTPyMeHTa.

BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTOpoM

Bino6paxeHHA 3anULLIKOBOro

3apsay akymynsitopa

Tinbku Ans kacem 3 aKyMynisimopom, siki Maromb
iHAukamopu

HaTuCHITb KHOMKY NepeBipku Ha KaceTi 3 akyMynsATOPOM
Ans Bifo6paxeHHs 3anuLLKOBOro pecypcy akymyrss-
Topa. lHAVMKaTOPHI MaMnu 3aropsiTbCA Ha Kinbka CeKyHA.
» Puc.2: 1. lHgukatopHi namnu 2. KHonka nepesipku

IHAuKaTopHi namnun 3anuwkoBun

A OBEPE)XHO: 3aBXaM BUMUKaNTE iIHCTPYMEHT
nepea BCTaHOBMEHHSIM a60 3HATTAM KaceTy 3
aKyMynsiTopoMm.

A OBEPEXHO: Mig yac BcTaHOBNEHHst a60
3HATTA KaceTu 3 aKyMynATOPOM Chig MiLHO Tpu-
MaTy iHCTPYMEHT Ta KaceTy 3 aKyMyJIsiTOPOM.
SKWIO BM yTPUMyBaTUMETE IHCTPYMEHT Ta KaceTy 3
aKyMynsSTOPOM HEA0CTaTHLO MILJHO, BOHW MOXYTb
BUCMN3HYTY 3 PYK, LLIO MOXe NPU3BECTM A0 MOLLKO-
[PKEHHS IHCTPYMEHTa Ta KaceTu 3 akyMynsaTopoM ao
MOXE CMPUYNHUTMI TPaBMU.

LLlo6 ycTaHOBWTYM KaceTy 3 akyMynsiTopoMm, crlif cyMmi-
CTUTW BUCTYM Ha KaceTi 3 akyMyfnsiTOPOM i3 nasom y
KOpMyci 1 BCTaBUTW KaceTy Ha Micue. BctaenanTe i fo
KiHUSA, 106 BOHa 3adikcyBanacs 3 NerkumM KnauaHHaMm.
Ao B1 6aumTe YepBOHUI iHAMKATOP, SIK MOKa3aHo Ha
PUCYHKy, Ti He 3achikcoBaHO MOBHICTIO.

LLlo6 3HSATK KaceTy 3 akyMynsiTopoMm, Crif BUTATHYTH

i 3 iHCTpYyMeHTa, HaTUCHYBLUW Ha KHOMKY B NepeaHin

YaCTUHI KaceTu.

» Puc.1: 1.YepsoHui iHankaTop 2. KHonka 3. Kaceta
3 aKyMynsTopom

A OBEPEXHO: 3aBxau BCTaBnsANTe KaceTy 3
aKyMynsTOpoM NOBHiICTIO, W06 YepBOHOro iHAU-
KaTopa He 6yno BMAHO. AKLIO LbOro He 3pobuTy,
KaceTa MOXe BMNaAKOBO BUMACTM 3 iHCTpyMeHTa Ta
3aBfaTu TpaBMu Bam abo nioasim, L0 3HAXOAATLCS
nopsaa.

A OBEPE)HO: He ctaHoenioiite Kacety 3
aKyMynATOPOM i3 3ycunnsiM. FkLio kaceta He
BCTaBISETLCA NErko, TO Lie 03Havae, Lo BU il Henpa-
BUNbHO BCTaBMsETE.

] [] o

Foputb Bumk. Bnumae
Big 75 oo

il &
T
TN
B0
PO00
] Jils

Big 0 no 25%

Bapsagite
aKymynsTop.

Moxnuso,
akymynsitop
BUIALLIOB 3
napy.

NPUMITKA: 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Ta TEM-
nepaTypyv OTOYYHYOro CepeaoBULLIa NMOKa3aHHs MOXYTb
He3Ha4yHVM YMHOM BifPI3HATUCS Bif AINCHOMO pecypcy.

NPUMITKA: MNepLua (aanbHs niBa) iHAvkaTopHa namna
6nmmae nig yac poboTH 3aXMCHOT CUCTEMU akyMynsiTopa.

Cucrema 3axucTty iHcTpymeHTa/

aKyMmynsTopa

IHCTPYMEHT OCHaLLeHO CUCTEMOLO 3aXUCTY iIHCTpyMeHTa/
akymynsitopa. Lis cuctema aBToMaTnyHO BUMUKAE KUB-
NEHHS! ABUTYHa 3 METOHO 36inbLUEeHHS TEPMIHY Cryx6u
iHCTpyMeHTa Ta akymynsTopa. IHCTPyMEHT aBTOMaTUYHO
3yNUHSETLCS Nif Yac poboTH, AKLLO IHCTPYMEHT abo
aKymynsTop nepebyBatoTb y 3a3HaYEHUX HUXKYE YMOBaX.

3axucT Big nepeBaHTaXeHHS

AKLLO aKyMynsTOp BUKOPUCTOBYETLCS B YMOBaX Haj-
MipHOrO CMOXMBAHHSA CTPYMY, BiH aBTOMATU4YHO BUMU-
kaeTbcs 6e3 Byab-sKoro nonepemkeHHs. Y Takomy pasi
BVMKHITb iHCTPYMEHT i NPUNUHITL pOBOTY, Mif Yac BUKO-
HaHHS SKOT IHCTPYMEHT 3a3HaB nepeBaHTaxeHHs. LLjo6
nepesanycTuTn iIHCTPYMEHT, YBIMKHITb 1Oro 3HOBY.

3axucT Big neperpiBaHHsA

Konu iHCTpyMeHT/akyMynsaTop neperpieTbesi, iHCTpy-
MEHT 3yNMHWUTLCA aBTOMaTUYHO. Y Takill cuTyauii 3ave-
KanTe, JOKM IHCTPYMEHT OXOOHe, NepLL HiX 3HOBY MOr0
BMUKaTU.

NPUMITKA: Y pasi neperpisy iHCTpyMeHTa noymHae

6nvmatun namna.
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3axucT Big HagMipHOro po3psAgKeHHSA

Konu 3apsig akymynatopa ctae HegocTaTHiM Ans
noganbLuoi poboTy, iIHCTPYMEHT aBTOMATUYHO 3yMUHSA-
€TbCs. Y TakoMy BUNaaKy BUAMITb akyMynsaTop 3 iHCTpy-
MeHTa Ta 3apsaiTb Moro.

3axucT Big iHWKMX Henonagok

CucTtema 3axucTy Takox 3abeanedvye 3axucT Bif iHLWIMX

Hernonagok, ki MOXyTb MPU3BECTM 40 MOLUKOMKEHHS

iHCTpyMeHTa, | 3abe3neyye aBTOMaTUYHe 3yNMHEHHS

iHCTpyMeHTa. Y pasi TuM4yacoBoi 3ynuHkn abo npunu-

HeHHs1 poboTU iHCTPYMeHTa BUKOHaWTe BCi 3a3HayeHi

HWxYe Aii AN YCYHEHHA NPUYUHU 3YNNHKN.

1. BWMKHITb i 3HOBY BBIMKHITb iHCTPYMEHT, 06 nepe-
3anycTuTu 1oro.

2. 3apsigite akymynaTop(-m) abo 3amiHiTb roro(ix)
3apagKeHnM(-n).

3. [Hante iHCTPyMeHTY 1 akymynsaTopy(-am)
OXOIOHYTU.

FAKLo nicnsa BigHOBMEHHS BUXiQHOrO CTaHy CUMCTEMU

3aXUCTy cUTyaList He 3MiIHUTbCS, 3BEPHITLCS 40 MicLe-

BOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

Lis BuMmmnkava

LL{o6 yBiMKHYTM iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY 610-
KyBaHHS/p0o36rnoKyBaHHs. IHCTPYMEHT nepexoanTb y
pexum ovikyBaHHs. LLo6 3anycTuTh iHCTpyMeHT, HaTuc-
HITb KHOMKY 3anyCcKy/3ynUHKN B PeXUMi OYiKyBaHHS.
LLlo6 3ynuHUTK IHCTPYMEHT, HaTUCHITb KHOMKY 3anycky/
3YMNVHKK LWe pas. IHCTPYMEHT NepexoamnTb Y PexunM odi-
KyBaHHS1. LLIo6 BUMKHYTU iIHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY
6nokyBaHHA/po36NoKyBaHHS B PEXMMIi OYiKyBaHHSI.
» Puc.3: 1. KHonka 6nokyBaHHS/po36noKyBaHHsS
2. KHonka 3anycky/3ynuHku 3. lHamkaTopHa
namna

PeryntoBaHHs BUCTYNY

HaKOHeYHMuKa Tpumepa

LLio6 BigperyntoBaTv BUCTYN HAKOHEYHWKA, BIANYCTiTb raiky

3 HaKaTKO | NepecyHLTE OCHOBY Bropy abo BH3, HACKiMNbKu

noTpibHO, MOBepTatouN rBUHT perynioBaHHs. icns perynioBaHHs

MIL{HO 3aTATHITb railky 3 HakaTkoto, o6 3adikcyBaTh OCHOBY.

» Puc.5: 1. OcHoga 2. LLikana 3. BUuctyn HakoHe4YHnKa
4. Talika 3 HakaTkoto 5. MBUHT perynioBaHHs

3BOPKA

A OBEPEXHO: 06083080 nepekoHainTecs, Wo
npunaa BAMKHEHO, a KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM 3HATO,
nepL HixX NPoBOANTU ByAb-AKi po6OTH 3 iHCTPYMEHTOM.

YcTtaHOBRNEHHs1 a6o 3HATTSA

HaKOHe4YHMKa TpumMmepa

A OBEPEXHO: He 3aTArynTe ramky natpoHa
6e3 BCTAaBNEHOro HAKOHEYHUKa TPUMepa, iHaKie
KOHYC NaTpoHa MOXe 311aMaTuCs.

A OBEPEXHO: BUKOPUCTOBYMTE TiNbKM Krkoui,
O BXOASTL A0 KOMMEKTY iHCTPYMEHTa.

BcTaBTe HAaKOHEYHVK TPUMEpPA B KOHYC NaTpoHa A0
KiHUS Ta HAAiiHO 3aTAMHITb ranky NnaTpoHa 3a fONoOMO-
roto ABOX KntoviB. LLL0G 3HSATU HaKOHEYHUK, BUKOHaWTe
npoueaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.
» Puc.6: 1.Bignyctutu 2. 3atarnytu 3. YTpumyBatn

3amiHa KoHyca naTpoHa

MPUMITKA: AKLIO B pexumi 04ikyBaHHS iIHCTPYMEHT
He BUKOPMCTOBYBaTUMETbCS npoTsirom 10 cekyHa,
BiH aBTOMaTM4HO BUMKHETbCS, @ iHAUKaTopHa namna
3racHe.

MPUMITKA: Takox MOXHa 3yMUHUTU 1 BUMKHY TN
{HCTPYMEHT, HAaTUCHYBLUW KHOMKY GroKyBaHHS/po3-
6rnokyBaHHs, KONV IHCTPYMEHT MpaLiioe.

EnekTpoHHi pyHKUiT

[Ina noneriweHHs po6oTH iIHCTPYMEHT obnagHaHo enek-
TPOHHUMU CPYyHKLIAMM.

|H,DMKaTOpHa namMmna

Konu iHcTpyMeHT nepebyBae B pexuMi o4ikyBaHHS,
iHAuKaTopHa namna CBITUTLCA 3EeNEHUM KONbOPOM.
» Puc.4: 1.Jlamnoyka ingnkatopa

YBATIA: Us namnouka inaukatopa 6numae B
pa3si neperpiBaHHs iHCTpyMeHTa. 3ayekanTe, JOKU
iHCTPYMEHT NOBHICTIO OXONOHE, NepLu HiX Npo-
AOBXMNTU POGOTY.

MnaBHUM 3anyck

DyHKUiA NNaBHOro 3anycky MiHiMi3ye pyBOK i Yac
3anycky Ta 3abesnevye NnaBHWIA 3anyck iHCTPyMeHTa.

A OBEPEXHO: Po3mip koHyca naTpoHa
Mac BiAnoBiAaT HAKOHEYHUKY TPUMEPa, Lo
BUKOPUCTOBYBaTUMETLCS.

A OBEPEXHO: He 3aTaArynTe ranky natpoHa
6e3 BCTaBNEHOro HaKoHeYHUKa TpUMepa, iHakLe
KOHYC NaTpoHa MOXe 311aMaTucs.

1. BigkpyTiTb i 3HIMIiTb raiiky natpoHa.

2.  3aMmiHiTb yCTaHOBIEHMI KOHYC NAaTPOHa Ha KOHYC
npaBuUbHOTO PO3Mmipy.

3. YcTaHOoBITb Ha MicLie raiky naTpoHa.
» Puc.7: 1. KoHyc natpoHa 2. [aiika naTpoHa

YcTaHOBINEHHSA Ta 3HATTA OCHOBM

Tpumepa

1. TNocnabTe raiky 3 HaKaTKOK OCHOBW TpUMepa, a
noTiM BCTaBTe iHCTPYMEHT B OCHOBY TpUMepa, BUPiB-
HSABLUM 3yBYacTy peviky Ha IHCTPYMEHTi 3 NpsAMo3ybum
3y64yacTMM KONecoM Ha OCHOBI Tpumepa.

2.  3aTArHiTh raiky 3 HakaTKoto.
» Puc.8: 1.Tlaiika 3 HakaTkoto 2. 3ybyacTa peiika
3. MNpsamosybe 3ybuacTe koneco

LLlo6 3HSTH OCHOBY, BUKOHaWTE NpoLeaypy BCTaHOB-
TNEeHHs1 B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
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POBOTA

A OBEPEXHO: 060r’si3koB0 MiLHO TpuMaiiTe
iHCTPYMeHT ofHi€lo pykoto 3a kopnyc. He Topka#n-
Tecsi MeTaneBuXx AeTanen.

1. YcTaHOBITb OCHOBY Ha AeTarnb, Ky MOTPiGHO
pi3aTi, TakMM YMHOM, L6 HaKOHEYHVK TpuMepa ii He
TOpKaBCs.

2. YBIMKHIiTb iHCTPYMEHT Ta 3a4ekaiiTe, NOKN HaKo-
HeYHVK TpMMepa He Habepe NOBHY LUBUAKICTb.

3. TlnaBHO npocyBaiiTe iIHCTPYMeHT ynepes no po6o-
Yin getani, TPMMak4M OCHOBY BPiBEHb i3 NOBEPXHE!O,
[0 3aBepLUEHHS pi3aHHs.

» Puc.9

Mia Yac 3HATTS hacok NoBepXHs AeTani NoBUHHA

6yTn po3TalloBaHa 3niBa Bi HaKOHEYHWKa TpUMepa B

HanpsiMKy nogaui.

» Puc.10: 1. Poboua getanb 2. Hanpsam obeptaHHs
HakoHe4Huka 3. Bua 3Bepxy iHCTpymeHTa
4. Hanpam nogavi

Mig Yac BMKOPWCTaHHS NPsiMOi HanpsiIMHOT abo HanpsM-

HOI TpMMepa 060B’AI3KOBO BCTAHOBIIONTE il 3 MpaBoro

60Ky B Hanpsimky nopaui. Lie gonomoxe tpumatm ii

BpiBeHb 3 HOKOBOIO NOBEpXHEIO AeTani.

» Puc.11: 1. Hanpsawm nogauvi 2. Hanpam o6eptaHHs
HakoHeuHuka 3. Poboya getans 4. Mpama
HanpsiMHa

MPUMITKA: Akwo nepecyBath iHCTpyMeHT ynepeq
3aHaATo WBUAKO, Lie MOXe NPU3BECTMN 0 HU3bKOT
AKOCTI pisaHHst ab0 NOLLKOMKEHHSA HAKOHEYHMKa
TpUMepa Ymn ABUryHa. AKLLO nepecyBaTh iHCTPYMEHT
Briepea 3aHafTo MOBINbHO, Lie MOXe NPU3BECTU A0
obnikaHHA abo CNOTBOPEHHSI MPOPI3y.

MpaBunbHa WBMAKICTb Nogadi 3anexuTb Bif po3Mipy
HaKOHeYHWKa TpumMepa, TNy Aetani Ta MubuHn
pi3aHHs.

Mepen noyaTkoM pi3aHHs (PaKTUYHOT 3aroTOBKM
3po6iTb NPpoBHUIA PO3pi3 Ha LIMAaTKy AepeBUHU, L0
BM3HAYMTM BiANOBIAHY LWBMAKICTb Nnogaui.

HanaluTyBaHHSi HAKOHEYHMKa TpMMepa TakoX MOXHa
niaTBEPANTH, BUMIPSBLUM NPOBHUIA po3pis.

HanpsimHa wa6noHa

HanpsmHa wabnoHa mae rinb3y, Kpisb Ky NPOXOAUTbL
HaKOHEeYHWUK TpMMepa, Lo AA€E 3MOry BUKOPUCTOBYBAaTH
TpuMmepa i3 wabnoHamm.

» Puc.12

1. BignycTiTb 3aTUCKHWI rBUHT Ta 3HIMITb TPUMaY

HanpsiMHOI i BigbrBay Tupcu.

» Puc.13: 1. 3atuckHui rBUHT 2. Tpumay HanpsiMHoi
3. Bigbueay Tupcu

2.  BignycrTiTe rBUHTK Ta 3HIMiTb NPOTEKTOP OCHOBW.
» Puc.14: 1.lpoTekTop ocHOBM 2. BUHTHU

3. YcTaHOoBITb HanpsiIMHy WabnoHa Ha OCHOBY Ta
BCTaHOBITb NPOTEKTOP OCHOBM Ha MicLe. NoTim 3akpi-
NiTb NPOTEKTOP OCHOBW, 3aTArHYBLUW IBUHTHU.

4.  3akpiniTb WabnoH Ha aeTani. YCTaHoBITb
iHCTPYMEHT Ha WwabnoH Ta nepecyBanTe iIHCTPYMEHT
i3 HanpsiMHoto WabnoHa B3a0BX 6OKOBOT NOBEPXHi
wabnoHa.
» Puc.15: 1. HakoHeuHuk Tpumepa 2. OcHoBa

3. MpotekTop ocHoBw 4. LLla6rnoH

5. Poboya getanb 6. HanpsimHa wabnoHa

NPUMITKA: Po3mip npopidy Ha geTani geLlo Bigpis-
HATUMETbCA Bif po3Mipy wabnoHa. 3pobiTe nonpasky
Ha BiacTaHb (X) MiXk HAKOHEYHMKOM TpuMepa Ta
30BHILLHIM Kpaem HanpsiMHoi WwabnoHa. BiactaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTyi 3a Takoto (hopMymnot:

BigcTaHb (X) = (30BHiWHiN giameTp HanpsiMHOI
wabnoHa - giameTp HakOHeYHUKa Tpumepa) / 2

Mpama HanpAMHa

MpsiMy HanpsiMHY 3py4YHO BUKOPUCTOBYBATY AN Nps-
MUX NPOPI3iB Nif Yac 3HATTS hacok.
» Puc.16

1. TpueaHanTe HanpsiMHy NNaHKy 4o NpsiMOi

HanpsiMHOT 3a fJonomoroto 6onTa Ta KpMNBYacToi ranku.

» Puc.17: 1. bont 2. HanpsmHa nnaxka 3. MNMpsma
HanpsimHa 4. KpuneyacTa ranka

2. 3HiMiTb TPUMay HanpsiMHoI Ta Bia6uBay TMpcu,

NoTiM NPUKPINITb NPAMY HaNPsMHY 3a 40NOMOro

3aTWUCKHOTIO rBUHTA.

» Puc.18: 1. 3atuckHum reuHT 2. MNpsima HanpsmHa
3. Kpuneuacra ravika 4. OcHoBa

3.  BignycTiTb kpunbyacTy ranky Ha npsimin Hanpsim-
Hill Ta BigperynionTe BiACTaHb MiXk HAKOHEYHUKOM Tpu-
Mepa Ta NpsIMOt0 HanpsiMHO0. Ha noTpibHi BiacTaHi
HapfiiHO 3aTArHITb ramky.

4. Tlig vac pisaHHs pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
YMHOM, Wo6 npsiMa HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3
noBepxHeto Aetani.

OO6pi3aHHS, KpMBOMiHiliHe pisaHHA MebneBoi haHepu
TOLLIO NMEerko BUKOHYBaTKW 3a JONOMOroto HanpsiMHOI
Tpumepa. HanpsiMHuiA ponuk ige no Kpueii Ta 3abeane-
4ye yucTe pizaHHs.

» Puc.19

1. 3akpiniTb BiabMBaY TMPCK B Na3y Ha OCHOBI.

2. YcTaHOBITb HaNpsiMHy TpMMepa i TpUMay HanpsiM-
HOI Ha OCHOBY 3a JOMOMOrOK 3aTUCKHOTO rBUHTA (A).

3.  BianycTitb 3aTVckHMI rBUHT (B) Ta Bigperynionte

BiICTaHb MiXX HAKOHEYHNKOM Ta HanpsIMHO TpUmepa,

NOBEPHYBLUM FBUHT peryntoBaHHs (1 MM 3a NOBOPOT).

Ha noTpibHin BiacTaHi 3aTArHiTb 3aTUCKHWIA rBUHT (B) Ta

3aKpiniTe Ha MicUi HaNPAMHY Tpumepa.

» Puc.20: 1. BuHT perynioBaHHs 2. Tpymay Hanpsim-
Hoi 3. HanpsimHa Tpumepa 4. Big6vsay
TMpcu

4. Tlig vac pisaHHsa pyxanTe iHCTPYMEeHT Tak, wob

pOnuK HanpsiIMHOT MLWoB no 6oky poboyoi geTani.

» Puc.21: 1. Po6oua getanb 2. HakoHe4YHUK Tpumepa
3. Hanpsamuuii ponuk
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BUKOPUCTAHHA
AOOATKOBOIO

nPUNAOOA

Hodamkoee obnaduaHHsi

Moxuny ocHoBy 3py4YHO BUKOPWUCTOBYBATM ANSA 3HATTA
acok.

YcTaHOBMEHHS Ta 3HATTHA NOXUIOI
OCHOBM

1. NMocna6Te raiky 3 HaKaTKOK NOXUNOT OCHOBM,

a noTiM BCTaBTE IHCTPYMEHT Y NOXMIY OCHOBY, BUPIB-
HSBLUM 3yB4acTy peviky Ha iIHCTPYMEHTI 3 NpsAMo3ybum
3y64YacTMM KONecoMm Ha NOXuUni OCHOBI.

2.  3ardArHiTh raiky 3 HakaTKoto.
» Puc.22: 1.Tlanka 3 HakaTkoto 2. 3ybuacTa pevika
3. MNpsamo3sybe 3ybuyacTe koneco

LLlo6 3HSATK OCHOBY, BUKOHaNTE NpoLeaypy BCTaHOB-
TIeHHS B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

YcraHoBneHHsA 6alumaka Tpumepa
(nicns Toro sik Moro 6yno 3HATO 3
NOX1Noi OCHOBM)

3a gonomMoroto 6onTiB, CMYLLKOBKX FaiokK i NIOCKUX

wawnb ycTaHoBITb balmMak Tpumepa, sk moka3aHo Ha

PUCYHKY.

» Puc.23: 1. CwmywkoBa raika 2. lNnocka wainba
(30BHiLWHIA aiameTp 12 mm) 3. OcHoBa
4. Bawmak Tpumepa 5. Nnocka waiba
(30BHiLWHI aiameTp 14 mm) 6. BonT

MPUMITKA: Bawmak Tpumepa BCTaHOBMIOETLCS Ha
noxunin OCHOBI Ha 3aBoA;.

PerynioBaHHsi BUCTYNY HaKOHEYHUKa
Tpumepa

LLlo6 BigperymtoBaTh BUCTYN HAaKOHEYHUKA, BiANYyCTiTb

raiiky 3 HakaTKo i nepecyHbTe OCHOBY Bropy abo BHU3,

HacKinbkv NOTPiGHO, NOBEPTaOYN FBUHT perynioBaHHs.

Micns perynoBaHHA MiLHO 3aTAMHITb ranky 3 HaKaTKoto,

o6 3adikcyBaTh OCHOBY.

» Puc.24: 1. OcHosa 2. LLikana 3. Buctyn Hako-
HeyHuka 4. [aiika 3 HakaTkow 5. MBUHT
perynoBaHHs

PerynioBaHHA KyTa OCHOBM

BignycTiTb cMyLLKOBi 60NTW 11 BiaperynioniTe KyT OCHOBU
(wkana — 5°), Wwob ycTaHOBUTU NOTPIOHNI KyT pi3aHHS.
» Puc.25: 1. Cwmywkosui 6ont 2. LLikana
3. CmyLukoBa ravika 4. bawmak Tpumepa
5. BennuuHa 3HsATTS chackun 6. OcHoBa

PeryntoBaHHsi BENMUYUHU 3HATTA
c¢hackm

A OBEPEXHO: Bumksits iHCTpYMeHT,
nocna6Te raiky naTpoHa Ha iHCTPyMeHTi, 1106
nepeKkoHaTUCH, O HAaKOHEYHUK TPMMepa BinbHO
06epTacTbCs i XKOAHUM YNHOM HE TOPKAETLCSA
OCHOBM 4u Gawmaka Tpumepa.

LLlo6 BigperynioBaTh BENUYMHY 3HATTS chacku, Bia-
nycTiTb CMYLLKOBI raikn i1 Biaperyntoite 6almak
Tpumepa.

Pob6oTta

1. YcTaHOBiTb OCHOBY Ha AeTarb, sIKky NOTPiGHO
pisatu, TakuM YMHOM, LLOG HAKOHEeYHMK Tpumepa ii He
TOpKaBCH.

2.  YBIMKHIiTb IHCTPYMEHT Ta 3a4yeKkainTe, MOKN HaKo-
HEYHMK TpMepa He Habepe NOBHY LUBMAKICTb.

3. lnaBHO npocyBanTe iIHCTPYMEHT Ha3ag no pobo-
i getani, TpUMaroun ocHoBY 11 6alumak Tpumepa
BpiBEHb i3 NOBEPXHEID, A0 3aBEPLUEHHS Pi3aHHS.

» Puc.26: 1. Bawmak Tpumepa 2. OcHoBa

Mig yac 3HATTS dbacok noBepxHsa AeTani Mae 6yTn 3

HWXHbOT CTOPOHN HAaKOHEeYHUKa TpUMepa B HanpsiIMKy

nogaui.

» Puc.27: 1. Po6oua getanb 2. Hanpsm o6eptaHHs
HakoHeuHuka 3. Bug 3Bepxy iHCTpyMeHTa
4. Hanpsim nogavi

Y pasi BukopucTaHHsi 6alumaka Tpumepa, npsamoi

HanpsiMHoOi a6o HanpsIMHOI TpMMepa cnif nepesipuTy,

06 BOHM Bynv BCTAHOBMEHI 3 NPaBOi CTOPOHU B

Hanpsmky nogadi. Lle nonomoxe Tpumatm ix BpiBeHb i3

60KOBOIO NMOBepxHet poboyoi aetani.

» Puc.28: 1. Hanpsm nopadi 2. Hanpsim obepTaHHs
HakoHeuHuka 3. Pobouya perans 4. MNpama
HanpsiMHa

MNPUMITKA: Akwo nepecyBati iHCTPyMEHT ynepen,
3aHaATo WBWAKO, Lie MOXe NPU3BECTU 0 HU3bKOT
AKOCTi pi3aHHSA ab0 NOLUKOMKEHHS HAaKOHEYHVKa
TpUMepa Yv ABUryHa. FIKLLIO nepecyBaTu iIHCTPYMEHT
Bnepes 3aHaaTo MOBINbHO, Lie MOXe NPU3BECTU A0
obnikaHHs1 a6o CNOTBOPEHHS NPOpI3Yy.

[MpaBunbHa WBUAKICTb NoAaYi 3anexuTb Bif po3Mipy
HakoHeYHVKa Tpumepa, Tuny Aetani Ta mubuHn
pi3aHHs.

[Mepen noyaTkoM pisaHHst aKTUYHOT 3aroTOBKM
3pob6iTb NPOBHUI PO3pi3 Ha WMAaTKy AepeBUHU, LLOO
BM3HAYUTU BiANOBIAHY LWBUAKICTb nogaui.

HanaluTyBaHHsi HAKOHEYHUKa TPUMEpPa TakoX MOXHa
niaTBEPAMTM, BUMIPSABLUM NPOBHMI PO3pi3.

HanpsmHa wa6noHa

HanpsiMHa wabnoHa mae rinb3y, Kpidb Ky NPOXOAUTL
HaKOHEeYHUK TpMMepa, Lo AA€ 3MOTY BUKOPUCTOBYBATH
TpumMepa i3 WwabnoHamu.

» Puc.29

1. 3HIMIiTb noxuny ocHOBY 3 iHCTPyMeHTa Ta 3HiMiTb
Galimak Tpumepa 3 NoXunoi OCHOBU.
» Puc.30
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2.  BignycrTiTb cMyLLKOBi 60TU 1 3aKpiniTb OCHOBY

ropu3oHTanbHO. BigkpyTiTb AABa rBUHTa Ha OCHOBI

BUKPYTKOIO.

» Puc.31: 1.BuHTM 2. CmywkoBui 6ont 3. OcHoBa
4. BukpyTka

3.  TMowmicTiTe HanpsAMHy WabnoHa Ha ocHoBy. Ha

HanpsIMHIN WwabnoHa € YoTupu BUCTYNU. 3adikcyinTe

[ABOMa rBUHTaMM ABa BUCTYMNM 3 YOTUPBLOX. YCTAHOBITb

OCHOBY Ha IHCTPYMEHT.

» Puc.32: 1. OcHoga 2. Buctynu 3. HanpsimHa
wabrnoHa 4. MBUHTK

4.  3akpiniTb WabnoH Ha aeTani. YCTaHoBITb iHCTPY-
MEHT Ha WwabnoH Ta nepecyBaiiTe iIHCTPYMEHT i3 HanpsiM-
Hoto wabnoHa B3aoBX 60koBOT NoBepxHi WabnoHa.
» Puc.33: 1. HakoHeuHuk Tpumepa 2. OcHoBa
3. lWabnoH 4. Poboya getanb 5. HanpsimHa
LwabnoHa

MPUMITKA: Poamip npopisy Ha getani aeLuo Bigpis-
HATMMETbCA Bid po3mipy wabnoHa. 3pobiTe nonpasky
Ha BigcTaHb (X) MiXX HAKOHEYHUKOM TpUMepa Ta
30BHILLHIM KpaeM HanpsiMHoI wabnoHa. BigctaHb (X)
MOXHa po3paxyBaTi 3a Takolo hOpMYIoi0:

BiactaHb (X) = (30BHilLHiK AiameTp HanpsiMHOT
wabnoHa - giaMmeTp HaKOHeYHUKa Tpumepa) / 2

Mpsima HanpsiMHa

Mpsimy HanpsiMHy 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU ANs Npsi-
MUX NPOPI3iB Nig Yac 3HATTS pacok.
» Puc.34

1. MNpuegHaiiTe HaNpPsSIMHY MNaHKy Jo NPsSiMOi

HanpsIMHOT 3a flonomoroto 6onTa Ta KpUBYacToi ranku.

» Puc.35: 1. Bont 2. HanpsimHa nnaxka 3. Mpsava
HanpsmHa 4. KpuneyacTa ranka

2.  3HimiTb Bawwmak TprMepa 3 NoXUroi OCHOBW.
BianycTiTe cMyLuKoBi 601TU, 3aKPiNiTe OCHOBY ropu-
30HTaIbHO Ta NPUKPINiTh NPAMY HANPSMHY 3aTUCKHUM
rBUHTOM.
» Puc.36: 1. 3artuckHuii revHT 2. MNMpsima HanpsimHa
3. Kpuneyacra ravika 4. OcHoBa
5. CmyLukoBui 6ont

3.  BignycTiTb kpunb4acTy ranky Ha nNpsiMii HanpsiM-
Hil Ta BigperyniovTe BiACTaHb MiXX HAKOHEYHNKOM TpU-
Mepa Ta NpsIMOL0 HanpsiMHO. Ha noTpiGHii BiacTaHi
HafiHO 3aTArHITb ranky.

4. Tlig vac pisaHHSA pyxanTe iHCTPYMEHT Takum
YMHOM, L6 NpsiMa HanpsimHa nepebyBana BpiBeHb i3
nosepxHeto aertani.

HanpsimHa Tpumepa

O6pisaHHs, KpMBOMiHiNHE pisaHHA MebneBoi haHepyn
TOLLO NErko BUKOHYBATU 3a JOMOMOrO HanpsiMHOT
Tpumepa. HanpsimHuin ponuk ige no kpuBili Ta 3abesne-
4y€e 4yncTe pisaHHs.

» Punc.37

1. 3HiMiTb 6awmak Tpumepa 3 NOXMIoi OCHOBU.
BignycTiTe cMyLLKOBi 601TU 11 3aKPiNiTb OCHOBY
rOpM30HTanbHo.

2. YcTaHOBITb HaNpsMHY TpMMepa Ta TpumMay

HanpsiMHOT Ha OCHOBY 3a OMOMOrOI0 3aTUCKHOIO
rBuHTa (A).

3.  BignycTiTb 3aTuckHuii reuHT (B) Ta Bigperyniovite

BiICTaHb MiX HAKOHEYHMKOM Ta HanpsIMHO TpUMepa,

NOBEPHYBLUM FBUHT peryntoBaHHA (1 MM 3a NOBOPOT).

Ha noTpibHin BigcTaHi 3aTArHiTh 3aTUCKHWI rBUHT (B) Ta

3aKpiniTe Ha MicLi HaNPsAMHY Tpumepa.

» Puc.38: 1. BWHT perynioBaHHs 2. Tpumay Hanpsim-
Hoi 3. HanpsimHa Tpumepa 4. CMyLLKOBUIA
6ont

4. Tig vac pisaHHsa pyxanTe iHCTPYMEeHT Tak, Wwob

ponuk HanpsiMHoI iLwoB no 6oky po6oyoi aeTani.

» Puc.39: 1. PoGoua getanb 2. HakoHeYHWK Tpumepa
3. Hanpamuuii ponuk

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen 3QiMCHEHHAM NepeBipKn
a6o o6cnyroByBaHHSA 3aBXAM nepeBipanTe, Wob
iHCTPYMeHT 6yB BUMKHEHUN, a KaceTa 3 aKyMynsi-
TopoM Gyna 3HsATa.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHMW. IX BUKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTM A0 3MiHU
Konbopy, Aecopmadii abo NosABU TPILUKUH.

[ns sabeaneyenHs BE3MNEKN ta HAOIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMOoHT, a Takox po6oTK 3 06CnyroByBaHHs
abo perynoBaHHs! NOBUHHI BUKOHYBATUCb YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBoACbKUMU cepBicHUMUK LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHSIM 3an4acTUH BUPOOHMLTBA KOMNaHiT
Makita.

HAKOHEYHUKH

TPUMEPA

Hodamkoee npunadds

MpAMUIN HAKOHEYHUK
» Puc.40

HakoHeuyHuk ans BupisaHHa U-nopi6HuMx nasiB
» Puc.41

HakoHeuHuk AnsA BupisaHHA V-noAai6Hux nasis
» Puc.42

HakoHe4HuK TUNa cBepana Ansa o6pisaHHA KpaiB
» Puc.43

HakoHeuHuK TUNa cBepana Ans noAsiliHoro o6pi-
3aHHA KpaiB
» Puc.44

HakoHe4HMK AnsA 3aKpyrneHHs KyTiB
» Puc.45

HakoHe4Huk ansa 3HATTA dracok
» Puc.46

HakoHe4HUK Ansa CKpyrneHHs KpaiB i3 BUKPYKKOHO
» Puc.47
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HakoHe4HUK Ans o6pi3aHHsA KpaiB i3 KyNbKOBUM
nigWwunHUKoOm
» Puc.48

HakoHe4HUK Ans CKpyrrneHHs KpaiB i3 KyNbKOBUM
nigWwunHUKoOm
» Puc.49

HakoHe4HUK Ans 3aKpyrneHHs KyTiB i3 KyJIbKOBUM
nigWwunHUKoOm
» Puc.50

HakoHeuHuk Ans 3HATTA pacok i3 KyNIbKOBUM
NigWwunHUKOm
» Puc.51

HakoHe4HuK Ans CKpyrrneHHs KpaiB i3 BUKPYXKKOHO i3
KyNbKOBUM MiALWMNHUKOM
» Puc.52

HakoHe4HuK S-noAi6Hoi hopMu 3 KyNbKOBUM
nigWwunHUKOm
» Puc.53

AOOOATKOBE NPUNAAAA

A\ OBEPEXHO: Lle gogaTkoBe Ta AONOMIXHE
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHCcTpymeHTOM Makita, 3a3Ha4yeHuM y Uin
iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii. BukopuctanHs byab-
SIKOTO iHLIOro 4OAATKOBOrO Ta A0NOMiXHOro obnaga-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fonatkoBe Ta AonoMixHe obnaa-
HaHHS N1LLE 32 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobXxigHOCTi oTpuMaT gonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTai-
Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. HakoHe4Hukn Ansa NnpsAMoro pisaHHsA Ta Ans nasis

. HakoHe4Hukn ansa npopisaHHA Kpais

. HakoHeyHukn ansa obpisaHHsA namiHaty

. By3son npsimoi HanpsiMHoiT

. By3on HanpsimHoT TpumMepa

. By3on ocHoBu Tpumepa

. By3on noxunoi ocHoBun

. HanpsmvHa wabnoHa

. KoHyc naTtpoHa

. Krntou 10

. Kntou 17

. Bin6usay Tnpcu

. OpwuriHanbHUIA akyMynaTop Ta 3apsgHuin NpucTpin
Makita

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTn Cnncky MoXyTb BXO-

OWTW OO KOMMMNEKTY iIHCTPYMEHTa K CTaHAapTHe

npunaaas. BoHn MoxXyTb BiApI3HATACA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: DRT52
Capacitatea mandrinei cu con elastic 6 mm sau 1/4"
Turatie in gol 30.000 min™
inélt,ime totala (cu BL1860B) 220 mm
Tensiune nominala 18 Vcc.
Greutate neta 1,3-1,6 kg

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
. Specificatiile si cartusul acumulatorului pot diferi de la tara la tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii), inclusiv cartusul acumulatorului. In tabel se prezintd combina-
tia cea mai usoara si cea mai grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Cartusul acumulatorului si incarcatorul aplicabile

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

Cartusul acumulatorului

Tncarcator

. Este posibil ca unele cartuse ale acumulatorilor si incarcatoare mentionate mai sus sa nu fie disponibile in
functie de regiunea dvs. de resedinta.

AAVERTIZARE: Utilizati numai cartusele de acumulator si incarcétoarele enumerate mai sus. Utilizarea
oricaror altor cartuse de acumulator si incarcatoare poate duce la ranire si/sau incendiu.

Destinatia de utiizare

Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-17:

Mod de lucru: rotatie fara sarcina

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s? sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Masina este destinata decuparii muchiei suprafetelor
laminate sau a materialelor similare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-17:

Nivel de presiune acustica (Lya): 81 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 89 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-

tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul utiliza-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata, in special ce fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati masu-

rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa Ala
acest manual de instructiuni.

rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).
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AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentéri grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
maginile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

motocositoarea fara cablu

1. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa i sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

2. Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu fire ascunse. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul s& se electrocuteze.

3.  Utilizati doar o scula de frezat care poate func-
tiona cel putin la viteza maxima marcata pe
masina. Daca masina are o functie de control
al vitezei variabile, setati viteza masinii sub
viteza specificata a sculei de frezat.

4. Tija sculei de frezat trebuie sa se potriveasca
cu mandrina cu con elastic prevazuta.

5. Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

6.  Manipulati masinile de frezat cu deosebita atentie.

7. Verificati cu atentie scula de frezat daca prezinta
fisuri sau deteriorari inainte de folosire. Inlocuiti
imediat scula de frezat fisurata sau deteriorata.

8.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

9. Tineti bine masina.

10. Nu atingeti piesele in migcare.

11. Asigurati-va ca scula de frezat nu intra in con-
tact cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Inainte de utilizarea masinii pe o piesa de prelu-
crat propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. incercati s identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare necorespunzatoare a sculei de frezat.

13. Aveti grija la sensul de rotatie al sculei de
frezat si directia de avans.

14. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

15. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
masina de frezat sa se opreasca complet ina-
inte de a scoate masina din piesa prelucrata.

16. Nu atingeti scula de frezat imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

17.  Nu manjiti neglijent talpa cu diluant, benzina,
ulei sau alte substante aseméanatoare. Acestea
pot provoca fisuri in talpa.

18. Folositi scule de frezat cu diametru corect de
tija, adecvate pentru turatia masinii.

19. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

20. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

Instructiuni importante privind

siguranta pentru cartusul
acumulatorului

1. inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2) acumulator
si (3) produsul care foloseste acumulatorul.

2. Nudezasamblati si nu interveniti asupra car-
tusului acumulatorului. Acest lucru poate cauza
incendii, caldura excesiva sau explozii.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta poate
prezenta risc de supraincalzire, posibile arsuri
si chiar explozie.

4.  Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

(2) Evitati depozitarea cartusului acumula-
torului la un loc cu alte obiecte metalice
cum ar fi cuie, monede etc.

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate provoca

un flux puternic de curent electric, supraincal-

zire, posibile arsuri si chiar defectarea masinii.

6.  Nu depozitati si nu utilizati masina si cartusul
acumulatorului in locuri in care temperatura
poate atinge sau depasi 50 °C (122 °F).
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7.  Nuincinerati cartusul acumulatorului chiar daca
acesta este grav deteriorat sau complet uzat.
Cartusul acumulatorului poate exploda in foc.

8.  Nuintroduceti cuie in cartusul acumulatorului,
nu il téiati, striviti, aruncati sau scapati si nu il
loviti cu un obiect dur. Astfel de actiuni pot pro-
voca incendii, caldura excesiva sau explozii.

. Nu utilizati un acumulator deteriorat.

10. Acumulatorii Li-lon incorporati se supun cerin-
telor Legislatiei privind substantele periculoase.
Pentru transporturi comerciale, efectuate de
exemplu de catre parti terte, expeditori, trebuie
respectate cerintele speciale de ambalare si eti-
chetare.

Pentru pregatirea articolului care urmeaza sa fie
expediat, este necesara consultarea unui expert
in materiale periculoase. Va rugam sa respectati,
de asemenea, reglementarile nationale, care pot
fi mai detaliate.

Izolati sau acoperiti contactele deschise si impa-
chetati acumulatorul in asa fel incat sa nu se
poata misca in ambalaj.

11. Atunci cand eliminati la deseuri cartusul acu-
mulatorului, scoateti-l din masina si eliminati-l
intr-un loc sigur. Respectati normele nationale
privind eliminarea la degeuri a acumulatorului.

12. Utilizati acumulatoarele numai cu produsele
specificate de Makita. Instalarea acumulatoa-
relor in produse neconforme poate cauza incen-
dii, caldura excesiva, explozii sau scurgeri de
electrolit.

13. Daca masina nu este utilizata o perioada lunga
de timp, acumulatorul trebuie scos din acesta.

14. 1n timpul utilizérii si dupa aceea, cartusul
acumulatorului se poate incalzi, ceea ce poate
cauza arsuri sau arsuri la temperaturi scazute.
Fiti atenti la manipularea cartuselor de acumu-
lator atunci cand sunt fierbinti.

15. Nu atingeti borna masinii imediat dupa uti-
lizare, intrucat se poate incalzi foarte tare si
poate provoca arsuri.

16. Nu lasati sa patrunda aschii, praf sau pamant
in borne, in orificii gi in canelurile cartusului
acumulatorului. Acest lucru poate provoca incal-
zirea, aprinderea, explozia si defectarea masinii
sau a cartusului acumulatorului, cauzand arsuri
sau vatamari corporale.

17. Nu utilizati cartusul acumulatorului in apro-
pierea liniilor electrice de inalta tensiune, cu
exceptia cazului in care masina suporta utili-
zarea in apropierea liniilor electrice de inalta
tensiune. Acest lucru poate duce la functionarea
necorespunzatoare sau la defectarea masinii sau
a cartusului acumulatorului.

18. Tineti acumulatorul la distanta de copii.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AATEN]'IE: Folositi numai acumulatori Makita
originali. Acumulatorii Makita care nu sunt originali si
acumulatorii care au suferit modificari se pot aprinde,
provocand incendii, leziuni corporale si daune. De
asemenea, anuleaza garantja oferita de Makita pen-
tru unealta si incarcatorul Makita.

Sfaturi pentru obtinerea unei
durate maxime de exploatare a

acumulatorului

1. Incércati cartusul acumulatorului inainte de a se
descarca complet. intrerupeti intotdeauna func-
tionarea maginii si incarcati cartugul acumulato-
rului cand observati o scadere a puterii masinii.

2. Nureincarcati niciodata un acumulator com-
plet incarcat. Supraincarcarea va scurta durata
de exploatare a acumulatorului.

3. Incércati cartusul acumulatorului la temperatura came-
rei, intre 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Lasati un acumu-
lator fierbinte sa se raceasca inainte de a-l incarca.

4. Atunci cand nu utilizati cartusul acumulatoru-
lui, scoateti-l din magina sau din incarcator.

5. Incércati cartusul acumulatorului in cazul in
care nu a fost utilizat pe o perioada mai lunga
(mai mult de sase luni).

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ci masgina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a ajusta sau verifica functionarea
masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

AATEN]'IE: Opriti intotdeauna masina ina-
inte de montarea sau demontarea cartusului de
acumulator.

AATEN]'IE: Tineti ferm masina si cartusul acu-
mulatorului la montarea sau demontarea cartusu-
lui. In cazul in care nu tineti ferm masina si cartusul
de acumulator, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea masinii si cartusului de acumu-
lator, precum si Tn accidentari personale.

Pentru a monta cartusul acumulatorului, aliniati limba de
pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa si
introduceti-I in locas. Introduceti-l complet, pana cand se
inclicheteaza in locas. Daca vedeti indicatorul rosu, astfel
cum se arata in imagine, acesta nu este blocat complet.

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-I din masina

n timp ce glisati butonul de pe partea frontala a cartusului.

» Fig.1: 1. Indicator rosu 2. Buton 3. Cartusul
acumulatorului

AATEN]'IE: Instalati intotdeauna cartusul acu-
mulatorului complet, pana cand indicatorul rosu
nu mai este vizibil. In caz contrar, acesta poate
cadea accidental din masina provocand ranirea dum-
neavoastra sau a persoanelor din jur.

AATEN]'IE: Nu fortati cartugul acumulatorului
la montare. Daca acesta nu gliseaza usor, inseamna
ca a fost introdus incorect.
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Indicarea capacitatii ramase a

acumulatorului

Numai pentru cartuse de acumulator cu indicator

Apasati butonul de verificare de pe cartusul acumula-
torului, astfel incat sa se indice capacitatile ramase ale
acumulatorului. Lampile indicatorului vor lumina timp de
cateva secunde.

» Fig.2: 1.Lampiindicatoare 2. Buton de verificare

Lampi indicatoare

i ]

lluminat Oprit

Capacitate

n ramasa

lluminare
intermitenta

I I I I intre 75% si
100%

I I I |:| ntre 50% si
75%

I I I:I |:| ntre 25% si
50%

I |:| |:| D ntre 0% si
25%

Incércati
acumulatorul.

iyl

Este posibil
ca acumu-
latorul sa fie
defect.

Tl

NOTA: In functie de conditiile de utilizare si tempe-
ratura ambientala, indicatia poate fi usor diferita de
capacitatea reala.

NOTA: Prima lampa indicatoare (extremitatea
stanga) va lumina intermitent cand sistemul de pro-
tectie a acumulatorului functioneaza.

Sistem de protectie masina/

acumulator

Masina este prevazuta cu un sistem de protectie
masina/acumulator. Acest sistem intrerupe automat
alimentarea motorului pentru a extinde durata de func-
tionare a masinii si acumulatorului. Masina se va opri
automat n timpul functionarii daca masina sau acumu-
latorul se afla intr-una din situatiile urmatoare:

Protectie la suprasarcina

Cand acumulatorul este utilizat intr-un mod care duce
la un consum exagerat de curent, masina se va opri
automat, fara nicio indicatie. In aceasts situatie, opriti
masina si aplicatia care a dus la suprasolicitarea masi-
nii. Apoi, reporniti masina.

Protectie la supraincalzire

Cénd masina/acumulatorul se supraincalzeste, masina
se opreste automat. In aceasta situatie, lasati masina
sa se raceasca nainte de a o reporni.

NOTA: In momentul in care masina se supraincal-
zeste, lampa lumineaza intermitent.

Protectie la supradescarcare

Cand capacitatea acumulatorului scade, unealta se
opreste automat. In acest caz, scoateti acumulatorul din
masina si incarcatji-1.

Masuri de protectie impotriva altor
cauze

Sistemul de protectie este, de asemenea, conceput

pentru alte cauze care ar putea deteriora masina si

permite masinii sa se opreasca automat. Parcurgeti

toti pasii urmatori pentru a elimina cauzele, atunci cand

masina a fost oprita temporar sau a fost scoasa din

functiune.

1. Opriti masina, apoi porniti-o din nou pentru a
reporni.

2. Incércati acumulatorul (acumulatorii) sau inlocuiti-|
(fnlocuiti-i) cu un acumulator (acumulatori) incar-
cat (ncarcati).

3.  Lasati masina si acumulatorul (acumulatorii) sa se
raceasca.

Daca nu se poate observa nicio imbunatatire prin rese-
tarea sistemului de protectie, contactati centrul local de
service Makita.

Actionarea intrerupatorului

Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare/
deblocare. Masina intra in modul standby. Pentru a
incepe utilizarea masinii, apasati butonul de pornire/
oprire in modul standby. Pentru a inceta utilizarea masi-
nii, apasati din nou butonul de pornire/oprire. Masina
intra in modul standby. Pentru a opri masina, apasati
butonul de blocare/deblocare in modul standby.
» Fig.3: 1. Buton de blocare/deblocare 2. Buton de
pornire/oprire 3. Lampa indicatoare

NOTA: Daca masina este l3sata neutilizata timp de
10 secunde in modul standby, aceasta se opreste
automat, iar lampa indicatoare se stinge.

NOTA: De asemenea, puteti porni si opri masina apa-
sand butonul de blocare/deblocare in timp ce masina
este in functionare.

Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.

Lampa indicatoare

Lampa indicatoare se aprinde in verde atunci cand
masina este in modul standby.
» Fig.4: 1.Lampa indicatoare

NOTA: Cand masina se supraincalzeste, lampa
indicatoare lumineaza intermitent. Lasati masina
sa se raceasca inainte de a o folosi din nou.

Pornire lina

Functia de pornire lind minimizeaza socul de pornire si
permite o pornire lind a masinii.
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Reglarea proeminentei masinii de

frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, slabiti piulita mole-
tata si deplasati talpa n sus sau in jos, dupa cum doriti,
prin rotirea surubului de reglare. Dupa reglare, strangeti
ferm piulita moletata pentru a fixa talpa.
» Fig.5: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Piulita moletata 5. Surub de reglare

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a executa orice lucrari la masina.

Instalarea sau scoaterea sculei de

frezat

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a insera o scula de frezat, deoarece conul
elastic de strangere se poate rupe.

AATEN]'IE: Folositi numai cheile livrate cu
masina.

Introduceti masina de frezat pana la capat in conul elas-
tic de strangere si strangeti ferm piulita cu con elastic cu
cele doua chei. Pentru a scoate masina, urmati proce-
dura de montare in ordine inversa.

» Fig.6: 1. Desurubati 2. Strangeti 3. Tineti

Schimbarea conului elastic de

strangere

AATEN]'IE: Folositi un con elastic de strangere
de dimensiuni adecvate pentru scula de frezat pe
care intentionati sa o utilizati.

AATEN]'IE: Nu strangeti piulita cu con elastic
fara a instala o scula de frezat, deoarece conul
elastic de strangere se poate rupe.

1. Slabiti piulita cu con elastic si scoateti-o.

2. Inlocuiti conul elastic de strangere montat cu conul
elastic de strangere dorit.

3.  Remontati piulita cu con elastic.
» Fig.7: 1. Con elastic de strangere 2. Piulitd cu con elastic

Montarea sau demontarea talpii

masinii de frezat unimanuale

1. Slabiti piulita moletata de pe talpa masinii de
frezat unimanuale, apoi inserati masina in talpa masinii
de frezat unimanuale aliniind stativul de pe masina cu
roata dintatéd de pe talpa masinii de frezat unimanuale.
2.  Strangeti piulita moletata.

» Fig.8: 1. Piulita moletata 2. Stativ 3. Roata dintata

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

OPERAREA

AATEN]'IE: Tineti intotdeauna masina ferm, cu
0 méana pe carcasa. Nu atingeti partea metalica.

1.  Asezati talpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre in contact cu aceasta.

2. Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa
atinga viteza maxima.

3. Deplasati masina inainte pe suprafata piesei de
prelucrat, tinand talpa aliniata si avansand lin pana la
finalizarea taierii.

» Fig.9

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea stanga a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.10: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cand utilizati ghidajul drept sau ghidajul pentru decu-

pare, asigurati-va ca il mentineti pe partea dreapta in

directia de avans. Acest lucru va ajuta la mentinerea

ghidajului aliniat cu marginea piesei de prelucrat.

» Fig.11: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj drept

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea sculei de
frezat sau a motorului. Un avans prea lent al masinii

poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.

Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.

Tnainte de a incepe efectiv taierea pe piesa de prelu-
crat, efectuati o taiere de proba pe un deseu de lemn
pentru a evalua viteza de avans adecvata.

De asemenea, puteti confirma setarea sculei de
frezat prin masurarea taieturii de proba.

Ghidaj sablon

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.12

1.  Slabiti surubul de strangere si apoi indepartati

suportul de ghidaj si separatorul de aschii.

» Fig.13: 1. Surub de strangere 2. Suport ghidaj
3. Deflector de aschii

2. Desurubati suruburile si demontati aparatoarea
talpii.
» Fig.14: 1. Aparatoare talpa 2. Suruburi
3. Asezati ghidajul sablon pe talpé si reinstalati apa-
ratoarea talpii. Apoi fixati aparatoarea talpii strangand
suruburile.
4.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.15: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Aparatoare
talpa 4. Sablon 5. Piesa de prelucrat
6. Ghidaj sablon
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NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte
la sanfrenare.
» Fig.16

1.  Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul

si piulita-fluture.

» Fig.17: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4. Piulita-fluture

2. Demontati suportul ghidajului si deflectorul de

aschii, iar apoi atasati ghidajul drept cu surubul de

strangere.

» Fig.18: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept
3. Piulita-fluture 4. Talpa

3.  Slabiti piulita-fluture de la ghidajul drept si reglati
distanta dintre scula de frezat si ghidajul drept. La
distanta doritd, strangeti ferm piulita-fluture.

4. Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Ghidaj pentru decupare

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.19

1. Atasati separatorul de aschii pe canalul talpii.

2.  Montati ghidajul pentru decupare si suportul ghi-
dajului pe talpa cu surubul de strangere (A).
3.  Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta dorita, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.20: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului
3. Ghidaj masina de frezat unimanuala
4. Deflector de aschii

4. Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare
n contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.21: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat

3. Rola de ghidare
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UTILIZAREA
ACCESORIULUI

OPTIONAL

Accesoriu optional
Talpa de inclinare este potrivitd pentru sanfrenare.

Montarea sau demontarea talpii de
inclinare

1. Slabiti piulita moletata de pe talpa de inclinare, apoi
inserati masina in talpa de inclinare aliniind stativul de pe
masina cu roata dintata de pe talpa masinii de frezat.

2.  Strangeti piulita moletata.

» Fig.22: 1. Piulita moletata 2. Stativ 3. Roata dintata

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Montarea sabotului masinii de frezat
unimanuale (dupa ce a fost scos din
talpa de inclinare)

Utilizati bolturile, piulitele-fluture si saibele plate pentru
a monta sabotul masinii de frezat unimanuale, astfel
cum se arata in imagine.

» Fig.23: 1. Piulita-fluture 2. Saiba plata (diametru
exterior 12 mm) 3. Talpa 4. Sabotul masinii
de frezat unimanuale 5. Saiba plata (diame-
tru exterior 14 mm) 6. Bolt

NOTA: Sabotul masinii de frezat unimanuale este
montat pe talpa de inclinare din fabrica.

Reglarea proeminentei masinii de frezat

Pentru a regla proeminenta sculei, slabiti piulita mole-
tata si deplasati talpa in sus sau in jos, dupa cum doriti,
prin rotirea surubului de reglare. Dupa reglare, strangeti
ferm piulita moletata pentru a fixa talpa.
» Fig.24: 1. Talpa 2. Scala 3. Proeminenta sculei

4. Piulitd moletatd 5. Surub de reglare

Reglarea unghiului talpii
Slabiti suruburile-fluture si reglati unghiul talpii (5° per
gradatie) pentru a obtine unghiul de taiere dorit.
» Fig.25: 1. Surub-fluture 2. Gradatie 3. Piulita-fluture
4. Sabotul masinii de frezat unimanuale
5. Reglarea sanfrenarii 6. Talpa

Reglarea sanfrenarii

AATENTIE: Opriti masina, slabiti piulita cu con
elastic de pe masina pentru a va asigura ca scula
de frezat se roteste liber si nu atinge in niciun fel
talpa sau sabotul masinii de frezat unimanuale.

Pentru a regla sanfrenarea, slabiti piulitele-fluture si
reglati sabotul masinii de frezat unimanuale.
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Operarea

1. Asezati talpa pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre Tn contact cu aceasta.

2.  Porniti masina si asteptati ca scula de frezat sa

atinga viteza maxima.

3. Deplasati masina inapoi pe suprafata piesei de

prelucrat, mentinand talpa si sabotul masinii de frezat

unimanuale aliniate si avansand lin pana la finalizarea

taierii.

» Fig.26: 1. Sabotul masinii de frezat unimanuale
2. Talpa

Cand executati frezarea muchiilor, suprafata piesei de

prelucrat trebuie sa se afle in partea de jos a sculei de

frezat, in directia de avans.

» Fig.27: 1. Piesa de prelucrat 2. Directie de rotire a
sculei 3. Vedere de sus a masinii 4. Directie
de alimentare

Cand folositi sabotul masinii de frezat unimanuale,

ghidajul drept sau ghidajul pentru decupare, aveti grija

sa-l mentineti pe partea dreapta, in directia de avans.

Acest lucru va ajuta la mentinerea ghidajului aliniat cu

marginea piesei de prelucrat.

» Fig.28: 1. Directie de alimentare 2. Directie de rotire
a sculei 3. Piesa de prelucrat 4. Ghidaj
drept

NOTA: Un avans prea rapid al masinii poate avea ca
efect o calitate slaba a frezarii sau avarierea sculei de
frezat sau a motorului. Un avans prea lent al masinii
poate avea ca efect arderea si deteriorarea profilului.

Viteza de avans adecvata depinde de marimea scu-
lei, tipul piesei de prelucrat si adancimea de taiere.
Tnainte de a incepe efectiv taierea pe piesa de prelu-
crat, efectuati o taiere de proba pe un deseu de lemn
pentru a evalua viteza de avans adecvata.

De asemenea, puteti confirma setarea sculei de

frezat prin masurarea taieturii de proba.

Ghidaj sablon

Ghidajul sablon dispune de un manson prin care trece
scula de frezat, care permite folosirea masinii de frezat
cu modele de sablon.

» Fig.29

1. Scoateti talpa de inclinare din masina si scoa-
teti sabotul masinii de frezat unimanuale din talpa de
inclinare.

» Fig.30

2.  Slabiti suruburile-fluture si fixati talpa orizon-
tal. Slabiti cele doua suruburi de pe talpa folosind o
surubelnita.
» Fig.31: 1. Suruburi 2. Surub-fluture 3. Talpa

4. Surubelnita

3.  Pozitionati ghidajul sablon pe talpa. Pe ghidajul

sablon exista patru portiuni convexe. Fixati doua din

cele patru portiuni convexe utilizand cele doua suruburi.

Montati talpa la masina.

» Fig.32: 1. Talpa 2. Portiuni convexe 3. Ghidaj
sablon 4. Suruburi

4.  Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati
masina pe sablon si deplasati masina glisand ghidajul
sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.33: 1. Scula de frezat 2. Talpa 3. Sablon

4. Piesa de prelucrat 5. Ghidaj sablon

NOTA: Piesa va fi tiiata la o dimensiune putin diferita
de cea a sablonului. Lasati o distanta (X) intre scula
de frezat si exteriorul ghidajului sablon. Distanta (X)
poate fi calculata folosind urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului
sablon - diametrul sculei de frezat) / 2

Ghidaj drept

Ghidajul drept se foloseste efectiv pentru taieri drepte
la sanfrenare.
» Fig.34

1. Atasati placa de ghidare la ghidajul drept cu boltul

si piulita-fluture.

» Fig.35: 1. Surub 2. Placa de ghidare 3. Ghidaj drept
4. Piulita-fluture

2.  Scoateti sabotul masinii de frezat unimanuale din
talpa de inclinare. Slabiti suruburile-fluture, fixati talpa
orizontal si apoi atasati ghidajul drept cu surubul de
strangere.
» Fig.36: 1. Surub de strangere 2. Ghidaj drept

3. Piulita-fluture 4. Talpa 5. Surub-fluture

3.  Slabitj piulita-fluture de la ghidajul drept si reglati
distanta dintre scula de frezat si ghidajul drept. La
distanta dorita, strangeti ferm piulita-fluture.

4. Cand frezati, deplasati masina cu ghidajul drept
lipit de fata laterala a piesei de prelucrat.

Ghidaj pentru decupare

Decuparea, taierea curbelor in furnirurile pentru mobi-
lier si alte asemenea pot fi executate simplu cu ghidajul
pentru decupare. Rola de ghidare urmareste curbura si
asigura o taiere precisa.

» Fig.37

1. Scoateti sabotul masinii de frezat unimanuale din
talpa de inclinare. Slabiti suruburile-fluture si fixati talpa
orizontal.

2. Montati ghidajul pentru decupare si suportul ghi-
dajului pe talpa cu surubul de strangere (A).
3.  Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre masina de frezat si ghidajul masinii de frezat
unimanuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta dorita, strangeti surubul de strangere
(B) pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale
n pozitia respectiva.
» Fig.38: 1. Surub de reglare 2. Suportul ghidajului
3. Ghidaj masina de frezat unimanuala
4. Surub-fluture

4. Cand frezati, deplasati masina cu rola de ghidare
n contact cu fata laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.39: 1. Piesa de prelucrat 2. Scula de frezat

3. Rola de ghidare
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INTRETINERE

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului scos inainte
de a executa lucrarile de inspectie si intrefinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolini, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

SCULE DE FREZAT

Accesoriu optional

Freza dreapta
» Fig.40

Scula pentru nutuire U
» Fig.41

Scula pentru nutuire V
» Fig.42

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu
» Fig.43

Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu cu
canal dublu
» Fig.44

Freza de rotunjit muchii
» Fig.45

Tesitor
» Fig.46

Freza de falfuit convexa
» Fig.47

Freza pentru decupare plana cu rulment
» Fig.48

Freza de faltuit cu rulment
» Fig.49

Freza de rotunjit muchii cu rulment
» Fig.50

Tesitor cu rulment
» Fig.51

Freza de falfuit convexa cu rulment
» Fig.52

Freza profilata cu rulment
» Fig.53
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AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Freze profilate drepte si pentru nuturi
. Freze profilate pentru muchii

. Freze pentru decuparea laminatelor
. Ansamblu ghidaj drept

. Ansamblu ghidaj pentru frezare

. Ansamblu talpa masina de frezat

. Ansamblu talpa de inclinare

. Ghidaj sablon

. Con elastic de strangere

. Cheie de 10

. Cheie de 17

. Deflector de aschii

. Acumulator si incarcator original Makita

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: DRT52
Spannzangenfutterkapazitat 6 mm, bzw. 1/4"
Leerlaufdrehzahl 30.000 min™
Gesamthohe (mit BL1860B) 220 mm
Nennspannung 18 V Gleichstrom
Nettogewicht 1,3-1,6 kg

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten und der Akku kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Das Gewicht kann abhangig von dem Aufsatz (den Aufsatzen), einschliellich des Akkus, unterschiedlich sein. Die
leichteste und die schwerste Kombination, gemal dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Zutreffende Akkus und Ladegerate

Akku

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Ladegerat

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Einige der oben aufgelisteten Akkus und Ladegeréte sind je nach Inrem Wohngebiet eventuell nicht erhaltlich.

A WARNUNG: Verwenden Sie nur die oben aufgefiihrten Akkus und Ladegeréte. Bei Verwendung irgend-
welcher anderer Akkus und Ladegeréate besteht Verletzungs- und/oder Brandgefahr.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Trimmen der Kanten von
Laminatfolien oder ahnlichen Materialien vorgesehen.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-17:

Schalldruckpegel (L;»): 81 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 89 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet werden.

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemanR EN62841-2-17:

Arbeitsmodus: Drehung ohne Last
Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s? oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsachlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).
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Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWAR-
NUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Akku-Multifunktionsfrase

1. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstlick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

2.  Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, weil die Gefahr besteht,
dass das Messer verborgene Kabel kontak-
tiert. Bei Kontakt mit einem Strom fiihrenden
Kabel kdnnen die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fihrend wer-
den, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

3.  Verwenden Sie nur Frasereinsatze, deren
Drehzahl mindestens der auf dem Werkzeug
angegebenen Maximaldrehzahl entspricht.
Falls das Werkzeug liber eine variable
Drehzahliregelung verfiigt, stellen Sie die
Drehzahl des Werkzeugs niedriger als den
Drehzahlindex des Frasereinsatzes ein.

4.  Der Schaft des Frasereinsatzes muss
mit der dafiir ausgelegten Spannzange
iibereinstimmen.

5. Tragen Sie bei ldngeren Betriebszeitspannen
einen Gehodrschutz.

6. Behandeln Sie die Frasereinsatze mit groRter
Sorgfalt.
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7. Uberpriifen Sie den Frisereinsatz vor
dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschiddigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschadigten Frasereinsatz unverziiglich
aus.

8. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig
auf Nagel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

9. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

10. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

11. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Frasereinsatz nicht
das Werkstiick beriihrt.

12. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Frasereinsatz hindeuten kénnen.

13. Achten Sie sorgféltig auf die Drehrichtung und
die Vorschubrichtung des Frasereinsatzes.

14. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

15. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Frasereinsatz zum vollstéan-
digen Stillstand kommt, bevor Sie ihn aus dem
Werkstiick herausnehmen.

16. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Frasereinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

17. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

18. Verwenden Sie Frasereinsitze mit korrektem
Schaftdurchmesser, die fiir die Drehzahl des
Werkzeugs geeignet sind.

19. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

20. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.
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Wichtige Sicherheitsanweisungen

fiir Akku

1.

Lesen Sie vor der Benutzung des Akkus alle
Anweisungen und Warnhinweise, die an (1)
Ladegerit, (2) Akku und (3) Akkuwerkzeug
angebracht sind.

Unterlassen Sie Zerlegen oder Manipulieren des

Akkus. Es kann sonst zu einem Brand, UbermaRiger

Hitzeentwicklung oder einer Explosion kommen.

Falls die Betriebszeit betrachtlich kiirzer

geworden ist, stellen Sie den Betrieb sofort

ein. Anderenfalls besteht die Gefahr von

Uberhitzung, méglichen Verbrennungen und

sogar einer Explosion.

Falls Elektrolyt in Ihre Augen gelangt, waschen

Sie sie mit sauberem Wasser aus, und

begeben Sie sich unverziiglich in drztliche

Behandlung. Anderenfalls kénnen Sie lhre

Sehkraft verlieren.

Der Akku darf nicht kurzgeschlossen werden:

(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitfahigem
Material beriihrt werden.

(2) Lagern Sie den Akku nicht in einem
Behilter zusammen mit anderen
Metallgegenstinden, wie z. B. Nagel,
Miinzen usw.

(3) Setzen Sie den Akku weder Wasser noch
Regen aus.

Ein Kurzschluss des Akkus verursacht star-

ken Stromfluss, der Uberhitzung, mégliche

Verbrennungen und einen Defekt zur Folge

haben kann.

Lagern und benutzen Sie das Werkzeug und den

Akku nicht an Orten, an denen die Temperatur 50

°C erreichen oder iiberschreiten kann.

Versuchen Sie niemals, den Akku zu verbren-

nen, selbst wenn er stark beschadigt oder

vollkommen verbraucht ist. Der Akku kann im

Feuer explodieren.

Unterlassen Sie Nageln, Schneiden,

Zerquetschen, Werfen, Fallenlassen des Akkus

oder Schlagen des Akkus mit einem harten

Gegenstand. Eine solche Handlung kann zu

einem Brand, UbermaRiger Hitzeentwicklung oder

einer Explosion fiihren.

Benutzen Sie keine beschadigten Akkus.

Die enthaltenen Lithium-lonen-Akkus unterliegen

den Anforderungen der Gefahrengut-Gesetzgebung.

Fir kommerzielle Transporte, z. B. durch Dritte oder

Spediteure, missen besondere Anforderungen zu

Verpackung und Etikettierung beachtet werden.

Zur Vorbereitung des zu transportierenden

Artikels ist eine Beratung durch einen Experten fiir

Gefahrengut erforderlich. Bitte beachten Sie mog-

licherweise ausfihrlichere nationale Vorschriften.

Uberkleben oder verdecken Sie offene Kontakte,

und verpacken Sie den Akku so, dass er sich in

der Verpackung nicht umher bewegen kann.

Entfernen Sie den Akku zum Entsorgen vom

Werkzeug, und entsorgen Sie ihn an einem

sicheren Ort. Befolgen Sie die ortlichen

Vorschriften beziiglich der Entsorgung von

Akkus.

18.

Verwenden Sie die Akkus nur mit den von
Makita angegebenen Produkten. Das Einsetzen
der Akkus in nicht konforme Produkte kann zu
einem Brand, UbermaRiger Hitzebildung, einer
Explosion oder Auslaufen von Elektrolyt flhren.
Soll das Werkzeug langere Zeit nicht benutzt
werden, muss der Akku vom Werkzeug ent-
fernt werden.

Bei und nach dem Gebrauch kann der Akku
hei werden, was Verbrennungen oder
Niedertemperaturverbrennungen verursachen
kann. Beachten Sie die Handhabung von hei-
Ben Akkus.

Beriihren Sie nicht den Anschlusskontakt

des Werkzeugs unmittelbar nach dem
Gebrauch, da er heiB genug werden kann, um
Verbrennungen zu verursachen.

Achten Sie darauf, dass sich keine

Spéne, Staub oder Schmutz in den
Anschlusskontakten, Lochern und Nuten des
Akkus absetzen. Es kénnte sonst zu Erhitzung,
Brandauslésung, Bersten und Funktionsstérungen
des Werkzeugs oder des Akkus kommen, was zu
Verbrennungen oder Personenschaden flihren
kann.

Wenn das Werkzeug den Einsatz in der Ndhe
einer Hochspannungs-Stromleitung nicht
unterstiitzt, benutzen Sie den Akku nicht in
der Nahe einer Hochspannungs-Stromleitung.
Dies kann zu einer Funktionsstérung oder
Betriebsstoérung des Werkzeugs oder des Akkus
fihren.

Halten Sie die Batterie von Kindern fern.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Akkus. Die Verwendung von Nicht-Original-
Makita-Akkus oder von Akkus, die abgeéandert
worden sind, kann zum Bersten des Akkus und

daraus resultierenden Branden, Personenschaden
und Beschadigung fihren. AuBerdem wird dadurch
die Makita-Garantie fir das Makita-Werkzeug und

-Ladegerat unglltig.

Hinweise zur Aufrechterhaltung
der maximalen
Akku-Nutzungsdauer

1.

Laden Sie den Akku, bevor er vollkommen
erschopft ist. Schalten Sie das Werkzeug stets
aus, und laden Sie den Akku, wenn Sie ein
Nachlassen der Werkzeugleistung feststellen.
Unterlassen Sie erneutes Laden eines voll
aufgeladenen Akkus. Uberladen fiihrt zu einer
Verkiirzung der Nutzungsdauer des Akkus.
Laden Sie den Akku bei Raumtemperatur
zwischen 10 — 40 °C. Lassen Sie einen heilen
Akku abkiihlen, bevor Sie ihn laden.

Wenn Sie den Akku nicht benutzen, nehmen
Sie ihn vom Werkzeug oder Ladegerat ab.

Der Akku muss geladen werden, wenn er lange
Zeit (langer als sechs Monate) nicht benutzt
wird.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Einstellungen oder
Funktionspriifungen des Werkzeugs stets, dass das
Werkzeug ausgeschaltet und der Akku abgenommen ist.

Anbringen und Abnehmen des Akkus

A\VORSICHT: schalten Sie das Werkzeug stets
aus, bevor Sie den Akku anbringen oder abnehmen.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug und den
Akku beim Anbringen oder Abnehmen des Akkus
sicher fest. Wenn Sie das Werkzeug und den Akku
nicht sicher festhalten, kénnen sie lhnen aus der Hand
rutschen, was zu einer Beschadigung des Werkzeugs
und des Akkus und zu Kérperverletzungen fiihren kann.

Richten Sie zum Anbringen des Akkus dessen Fiihrungsfeder
auf die Nut im Gehause aus, und schieben Sie den Akku hinein.
Schieben Sie ihn vollstandig ein, bis er mit einem leisen Klicken
einrastet. Wenn Sie die rote Anzeige sehen kénnen, wie in der
Abbildung gezeigt, ist der Akku nicht vollstandig verriegelt.
Ziehen Sie den Akku zum Abnehmen vom Werkzeug ab, wéah-

rend Sie den Knopf an der Vorderseite des Akkus verschieben.
» Abb.1: 1. Rote Anzeige 2. Knopf 3. Akku

A\ VORSICHT: Schieben Sie den Akku stets bis
zum Anschlag ein, bis die rote Anzeige nicht mehr
sichtbar ist. Anderenfalls kann er aus dem Werkzeug her-
ausfallen und Sie oder umstehende Personen verletzen.
A\VORSICHT: Unterlassen Sie Gewaltanwendung
beim Anbringen des Akkus. Falls der Akku nicht
reibungslos hineingleitet, ist er nicht richtig ausgerichtet.

Anzeigen der Akku-Restkapazitat

Nur fiir Akkus mit Anzeige

Driicken Sie die Priiftaste am Akku, um die Akku-Restkapazitat anzu-
zeigen. Die Anzeigelampen leuchten wenige Sekunden lang auf.
» Abb.2: 1.Anzeigelampen 2. Priftaste

Anzeigelampen Restkapazitat
Erleuchtet Aus Blinkend
I I I I 75% bis
100%

50% bis 75%

TID
Tl
R000
PO00
Tl

JUnn

25% bis 50%

0% bis 25%

Den Akku
aufladen.

Maoglicher-
weise liegt
eine Funkti-
onsstérung
im Akku vor.

HINWEIS: Abhangig von den
Benutzungsbedingungen und der
Umgebungstemperatur kann die Anzeige geringfligig
von der tatsachlichen Kapazitat abweichen.

HINWEIS: Die erste (auBerste linke) Anzeigelampe
blinkt, wenn das Akku-Schutzsystem aktiv ist.

Werkzeug/Akku-Schutzsystem

Das Werkzeug ist mit einem Werkzeug/Akku-
Schutzsystem ausgestattet. Dieses System schaltet die
Stromversorgung des Motors automatisch ab, um die
Lebensdauer von Werkzeug und Akku zu verlangern.
Das Werkzeug bleibt wahrend des Betriebs automa-
tisch stehen, wenn das Werkzeug oder der Akku einer
der folgenden Bedingungen unterliegt:

Uberlastschutz

Wird der Akku auf eine Weise benutzt, die eine unge-
wohnlich hohe Stromaufnahme bewirkt, bleibt das
Werkzeug ohne jegliche Anzeige automatisch stehen.
Schalten Sie in dieser Situation das Werkzeug aus,
und brechen Sie die Arbeit ab, die eine Uberlastung
des Werkzeugs verursacht hat. Schalten Sie dann das
Werkzeug wieder ein, um es neu zu starten.

Uberhitzungsschutz

Wenn das Werkzeug/der Akku Uberhitzt wird, bleibt
das Werkzeug automatisch stehen. Lassen Sie das
Werkzeug in dieser Situation abkiihlen, bevor Sie es
wieder einschalten.

HINWEIS: Bei Uberhitzung des Werkzeugs blinkt die
Lampe.

Uberentladungsschutz

Wenn die Akkukapazitat unzureichend wird, bleibt das
Werkzeug automatisch stehen. Nehmen Sie in diesem
Fall den Akku vom Werkzeug ab, und laden Sie ihn auf.

Schutz gegen andere Ursachen

Das Schutzsystem ist auch fiir andere Ursachen ausge-
legt, die eine Beschadigung des Werkzeugs bewirken
koénnten, und ermdglicht automatisches Anhalten des
Werkzeugs. Fiihren Sie alle folgenden Schritte aus, um
die Ursachen zu beseitigen, wenn das Werkzeug zu
einem vorlibergehenden Stillstand oder Betriebsstopp
gekommen ist.

1. Schalten Sie das Werkzeug aus und wieder ein,
um es neu zu starten.

2. Laden Sie den/die Akku(s) auf, oder tauschen Sie
ihn/sie gegen einen aufgeladenen Akku/aufgela-
dene Akkus aus.

3. Lassen Sie das Werkzeug und den/die Akku(s)
abkuhlen.

Falls die Wiederherstellung des Schutzsystems keine
Besserung bringt, wenden Sie sich an lhre lokale
Makita-Kundendienststelle.
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Schalterfunktion

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs die
Ver-/Entriegelungstaste. Das Werkzeug wird in den
Bereitschaftsmodus versetzt. Driicken Sie zum
Starten des Werkzeugs die Start/Stopp-Taste im
Bereitschaftsmodus. Zum Stoppen des Werkzeugs
driicken Sie die Start/Stopp-Taste erneut. Das
Werkzeug wird in den Bereitschaftsmodus versetzt.
Driicken Sie zum Ausschalten des Werkzeugs die Ver-/
Entriegelungstaste im Bereitschaftsmodus.
» Abb.3: 1. Ver-/Entriegelungstaste 2. Start/Stopp-
Taste 3. Anzeigelampe

HINWEIS: Bleibt das Werkzeug etwa 10 Sekunden
lang ohne Bedienung im Bereitschaftsmodus, schal-
tet es sich automatisch aus, und die Anzeigelampe
erlischt.

HINWEIS: Sie kénnen das Werkzeug auch

anhalten und ausschalten, indem Sie die Ver-/
Entriegelungstaste wahrend des Betriebs des
Werkzeugs drucken.

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist fiir komfortablen Betrieb mit
Elektronikfunktionen ausgestattet.

Anzeigelampe

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug sich im Bereitschaftsmodus befindet.
» Abb.4: 1.Anzeigenleuchte

ANMERKUNG: Bei Uberhitzung des Werkzeugs
blinkt die Anzeigelampe. Lassen Sie das
Werkzeug vollsténdig abkiihlen, bevor Sie es
wieder in Betrieb nehmen.

Sanftanlauf

Die Sanftanlauf-Funktion reduziert Anlaufstéf3e auf
ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen des
Werkzeugs.

Einstellen der Frastiefe

Losen Sie zum Einstellen der Frastiefe die
Randelmutter, und verstellen Sie die Grundplatte durch
Drehen der Einstellschraube wunschgemaf nach oben
oder unten. Ziehen Sie die Randelmutter nach der
Einstellung fest an, um die Grundplatte zu sichern.
» Abb.5: 1. Grundplatte 2. Skala 3. Frastiefe

4. Randelmutter 5. Einstellschraube

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und der Akku
abgenommen ist.

Montage und Demontage des
Frasereinsatzes

MA\VORSICHT: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne dass ein
Frasereinsatz eingespannt ist, weil sonst der
Spannzangenkonus brechen kann.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur die mit dem
Werkzeug gelieferten Schraubenschliissel.

Flhren Sie den Frasereinsatz bis zum Anschlag

in den Spannzangenkonus ein, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit den zwei Schraubenschllsseln
fest. Zum Abnehmen des Einsatzes wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

» Abb.6: 1.Ldsen 2. Anziehen 3. Halten

Austauschen des
Spannzangenkonus

A\VORSICHT: Verwenden Sie einen
Spannzangenkonus der korrekten GroRe fiir den
zu benutzenden Frasereinsatz.

A\VORSICHT: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne dass ein
Frasereinsatz eingespannt ist, weil sonst der
Spannzangenkonus brechen kann.

1. Ldsen und entfernen Sie die Spannzangenmutter.

2.  Ersetzen Sie den montierten Spannzangenkonus
durch den gewlinschten Spannzangenkonus.

3.  Bringen Sie die Spannzangenmutter wieder an.
» Abb.7: 1. Spannzangenkonus
2. Spannzangenmutter

Montieren und Demontieren des
Fraskorbs

1. Losen Sie die Randelmutter des Fraskorbs, und
fihren Sie dann das Werkzeug in den Fraskorb ein,
wobei Sie die Zahnstange des Werkzeugs auf das
Stirnrad des Fraskorbs ausrichten.

2. Ziehen Sie die Randelmutter fest.
» Abb.8: 1. Randelmutter 2. Zahnstange 3. Stirnrad

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.
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A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug stets
mit einer Hand am Gehause fest. Beriihren Sie
nicht den Metallteil.

1.  Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlck auf, ohne dass der Frasereinsatz mit
dem Werkstiick in Beriihrung kommt.

2. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie,
bis der Frasereinsatz die volle Drehzahl erreicht hat.

3.  Schieben Sie das Werkzeug bei flach aufliegender
Grundplatte gleichméaBig tuber die Werkstiickoberflache
vor, bis der Schnitt ausgefiihrt ist.

» Abb.9

Beim Kantenfrasen sollte die Werkstiickoberflache auf der
linken Seite des Frasereinsatzes in Vorschubrichtung liegen.
» Abb.10: 1. Werkstilick 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des
Werkzeugs 4. Vorschubrichtung

Wenn Sie die Geradfiihrung oder die Frasenfiihrung
verwenden, halten Sie die Vorrichtung auf der rechten
Seite in Vorschubrichtung. Dies tréagt dazu bei, sie
biindig mit der Seite des Werkstlicks zu halten.
» Abb.11: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstuick
4. Geradfiihrung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs
kann schlechte Schnittqualitat oder Beschadigung
des Frasereinsatzes oder Motors zur Folge haben.
Zu langsames Vorschieben des Werkzeugs kann
Verbrennung oder Beschadigung des Schnitts zur
Folge haben.

Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit hangt von
der FrasergroRe, der Art des Werkstlicks und der
Fréastiefe ab.

Bevor Sie mit dem Schneiden des eigentlichen
Werkstlicks beginnen, fihren Sie einen Probeschnitt
an einem Stlick Restholz durch, um die geeignete
Vorschubgeschwindigkeit zu ermitteln.

Sie kdnnen die Einstellung des Frasereinsatzes auch
durch Messen des Probeschnitts tGberprifen.

Schablonenfiihrung

Die Schablonenfiihrung weist eine Hiilse auf, durch die
der Frasereinsatz hindurchgeht, so dass das Werkzeug
mit Schablonenmustern verwendet werden kann.

» Abb.12

1. Losen Sie die Klemmschraube, und entfernen Sie
dann den Fuhrungshalter und den Spaneabweiser.
» Abb.13: 1. Klemmschraube 2. Flihrungshalter

3. Spaneabweiser

2. Losen Sie die Schrauben, und entfernen Sie die
Gleitplatte.
» Abb.14: 1. Gleitplatte 2. Schrauben

3. Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die
Grundplatte, und bringen Sie die Gleitplatte wieder an.
Sichern Sie dann die Gleitplatte durch Anziehen der
Schrauben.

4. Befestigen Sie die Schablone am Werkstick.
Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone, und bewe-
gen Sie das Werkzeug so, dass die Schablonenfiihrung
entlang der Seitenkante der Schablone gleitet.
» Abb.15: 1. Frasereinsatz 2. Grundplatte
3. Gleitplatte 4. Schablone 5. Werkstlick
6. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstulck wird auf eine gering-

fligig andere GroRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Frasereinsatz und der AuRenseite der
Schablonenfilihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser) / 2

Geradfiihrung

Die Geradfiihrung ist effektiv, um Geradschnitte beim
Anfasen auszufiihren.
» Abb.16

1.  Befestigen Sie die Flihrungsplatte mit der
Schraube und der Fligelmutter an der Geradfiihrung.
» Abb.17: 1. Schraube 2. Fihrungsplatte

3. Geradfiihrung 4. Fligelmutter

2.  Entfernen Sie den Fuhrungshalter und

den Spaneabweiser, und bringen Sie dann die

Geradfiihrung mit der Klemmschraube an.

» Abb.18: 1. Klemmschraube 2. Geradfiihrung
3. Fliigelmutter 4. Grundplatte

3. Losen Sie die Fligelmutter an der Geradfiihrung,
und stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradfiihrung ein. Ziehen Sie die Fliigelmutter im
gewiinschten Abstand fest.

4.  Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Geradfiihrung an der Seite des Werkstiicks anliegt.

Frasenfiihrung

Die Frasenfiihrung erméglicht bequemes Frasen und
gebogene Schnitte in Furnierhélzern fir Mébel und
dergleichen. Die Fuhrungsrolle folgt der Kurve und
gewahrleistet einen sauberen Schnitt.

» Abb.19

1. Bringen Sie den Spaneabweiser an der
Flhrungsnut der Grundplatte an.

2. Montieren Sie die Frasenfiihrung und den
Flhrungshalter mit der Klemmschraube (A) an der
Grundplatte.

3. Losen Sie die Klemmschraube (B), und stellen
Sie den Abstand zwischen dem Fréasereinsatz und der
Frasenfihrung durch Drehen der Einstellschraube
ein (1 mm pro Umdrehung). Ziehen Sie die
Klemmschraube (B) am gewlinschten Abstand fest, um
die Frasenfiihrung zu sichern.
» Abb.20: 1. Einstellschraube 2. Fiihrungshalter

3. Frasenfihrung 4. Spaneabweiser

4.  Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Fuhrungsrolle an der Seite des Werkstiicks anliegt.
» Abb.21: 1. Werkstlck 2. Frésereinsatz

3. Fuhrungsrolle
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SONDERZUBEHOR

Sonderzubeho6r

Der Winkelfraskorb ist praktisch zum Anfasen.

Montieren und Demontieren des
Winkelfraskorbs

1. Losen Sie die Randelmutter des Winkelfréaskorbs,
und fihren Sie das Werkzeug in den Winkelfraskorb
ein, wobei Sie die Zahnstange des Werkzeugs auf das
Stirnrad des Winkelfraskorbs ausrichten.

2. Ziehen Sie die Randelmutter fest.
» Abb.22: 1. Réandelmutter 2. Zahnstange 3. Stirnrad

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

Montieren des Fraserschuhs
(nachdem er vom Winkelfraskorb
abmontiert worden ist)

Montieren Sie den Fraserschuh mit den Schrauben, Fligelmuttern

und Unterlegscheiben, wie in der Abbildung gezeigt.

» Abb.23: 1. Flugelmutter 2. Unterlegscheibe
(AuRendurchmesser 12 mm) 3. Grundplatte
4. Fraserschuh 5. Unterlegscheibe
(AuBendurchmesser 14 mm) 6. Schraube

HINWEIS: Der Fraserschuh wurde werksseitig am
Winkelfraskorb montiert.

Einstellen der Frastiefe

Lésen Sie zum Einstellen der Frastiefe die
Randelmutter, und verstellen Sie die Grundplatte durch
Drehen der Einstellschraube wunschgemaf nach oben
oder unten. Ziehen Sie die Randelmutter nach der
Einstellung fest an, um die Grundplatte zu sichern.
» Abb.24: 1. Grundplatte 2. Skala 3. Frastiefe

4. Randelmutter 5. Einstellschraube

Einstellen des Winkels der Grundplatte

Losen Sie die Fllgelschrauben, und stellen Sie den
Winkel der Grundplatte ein (5° pro Teilstrich), um den
gewlinschten Schnittwinkel zu erhalten.
» Abb.25: 1.Fligelschraube 2. Teilstrich 3. Flugelmutter

4. Fraserschuh 5. Anfasungsbetrag 6. Grundplatte

Einstellen des Anfasungsbetrags

MA\VORSICHT: schalten Sie das Werkzeug aus,
16sen Sie die Spannzangenmutter am Werkzeug und
vergewissern Sie sich, dass sich der Frasereinsatz
frei dreht und in keiner Weise mit der Grundplatte
oder dem Fraserschuh in Beriihrung kommt.

Um den Anfasungsbetrag einzustellen, I6sen Sie die
Fligelmuttern, und stellen Sie den Fraserschuh ein.

Betrieb

1.  Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbei-
tende Werkstlick auf, ohne dass der Frasereinsatz mit
dem Werkstuck in Berihrung kommt.

2. Schalten Sie das Werkzeug ein, und warten Sie,
bis der Frasereinsatz die volle Drehzahl erreicht hat.

3.  Schieben Sie das Werkzeug gleichmaRig tber die
Werkstlickoberflache zurlick, wahrend Grundplatte und
Fraserschuh flach aufliegen, bis der Schnitt ausgefiihrt ist.
» Abb.26: 1. Fraserschuh 2. Grundplatte

Beim Kantenfrésen sollte die Werkstiickoberflache auf der
Unterseite des Frasereinsatzes in Vorschubrichtung liegen.
» Abb.27: 1. Werkstilck 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des
Werkzeugs 4. Vorschubrichtung

Wenn Sie den Fraserschuh, die Geradfiihrung oder die
Frasenfiihrung verwenden, halten Sie die Vorrichtung
unbedingt auf der rechten Seite in Vorschubrichtung.
Dies tragt dazu bei, sie blindig mit der Seite des
Werkstlcks zu halten.
» Abb.28: 1. Vorschubrichtung 2. Einsatz-
Drehrichtung 3. Werkstuick
4. Geradfiihrung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des Werkzeugs
kann schlechte Schnittqualitat oder Beschadigung des
Frasereinsatzes oder Motors zur Folge haben. Zu lang-
sames Vorschieben des Werkzeugs kann Verbrennung
oder Beschadigung des Schnitts zur Folge haben.

Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit héngt von der
FrasergroRe, der Art des Werkstlicks und der Frastiefe ab.

Bevor Sie mit dem Schneiden des eigentlichen
Werkstlicks beginnen, fiihren Sie einen Probeschnitt
an einem Stlick Restholz durch, um die geeignete
Vorschubgeschwindigkeit zu ermitteln.

Sie kénnen die Einstellung des Frasereinsatzes auch
durch Messen des Probeschnitts liberpriifen.

Schablonenfiihrung

Die Schablonenfiihrung weist eine Hilse auf, durch die
der Frasereinsatz hindurchgeht, so dass das Werkzeug
mit Schablonenmustern verwendet werden kann.

» Abb.29

1.  Entfernen Sie den Winkelfraskorb vom
Werkzeug, und entfernen Sie den Fraserschuh vom
Winkelfraskorb.

» Abb.30

2. Losen Sie die Flugelschrauben, und sichern
Sie die Grundplatte horizontal. Lésen Sie die
zwei Schrauben an der Grundplatte mit einem
Schraubendreher.
» Abb.31: 1. Schrauben 2. Fligelschraube

3. Grundplatte 4. Schraubendreher

3. Platzieren Sie die Schablonenfiihrung auf die
Grundplatte. Die Schablonenfiihrung weist vier konvexe
Abschnitte auf. Sichern Sie zwei der vier konvexen
Abschnitte mit den zwei Schrauben. Montieren Sie die
Grundplatte am Werkzeug.
» Abb.32: 1. Grundplatte 2. Konvexe Abschnitte

3. Schablonenfiihrung 4. Schrauben
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4. Befestigen Sie die Schablone am Werkstuck.
Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone, und bewe-
gen Sie das Werkzeug so, dass die Schablonenfiihrung
entlang der Seitenkante der Schablone gleitet.
» Abb.33: 1. Frasereinsatz 2. Grundplatte

3. Schablone 4. Werkstlick

5. Schablonenfiihrung

HINWEIS: Das Werkstiick wird auf eine geringfligig
andere GroRe als die Schablone zugeschnitten. Halten
Sie einen Abstand (X) zwischen dem Frasereinsatz und
der AuRRenseite der Schablonenfiihrung ein. Der Abstand
(X) kann mit der folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der

Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser) / 2

Geradfiihrung

Die Geradflihrung ist effektiv, um Geradschnitte beim
Anfasen auszufiihren.
» Abb.34

1. Befestigen Sie die Fihrungsplatte mit der
Schraube und der Fliigelmutter an der Geradfiihrung.
» Abb.35: 1. Schraube 2. Fiihrungsplatte

3. Geradfiihrung 4. Fligelmutter

2. Entfernen Sie den Fraserschuh vom
Winkelfraskorb. Lésen Sie die Fliigelschrauben, sichern
Sie die Grundplatte horizontal, und befestigen Sie dann
die Geradfiihrung mit der Klemmschraube.
» Abb.36: 1.Klemmschraube 2. Geradfiihrung

3. Fligelmutter 4. Grundplatte

5. Flugelschraube

3. Losen Sie die Fliigelmutter an der Geradfiihrung,
und stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradfiihrung ein. Ziehen Sie die Flugelmutter im
gewlinschten Abstand fest.

4.  Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Geradfiihrung an der Seite des Werkstlicks anliegt.

Frasenfiihrung

Die Frasenfiihrung ermdglicht bequemes Frasen und
gebogene Schnitte in Furnierhdlzern fiir Mébel und
dergleichen. Die Fihrungsrolle folgt der Kurve und
gewahrleistet einen sauberen Schnitt.

» Abb.37

1. Entfernen Sie den Fréserschuh vom
Winkelfraskorb. Losen Sie die Fligelschrauben, und
sichern Sie die Grundplatte horizontal.

2.  Montieren Sie die Frasenfiihrung und den Fihrungshalter
mit der Klemmschraube (A) an der Grundplatte.

3. Losen Sie die Klemmschraube (B), und stellen
Sie den Abstand zwischen dem Frésereinsatz und der
Frasenfiihrung durch Drehen der Einstellschraube
ein (1 mm pro Umdrehung). Ziehen Sie die
Klemmschraube (B) am gewiinschten Abstand fest, um
die Frasenflihrung zu sichern.
» Abb.38: 1. Einstellschraube 2. Fiihrungshalter

3. Frasenfiihrung 4. Fligelschraube

4.  Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Fuhrungsrolle an der Seite des Werkstlicks anliegt.
» Abb.39: 1. Werkstlick 2. Frasereinsatz

3. Fuhrungsrolle

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Inspektions- oder
Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug aus-
geschaltet und der Akku abgenommen ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

FRASEREINSATZE

Sonderzubehér
Geradfraser
» Abb.40

U-Nutenfraser
» Abb.41

V-Nutenfraser
» Abb.42

Bohrspitzen-Biindigfraser
» Abb.43

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser
» Abb.44

Eckenrundungsfraser
» Abb.45

Fasenfraser
» Abb.46

Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.47

Kugellager-Biindigfraser
» Abb.48

Kugellager-Abrundfraser
» Abb.49

Kugellager-Eckenrundungsfraser
» Abb.50

Kugellager-Fasenfraser
» Abb.51

Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.52

Kugellager-Kamies-Profilfraser
» Abb.53
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A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehdrteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Gerad- und Nutenfraser

. Kantenfraser

. Laminatfraser

. Geradflihrung

. Frasenfiihrung

. Fraskorb

. Winkelfraskorb

. Schablonenfiihrung

. Spannzangenkonus

. Schraubenschliissel 10

. Schraubenschliissel 17

. Spaneabweiser

. Original-Makita-Akku und -Ladegerat
HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan
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