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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: LW1400 | LW1401
Wheel diameter 355 mm
Max. wheel thickness 3 mm
Hole diameter 25.4 mm
No load speed 3,800 min”'
Dimensions With European type safety 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm
(LxWxH) guard
With safety guard other than 530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm
European type
Net weight With European type safety 18.7 kg 18.3 kg
guard and under cover

Safety class

B

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

. The shape and weight vary depending on the specifications which differ country to country.

Intended use

The tool is intended for cutting in ferrous materials with appro-
priate abrasive cut-off wheel. Follow all laws and regulations
regarding dust and work area health and safety in your country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution

systems of between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.18 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protec-
tive circuit breaker having slow tripping characteristics.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Model LW1400

Sound pressure level (L,) : 102 dB(A)

Sound power level (L) : 110 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model LW1401

Sound pressure level (L,a) : 102 dB(A)

Sound power level (Lya) : 110 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection. |

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Model LW1400

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model LW1401

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cut-off machine safety warnings

Position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating wheel. The guard helps
to protect the operator from broken wheel frag-
ments and accidental contact with wheel.

Use only bonded reinforced cut-off wheels for your

power tool. Just because an accessory can be attached

to your power tool, it does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at

least equal to the maximum speed marked on

the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

Wheels must be used only for recommended

applications. For example: do not grind with the

side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are

of correct diameter for your selected wheel.

Proper wheel flanges support the wheel thus

reducing the possibility of wheel breakage.

The outside diameter and the thickness of your

accessory must be within the capacity rating

of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels and flanges must prop-

erly fit the spindle of the power tool. Wheels and

flanges with arbour holes that do not match the mount-
ing hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.

8. Do not use damaged wheels. Before each use,
inspect the wheels for chips and cracks. If the
power tool or wheel is dropped, inspect for dam-
age or install an undamaged wheel. After inspect-
ing and installing the wheel, position yourself
and bystanders away from the plane of the rotat-
ing wheel and run the power tool at maximum no
load speed for one minute. Damaged wheels will
normally break apart during this test time.

9.  Wear personal protective equipment.

Depending on application, use face shield,

safety goggles or safety glasses. As appropri-

ate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.
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10. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken wheel may
fly away and cause injury beyond immediate area
of operation.

11. Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning wheel.

12. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan can draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

13. Do not operate the power tool near flammable
materials. Do not operate the power tool while
placed on a combustible surface such as
wood. Sparks could ignite these materials.

14. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid stalling

of the rotating wheel which in turn causes the uncontrolled
cutting unit to be forced upwards toward the operator.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched

by the workpiece, the edge of the wheel that is entering

into the pinch point can dig into the surface of the mate-
rial causing the wheel to climb out or kick out. Abrasive
wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and posi-
tion your body and arm to allow you to resist
kickback forces. The operator can control upward
kickback forces, if proper precautions are taken.

2. Do not position your body in line with the
rotating wheel. If kickback occurs, it will propel
the cutting unit upwards toward the operator.

3. Do not attach a saw chain, woodcarving blade,
segmented diamond wheel with a peripheral
gap greater than 10 mm or toothed saw blade.
Such blades create frequent kickback and loss of
control.

4. Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kick-
back or wheel breakage.

5.  When the wheel is binding or when interrupt-
ing a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the cutting unit motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

6. Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.
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7. Support any oversized workpiece to minimize
the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the work-
piece on both sides of the wheel.

Additional safety warnings

1. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

2. Secure work. Use clamps or a vise to hold
work when practical. It's safer than using your
hand and it frees both hands to operate tool.

3.  Secure the wheel carefully.

Be careful not to damage the spindle, flanges

(especially the installing surface) or bolt, or

the wheel itself might break.

Keep guards in place and in working order.

Hold the handle firmly.

Keep hands away from rotating parts.

Make sure the wheel is not contacting the

work-piece before the switch is turned on.

9. Before each use, watch for flutter or excessive
vibration that might be caused by poor instal-
lation or a poorly balanced wheel.

10. Remove material or debris from the area
that might be ignited by sparks. Be sure that
others are not in the path of the sparks. Keep
a proper, charged fire extinguisher closely
available.

11. If the wheel stops during the operation, makes
an odd noise or begins to vibrate, switch off
the tool immediately.

12. Always switch off and wait for the wheel to
come to a complete stop before removing,
securing workpiece, working vise, changing
work position, angle or the wheel itself.

13. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it is extremely hot and could burn
your skin.

14. Store wheels in a dry location only.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

A WARNING: This tool produces spark when
cutting a workpiece. Do not install this tool in

the place in which flammable and/or explosive
materials might be ignited by the spark from the
tool. Also make sure that there is no such material
near the tool before starting the operation.

Securing the base

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping over and possible
personal injury.

» Fig.1: 1. Bolt holes 2. Base

&
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Unlocking/locking tool head

The tool head can be locked. Always lock the tool head
when not in use or carrying.

For LW1400

To unlock, depress the tool head slightly and push the
lock pin. To lock, return the lock pin while holding down
the tool head.

» Fig.2: 1. Lock pin

For LW1401

Unhook the lock chain from the hook. Always hook the
lock chain to the hook when not in use.

» Fig.3: 1. Hook 2. Lock chain

Switch action

A WARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released.

» Fig.4: 1. Lock button / Lock-off button 2. Switch
trigger

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop. For continuous operation,
pull the switch trigger, push in the lock button and then
release the switch trigger. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

A\ CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

A WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

AA\WARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

NOTICE: Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage.
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Interval between vise and guide
plate

A\ CAUTION: After adjusting the interval
between the vise and the guide plate, make
sure that the guide plate is properly secured.
Insufficient fixing may result in personal injury.

The following interval settings of the vise are available:
. 0 - 170 mm (original setting)
. 35-205mm

. 70 - 240 mm
If your work requires different setting, proceed as fol-
lows to change the spacing or interval.

For LW1400

Loosen the screw on the guide plate. Move the guide
plate to the desired position then tighten the screw.
» Fig.5: 1. Screw 2. Guide plate

For LW1401

Remove the two hex bolts using a socket wrench. Move
the guide plate to the desired position and secure it with
the hex bolts.

» Fig.6: 1. Guide plate 2. Hex bolts

Cutting angle adjustment

A CAUTION: After adjusting the angle of the
guide plate, make sure that the guide plate is
properly secured. Insufficient fixing may result in
personal injury.

A CAUTION: Do not operate the tool when
the material is not firmly secured with the vise
because of the cutting angle.

For LW1400

Turn the lever counterclockwise. Move the guide plate
to the desired angle and fully tighten the lever.
» Fig.7: 1. Guide plate 2. Lever

For LW1401

NOTICE: When performing right miter cut,
always set the guide plate at 0 - 170 mm position.
Setting at the 35 - 205 mm or 70 - 240 mm position
hinders the movement of stopper plate, which
results in a failure cut.

Loosen the two hex bolts using a socket wrench. Turn
the guide plate to the desired angle and secure it with
the hex bolts. Be careful not to move the set angle while
securing the hex bolts.

» Fig.8: 1. Guide plate 2. Hex bolts

NOTE: The scale on the guide plate is only a rough
indication. For more accurate angle, use a protractor
or triangle ruler. Keep the handle down so that the
cut-off wheel extends into the base. At the same time,
adjust the angle between the guide plate and the cut-
off wheel with a protractor or triangle ruler.

Spark guard adjustment

For LW1401 only (country specific)
» Fig.9: 1. Screw 2. Spark guard

The spark guard is factory-installed with its lower edge
contacting the base. Operating the tool in this position
will cause many sparks to fly around. Loosen the screw
and adjust the spark guard to a position at which mini-
mum sparks will fly around.

Stopper plate

For LW1401 only (country specific)
» Fig.10: 1. Stopper plate

The stopper plate prevents the cut-off wheel from
contacting the workbench or floor. When a new cut-off
wheel is installed, set the stopper plate to position (A).
When the cut-off wheel wears down to the extent that
the lower portion of the workpiece is left uncut, set the
stopper plate to position (B) to allow increased cutting
capacity with a worn down wheel.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Opening center cap type safety

guard

Country specific

For the tools equipped with center cap type safety
guard, loosen the clamping screw first then raise the
guard.

» Fig.11: 1. Clamping screw

Opening European type safety
guard

Country specific

For the tools equipped with European type safety guard,
loosen the clamping screw first then open the guard as
shown.

» Fig.12:
» Fig.13

» Fig.14

1. Clamping screw
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Removing or installing cut-off wheel

A\ CAUTION: Be sure to tighten the toolless
clamp or hex bolt securely. Insufficient tightening
may result in severe injury. When tightening the hex
bolt, use the socket wrench provided with the tool to
assure proper tightening.

A CAUTION: Always use only the proper inner
and outer flanges which are provided with the
tool.

A CAUTION: Always lower the safety guard
after replacing the wheel.

A CAUTION: Wear gloves when handling
wheels.
» Fig.15: 1. Inner flange 2. Ring 3. O-ring 4. Cut-off

wheel 5. Outer flange 6. Toolless clamp /
Hex bolt

For LW1400

Raise the safety guard. Turn the toolless clamp coun-
terclockwise while holding down the shaft lock. Then
remove the toolless clamp, outer flange and cut-off
wheel. When removing the cut-off wheel, do not remove
the inner flange as well as the ring and O-ring.

» Fig.16: 1. Shaft lock 2. Toolless clamp

To install the cut-off wheel, follow the removal proce-
dures in reverse. Make sure to fit the hole of cut-off
wheel to the ring and return the safety guard.

For LW1401

Raise the safety guard. Turn the hex bolt counterclock-
wise using a socket wrench while holding down the
shaft lock. Then remove the hex bolt, outer flange and
wheel.

» Fig.17: 1. Shaft lock 2. Hex bolt

To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse. Make sure to fit the hole of cut-off wheel to the
ring and return the safety guard.

OPERATION

A CAUTION: Proper handle pressure during
cutting and maximum cutting efficiency can

be determined by the amount of sparks that is
produced while cutting. Do not force the cut

by applying excessive pressure on the handle.
Reduced cutting efficiency, premature wheel wear, as
well as, possible damage to the tool, cut-off wheel or
workpiece may result.

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the wheel attains full speed before lowering gently

into the cut. When the wheel contacts the workpiece,
gradually bear down on the handle to perform the cut.
When the cut is completed, switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop before
returning the handle to the fully elevated position.

Cutting capacity

Maximum cutting capacity varies depending on the
cutting angle and workpiece shape.

Max. cutting capacity with a brand-new cut-off
wheel

Cutting angle / 90° 45°
Workpiece shape
oA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s I
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
-
O
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay 3
B

Securing workpiece

AcAuTION: Always place the thread holder on
the shaft threads when securing the workpiece.
Failure to do so may result in insufficient securing of
the workpiece. This could cause the workpiece to be
ejected or cause a dangerous breakage of the wheel.

While the thread holder is lifted, the vise plate can be
moved in and out quickly. To grip a workpiece, push the
handle until the vise plate contacts the workpiece then
return the thread holder. Turn the handle clockwise until
the workpiece is securely retained.

» Fig.18: 1. Handle 2. Thread holder 3. Vise plate

When the cut-off wheel has worn down considerably, place
a spacer block behind the workpiece as shown in the figure.
You can more efficiently utilize the worn wheel by using the
mid point on the periphery of the wheel to cut the workpiece.
Use a sturdy and non-flammable material for a spacer block.
» Fig.19: 1. Spacer block

When cutting workpieces over 85 mm wide at an angle,
attach a straight piece of wood (spacer) over 190 mm
long x 45 mm wide to the guide plate as shown in the
figure. Attach this spacer with screws through the holes
in the guide plate. Make sure that the cut-off wheel does
not contact the spacer when the tool head is depressed.
» Fig.20: 1. Guide plate 2. Spacer block (over 190
mm long x45 mm wide) 3. Workpiece (over
85 mm wide) 4. Vise plate

> Fig.21

When the cut-off wheel has worn down, raise the cutting
position by putting a spacer block which is slightly nar-
rower than the workpiece as shown in the figure. This
will help you to utilize the wheel economically.
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» Fig.22: 1. Vise plate 2. Workpiece diameter
3. Guide plate 4. Spacer block width

Long workpieces must be supported by blocks on
either side so that it will be level with the base top. Use
non-flammable material for supporting blocks.

» Fig.23: 1. Supporting block

Carrying tool

Fold down the tool head and lock it. Hold the handle
when carrying.
» Fig.24

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.25: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

» Fig.26: 1. Brush holder cap

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive cut-off wheels

. Socket wrench (for LW1401 only)

NOTE: Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: LW1400 | LW1401
Srednica $ciernicy 355 mm

Maks. grubos$é sciernicy 3 mm

Srednica otworu 25,4 mm

Predko$¢ bez obcigzenia 3800 min”

Wymiary 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm

(dtug. x szer. x wys.)

Z ostong bezpieczenstwa uzy-
wang w krajach europejskich

Z ostong bezpieczenstwa 530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm
inng niz uzywana w krajach

europejskich

Ciezar netto Z ostong bezpieczenstwa i 18,7 kg 18,3 kg
ostong spodnig uzywang w
krajach europejskich

Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2003.

. Ksztatt i masa zalezg od danych technicznych, ktére mogg sig rézni¢ w poszczegdinych krajach.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do ciecia materiatow
zelaznych przy uzyciu odpowiedniej Sciernicy tngcej.
Przestrzega¢ wszystkich przepisoéw i norm dotyczgcych
pytu oraz przepisow BHP obowigzujacych w danym kraju.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o napig-
ciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce znamio-
nowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym pradem
przemiennym. Narzedzie ma podwdjng izolacje, dlatego tez
mozna je zasila¢ z gniazda elektrycznego bez uziemienia.

Dotyczy niskonapieciowych sieci

elektroenergetycznych o napieciu
pomiedzy 220 V a 250 V

Wiaczanie i wytaczanie urzadzen elektrycznych powoduje
wahania napigcia. Postugiwanie sie narzedziem przy niesprzyja-
jacych parametrach zasilania moze mie¢ niekorzystny wplyw na
dziatanie innych urzadzen. Jesli impedancja sieci elektrycznej
jest mniejsza lub réwna 0,18 Q mozna zatozy¢, ze niekorzystne
efekty nie wystgpia. Gniazdo sieciowe uzywane do poditgczenia
tego urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem
lub wytgcznikiem o zwtocznej charakterystyce wytaczania.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o0 norme EN62841:

Model LW1400

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 102 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 110 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Model LW1401

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 102 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 110 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

| A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu. |

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:
Model LW1400
Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
Model LW1401
Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s?
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é wytwarzanych

drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rézni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i
kiedy pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).

POLSKI



Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sig¢ do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzgdzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla przecinarki

1. Stanac¢ w taki sposoéb i tak ustawi¢ narzedzie,
aby nikt nie znajdowat sie w ptaszczyznie
obrotu sciernicy. Ostona chroni operatora przed
wykruszonymi odtamkami $ciernicy i przypadko-
wym jej dotknigciem.

2. Zelektronarzedziem nalezy stosowac tylko
$ciernice tngce wzmocnione spoiwem. Sam
fakt, ze dany osprzet mozna zamontowac¢ na elek-
tronarzedziu, nie oznacza, ze jego eksploatacja
bedzie bezpieczna.

3. Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wiekszej predkosci niz jego predkosc¢ zna-
mionowa moze pekngc i rozpas¢ sie na kawatki.

4.  Sciernic nalezy uzywaé tylko zgodnie z prze-
znaczeniem. Na przyktad: nie wolno szlifo-
wac boczng powierzchnia sciernicy tnacej.
Sciernice tnace s przeznaczone do szlifowania
obwodowego. Sity boczne przytozone do takich
$ciernic mogg spowodowac ich rozpadniecie.

5. Zawsze nalezy uzywac¢ nieuszkodzonych
kotnierzy mocujacych o rozmiarze i ksztatcie
wiasciwie dobranym do wybranego rodzaju
$ciernicy. Odpowiednie kotnierze mocujace
podtrzymuja $ciernice, zmniejszajgc tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia.

6. Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miescic¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia. Nie mozna zapewni¢ pra-
widtowej ostony i kontroli osprzetu o niewtasciwym
rozmiarze.

7.  Srednica otworu $ciernicy oraz kotnierzy musi
by¢ wtasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Sciernice i kotnierze z otworami, ktore
nie sg dopasowane do uchwytu mocujgcego w
elektronarzedziu bedg niewywazone podczas
pracy, powodujgc nadmierne drgania i ryzyko
utraty kontroli nad narzedziem.

8.  Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych sciernic.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy spraw-
dzi¢ sciernice pod katem ewentualnych
ubytkéw i peknieé. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub $ciernicy nalezy spraw-
dzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia i ewentu-
alnie zamontowac¢ nieuszkodzona sciernice.
Po sprawdzeniu badz zamontowaniu sciernic
nalezy stang¢ w taki sposob i tak ustawic
narzedzie, aby nikt nie znajdowat si¢ w ptasz-
czyznie obrotu sciernicy, po czym na jedng
minute uruchomi¢ elektronarzedzie z maksy-
malng predkoscia bez obcigzenia. Uszkodzona
$ciernica zwykle rozpada sig podczas takiej proby.

9. Uzywac srodkéw ochrony osobistej. W zalez-
nosci od wykonywanej pracy nalezy uzywac¢
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
W miare potrzeb zaktada¢ maske przeciwpy-
towa, ochronniki stuchu, rekawice i fartuch,
ktéry zatrzyma drobiny materiatu sciernego i
obrabianego przedmiotu. Srodki ochrony oczu
powinny zatrzymywac¢ unoszgce sie w powie-
trzu drobiny materiatu, ktére powstajg podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa powinna filtrowa¢ czgsteczki, ktore
powstajg podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

10. Trzymac osoby postronne w bezpiecznej odle-
gtosci od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi
do obszaru roboczego, musi uzywac¢ srodkéw
ochrony osobistej. Fragmenty materiatu z obra-
bianego elementu lub peknigtej $ciernicy moga
zostac odrzucone na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim obszarem roboczym.

11. Przewdd nalezy trzymacé w bezpiecznej odlegto-
$ci od wirujgcego osprzetu. W przypadku utraty
kontroli przew6d moze zostac¢ przeciety lub wkre-
cony, wciggajac dton lub reke w wirujgca Sciernice.

12. Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika moze wcigga¢
do wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia elektryczne.

13. Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Nie uzywac elek-
tronarzedzia umieszczonego na tatwopalnej
powierzchni, np. na drewnie. Iskry mogg spowo-
dowac zapton takich materiatow.

14. Nie uzywac osprzetu, ktéry wymaga stosowa-
nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych
ciektych chtodziw moze spowodowac porazenie
pradem, takze $miertelne.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja narzedzia na zaklesz-
czenie lub zahaczenie obracajgcej sie $ciernicy.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte zatrzy-
manie sie obracajacej sie $ciernicy, co z kolei prowadzi
do niekontrolowanego odrzutu narzedzia tngcego do
gory w kierunku operatora.
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Przyktadowo, jesli ciernica zahaczy sie lub zaklesz-
czy w obrabianym elemencie, jej krawedz w punkcie
zakleszczenia moze wbi¢ sig powierzchnie materiatu,
powodujac wypychanie i odskoczenie narzedzia na
zewnatrz elementu. W takich warunkach moze réwniez
dojs¢ do peknigcia $ciernicy.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania elek-

tronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur lub warun-

kéw jego obstugi. Mozna tego unikng¢, podejmujac
odpowiednie $rodki ostroznosci, ktére podano ponize;j.

1. Przez caly czas nalezy mocno trzymac elek-
tronarzedzie, ustawiajac ciato i ramie w taki
sposob, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu.
Operator moze kontrolowac¢ sity odrzutu do goéry
w przypadku stosowania odpowiednich $rodkéw
ostroznosci.

2.  Cialo operatora nie powinno znajdowac sie w
ptaszczyznie obrotu sciernicy. W przypadku
wystgpienia odrzutu narzedzie tngce odskoczy do
gory w kierunku operatora.

3. Nie wolno montowa¢ do narzedzia tarcz
tancuchowych, tarcz do ciecia drewna, seg-
mentowych tarcz diamentowych ze szczeling
na obwodzie wigksza niz 10 mm ani zgbatych
tarcz tnacych. Tego typu tarcze czesto powodujg
odrzut i utrate kontroli.

4. Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
sie Sciernicy ani wywiera¢ nadmiernego
nacisku. Unika¢ cie¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenie lub zakleszczenie w miejscu cigcia, co
stwarza wigksze prawdopodobienstwo odrzutu lub
peknigcia Sciernicy.

5. W przypadku zakleszczenia si¢ $ciernicy lub
przerwania cigcia z jakiegokolwiek powodu,
nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie i trzymac je
w bezruchu do momentu catkowitego zatrzy-
mania sie sciernicy. Nie wolno wyciagac scier-
nicy z przecinanego elementu, gdy sciernica
znajduje sie w ruchu, gdyz moze wtedy wysta-
pi¢ odrzut. Zbadac przyczyne zakleszczania si¢
Sciernicy i podjg¢ stosowne dziatanie, aby wyeli-
minowac ten problem.

6. Nie wolno wznawiac cigcia, gdy $ciernica znaj-
duje si¢ w przecinanym elemencie. Sciernice
mozna ponownie wlozy¢ do nacietej szczeliny,
dopiero gdy osiagnie petng predkos¢. Jesli
elektronarzedzie zostanie ponownie uruchomione,
gdy Sciernica znajduje sie w przecinanym elemen-
cie, $ciernica moze sie zakleszczy¢, wedrowac po
materiale lub moze wystgpi¢ odrzut.

7. Duze elementy nalezy podpiera¢, aby zmini-
malizowa¢ ryzyko zakleszczenia $ciernicy
i wystapienia odrzutu. Duze elementy majg
tendencje do uginania sie pod wlasnym cigzarem.
Podpory muszg by¢ umieszczone pod przeci-
nanym elementem w poblizu linii ciecia oraz w
poblizu krawedzi przecinanego elementu, po obu
stronach sciernicy.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

1. Uwaza¢ na wylatujace iskry. Mogg one spowo-

dowac obrazenia ciata lub zapton fatwopalnych
materiatow.

2. Zabezpieczy¢ obrabiany material. Do mocowa-
nia obrabianego elementu uzy¢ zaciskéw. Jest
to bezpieczniejsze niz przytrzymywanie elementu
reka. Dodatkowo obie rece sg wéwczas wolne i
mozna nimi obstugiwa¢ narzedzie.
Sciernice nalezy doktadnie zamocowag.
Nalezy uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierzy (szczegoélnie powierzchni mocuja-
cych) ani $ruby, poniewaz moze to spowodo-
wac¢ pekniecie tarczy.
5.  Nie zdejmowac oston i utrzymywac je w
dobrym stanie technicznym.

how

6. Trzymac pewnie uchwyt urzadzenia.

7. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

8.  Przed wigczeniem przetacznika nalezy sie
upewnic¢, ze sciernica nie dotyka obrabianego
elementu.

9. Kazdorazowo przed uzyciem zwraca¢ uwage

na wibracje i nadmierne drgania, ktére moga
wskazywa¢ na nieprawidlowe zamocowanie
lub niedoktadne wywazenie sciernicy.

10. Usunac¢ materialy i gruz z miejsca, ktére
moze si¢ zapali¢ od iskry. Upewni¢ sie, ze na
linii iskier nie znajduja si¢ inne materiaty lub
osoby. W poblizu miejsca pracy powinna znaj-
dowac sie¢ odpowiednia sprawna gasnica.

11. Jezeli podczas pracy sciernica nagle zatrzy-
muje si¢, dochodza z niej nietypowe odgtosy
lub zaczyna drga¢, nalezy natychmiast wylta-
czy¢ narzedzie.

12. Przed wyjeciem przecinanego elementu, jego
zablokowaniem, uzyciem zacisku, zmiang
pozycji roboczej, kata lub samej Sciernicy
nalezy wytaczy¢ narzedzie i poczekaé, az scier-
nica catkowicie sie¢ zatrzyma.

13. Nie dotykac obrabianego elementu od razu
po zakonczeniu danej operacji; jest on bardzo
goracy i moze spowodowac oparzenie skory.

14. Przechowywac sciernice w suchym miejscu.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

INSTALACJA

A OSTRZEZENIE: Podczas cigcia elementu
przy uzyciu tego narzedzia powstajq iskry. Nie
nalezy instalowa¢ tego narzedzia w miejscu, w
ktorym iskry moga spowodowac zapton mate-
riatow tatwopalnych i/lub wybuchowych. Przed
przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze w
poblizu narzedzia nie znajduja sie takie materiaty.

Mocowanie podstawy

Narzedzie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do pozio-

mej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w jego
podstawie. W ten sposéb mozna unikng¢ przewrécenia

sie narzedzia i ewentualnych obrazen ciata.

» Rys.1: 1. Otwory na $ruby 2. Podstawa
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OPIS DZIALANIA

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podta-
czone do sieci.

Blokowanie/odblokowywanie
glowicy narzedzia

Gtlowice narzedzia mozna zablokowaé. Glowice narze-
dzia nalezy zablokowa¢ zawsze, gdy narzedzie nie jest
uzywane lub podczas jego przenoszenia.

Model LW1400

Aby odblokowa¢, nalezy nacisng¢ lekko gtowice narze-
dzia i wcisng¢ kotek blokujgcy. Aby zablokowac, nalezy
ustawi¢ z powrotem kotek blokujacy, przytrzymujac
docisnietg w dot glowice narzedzia.

» Rys.2: 1. Kotek blokujgcy

Model LW1401

Odczepi¢ tancuch blokujgcy z zaczepu. Gdy narzedzie
nie jest uzywane, nalezy zawsze zaczepi¢ fancuch
blokujacy na zaczepie.

» Rys.3: 1.Zaczep 2. Lancuch blokujacy

Dzialanie przetacznika

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pomija¢ ani
blokowac¢ dziatania przycisku blokady poprzez
zaklejanie go tasma ani w inny sposéb. Wytgcznik
z pominigtym lub zablokowanym przyciskiem blokady
moze spowodowaé przypadkowe uruchomienie
narzedzia i powazne obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzywaé narze-
dzia, jesli mozna je uruchomic¢ tylko za pomoca
spustu przetacznika bez uprzedniego wcisnie-
cia przycisku blokady. Niesprawny, wymagajgcy
naprawy przetgcznik moze spowodowac przypad-
kowe uruchomienie urzadzenia i powazne obrazenia
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem narzedzia
nalezy przekazac je do punktu serwisowego narzedzi
Makita w celu naprawy.

UWAGA: Nie ciagna¢ na site spustu przetacznika
bez wczesniejszego wcisniecia przycisku blo-
kady. Mozna w ten sposéb potamac przetacznik.

Odstep pomiedzy zaciskiem a plytka
prowadzaca

A PRZESTROGA: Po wyregulowaniu odstepu
pomiedzy zaciskiem a ptytka prowadzaca nalezy
upewnic sieg, ze ptytka prowadzaca jest prawi-
diowo zamocowana. Nieprawidtowe zamocowanie
moze stac sie przyczyna obrazen ciata.

A\ OSTRZEZENIE: Przed podiaczeniem narze-
dzia do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
spust przetacznika dziata prawidtowo oraz czy
wraca do potozenia wylgczenia po zwolnieniu.

» Rys.4: 1. Przycisk blokady / przycisk blokady wia-
czenia 2. Spust przetgcznika

Narzedzia z przyciskiem blokady

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociagnaé
spust przetgcznika. W celu zatrzymania wystarczy zwol-
ni¢ spust przetgcznika. Aby wigczy¢ tryb pracy ciggtej,
nalezy pociagna¢ spust przetgcznika, wcisna¢ przycisk
blokady, a nastgpnie zwolni¢ spust przetgcznika. Aby
zatrzymacé narzedzie po wybraniu trybu pracy ciagtej,
nalezy pociggng¢ spust do konca i nastepnie zwolni¢
go.

A\PRZESTROGA: W celu utatwienia obstugiidla
wygody operatora podczas diugotrwatej pracy z
uzyciem narzedzia przetacznik mozna zablokowaé
w pozycji wiaczonej. Podczas pracy z przetaczni-
kiem zablokowanym w pozycji wiaczonej nalezy
zachowac¢ ostroznos¢ i pewnie trzymac narzedzie.

Narzedzia z przyciskiem blokady wiaczenia

Aby uniknag¢ przypadkowego pociagniecia spustu
przetgcznika, urzadzenie jest wyposazone w przycisk
blokady wigczenia. Aby uruchomié narzedzie, nalezy
nacisngc¢ przycisk blokady witgczenia i pociggngc¢ spust
przetgcznika. W celu zatrzymania wystarczy zwolnic¢
spust przefgcznika.

Dostepne sg nastepujace zakresy ustawien zacisku:

. 0 - 170 mm (ustawienie oryginalne)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Jesli podczas pracy wymagany jest inny zakres usta-
wien, mozna go zmieni¢, postepujac zgodnie z opisang
ponizej procedurg.

Model LW1400

Poluzowac¢ $rube na ptytce prowadzacej. Przesungé
ptytke prowadzgcag do odpowiedniego potozenia, a
nastepnie dokreci¢ $rube.

» Rys.5: 1. Sruba 2. Plytka prowadzaca

Model LW1401

Odkreci¢ dwie $ruby szesciokatne za pomoca klucza
nasadowego. Przesuna¢ ptytke prowadzgca do odpo-
wiedniego potozenia i przymocowac jg z powrotem
Srubami szes$ciokatnymi.

» Rys.6: 1. Plytka prowadzaca 2. Sruby szesciokatne

Regulacja kata ciecia

A PRZESTROGA: Po wyregulowaniu kata ptytki
prowadzacej nalezy upewnic sie, ze ptytka
prowadzaca jest prawidiowo zamocowana.
Nieprawidlowe zamocowanie moze stac sie przy-
czyng obrazen ciata.

APRZESTROGA: Nie uzywac narzedzia, jesli
obrabiany materiat nie jest zablokowany w zaci-
sku pod odpowiednim katem.
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Model LW1400

Obrdci¢ dzwignie w lewo. Ustawi¢ ptytke prowadzacag
pod odpowiednim katem, a nastepnie catkowicie dokre¢
dzwignie.

» Rys.7: 1. Plytka prowadzaca 2. Dzwignia

Model LW1401

UWAGA: Podczas ciecia pod katem w poziomie
nalezy zawsze ustawic¢ plytke prowadzaca w pozy-
cji 0 - 170 mm. Wybranie pozycji 35 - 205 mm lub
70 - 240 mm uniemozliwia ruch plytki oporowej,
co powoduje nieprawidiowe ciecie.

Poluzowac dwie $ruby szesciokatne za pomoca klu-
cza nasadowego. Ustawic¢ ptytke prowadzgcg pod
odpowiednim katem i dokre¢ z powrotem $ruby sze-
Sciokatne. Uwazac¢, aby nie zmieni¢ ustawionego kata
podczas dokrecania $rub.

» Rys.8: 1. Plytka prowadzaca 2. Sruby szesciokatne

WSKAZOWKA: Skala na plytce prowadzacej stanowi
wytgcznie oznaczenie zgrubne. W celu doktadnego
ustawienia kata nalezy uzy¢ katomierza lub ekierki.
Trzymac uchwyt przycisnigty w dét, tak aby Sciernica
znajdowata sie w podstawie. Jednoczesnie nalezy
wyregulowac kat pomiedzy ptytkg prowadzgca a
$ciernica thgcg za pomoca katomierza lub ekierki.

Regulacja ostony chroniacej przed
iskrami

Tylko dla modelu LW1401 (w zaleznosci od kraju)
» Rys.9: 1. Sruba 2. Ostona chronigca przed iskrami

Ostona chronigca przed iskrami jest fabrycznie zamon-
towana tak, ze jej dolna krawedz styka sie z podstawg.
Podczas uzywania narzedzia z ostong znajdujacy sie
w tej pozycji duza ilo$¢ iskier wylatuje na zewnatrz.
Odkreci¢ $rube i ustawic ostone w takiej pozycji, aby
maksymalnie chronita przed iskrami.

Plytka oporowa

Tylko dla modelu LW1401 (w zalezno$ci od kraju)
» Rys.10: 1. Plytka oporowa

Plytka oporowa zapobiega zetknieciu sig $ciernicy
tnacej z blatem roboczym lub podtogg. Po zatozeniu
nowej $ciernicy tngcej nalezy ustawi¢ ptytke oporowg w
potozeniu (A). Gdy $ciernica tngca zuzyje sie w takim
stopniu, ze dolna cze$¢ obrabianego elementu pozo-
stanie nieprzecieta, nalezy ustawi¢ ptytke oporowg w
potozeniu (B), aby zwiekszy¢ zakres cigcia dla zuzytej
Sciernicy.

MONTAZ

A\PRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

Otwieranie ostony bezpieczenstwa
ze sSrodkowaq pokrywka

W zaleznosci od kraju

W przypadku narzedzi wyposazonych w ostone bez-
pieczenstwa ze srodkowg pokrywka, nalezy poluzowaé
Srube zaciskowa, a nastepnie podnies$¢ ostone.

» Rys.11: 1. Sruba zaciskowa

Otwieranie ostony bezpieczenstwa

uzywanej w krajach europejskich

W zaleznosci od kraju

W przypadku narzedzi wyposazonych w ostone bez-
pieczenstwa uzywang w krajach europejskich, nalezy
poluzowac $rube zaciskowg, a nastepnie otworzy¢
ostong, jak pokazano na rysunku.

» Rys.12: 1. Sruba zaciskowa

» Rys.13

> Rys.14

Zdejmowanie i zaktadanie sciernicy

tnacej

APRZESTROGA: Pamigta¢ o solidnym dokre-
ceniu zacisku beznarzedziowego lub sruby sze-
Sciokatnej. Niedostateczne dokrecenie moze sta¢
sie przyczyng powaznych obrazen ciata. Do prawi-
dtowego dokrecenia $ruby szesciokatnej nalezy uzyc
dostarczonego z narzedziem klucza nasadowego.

A PRZESTROGA: Uzywac tylko odpowiednich

kotnierzy wewnetrznych i zewnetrznych dostar-
czonych wraz z narzedziem.

APRZESTROGA: Po wymianie sSciernicy zawsze
pamietac o opuszczeniu ostony bezpieczenstwa.

APRZESTROGA: Podczas wykonywania czynno-
$ci wymagajacych kontaktu ze Sciernicami nalezy
nosi¢ rekawice.

» Rys.15: 1. Kotnierz wewnetrzny 2. Pierscien
3. Pierscien O-ring 4. Sciernica tnaca
5. Kotnierz zewnetrzny 6. Zacisk beznarze-
dziowy / $ruba szesciokatna

Model LW1400

Podnies$¢ ostone bezpieczenstwa. Obréci¢ zacisk bez-
narzgdziowy w lewo, przytrzymujgc wcisnigtg blokade
watka. Nastepnie zdjg¢ zacisk beznarzedziowy, kotnierz
zewnetrzny i $ciernice tnacg. Podczas zdejmowania
Sciernicy tnacej nie zdejmowac kotnierza wewnetrznego
ani pierscienia i pierscienia O-ring.
» Rys.16: 1. Blokada watka 2. Zacisk
beznarzedziowy
Aby zatozy¢ Sciernice tnagcg, nalezy wykonaé czynno-
$ci procedury zdejmowania w odwrotnej kolejnosci.
Dopasowac otwor w $ciernicy tngcej do pierécienia i
zatozy¢ z powrotem ostone bezpieczenstwa.
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Model LW1401

Podnies$¢ ostone bezpieczenstwa. Odkreci¢ srube sze-
$ciokatng w lewo przy uzyciu klucza nasadowego, przy-
trzymujac wcisnietg blokade watka. Nastepnie wyjacé
Srube szesciokatng i $ciggna¢ kotnierz zewnetrzny oraz
Sciernice.

» Rys.17: 1. Blokada watka 2. Sruba imbusowa

Aby zatozy¢ Sciernice, nalezy wykona¢ czynnosci
procedury zdejmowania w odwrotnej kolejnosci.
Dopasowac otwor w sciernicy tnacej do pierscienia i
zatozy¢ z powrotem ostone bezpieczenstwa.

OBSLUGA

A\PRZESTROGA: Odpowiedni nacisk na uchwyt
oraz maksymalng wydajnos¢ cigcia mozna ocenic¢
na podstawie ilosci iskier powstajacych podczas
ciecia. Nie przyspieszac cigcia poprzez wywiera-
nie nadmiernego nacisku na uchwyt. Moze to pro-
wadzi¢ do mniejszej wydajnosci cigcia, przedwcze-
snego zuzycia $ciernicy oraz uszkodzenia narzedzia,
Sciernicy tngcej lub obrabianego elementu.

Trzymac pewnie uchwyt urzagdzenia. Wtgczy¢ urzadze-
nie i zaczekac, az Sciernica osiggnie petng predkos¢, a
nastepnie ostroznie opusci¢ jg w celu cigcia. Gdy Scier-
nica zetknie sie z przecinanym elementem, stopniowo
obniza¢ uchwyt, aby wykonac ciecie. Po zakonczeniu
cigcia wylgczy¢ narzedzie, poczekac, az Sciernica
catkowicie sie zatrzyma i dopiero wéwczas podnie$é
uchwyt catkowicie do gory.

Maksymalny zakres cigcia rézni si¢ w zaleznos$ci od
kata ciecia i ksztattu elementu.

Maksymalny zakres ciecia w przypadku nowej Scier-
nicy tnacej

Kat ciecia/ 90° 45°
ksztatt obrabia-
nego elementu
ZA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s I
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
O
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
\y 4
B

Mocowanie obrabianych elementéw

M\ PRZESTROGA: Podczas mocowania obrabia-
nego elementu nalezy zawsze opuszcza¢ zacisk
gwintu na gwint watka. W przeciwnym razie zamo-
cowanie obrabianego elementu moze by¢ zbyt stabe.
Mogtoby to spowodowa¢ wyrzucenie obrabianego
elementu lub niebezpieczne uszkodzenie Sciernicy.

Przy podniesionym zacisku gwintu mozna szybko
wsungc lub wysungc ptytke zacisku. Aby chwyci¢ obra-
biany element, nalezy popchnaé¢ uchwyt, tak aby ptytka
zacisku stykata sie z elementem, a nastepnie opusci¢
zacisk gwintu. Obroci¢ uchwyt w prawo, az obrabiany
element zostanie pewnie zamocowany.
» Rys.18: 1. Uchwyt 2. Zacisk gwintu 3. Plytka
zacisku

Gdy $ciernica tngca ulegnie znacznemu zuzyciu,
nalezy umiesci¢ za przecinanym elementem klocek
dystansowy, jak pokazano na rysunku. Zuzyta $ciernice
mozna uzywac¢ w efektywniejszy sposéb, wykorzystujac
do ciecia elementu srodkowego punktu na obwodzie
Sciernicy. Klocek dystansowy powinien by¢ wykonany z
twardego i niepalnego materiatu.

» Rys.19: 1. Klocek dystansowy

Podczas ciecia pod katem elementéw o szerokosci
powyzej 85 mm nalezy przymocowac do ptytki prowa-
dzacej prosty kawatek drewna (dystansowy) o dlugosci
powyzej 190 mm i szerokosci 45 mm, jak pokazano
na rysunku. Klocek dystansowy nalezy przymocowaé
do ptytki prowadzacej srubami, wykorzystujgc otwory
w ptytce. Upewnic sig, ze Sciernica tngca nie styka sig
z klockiem dystansowym, gdy gtowica narzedzia jest
docisnigta w dot.
» Rys.20: 1. Plytka prowadzaca 2. Klocek dystan-
sowy (dtugos$¢ ponad 190 mm x szeroko$é
45 mm) 3. Element obrabiany (szeroko$¢
ponad 85 mm) 4. Plytka zacisku

» Rys.21

Gdy $ciernica tngca ulegnie zuzyciu, nalezy podnies¢
pozycje ciecia, wsuwajgc klocek dystansowy o nieco
mniejszej szerokosci od elementu przecinanego, jak
pokazano na rysunku. Pozwala to lepiej wykorzysta¢
catg $ciernicg tngca.
» Rys.22: 1. Plytka zacisku 2. Srednica obrabia-
nego elementu 3. Plytka prowadzgca
4. Szeroko$¢ klocka dystansowego

Diugie elementy musza by¢ podpierane z obu stron
przez klocki, tak aby byly wyréwnane w poziomie z
gorng powierzchnig podstawy. Klocki powinny by¢
wykonane z niepalnego materiatu.

» Rys.23: 1. Klocek

Przenoszenie narzedzia

Ztozy¢ i zablokowac gtowice narzedzia. Trzymac za
uchwyt w czasie przenoszenia.
» Rys.24
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KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.25: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie sprawdzac¢ szczotki weglowe.
Wymieniac¢ je, gdy ich zuzycie sigga oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsung¢ do opraw. Nalezy wymienia¢
obydwie szczotki jednoczes$nie. Stosowac¢ wytgcznie
identyczne szczotki weglowe.

1. Za pomoca $rubokreta wyjs¢ zaslepki opraw
szczotek weglowych.

2. Wyjg¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.26: 1. Zaslepka oprawy szczotki

AKCESORIA

OPCJONALNE

APRZESTROGA: Zaleca si¢ stosowanie wymie-
nionych akcesoriow i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriéow lub przystawek
moze by¢ przyczyna obrazen ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich
przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

«  Sciernice tnace
. Klucz nasadowy (tylko dla modelu LW1401)

WSKAZOWKA: Niektére pozycje znajdujgce sie na
liscie moga by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

18 POLSKI



MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: LW1400 | LW1401
Tércsa atméréje 355 mm

Max. tarcsavastagsag 3 mm

Furat atmérdje 25,4 mm

Uresjarati fordulatszam 3800 min”

Méretek
(Hx SZx M)

Eurdpai tipusu biztonsagi
véddlemezzel

530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm

Nem eurépai tipusu biztonsagi
védélemezzel

530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm

Nett6 tdmeg Eurdpai tipusu biztonsagi véds-

lemezzel és also fedéllel

18,7 kg 18,3 kg

Biztonsagi osztaly

B

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrél orszagra kilénbézhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

. Az alak és a témeg specifikacionként valtozik, amely orszagonként eltérd.

Rendeltetés

A szerszam vastartalmu anyagok vagasara hasznal-
hatd, a megfelelé szemcsés daraboloétarcsaval. Tartsa
be az orszagaban érvényes, a porral kapcsolatos és a
munkaterilet egészségligyi és biztonsagi kovetelmé-
nyeire vonatkozo¢ térvényeket és el6irasokat.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu halo-
zatra szabad kotni, amelynek fesziiltsége megegyezik az
adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A szerszam kettds szige-
telés, ezért foldeldvezeték nélkili aljzatrol is mikodtethetd.

A 220V és 250 V kozotti
fesziiltséggel rendelkezd, nyilvanos

kisfesziiltségli arameloszto
rendszerekben valé hasznalatra.

Az elektromos berendezések bekapcsolasakor fesziilt-
ségingadozasok léphetnek fel. Ezen készllék izemel-
tetése nem megfelel aramellatasi kdrilmények kdzott
kedvezétlen hatassal lehet mas berendezések miikodé-
sére. A 0,18 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb értéki
halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem lesz-
nek negativ jelenségek. Az ehhez az eszk6zh6z hasz-
nalt halézati csatlakozot biztositékkal vagy lassu kioldasi
jellemzoékkel rendelkezd megszakitéval kell védeni.

Atipikus A-stlyozasu zajszint, a EN62841 szerint meghatarozva:
LW1400 tipus

Hangnyomasszint (Lya): 102 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 110 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

LW1401 tipus

Hangnyomasszint (Lyx): 102 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 110 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

| AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst! |

A vibracit teljes értéke (haromtengely( vektorésszeg)
az EN62841 szerint meghatarozva:

LW1400 tipus

Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s”

LW1401 tipus

Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok dssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével elézetesen megbecsiilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat maodjatol figgéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezel6
védelmét szolgald munkavédelmi lépéseket, melyek
az adott munkafeltételek melletti vibracios hatas
becsult mértékén alapulnak (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép leallitasanak
és Uresjaratanak mennyiségét az elinditasok szama
mellett).
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EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleldségi nyilatkozat az dtmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozé

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tlizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késobbi tajé-
kozodas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkuli) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Darabolégép biztonsagi

figyelmeztetései

1. On és a kozelben allok a forgé tarcsa sikjan
kiviil helyezkedjenek el. A védéburkolat megvédi
a kezel6t a tarcsa letor6 részeitél, és megakada-
lyozza, hogy véletleniil hozzaérjen a tarcsahoz.

2. Kizarélag ragasztott, megerdsitett darabol6-
tarcsat hasznaljon a szerszamgéphez. Az, hogy
egy kiegészitd felszerelhetd a szerszamgépre,
még nem jelenti azt, hogy biztonsagosan is
hasznalhaté.

3. Akiegészitd névleges fordulatszama legyen
legalabb akkora, mint a szerszamgépen mega-
dott legmagasabb fordulatszamérték. A névle-
ges fordulatszamuknal magasabb fordulatszamon
mikodtetett kiegésziték eltérhetnek, darabjaik
pedig szétreplilhetnek.

4.  Atarcsakat csak a javasolt alkalmazasi teriile-
teken szabad hasznalni. Példaul ne csiszoljon
a daraboloétarcsa oldalaval. A darabolé kdsz6-
ritarcsaknak kizarolag az élével lehet csiszolni,
mivel oldaliranyu erék hatasara ezek a tarcsak
Osszetorhetnek.

5. Mindig sérilésmentes, az adott tarcsahoz
megfelelé méreti és alaku illesztoperemet
hasznaljon. A megfelel§ illesztéperemek tdmasz-
tast biztositanak a korongnak, ezzel csokkentve a
torés valdszinliségét.

6. Akiegészitd kiils6é atmérdjének és vastagsaga-
nak az szerszamgép kapacitasi hatarértékein
beliil kell lennie. A nem megfelelé méretl kiegé-
szitéket nem lehet megfeleld védelemmel ellatni,
illetve iranyitani.

7. Atarcsak és illesztoperemek tengelyfuratanak
pontosan kell illeszkednie a szerszamgép
orséjara. Azon tarcsak és illesztéperemek,
melyek tengelynyilasa nem illeszkedik a szer-
szamgép rogzitéelemére, a szerszamgép egyen-
sulyvesztését, tulzott rezgését és a szerszamgép
feletti ellenérzés elvesztését okozhatjak.

8. Soha ne hasznaljon sériilt tarcsat. Hasznalat
el6tt ellendrizze, hogy a tarcsa nincs-e kit6-
redezve, vagy nem repedt-e meg. Ha leejti a
szerszamgépet vagy a tarcsat, vizsgalja meg,
hogy nem tortént-e sériilés, és ha sziikséges,
helyezzen fel egy sértetlen tarcsat. A tarcsa
megvizsgalasa és felszerelése utan On és a
kozelben allok egyarant alljanak ki a forgo tar-
csa sikjabol, majd miikodtesse a szerszamgé-
pet terhelés nélkiili maximalis fordulatszamon
egy percen at. A sérllt tarcsak a tesztidétartam
alatt normal esetben eltérnek.

9. Viseljen személyi védofelszereléseket. A
munka jellegétdl fliggéen hasznaljon arcvédét,
szemvédo6t vagy védészemiiveget. Ha sziiksé-
ges, vegyen fel pormaszkot, fiilvédét, kesztyiit
és olyan kotényt, amely képes megvédeni Ont
a csiszoléanyagbol vagy a munkadarabbél
kirepiil6 kisméretii daraboktol. A szemvéddnek
képesnek kell lennie megallitani a kilonb6zd
miveletek soran keletkezd reptlé térmelékdara-
bokat. A pormaszknak vagy a légz&késziiléknek
képesnek kell lennie a mivelet soran keletkezd
részecskék kiszlrésére. A hosszabb ideig tarté
nagy intenzitasu zaj hallaskarosodast okozhat.

10. Akornyezetében tartozkodok alljanak bizton-
sagos tavolsagra a munkateriilettél. A mun-
kateriiletre belép6 minden személy koteles
személyi védofelszerelést viselni. A munkada-
rabbdl vagy a széttort tarcsabol szarmazo dara-
bok szétrepilhetnek, és sériiléseket okozhatnak
a szerszam kozvetlen Uizemeltetési terlletén kivdil
is.

11. Atapvezetéket ugy vezesse el, hogy ne legyen
a forgo kiegészité kozelében. Ha elvesziti az
iranyitast a szerszamgép felett, a tapkabel elsza-
kadhat vagy beakadhat, és beranthatja a kezét
vagy a karjat a forgd szerszamba.

12. Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamgép
szell6zényilasait. A motor ventilatora beszivhatja
a port a késziilék belsejébe, a fémpor tulzott fel-
halmozédasa pedig elektromos veszélyt okozhat.

13. Ne miikddtesse a szerszamgépet gyulékony
anyagok kozelében. Ne miikddtesse a szer-
szamgépet ugy, hogy égheté feliiletre, példaul
fara helyezi azt. A szikrak felgyujthatjak ezeket az
anyagokat.

14. Ne hasznaljon olyan kiegészitoket, amelyekhez
folyékony hiitékozeg sziikséges. Viz vagy mas
folyadék hasznalata révidzarlatot vagy aramutést
okozhat.

Visszarugas és az ezzel kapcsolatos
figyelmeztetések

AVvisszarlgas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara. A becsipédés vagy beaka-
das a forgd tarcsa hirtelen megallasat okozza, melynek
kévetkeztében az iranyithatatlan vagoegység megindul
felfelé, a kezel6 felé.
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Ha példaul egy csiszolékorong beszorul vagy beakad

a munkadarabba, a becsip6dési pontban megakadt

tarcsa kiugorhat vagy kivetédhet a munkadarabbdl. A

csiszolokorongok ilyen koriilmények kozott akar el is

térhetnek.

A visszarugas a szerszamgép helytelen hasznalatanak

és/vagy a nem megfelelé mikodési eljarasoknak és

kértilményeknek a kdvetkezménye, és az alabbi 6vin-
tézkedések betartasaval megelézhetd.

1. Fogja stabilan, két kézzel a szerszamgépet,
és helyezze el ugy a karjait, hogy ellen tudjon
allni a visszarugaskor fellép6 eréknek. A kezeld
uralma alatt tarthatja a visszarugaskor fellépé
felfelé iranyuld er6ket, ha megteszi a megfeleld
ovintézkedéseket.

2. Testével ne helyezkedjen a forgé tarcsa vona-
laba. A visszarugas kovetkeztében a vagoegység
megindulhat felfelé, a kezel6 felé.

3.  Ne szereljen fel flirészlancot, fafarago fiirész-
lapot, 10 mm-nél nagyobb hézagu gyémant-
tarcsat illetve fogazott fiirésztarcsat. Ezek a
tarcsak gyakran visszarugast és az uralom elvesz-
tését okozzak.

4. Ne ,akassza meg”, és ne nyomija tulzott eré-
vel a tarcsat. Ne prébaljon tul mély vagast
végezni. A tarcsa tulzott igénybevétele noveli a
terhelést, a tarcsa kifordulhat, vagy szorulhat a
vagasban, illetve n6 a visszarugas vagy a tarcsa
eltérésének valészinlsége.

5. Haatarcsa szorul, vagy ha barmilyen okbdl
abbahagyja a vagast, kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és tartsa mozdulatlanul mindaddig,
amig a tarcsa teljesen leall. Soha ne prébalja
kivenni a vagatbdl a tarcsat, mik6zben az moz-
gasban van, mivel visszarugas kovetkezhet be.
Deritse fel, és kiiszobolje ki a tarcsa szoruldsanak
okat.

6. Amikor ujrakezdi a vagast a munkadarabon, a
tarcsat ne a munkadarabba helyezve inditsa el.
Hagyja, hogy a tarcsa elérje a teljes sebessé-
gét, majd 6vatosan helyezze vissza a vagatba.
Ha a szerszamgépet a munkadarabon inditja Ujra,
a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy visszarughat.

7. A nagyméretii munkadarabokat tamassza
ala, hogy elkeriilje a tarcsa beszorulasat és
a visszarugast. A nagyméretli munkadarabok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt. Helyezzen
tdmasztékot a munkadarab ald, a vagas vonala-
nak kozelében, valamint a munkadarab szélétél
nem messze, a tarcsa két oldalara.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

1.  Figyeljen oda a repiil6 szikrakra a hasznalat
soran. Ezek sériiléseket okozhatnak, vagy megy-
gyujthatjak a gyulékony anyagokat.

2. Dolgozzon biztonsagosan. Hasznaljon szoritot

vagy satut, ha kézzel dolgozik. Ez biztonsago-

sabb, mint kézzel tartani munkadarabot, és igy
mindkét kezével foghatja a szerszamot.

Gondosan rogzitse a tarcsat.

4.  Ugyeljen ra, hogy ne rongalja meg az orsét,
az illesztéperemet (kiilonésen annak szerelési
felliletét) vagy a csavart, mert a tarcsa eltorhet.

5. Tartsa a flirészlapvédoéket a helyiikon, miiko-
déképes allapotban.

w

6. Szilardan tartsa a fogantyut.

7. Ne nyuljon a forgé részekhez.

8.  Ellendrizze, hogy a tarcsa nem ér a munkada-
rabhoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.

9. Hasznalat el6tt mindig figyelje meg, hogy nem

lat-e rezgéseket vagy imbolygast, mivel ezek
a jelenségek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyenstulyozott tarcsara utalnak.

10. Tavolitsa el a teriiletrél azokat az anyagokat
vagy hulladékot, amelyek a szikraktél megy-
gyulladhatnak. Ugyeljen ra, hogy masok ne
legyenek a szikrak utvonalaban. Tartson egy
megdfelel6 és feltoltott tlizoltokésziiléket a
koézelben.

11. Ha a hasznalat kézben a tarcsa megall, furcsa
zajt bocsat ki, vagy rezegni kezd, azonnal
kapcsolja ki a szerszamot.

12. Mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja meg,
amig a tarcsa teljesen megall, amikor eltavo-
litja vagy rogziti a munkadarabot, beallitja a
befog6t, megvaltoztatja a tarcsa poziciojat,
szogét vagy kicseréli a tarcsat.

13. Ne érjen a munkadarabhoz kézvetleniil a mun-
kavégzést kovetoden; rendkiviil forro, és megé-
getheti a borét.

14. Atarcsakat mindig szaraz helyen tarolja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

TELEPITES

AFIGYELMEZTETES: Munkadarabok vaga-
sakor a szerszam szikrak képzdédését okozza.
Ne szerelje fel a szerszamot olyan helyre, ahol a
szerszam altal okozott szikrak meggyujthatnak
gyulékony és/vagy robbanasveszélyes anyago-
kat. A munkavégzés el6tt bizonyosodjon meg
arrdl is, hogy nincsenek a szerszam kozelében
ilyen anyagok.

N
Al

A talplemez rogzitése

‘
N

Ezt a szerszamot két csavarral kell egy vizszintes és
stabil felllethez rogziteni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkeriilhetd annak
felborulasa és az esetleges személyi sérilés.

» Abra1: 1. Csavarfuratok 2. Talplemez
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A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT; Miel6tt ellen6rzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halozatrol lecsatlakoztatta.

A szerszam fejének reteszelése/

kioldasa

A szerszam feje reteszelhetd. Ha a szerszam hasznalaton
kivil van, vagy szallitas kdzben mindig reteszelje a fejet.
LW1400 tipus esetén

Kioldashoz enyhén nyomija le a szerszam fejét, és nyomja
meg a rogzitécsapot. Reteszeléshez a szerszam fejének
lenyomva tartasa mellett hizza vissza a régzitécsapot.

» Abra2: 1.Régzitécsap

LW1401 tipus esetén

Akassza le a rogzitélancot az akasztordl. Amikor a szerszam hasz-
nalaton kivil van, mindig akassza be a régzit6lancot az akasztéba.
» Abra3: 1.Akaszté 2. Régzitélanc

A kapcsol6 hasznalata

AFIGYELMEZTETES: A szerszam halézatra
csatlakoztatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a
kapcsologomb megfeleléen mozog és visszatér a
kikapcsolt (OFF) allapotba elengedése utan.

» Abra4: 1. Reteszel6gomb/Kireteszelsgomb
2. Kapcsolégomb

Reteszel6gombbal felszerelt szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hiizza meg a kap-
csolégombot. A megallitdsahoz engedie el a kapcsolégombot.
A folyamatos miikédéshez hiizza meg a kapcsolégombot,
nyomja be a reteszeldgombot, majd engedie el a kapcsolo-
gombot. A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl telje-
sen huzza be a kapcsolégombot, majd engedie fel.

AVIGYAZAT: Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé
a kezel6 munkajanak megkonnyitése érdekében a
bekapcsolt (ON) poziciéban régzithetd. Legyen el6-
vigyazatos a szerszam bekapcsolt (ON) poziciéba
rogzitésekor, és szilardan fogja meg a szerszamot.

Kireteszeldgombbal felszerelt szerszam

Akapcsolé véletlen miikodtetését reteszel6 gomb
gatolja meg. A szerszam bekapcsolasahoz nyomja be
a reteszel6gombot és hizza meg a kapcsolégombot. A
megallitdsahoz engedje el a kapcsolégombot.

AFIGYELMEZTETES: NE gatolja a reteszeld
kapcsol6 lizemszerii miikodését azzal, hogy lera-
gasztja, vagy mas modon kitamasztja. Az izemkép-
telenné tett kapcsolo a gép szandékolatlan beindulasa-
hoz vezethet, ami sulyos személyi sériiléssel jarhat.

AFIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja ezt

a szerszamot, ha az akkor is beindul amikor On a
reteszelégomb megnyomasa nélkiil hiizza meg a
kapcsolégombot. A javitasra szorul6 kapcsol6 a gép
szandékolatlan beinduldsahoz vezethet, ami sulyos sze-
mélyi sériiléssel jarhat. A tovabbi hasznalat ELOTT vigye
a szerszamot javitasra egy MAKITA szervizkdzpontba.
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MEGJEGYZES: Ne huzza tulzott erével a kap-
csolégombot gy, hogy nem nyomta be a rete-
szelégombot. Ez a kapcsold torését okozhatja.

A befog6 és a vezetolemez kozotti

hézag

AVIGYAZAT: A befog6 és a vezetdlemez kozotti
hézag beallitasa utan bizonyosodjon meg arrol,
hogy a vezetélemezt megfeleléen rogzitette.

A nem megfeleld rogzités személyi sériiléshez
vezethet.

A befogd kovetkez6 hézagbeallitasai valaszthatok:

. 0 - 170 mm (eredeti beallitas)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Ha a munkaja mas bedllitast igényel, a kdvetkezé elja-
rassal médosithatja a tavolsagot vagy hézagot.

LW1400 tipus esetén

Lazitsa meg a csavart a vezetélemezen. Mozgassa a
vezetblemezt a kivant helyzetbe, majd huzza meg a
csavart.

» Abra5: 1.Csavar 2. VezetSlemez

LW1401 tipus esetén

A dugdkulccsal tavolitsa el a két hatlapfeji csavart.
Mozgassa a vezetdlemezt a kivant helyzetbe, majd
régzitse a hatlapfeji csavarokkal.

» Abra6: 1.VezetSlemez 2. Hatlapfejii csavarok

A vagasi szog bedllitasa

A\VIGYAZAT: A vezetslemez szogének bedllitasa
utan bizonyosodjon meg arrél, hogy a vezet6-
lemezt megfeleléen rogzitette. A nem megfelel6
rogzités személyi sérlléshez vezethet.

AVIGYAZAT: Ne haszndlja a szerszamot, ha a
munkadarabot nem régzitette megfeleléen satu-
ban, mert megvaltozhat a vagasi szog.

LW1400 tipus esetén

Forditsa el a kart az 6ramutato jarasaval ellentétes
irAnyba. Mozgassa a vezet6lemezt a kivant szégbe,
majd huzza meg teljesen a kart.

» Abra7: 1.VezetSlemez 2. Kar

LW1401 tipus esetén

MEGJEGYZES: Derékszégii gérvagas végre-
hajtasa esetén a vezetélemezt mindig 0 - 170 mm
helyzetbe allitsa. A 35 - 205 mm vagy 70 - 240 mm
helyzet beallitasa akadalyozza az iitk6z6lemez
mozgasat, ami pontatlan vagast eredményez.

Dugékulccsal lazitsa meg a két hatlapfeji csavart.
Forditsa el a vezet6lemezt a kivant szégbe, majd rég-
zitse a hatlapfejii csavarokkal. Ugyeljen arra, nehogy
elmozditsa a beallitott szoget a hatlapfejl csavarok
meghuzasa kézben.

» Abra8: 1.VezetSlemez 2. Hatlapfejli csavarok
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MEGJEGYZES: A vezetlemezen talalhato skala
csak hozzavetdleges jelzésként szolgal. A pontosabb
szogbeallitas érdekében hasznaljon sz6gmérét vagy
haromszogl vonalzét. Tartsa a fogantyut lefelé,

ugy hogy a darabolétarcsa a talplemezhez érjen.
Egyidejlileg allitsa be a vezetélemez és a darabolo6-
tarcsa kozotti szoget egy sz6gmérd vagy egy harom-
sz6gl vonalzé segitségével.

A szikrafog6 beallitasa

Csak LW1401 tipus esetén (orszag-specifikus)
» Abra9: 1. Csavar 2. Szikrafog6

A szikrafogé gyarilag ugy van felszerelve, hogy az
also éle érintkezik a talplemezzel. A szerszam ebben
a poziciéban valé miikédése sok szikra szétrepllését
eredményezheti. Lazitsa meg a csavart és allitsa be a
szikrafogot olyan helyzetbe, ahol a szétrepulé szikrak
mennyisége minimalis.

Utkdz6lemez

Csak LW1401 tipus esetén (orszdg-specifikus)
» Abra10: 1. Utkézélemez

Az itk6z6lemez akadalyozza meg a darabolétarcsa
érintkezését a munkapaddal vagy a padléval. Uj dara-
bolétarcsa felszerelésekor llitsa az titk6z6lemezt

az (A) helyzetbe. Amikor a darabolétarcsa mar olyan
mértékben elkopik, hogy a munkadarab alsé részét mar
nem vagja at, allitsa az itkoz6lemezt a (B) helyzetbe,
hogy fokozza a kopott tarcsa vagokapacitasat.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Mielstt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halozatrol
lecsatlakoztatta.

Ko6zéps6 csavaros tipusu biztonsagi

véddlemez kinyitasa

Orszdag-specifikus

Kb6zépsd csavaros tipusu biztonsagi védélemezzel
szerelt szerszamok esetén el6szor lazitsa meg a szori-
técsavart, majd emelje fel a lemezt.

» Abra11: 1. Szoritécsavar

Eurodpai tipusu biztonsagi lemez

kinyitasa

Orszag-specifikus

Eurdpai tipusu biztonsagi lemezzel szerelt szerszamok
esetén el8szor lazitsa meg a szoritécsavart, majd az
abra szerint nyissa ki a lemezt.

» Abra12: 1. Szoritécsavar

» Abra13
» Abra14
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A darabolétarcsa fel- és leszerelése

A\VIGYAZAT: Ugyeljen r4, hogy erésen meghtizza a
kézi rogzitécsavart vagy a hatlapfejii csavart. A csa-
var nem megfelelé mértékli meghtzasa sulyos sériilése-
ket okozhat. A hatlapfejii csavar megfelel6 meghuzasa-
hoz hasznalja a szerszamhoz mellékelt dugokulcsot.

AVIGYA'ZAT: Mindig csak a szerszamhoz mellékelt,
megfeleld belsé és kiilsé illesztéperemeket hasznalja.

MA\VIGYAZAT: A tarcsa cseréje utan mindig
engedje le a biztonsagi védélemezt.
A\VIGYAZAT: Atarcsik kezeléséhez viseljen kesztyiit.

» Abra15: 1. Bels6 illesztéperem 2. Gylir(i 3. O-gy(irii
4. Darabolotarcsa 5. Kiilsé illesztéperem
6. Kézi rogzitécsavar / hatlapfejl csavar

LW1400 tipus esetén

Emelje fel a biztonsagi védélemezt. A tengelyretesz
lenyomva tartasa mellett forgassa el a kézi rogzitécsa-
vart az ramutato jarasaval ellentétes iranyba. Ezutan
tavolitsa le a kézi régzitécsavart, a kulsé illesztépere-
met és a darabolétarcsat. A darabolétarcsa eltavolita-
sakor ne vegye le a belsé illesztéperemet, valamint a
gydrit és az O-gydrdit.

» Abra16: 1. Tengelyretesz 2. Kézi régzitécsavar

A darabolotarcsa felszerelésekor kdvesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. Ugyeljen arra, hogy illesz-
sze a darabolotarcsa furatat a gylrire, és helyezze
vissza a biztonsagi védélemezt.

LW1401 tipus esetén

Emelje fel a biztonsagi védélemezt. A tengelyretesz
lenyomva tartdsa mellett forgassa el a hatlapfeji csa-
vart egy dugdkulccsal az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba. Ezutan tavolitsa le a hatlapfejl csavart, a kiilsé
illesztéperemet és a tarcsat.

» Abra17: 1. Tengelyretesz 2. Hatlapfej(i csavar

Atéarcsa felszerelésekor kdvesse a leszerelési eljarast
forditott sorrendben. Ugyeljen arra, hogy illessze a
darabolétarcsa furatat a gy(r(re, és helyezze vissza a
biztonsagi védélemezt.

MA\VIGYAZAT: A fogantyii nyomasanak helyes
mértéke és a maximalis vagasi hatasfok a vagas
soran képz6doé szikrak mennyiségének segitsé-
gével hatarozhaté meg. Ne erdltesse a vagast a
fogantyura kifejtett talzott nyomassal. Csdkkent
vagasi hatasfok, a tarcsa korai elhasznalédasa,
valamint a szerszam, a darabolétarcsa vagy a mun-
kadarab karosodasa lehet az eredmény.

Szilardan tartsa a fogantyut. Kapcsolja be a szersza-
mot, és miel6tt leengedi a vagashoz, varja meg, amig

a tarcsa eléri a teljes fordulatszamot. Amikor a tarcsa
érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan szoritsa le a
fogantylt a vagas elvégzéséhez. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig a tarcsa
teljesen megall, miel6tt visszaviszi a fogantyut a telje-
sen felemelt pozicidba.

MAGYAR



Vagételjesitmény

A maximalis vagételjesitmény fligg a vagasi szogtél és
a munkadarab alakjatol.

Max. vagételjesitmény vadonatuj darabolétarcsaval

Vagasi szog / 90° 45°
Munkadarab
alakja
ZA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
O
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay 4
B

Amikor a darabolétarcsa elkopott, emelje fel a vagasi

helyzetet gy, hogy a munkadarabnal valamivel kes-

kenyebb tavtarté tombot helyez el az abran lathato

modon. igy gazdasagosabban kihasznalhatja a tarcsat.

» Abra22: 1.Befogélemez 2. Munkadarab atmé-
réje 3. Vezetblemez 4. Tavtartd tomb
szélessége

A hossz munkadarabokat tdombdkkel ala kell tAmasztani
mindkét oldalon ugy, hogy az egy szintben legyen a gép
talplemezének fels6 lapjaval. Alatdmaszto tombként
hasznaljon nem gyulékony anyagbol késziilt targyakat.
» Abra23: 1.Alatdmaszt6 témb

A szerszam szallitasa

Hajtsa le a szerszam fejét, és reteszelje. Szallitas kdz-
ben fogja a szerszam fogantyujat.
» Abra24

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielétt a vizsgalatahoz vagy karbantarta-
sahoz kezdene, mindig bizonyosodjon meg arrél hogy a
szerszamot kikapcsolta és a halozatrol lecsatlakoztatta.

A munkadarab rogzitése

AVIGYAZAT; Mindig helyezze a menettartot a ten-
gely menetére a munkadarab régzitésekor. Ennek
elmulasztasakor a munkadarab nem lesz megfeleléen
régzitve. Ez a munkadarab kildkédését okozhatja,

vagy a tarcsa veszélyes eltéréséhez vezethet.

Amig a menettarté fel van emelve, a befogélemez
gyorsan ki-be mozgathaté. A munkadarab befogasa-
hoz nyomja le a fogantyut addig, amig a befogélemez
érintkezik a munkadarabbal, majd helyezze vissza a
menettartot. Forgassa a fogantylt az 6ramutaté jara-
saval megegyez6 iranyba addig, amig a munkadarab
biztonsagosan rogziil.

» Abra18: 1.Fogantyl 2. Menettarté 3. Befogélemez

Amikor a darabolétarcsa mar nagymértékben elkopott,
helyezzen egy tavtarté tdmboét a munkadarab mégé, az
abran lathaté modon. Sokkal hatékonyabban tudja hasz-
nalni az elkopott tarcsat, ha a tarcsa szélének k6zépsé
pontjat hasznalja a munkadarab vagasara. Tavtartd tomb-
nek hasznaljon szilard, nem gyulékony anyagu targyat.

» Abra19: 1. Tavtarté témb

Amikor 85 mm -nél szélesebb munkadarabokat vag sz6g-
ben, csatlakoztasson egy t6bb mint 190 mm hosszu x 45
mm széles, egyenes fadarabot (tavtartét) a vezetélemez-
hez, ahogy az abra is mutatja. Erésitse a tavtartdt csava-
rokkal, a vezet6lemezen talalhaté lyukak segitségével a
vezetSlemezhez. Ugyeljen arra, hogy a darabolétarcsa ne
érintkezzen a tavtartoval a szerszam fejének lenyomasakor.
» Abra20: 1.Vezetélemez 2. Tavtarté témb (tobb

mint 190 mm hosszu x45 mm széles)

3. Munkadarab (t6bb mint 85 mm széles)

4. Befogélemez

» Abra21

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt, ben-
zint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje
» Abra25: 1. Hatarjelzés

Cserélje rendszeresen a szénkeféket.

Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatarjel-
zésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa hogy
szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.

1. Csavarh(zd segitségével tavolitsa el a kefetartd sapkakat.
2. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az ujakat

és helyezze vissza a kefetart¢ sapkakat.
» Abra26: 1.Kefetartd sapka

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikdnyvben ismertetett Makita szer-
szamhoz. Barmilyen mas kiegészit6 vagy tartozék hasz-
nalata a személyi sériilés kockazataval jar. A kiegészitét
vagy tartozékot csak rendeltetésszerlien hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.

. Szemcsés darabolétarcsak

. Dugdkulcs (csak LW1401 tipus)
MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité

megtalalhaté az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: LW1400 | LW1401
Priemer kotuca 355 mm

Max. hrubka kotuca 3 mm

Priemer otvoru 25,4 mm

Otagky naprazdno 3800 min”

Rozmery
(DxSxV)

S bezpeénostnym krytom
europskeho typu

530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm

S bezpecnostnym krytom iného
nez eurépskeho typu

530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm

Cista hmotnost S bezpecénostnym krytom eurdp-

skeho typu a spodnym krytom

18,7 kg 18,3 kg

Trieda bezpe¢nosti

B

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

. Tvar a hmotnost sa mézu lisit' v zavislosti od technickych udajov, ktoré sa v jednotlivych krajinach mézu lisit.

Urcéené pouzitie
Toto naradie je uréené na rezanie Zeleznych materialov
pomocou prislu§ného abrazivneho rozbrusovacieho

kotu¢a. Dodrziavajte zakony a normy tykajuce sa prachu
a ochrany zdravia na pracovisku platné vo vasej krajine.

Nastroj sa mdze pripojit len k zodpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
mozZe pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa mdze pou-
Zivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.

Pre verejné nizkonapat'ové rozvodné

systémy s napatim 220 V az 250 V

Prepinanie elektrického zariadenia spdsobuje kolisanie napatia.
Prevadzka tohto zariadenia za nepriaznivych podmienok v sieti
mdze mat nepriaznivy vplyv na prevadzku inych zariadeni. Pri
impedancii siete rovnej alebo nizSej nez 0,18 ohmov mozno
predpokladat, Ze nenastanu Ziadne negativne Ucinky. Sietova
zastrcka pouZita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti¢om s pomalymi charakteristikami vypinania.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841:

Model LW1400

Urovet akustického tlaku (Loa) : 102 dB (A)
Uroveti akustického tlaku (Lya) : 110 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Model LW1401

Uroveri akustického tlaku (L,a) : 102 dB (A)
Urovefi akustického tlaku (Lya) : 110 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

| AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu. |

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841:

Model LW1400

Emisie vibracii (ay) : 2,5 m/s® alebo mene;j

Odchylka (K): 1,5 m/s”

Model LW1401

Emisie vibracii (a,) : 2,5 m/s” alebo menej

Odchylka (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii bola
merana podla $tandardnej skuSobnej metédy a méze
sa pouZzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skuto&ného
pouzivania elektrického nastroja sa mézu odliSovat
od deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavis-
losti od spdsobov pouzivania naradia.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia ucinkom

v ramci realnych podmienok pouzivania (bertc do
uvahy vsetky sucasti prevadzkového cyklu, ako st
doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy bezi bez zataze-
nia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovanie pre

rezacku

1. Dbajte na to, aby ste boli vy aj okolostojaci
mimo roviny otacajuceho sa kotuca. Chrani¢
pomaha chranit obsluhu pred tlomkami z kotuca
a nahodnym kontaktom s kotu¢om.

2. S elektrickym nastrojom pouzivajte len vystuzené
rozbrusovacie kotuce s pojivom. Skuto¢nost, ze
prisluSenstvo mozno pripojit k vasmu elektrickému
nastroju, nezaistuje bezpecnu prevadzku.

3.  Menovita rychlost’ prislusenstva sa musi mini-
malne rovnat’ maximalnej rychlosti vyznacenej
na elektrickom nastroji. Prislusenstvo prevadz-
kované vy$Sou rychlostou ako jeho menovita
rychlost méze prasknut a rozpadnut sa.

4.  Kotice sa musia pouzivat' jedine na odporic¢ané
aplikacie. Napriklad: nebruste bo¢nou stranou roz-
brusovacieho kotuca. Abrazivne rozbrusovacie kotuce
su uréené na periférne brusenie; bo¢né sily aplikované
na tieto kotice by mohli zapri€init ich rozlomenie.

5.  Vzdy pouzivajte neposkodené priruby koticov
spravneho priemeru pre vas zvoleny kotuc.
Spravne priruby kotu€ov podopieraju kotu¢ a tym
znizuju pravdepodobnost zlomenia kotuca.

6.  Vonkajsi priemer a hribka vasho prislusenstva musi
byt' v rozmedzi menovitej kapacity elektrického
nastroja. PrisluSenstvo nespravnej velkosti nemozno
spravne chranit pomocou chranicov ani ovladat.

7. Velkost otvorov kotucov a prirub musi presne
padnut na vreteno tohto elektrického naradia.
Kotuce a priruby s otvormi upinacieho tffia, ktoré sa
nehodia na montazne vybavenie tohto elektrického
naradia, budu nevyvazené, budi nadmerne vibrovat
a mozu spdsobit stratu kontroly nad naradim.

8. Nepouzivajte poSkodené kotuce. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte, ¢i kotuce nie s odstr-
bené alebo prasknuté. Ak elektricky nastroj
alebo kotuc spadne, skontrolujte, ¢i nedoslo k
poskodeniu, alebo namontujte neposkodeny
kotuc. Po kontrole a namontovani kotica sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny otaca-
juceho sa kotuca a spustite elektricky nastroj
na maximalne otacky bez zataze na jednu
minutu. Poskodené kotuc¢e sa za normalnych
okolnosti po¢as doby tohto testu rozpadnu.

9.  Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od typu pouzitia pouzivajte Stit na tvar, ochranné
okuliare alebo bezpecnostné okuliare. Podla potreby
pouzite protiprachovii masku, chranice sluchu,
rukavice a pracovnu zasteru schopnu zastavit' malé
ulomky brusiva alebo obrobku. Ochrana zraku musi byt
schopna zastavit odletujice ulomky pri réznych ukonoch.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt schopné
filtrovat ¢iastocky vznikajuce pri praci. DIhodobé vystave-
nie intenzivnemu hluku méze spdsobit’ stratu sluchu.

10. Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti
od miesta prace. Kazdy, kto vstupi na miesto prace,
musi pouzivat’ osobné ochranné prostriedky. Ulomky
obrobku alebo poskodeny kotu¢ mozu odletiet a sposobit’
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.

11. Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa prislu-
Senstva. Ak stratite kontrolu nad ovladanim, kébel
sa moze prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo
rameno mdze vtiahnut do otacajuceho sa kotuca.

12. Pravidelne Cistite prieduchy elektrického
nastroja. Ventilator motora méze vtahovat prach do
krytu a nadmerné nahromadenie praskového kovu
moze sposobit riziko zasahu elektrickym pradom.

13.  Nepouzivajte elektricky nastroj v blizkosti
horfavych materialov. Elektricky nastroj
nepouzivajte, ked’ je umiestneny na horfavom
povrchu, napriklad na dreve. Iskry by mohli
sposobit’ vznietenie tychto materialov.

14. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje
chladenie kvapalinou. Pri pouziti vody alebo inej
chladiacej kvapaliny by mohlo déjst k usmrteniu
alebo zasahu elektrickym pruadom.

Spatny naraz a suvisiace varovania

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo zachy-

teny otacajuci sa kotu¢. Zovretie alebo prekazka v

materiali méZu spdsobit nahle zastavenie rotujuceho

kotuc¢a, o mbze mat za nasledok nekontrolované reza-
nie a vymrstenie nastroja smerom k obsluhe.

Ak napriklad dbjde k zovretiu alebo zaseknutiu bras-

neho kotuca v obrobku, okraj koti¢a v bode zovretia

sa moze zaseknut do povrchu materialu a spésobit

vyskocenie alebo spatny naraz kotuca. Brusne kotuce

sa mozu v takomto pripade aj zlomit.

Spétny naraz je dosledkom nespravneho pouzivania a/alebo

nespravnej obsluhy elektrického nastroja, pripadne k nemu

dochadza v dosledku nespravnych prevadzkovych postupov
alebo podmienok. Mozno mu predchadzat uplatfiovanim
spravnych bezpec¢nostnych opatreni uvedenych nizsie.

1.  Elektricky nastroj drzte stale pevne oboma
rukami a telo a ruky majte v polohe, ktora vam
umozni zvladnutie spatného narazu. Obsluha
moze kontrolovat silu spatného narazu smerujuceho
nahor, ak su prijaté spravne preventivne opatrenia.

2. Nestavajte sa do polohy v jednej rovine s ota-
cajucim sa koti¢om. Ak nastane spéatny naraz,
vymrsti rezny nastroj nahor smerom k obsluhe.

3.  Nemontujte pilovu retaz, rezbarske ostrie, segmen-
tovy diamantovy kotu¢ s obvodovym priemerom
vacsim ako 10 mm ani ozubenu ¢epel pily. Takéto
ostria ¢asto spdsobuju spatny naraz a stratu kontroly.

4. Kotu¢ nestlacajte ani nan nevyvijate nadmerny
tlak. Nepokusajte sa rezat’ prili$ hlboko. Prilisné
namahanie kotuca zvySuje zataZenie a nachylnost
k stoCeniu alebo zovretiu kotuca v reze a pravdepo-
dobnost spatného narazu alebo zlomenia kotuca.
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5. Ked sa kotuc zovrie alebo z nejakého dévodu
potrebujete prerusit’ rez, vypnite elektricky nastroj
a drzte ho bez pohybu, kym sa kott¢ tplne
zastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat' kotu¢ z rezu,
kym sa kotii¢ pohybuje; v opaénom pripade méze
dojst’ k spatnému narazu. Zistite pri€inu zvierania
kotuca a vykonajte kroky na jeho odstranenie.

6. Nezacinajte opatovne rezanie s koti¢om v
obrobku. Nechajte kotu¢ dosiahnut’ pIné otacky
a opatrne ho znovu zasunte do rezu. Kotuc¢ sa
mobze zovriet, vystupit nahor alebo narazit' spat, ak
elektricky nastroj znovu spustite v obrobku.

7.  Obrobky nadmernej velkosti podoprite, aby sa minimali-
zovalo riziko zovretia alebo spatného narazu kotuca. Velké
obrobky sa zvyknu prehybat viastnou vahou. Podpory treba
umiestnit pod obrobok na obidvoch stranach v blizkosti linie
rezu a v blizkosti okraja obrobku po oboch stranach kotuca.

Dopliiujice bezpe¢nostné varovania

1. Pri praci davajte pozor na odletujtce iskry. M6Zu spo-
sobit’ poranenie alebo vznietenie zapalnych materialov.

2. Upevnite opracovavany material. Pokial je
to praktické, na upevnenie opracovavaného
materialu pouzite svorky alebo zverak. Je
to bezpecnejsie v porovnani s drzanim rukou a
uvolnite si tym obidve ruky na pracu s naradim.

3. Kotu¢ dokladne zaistite.

Postupuijte opatrne, aby ste neposkodili vreteno, pri-

ruby (najma montaznu plochu) alebo maticovu skrutku,

pripadne aby nedoslo k zlomeniu samotného kotuca.

Kryty nechajte nasadené a v prevadzkovom stave.

Pevne uchopte rukovat’.

NepribliZzujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa

kotu¢ nedotyka obrobku.

9.  Pred pouzivanim skontrolujte, ¢i nedochadza
k chveniu alebo nadmernym vibraciam, ktoré
mozu byt spdésobené nespravnou montazou
alebo nespravne vyvazenym kotic¢om.

10. Odstrarte material alebo ulomky z miesta, ktoré by
sa mohlo v dosledku iskier vznietit. Dbajte na to,
aby v drahe iskier neboli iné osoby. Majte v bliz-
kosti pripraveny spravny naplneny hasiaci pristroj.

11. Ak sa kotu¢ pocas rezania zastavi, vyda zvlastny
zvuk alebo zac€ne vibrovat', okamzite vypnite nastroj.

12. Pred vybratim alebo zaistenim obrobku, manipu-
laciou so zverakom, zmenou pracovnej polohy,
uhla alebo samotného kotuca vzdy vypnite
nastroj a pockajte, kym sa kotu¢ tplne zastavi.

13. Nedotykajte sa obrobku hned’ po praci, pretoze
je extrémne horuci a mézete sa popalit..

14. Kotuce skladujte len na suchom mieste.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

INSTALACIA

MA\VAROVANIE: Pri rezani tymto nastrojom vznikajd
iskry. Nastroj neinstalujte na mieste, kde hrozi vzniete-
nie horfavych alebo vybusnych materialov spésobené
iskrami z nastroja. Zaistite aj to, aby sa pred zaciatkom
prace v blizkosti nastroja takéto materialy nenachadzali.

&

© N o

Zaistenie zakladne

Tento nastroj musi byt priskrutkovany dvoma skrutkami
na rovny a stabilny povrch prostrednictvom skrutkovych
otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni nastroja. Poméze
to zabranit prevrateniu a moznému zraneniu osob.

» Obr.1: 1. Otvory na skrutky 2. Zakladna

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Uvolnovanie/zaist'ovanie hlavy

nastroja

Hlavu nastroja mozno zaistit. Hlavu nastroja vzdy zais-
tite, ked ju nepouzivate alebo ked ju prenasate.

Pre model LW1400

Hlavu uvolnite miernym zatlacenim a stlacenim poist-
ného kolika. Hlavu zaistite vratenim poistného kolika na
miesto, pri€om hlavu nastroja pridrzte.

» Obr.2: 1. Poistny kolik

Pre model LW1401

Zaistovaciu retaz uvolnite z haku. Ked sa nastroj nepo-
uziva, zaistovaciu retaz vZzdy zaveste na hak.

» Obr.3: 1. Hak 2. Zaistovacia retaz

A VAROVANIE: Pred pripojenim nastroja do
zasuvky vzdy skontrolujte, ¢i spust'aci spina¢
funguje spravne a po uvolneni sa vracia do vyp-
nutej polohy.

» Obr.4: 1. Tlac¢idlo zamknutia/odomknutia
2. Spustaci spinac

Pre nastroj s tla¢idlom zamknutia

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spustaci spi-
nac. Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho spinaca.
Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spustaci
spinag, stlacte tlacidlo zamknutia a nasledne uvolnite
spustaci spinac. Ak chcete uvolnit uzamknutu poziciu
nastroja, uplne stlacte spina¢ a potom ho uvolnite.

APOZOR: Operator méze poéas dlhsieho pou-
zivania zablokovat’ spust’ v zapnutej polohe, ¢o
mu ulahéi pracu. Pri blokovani naradia v zapnutej
polohe davajte pozor a zachovajte pevné drzanie
naradia.

Pre nastroj s tla¢idlom odomknutia

Nastroj je vybaveny tlacidlom odomknutia, aby nedo-
chadzalo k nahodnému stlaceniu spustacieho spinaca.
Ak chcete spustit nastroj, stlacte tlacilo odomknutia a
potiahnite spustaci spinac¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.
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A VAROVANIE: NIKDY neobchadzajte pouzitie
tlacidla odomknutia jeho prilepenim v stlaéenej
polohe alebo inymi prostriedkami. Spinac¢ s vyra-
denym tlac¢idlom odomknutia méZe spdsobit nahodné
spustenie s doésledkom vaznych osobnych poraneni.

A\VAROVANIE: NIKDY nepouzivaijte nastroj,
ak sa spusti pri stlaceni len spustacieho spinaca
bez stlacenia tlac¢idla odomknutia. VVypinag, ktory
potrebuje opravu, méze spdsobit nahodné spustenie
a vazne osobné poranenie. PRED dal$im pouzitim
vratte nastroj do servisného centra Makita, kde ho
doékladne opravia.

UPOZORNENIE: Spustaci spinaé silno nestla-
Cajte bez stlacenia tlac¢idla odomknutia. M6Ze to
spoOsobit' zlomenie spinaca.

Medzera medzi zverakom a

vodiacou doskou

A\POZOR: Po nastaveni medzery medzi zve-
rakom a vodiacou doskou sa presvedcte, ze je
vodiaca doska riadne zaistena. V pripade nedosta-
to¢ného zaistenia moéze dojst k vaZznemu zraneniu.

K dispozicii mate nasledujuce nastavenia medzery
zveraka:

. 0 - 170 mm (pévodné nastavenie)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Ak si vasa praca vyzaduje iné nastavenie, vykonajte
nasledujlce kroky a zmerite odstup alebo medzeru.

Pre model LW1400

Uvolnite skrutku na vodiacej doske. Vodiacu dosku
posurite do poZzadovanej polohy a dotiahnite skrutku.
» Obr.5: 1. Skrutka 2. Vodiaca doska

Pre model LW1401

Pomocou nastrékového klt¢a odstrarite Sest skrutiek

so Sesthrannou hlavou. Vodiacu dosku posurite do

pozadovanej polohy a zaistite ju Siestimi skrutkami so

Sesthrannou hlavou.

» Obr.6: 1. Vodiaca doska 2. Skrutky so Sesthrannou
hlavou

Nastavenie uhla rezu

A\POZOR: Po nastaveni uhla vodiacej dosky sa
presvedcte, €i je vodiaca doska riadne zaistena.
V pripade nedostatoéného zaistenia méze dojst k
vaznemu zraneniu.

A\ POZOR: vzhradom na uhol rezu naradie nepo-
uzivajte, ked’ je material prili$ pevne zaisteny vo
zveraku.

Pre model LW1400

Otocte packu proti smeru hodinovych rugiciek. Vodiacu
dosku posurite do pozadovaného uhla a dotiahnite
packu.

» Obr.7: 1. Vodiaca doska 2. Packa

Pre model LW1401

UPOZORNENIE: Pri vykonavani zrezavacieho
rezu vodiacu dosku vzdy nastavte do polohy 0
- 170 mm. Nastavenie polohy 35 - 205 mm alebo
70 - 240 mm brzdi pohyb dosky zarazky, ktory
sposobi zlyhanie pri reze.

Pomocou néastrékového kfuca uvolnite Sest skrutiek so

Sesthrannou hlavou. Vodiacu dosku otoéte do pozadova-

ného uhla a zaistite ju Siestimi skrutkami so Sesthrannou

hlavou. Davajte pozor, aby ste nastaveny uhol neposunuli

pri utahovani skrutiek so Sesthrannou hlavou.

» Obr.8: 1. Vodiaca doska 2. Skrutky so $esthrannou
hlavou

POZNAMKA: Mierka na vodiacej doske je len pri-
blizna. Na dosiahnutie presnejSieho uhla pouzite
uhlomer alebo trojuholnikové pravitko. Zatlacte na
rukovat, aby rozbrusovaci kotu¢ vyénieval do zak-
ladne. Pomocou uhlomeru alebo trojuholnikového
pravitka sti¢asne nastavte uhol medzi vodiacou
doskou a rozbrusovacim kotuom.

Nastavenie chranica pred iskrami

Len pre model LW1401 (Specifické pre konkrétnu
krajinu)
» Obr.9: 1. Skrutka 2. Chrani¢ pred iskrami

Chrani¢ pred iskrami je namontovany vo vyrobe, pricom
spodny kraj sa zastva do zakladne. Cinnost nastroja v
tejto polohe spdsobi odlietavanie mnozstva iskier. Uvolnite
skrutku a nastavte chranic¢ pred iskrami do polohy, v ktorej
bude mnozstvo preletujucich iskier minimaine.

Doska zarazky

Len pre model LW1401 (Specifické pre konkrétnu
krajinu)
» Obr.10: 1. Doska zarazky

Doska zarazky zaisti, aby sa rozbrusovaci kotu¢
nedotkol pracovného stola ani podlahy. Pri nasadzo-
vani nového rozbrusovacieho koti¢a nastavte dosku
zarazky do polohy (A). V pripade opotrebovania roz-
brusovacieho kotu¢a v takom rozsahu, ze spodna ¢ast
obrobku ostava neprerezand, nastavte dosku zarazky
do polohy (B), ¢im v pripade opotrebovaného kotuc¢a
zvysite jeho reznu kapacitu.

ZOSTAVENIE

A POZOR: skér nez zaénete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Bezpeénostny chrani€ s otvaracim

uzaverom v strede

Specifické pre jednotlivé krajiny

V pripade nastrojov vybavenych bezpe¢nostnym chra-
ni¢om s otvaracim uzaverom v strede najprv uvolnite
utahovaciu skrutku a potom nadvihnite chranic.

» Obr.11: 1. Utahovacia skrutka
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Bezpecénostny chranic s otvaranim

eurépskeho typu

Specifické pre jednotlivé krajiny

V pripade nastrojov vybavenych bezpecnostnym chra-
ni¢om s otvaranim eurépskeho typu najprv uvolnite
utahovaciu skrutku a potom otvorte chrani¢ podla zna-
zornenia na obrazku.

» Obr.12: 1. Utahovacia skrutka

» Obr.13
» Obr.14

Montaz alebo demontaz

rozbrusovacieho kotuca

APOZOR: Upinaciu svorku alebo skrutku so
Sest’hrannou hlavou bezpeéne utiahnite. V pripade
nedostatoéného utiahnutia méze dojst k vaznemu
zraneniu. Pri utahovani skrutky so Sesthrannou
hlavou pouzite nastrékovy klu¢ dodavany spolu s
nastrojom, aby ste zaistili riadne utiahnutie.
APOZOR: Vzdy pouzivajte len vnutorné a von-
kajsie priruby, ktoré su uréené na tento nastroj.
APOZOR: Po vymene kotuéa vzdy spustite
bezpeénostny chranic.
APOZOR: Pri manipulacii s kotuémi pouzivajte
rukavice.
» Obr.15:

1. Vnutorna priruba 2. Prstenec 3. O-krizok
4. Rozbrusovaci kotu¢ 5. Vonkajsia priruba
6. Upinacia svorka/skrutka so Sesthrannou
hlavou

Pre model LW1400

Zdvihnite bezpe¢nostny chrani¢. Upinaciu svorku ota-
Cajte proti smeru hodinovych ruéiciek, pricom tlacte na
poistku hriadela. Nasledne odstrarite upinaciu svorku,
vonkajsiu prirubu a rozbrusovaci kotu¢. Pri demontazi
rozbrusovacieho kotuc¢a nevyberajte vnutornu prirubu,
prstenec ani tesniaci kruzok.

» Obr.16: 1. Poistka hriadela 2. Upinacia svorka

Pri instalacii rozbrusovacieho kotuc¢a vykonajte postup
demontaze v opaénom poradi krokov. Bezpecne nasa-
dte otvor rozbrusovacieho kotuca na prstenec a bez-
pecnostny chranic¢ vratte na miesto.

Pre model LW1401

Zdvihnite bezpe¢nostny chrani¢. Skrutku so Sesthran-
nou hlavou otaéajte proti smeru hodinovych rugiciek
pomocou nastrékového kluca, pricom tlacte na poistku
hriadela. Potom demontujte skrutku so $esthrannou
hlavou, vonkajsiu prirubu a kotug¢.

» Obr.17: 1. Poistka hriadela 2. Sesthranna skrutka
Pri inStalacii kotu¢a vykonajte postup demontaze v
opacnom poradi krokov. Bezpe¢ne nasadte otvor
rozbrusovacieho kotu¢a na prstenec a bezpeénostny
chranic vratte na miesto.

PREVADZKA

APOZOR: Spravny tlak na rukovét’ pri rezani a
maximalnu uéinnost’ rezania mozno urcit’ podfa
mnozstva iskier vytvaranych pri rezani. Rezanie
neurychlujte vytvaranim nadmerného tlaku na
rukovat’. Méze dojst k znizeniu ucinnosti rezania,
predéasnému opotrebovaniu kotuca, ako aj k posko-
deniu nastroja, rozbrusovacieho kotuc¢a ¢€i obrobku.

Pevne uchopte rukovat. Zapnite nastroj a pred jeho
spustenim do obrobku poc¢kajte, kym nedosiahne pInu
rychlost. Ked sa kotu¢ dotkne obrobku, postupne tlacte
na rucku a vykonavajte rez. Ked je rez dokonceny,
vypnite nastroj a poc¢kajte, az kym sa kotu¢ uplne
nezastavi, az potom vratte rukovat do uplne zdvihnutej
polohy.

Rezna kapacita

Max. rezna kapacita sa li$i v zavislosti od uhla rezu a
tvaru obrobku.

Maximalna rezna kapacita s iplne novym rozbruso-
vacim koti¢om

Uhol rezu/ 90° 45°
Tvar obrobku
oA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s I
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
O
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay I
B

Zaistenie obrobku

A\POZOR: Pri zaistovani obrobku vzdy umiest-
nite zaist'ovaci prvok zavitu na zavit hriadela. V
opacnom pripade to méze mat za nasledok nedosta-
to€né zaistenie obrobku. Mohlo by to spdsobit vyho-
denie obrobku alebo nebezpeéné porusenie kotuca.

Po zdvihnuti zaistovacieho prvku zavitu mozno dos-
kami zveraka pohybovat rychlo obidvoma smermi.
Zachytenie obrobku vykonajte tla¢enim na rukovat,
kym, sa doska zveraka nedotkne obrobku. Nasledne
vratte zaistovaci prvok zavitu na miesto. Rukovat ota-
Cajte proti smeru hodinovych ruci¢iek, kym sa obrobok
bezpecne nezaisti.
» Obr.18: 1. Rukovat 2. Zaistovaci prvok zavitu

3. Doska zveraka
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Ked je rozbrusovaci kotu¢ znacne zodraty, za obrobok
umiestnite blok rozpery, podla zobrazenia na obrazku.
Zodraty kotuc efektivnejSie vyuzijete, ked na reza-

nie obrobku pouzijete stredny bod na okraji kottca.
Pouzivajte blok rozpery z odolného a nehorfavého
materialu.

» Obr.19: 1. Blok rozpery

Pri rezani obrobkov $ir§ich nez 85 mm a v uhle pripev-
nite rovny kusok dreva (rozperu) s dizkou nad 190 mm
a Sirkou 45 mm k vodiacej doske podla zobrazenia na
obrazku. Tuto rozperu upevnite skrutkami cez otvory
vo vodiacej doske. Zaistite, aby sa rozbrusovaci kotu¢
nedotykal rozpery ani pri zatlaceni na hlavu nastroja.
» Obr.20: 1. Vodiaca doska 2. Rozpera (viac nez
190 mm dlha a 45 mm S$iroka) 3. Obrobok
(Siroky viac nez 85 mm) 4. Doska zveraka

» Obr.21

Ked je rozbrusovaci kotu¢ znaéne zodraty, posurite
polohu rezania vyssie podloZzenim rozpery, ktora je o
¢osi uzsia nez obrobok podla zobrazenia na obrazku.
To vam umozni efektivne vyuZit kotuc.
» Obr.22: 1. Doska zveraka 2. Priemer obrobku

3. Vodiaca doska 4. Sirka rozpery

DIhé obrobky je potrebné podopriet blokmi na jednej
alebo druhej strane, aby boli zarovnané s hornou
Castou zakladne. Na podopretie pouZzivajte bloky z
nehorfavého materialu.

» Obr.23: 1. Podperné bloky

PrenaSanie nastroja

Hlavu nastroja zlozte a zaistite. Pri prenasani drzte
nastroj za rukovat.
» Obr.24

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a udrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spdsobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.25: 1. Medzna znacka

Pravidelne kontrolujte uhliky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymerite
ich. Uhliky musia byt ¢isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len identické uhliky.

1. Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.

2.  Vyberte opotrebované uhliky, zalozZte nové a
zaistite veka drzZiaka uhlika.
» Obr.26: 1. Veko drziaka uhlika

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporu¢ujeme pouzivat’ toto pri-
slusenstvo a nastavce. Pri pouziti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov moéze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Abrazivne rozbrusovacie kotuce
Nastrékovy klU¢ (len pre model LW1401)

POZNAMKA: Niektoré poloZky zo zoznamu mozu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odli$ny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: LW1400 | LW1401
Primér kotouce 355 mm

Max. tloustka kotouce 3 mm

Primeér otvoru 25,4 mm

Otacky bez zatizeni 3800 min”

Rozméry
(DxSxV)

S ochrannym krytem uréenym
pro Evropu

530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm

S jinym ochrannym krytem nez
pro Evropu

530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm

Hmotnost netto S ochrannym krytem a dolnim

krytem uréenym pro Evropu

18,7 kg 18,3 kg

Trida bezpecnosti

B

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003

. Tvar a hmotnost jsou odli$né v zavislosti na specifikacich, které se v riiznych zemich lisi.

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k fezani Zeleznych materiall pomoci
vhodného rozbrusovaciho kotouce. Dodrzujte veskeré
zakony a predpisy tykajici se prasnosti, zdravi a bez-
pecnosti na pracovisti ve vasi zemi.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym napé-
tim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a mdze byt provo-
zovano pouze v jednofazovém napdjecim okruhu se stfida-
vym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou izolaci a mlze
byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez zemniciho vodice.

Pro verejné nizkonapétové

rozvodné systémy s napétim mezi
220V a250Vv

Pfi spinani elektrickych pfistroji muze dojit ke kolisani napéti.
Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého stavu elektrické
sité mUze mit negativni vliv na provoz ostatnich zafizeni. Je-li
impedance sité mensi nebo rovna 0,18 Ohm, Ize pfedpokla-
dat, Ze nevzniknou Zadné negativni ucinky. Sitova zasuvka
pouzita pro toto zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo
ochrannym jisti¢em s pomalou vypinaci charakteristikou.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Model LW1400

Hladina akustického tlaku (Lya): 102 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 110 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Model LW1401

Hladina akustického tlaku (L;a): 102 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 110 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

| AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu. |

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)

uréena podle normy EN62841:

Model LW1400

Emise vibraci (ay): 2,5 m/s? nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model LW1401

Emise vibraci (a,): 2,5 m/s® nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s”
POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci
byla zméfena standardni zkuSebni metodou a da se
pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu deklarovanych emisi vibraci
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi ve skute¢nosti se mohou od hodnoty
deklarovanych emisi vibraci lisit v zavislosti na zpUso-
bech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomerite stanovit bezpec-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute€nych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v vahu v8echny &asti provozniho
cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby, kdy je
naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI: Preététe si vSechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrické mu naradi.
Nedodrzeni v§ech niZze uvedenych pokynud mlze vést k
urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni vystrahy k fezacimu

zarizeni

1. Obsluha &i prihlizejici osoby se musi postavit
mimo rovinu rotujiciho kotouce. Kryt napomaha
chranit obsluhu pred ulomky rozbitého kotouce a
pred nahodnym kontaktem s kotou¢em.

2. Velektrickém naradi pouzivejte pouze rozbrusovaci
kotouce zesilené tkaninou. Pouhd moznost upevnéni
prislusenstvi k nafadi neni zarukou bezpe¢ného provozu.

3. Jmenovité otacky prislusenstvi se musi nejméné
rovnat maximalnim otackam vyznaéenym na elek-
trickém naradi. Prislusenstvi pracujici pfi vy$Sich nez
jmenovitych otackach se mize roztrhnout a rozlétnout.

4.  Kotouce musi byt pouzity pouze k doporuéenym
ucelum. Pfiklad: Neprovadéjte brouseni bokem
rozbrusovaciho kotouce. RozbruSovaci kotouce
jsou uréeny k obvodovému brouseni. PUsobeni bo¢-
nich sil na tyto kotou¢e mlze zpUsobit jejich roztrzeni.

5. Vzdy pouzivejte nepoSkozené pfiruby kotoucu
se spravnym priamérem odpovidajicim vybra-
nému kotouci. Spravné pfiruby zajisti podepfeni
kotou€e a omezi moznost jeho roztrzeni.

6.  Vnéjsi pramér a tloustka prisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
dané elektrické naradi. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze Fadné chranit ¢i kontrolovat.

7.  Pramér otvoru kotoucu a pfirub musi odpovidat
prameéru vietena elektrického naradi. Kotouce a pfi-
ruby s otvory neodpovidajicimi upeviiovacimu mechani-
smu nafadi nebudou vyvazené, povedou k nadmérnym
vibracim a mohou zpUsobit ztratu kontroly nad nafadim.

8.  Nepouzivejte poSkozené kotouce. Pfed kazdym pou-
zitim kotouce zkontrolujte, zda neni vystipany nebo
popraskany. Po padu naradi ¢i kotouce zkontrolujte,
zda nedoslo k poskozeni, pfipadné namontujte nepo-
Skozeny kotou€. Po kontrole a instalaci kotouce se
postavte mimo rovinu rotujiciho kotouce (totéz plati
pro prihlizejici osoby) a nechte naradi minutu bézet
pfi maximalnich otackach bez zatizeni. PoSkozené
kotouce se béhem této zkousky obvykle zni¢i.

9.  Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle typu pro-
vadéné prace pouzivejte obli¢ejovy stit nebo ochranné
bryle. Podle potieby pouzivejte protiprachovou masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je
schopna zastavit malé kousky brusiva nebo ¢astecky
opracovavaného obrobku. Ochrana zraku musi odolavat
odletujicimu materidlu vznikajicimu pfi riznych ¢innostech.
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Protiprachova maska nebo respirator musi filtrovat ¢astice
vznikajici pfi provadéné praci. Dlouhodobé vystaveni hluku
vysoké intenzity mize zpUsobit ztratu sluchu.

10. Zajistéte, aby prihlizejici osoby dodrzovaly
bezpecnou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na pracovisté
musi pouzivat osobni ochranné prostiedky.
Odstépky obrobku nebo roztrzeného kotouce
mohou odlétnout a zplsobit zranéni i ve vétsi
vzdalenosti od pracovisté.

11. Napajeci kabel ved'te mimo otacejici se pri-
slusenstvi. P¥i ztraté kontroly nad naradim mize
dojit k pfefezani ¢i zachyceni kabelu nebo ke
vtazeni ruky ¢i paze do rotujiciho kotouce.

12. Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
naradi. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, hrozi nebezpecéni.

13. Nepracujte s elektrickym naradim v blizkosti
hoflavych material. Nepracujte s elektrickym
naradim v blizkosti hoflavého povrchu, jako je
napriklad dievo. Odletujici jiskry by mohly tyto
materialy zapalit.

14. Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chla-
dici kapaliny maze vést k umrti nebo urazu elek-
trickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

Zpétny raz je nahlou reakci na skFipnuti ¢i zaseknuti

rotujiciho kotouce. SkFipnuti ¢i zaseknuti zpusobi prudké

zastaveni rotujiciho kotouce, jez vyvola nekontrolované
vrzeni fezaci jednotky smérem vzhUru k obsluze.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo sk¥ipnuti brusného

kotouce v obrobku, hrana kotouce vstupujici do mista

skiipnuti se muze zakousnout do povrchu materialu a to
zplsobi zvednuti kotouce nebo jeho vyhozeni. Za téchto
podminek mize také dojit k roztrzeni brusnych kotou€u.

Zpétny raz je disledkem $patného pouZiti a/nebo nesprav-

nych pracovnich postuptl ¢i podminek. Lze se mu vyhnout

prijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou uvedena nize.

1.  Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte
takovy postoj téla a pozici rukou, abyste silam
zpétnych razu odolali. Za predpokladu prijeti
spravnych preventivnich opatfeni mize obsluha
silu vzhdru sméfujicich zpétnych razd zvladnout.

2. Nezaujimejte nevhodnou polohu v roviné s rotu-
jicim kotoucéem. Dojde-li ke zpétnému razu, dojde k
vrzeni fezaci jednotky smérem vzhiru k obsluze.

3.  Nepfipojujte ¢lankovy, ozubeny ¢i segmentovy
diamantovy kotou¢ s vétSimi nez 10 mm obvodo-
vymi mezerami ani ozubeny pilovy kotou¢. Tyto
kotouce Casto zplsobuji zpétné razy a ztratu kontroly.

4.  Zamezte zaseknuti kotouce a nevyvijejte na
néj pfiliSny tlak. Nepokousejte se o provadéni
pfilis hlubokych feztl. Vyvinete-li na kotou¢ pfili§
velky tlak, zvysite jeho zatiZzeni a nachylnost ke
krouceni ¢i ohybani v fezu a tudiz i moznost zpét-
ného razu nebo roztrzeni kotouce.

5. Pokud kotou¢ vazne nebo jestlize z jakéhokoli
davodu prerusite fezani, vypnéte naradi a drzte
fezaci jednotku nehybné, dokud se kotou¢
uplné nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyta-
hovat kotou¢ z fezu, pokud je v pohybu, nebot’
by mohlo dojit ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu
zadrhnuti kotouce a provedte napravna opatfeni.
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6. Neobnovujte Fezani pfimo v obrobku. Nechte
kotou¢ dosahnout piné rychlosti a potom jej
opatrné zaved'te zpét do Fezu. Spustite-li kotou¢
v obrobku, muZe dojit k jeho uvaznuti, vyskoceni
nebo ke zpétnému razu.

7. Jakékoli nadmérné obrobky podepfrete, abyste
minimalizovali nebezpeci skfipnuti kotouce a
zpétného razu. Rozmérné obrobky mivaji ten-
denci prohybat se vlastni vahou. Podpéry je nutno
umistit pod obrobek v blizkosti linie fezu a u okraju
obrobku, a to po obou stranach kotouce.

DalSi bezpecnostni vystrahy

1. Béhem prace davejte pozor na odletujici jiskry.
Jiskry mohou zpUsobit zranéni nebo zapalit hof-
lavé materialy.

2. Upevnéte opracovavany dil. Upevnéte opracova-
vany dil pokud mozno do svorek nebo do své-
raku. Je to bezpec€néjsi, nez kdyz jej drzite rukou, a
uvolnite si tim obé ruce pro praci s naradim.

3. Kotouc peclivé uchyt'te.

4.  Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno,
priruby (zejména instalaéni povrch) nebo
Sroub. V opacném piipadé se muze kotouc
samovolné roztrhnout.

5.  Kryty musi byt vzdy nainstalovany a musi byt v
provozuschopném stavu.

6. Uchopte pevné drzadlo.
7. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.
8. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se

kotoué nedotyka obrobku.

9. Pred kazdym pouzitim davejte pozor na chvéni
nebo pfilis velké vibrace, které by mohly byt
zpUsobeny $patné nainstalovanym nebo nedo-
state€né vyvazenym kotoucem.

10. Z pracovisté odstraiite material nebo odpad,
ktery by mohl byt zapalen odletujicimi jiskrami.
Dbejte, aby se v cesté odletujicich jisker nena-
chazely zadné osoby. V blizkosti musi byt k dis-
pozici spravny a fadné naplnény hasici pfistroj.

11. Pokud se béhem provozu prestane kotouc¢
otacet, zane vydavat neobvykly hluk nebo
vibrovat, okamzité naradi vypnéte.

12. Pred vytazenim obrobku, upinanim obrobku,
praci se svérakem, zménou pracovni polohy, thlu
nebo samotného kotouce vzdy naradi vypnéte a
pockejte, dokud se kotou¢ tplné nezastavi.

13. Bezprostiedné po ukonceni prace se naradi
nedotykejte; dosahuje mimoradné vysokych
teplot a mohlo by vam popalit pokozku.

14. Kotouée skladujte pouze v suchych prostorach.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

INSTALACE

M\VAROVANI: Toto nafadi vytvafi pri fezani
obrobku jiskry. Neinstalujte toto naradi na misté,
kde by jiskrami od naradi mohlo dojit ke vzniceni
hoflavych a/nebo vybusnych materialt. Pred
zahajenim prace se také ujistéte, Ze se v blizkosti
naradi zadné takovéto materialy nenachazi.

Upevnéni zakladny

Toto naradi je tfeba upevnit dvéma Srouby k rovnému
a stabilnimu povrchu pomoci otvorG pro Srouby, které
jsou k dispozici v zakladné naradi. Zabranite tak prevr-
Zeni naradi a moznému zranéni.

» Obr.1: 1. Otvory $roubl 2. Zakladna

POPIS FUNKCI

A\ UPOZORNENI: Pred nastavovanim naradi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Odjisténi/zajisténi hlavy naradi

Hlavu nafadi Ize zajistit. Pokud nafadi nepouzivate
nebo jej pfenasite, vzdy hlavu naradi zajistéte.

Pro typ LW1400

K odjisténi mirné zatladte na hlavu naradi a stisknéte
pojistny Cep. Pro zajisténi pfidrzte hlavu naradi dole a
vratte pojistny ¢ep do puvodni polohy.

» Obr.2: 1. Pojistny cep

Pro typ LW1401

Odhaknéte pojistny fetéz z hacku. Pokud naradi nepou-
Zivate, vzdy zahaknéte pojistny fetéz za hacek.

» Obr.3: 1. Hacek 2. Pojistny fetéz

Pouzivani spousté

AVAROVANI: Pred pfipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

» Obr.4: 1. Zajistovaci/odjistovaci tlacitko 2. Spoust

Naradi se zajistovacim tlacitkem

Chcete-li nafadi uvést do chodu, staci stisknout spoust’.
Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust. Chcete-li
pracovat v nepretrzitém provozu, stisknéte spoust,
zamacknéte zajisStovaci tlacitko a potom spoust
uvolnéte. Chcete-li naradi vypnout ze zablokované
polohy, stisknéte naplno spoust a poté ji uvolnéte.

MA\UPOZORNENI: K zaijisténi pohodli obsluhy
pfi delSim pouzivani Ize prepina¢ zajistit v
zapnuté poloze. P¥i zajiSt'ovani naradi v zapnuté
poloze bud'te opatrni a naradi pevné drzte.

Naradi s odjistovacim tla¢itkem

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je naradi
vybaveno odjistovacim tlacitkem. Naradi spustite stisk-
nutim odjistovaciho tlacitka a spousté. Chcete-li naradi
vypnout, uvolnéte spoust.
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A VAROVANI: NIKDY neblokuite funkci odjis-
tovaciho tlacitka zalepenim paskou ani jinymi
zpusoby. Spinac¢ se zablokovanym odjistovacim
tlacitkem muze byt pfi¢inou neimysiného zapnuti a
vazného zranéni.

A\VAROVANI: NIKDY nepousivejte naradi, které
Ize spustit pouhym stisknutim spousté bez pou-
Ziti odjiStovaciho tlacitka. Spina¢ vyzadujici opravu
mUze zpUsobit neumysiné zapnuti a vazné zranéni. V
takovém pFipadé naradi PRED dal$im pouzitim pre-
dejte servisnimu stfedisku Makita k opravé.

POZOR: Nemackejte spoust silou bez stisknuti
odjist'ovaciho tlacitka. Mohlo by dojit k poSkozeni
spinace.

Interval mezi svérakem a vodici

liStou

A UPOZORNENI: Po nastaveni intervalu mezi
svérakem a vodici liStou zkontrolujte, zda je
vodici lista Fadné zajisténa. Nedostate¢né upevnéni
by mohlo zplsobit zranéni.

Jsou k dispozici nasledujici nastaveni intervalu svéraku:
. 0 - 170 mm (puvodni nastaveni)

. 35-205 mm

. 70 - 240 mm

Pokud potfebujete pfi praci pouzit jiné nastaveni,
zmérite mezeru nebo interval nasledovné.

Pro typ LW1400
Povolte Sroub na vodici li§té. Posurite vodici liStu do

pozadované polohy a utahnéte Sroub.
» Obr.5: 1. Sroub 2. Vodici lista

Pro typ LW1401

Nastrénym kli¢em demontujte dva $rouby s Sestihran-

nou hlavou. Pfesurite vodici listu do poZzadované polohy

a upevnéte ji pomoci Sroubu s Sestihrannou hlavou.

» Obr.6: 1. Vodici lista 2. Srouby s Sestihrannou
hlavou

Nastaveni Uhlu rezani

A UPOZORNENI: Po nastaveni ahlu vodici listy
zkontrolujte, zda je vodici liSta fadné zajisténa.
Nedostate¢né upevnéni by mohlo zpusobit zranéni.
A UPOZORNENI: Natadi nepouzivejte, pokud je
material nedostate¢né pevné uchyceny ve své-
raku z davodu Uhlu fezani.

Pro typ LW1400

Otocte packou proti sméru hodinovych rucicek.
Nastavte vodici liStu do pozadovaného Uhlu a utdhnéte
packu na doraz.

» Obr.7: 1. Vodici lista 2. Packa
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Pro typ LW1401

POZOR: Pfi provadéni pravého pokosového fezu
vzdy nastavte vodici liStu do polohy 0 - 170 mm.
Nastavenim do polohy 35 - 205 mm nebo 70 - 240
mm by doslo k omezeni pohybu desky s dorazem,
coz by zpusobilo nespravny fez.

Nastrénym kli¢em povolte dva Srouby s Sestihrannou

hlavou. Natocte vodici liStu do pozadovaného uhlu

a upevnéte ji pomoci Sroubl s Sestihrannou hla-

vou. Davejte pozor, abyste pfi dotahovani Sroubu s

Sestihrannou hlavou nezménili nastaveny uhel.

» Obr.8: 1. Vodici lista 2. Srouby s Sestihrannou
hlavou

POZNAMKA: M&fitko vodici listy slouzi pouze k
hrubé orientaci. Pro pfesné&jsi uhly pouzijte thlomér
nebo trojuhelnikové pravitko. Drzadlo pfidrzte v
dolni poloze, aby se rozbru$ovaci kotou¢ pfiblizil k
zéakladné. Nyni nastavte Ghlomérem ¢i trojuhelniko-
vym pravitkem Uhel mezi vodici liStou a rozbru$ova-
cim kotou¢em.

eni ochrany proti jiskram

Pouze LW1401 (specifické podle zemé)
» Obr.9: 1. Sroub 2. Ochrana proti jiskram

Ochrana proti jiskram je z vyroby nainstalovana tak, ze
se jeji doini okraj dotyka zakladny. Provozovani naradi
v této poloze muZze vést k odletovani velkého mnozstvi
jisker do okoli. Povolte Sroub a nastavte ochranu proti
jiskram do takové polohy, ve které je odletovani jisker
omezeno na minimum.

Deska s dorazem

Pouze LW1401 (specifické podle zemé)
» Obr.10: 1. Deska s dorazem

Deska s dorazem brani kontaktu rozbrusovaciho
kotouce s pracovnim stolem nebo podlahou. Po mon-
tézi nového rozbruSovaciho kotouce nastavte desku

s dorazem do polohy (A). Jak se rozbruSovaci kotou¢
opotfebi do té miry, Ze dolni ¢ast obrobku zlistane
neodfezana, nastavte desku s dorazem do polohy (B),
ve které mlzete vyuzit celou kapacitu fezani opotrebe-
ného kotouce.

SESTAVENI

A UPOZORNENIJ: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Otevieni ochranného krytu s

centralni krytkou

Specifické podle zemé

U nafadi vybavené ochrannym krytem s centraini kryt-
kou povolte nejdfive upinaci Sroub a pak zvednéte kryt.
» Obr.11: 1. Upinaci Sroub
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Otevieni ochranného krytu

uréeného pro Evropu

Specifické podle zemé

U nafadi vybavené ochrannym krytem uréenym pro
Evropu povolte nejdfive upinaci Sroub a pak oteviete
kryt podle obrazku.

» Obr.12: 1. Upinaci Sroub

» Obr.13
» Obr.14

Demontaz a montaz rozbrusovaciho

kotouce

A UPOZORNENI: Dbejte na pevné dotazeni
svorky pro ruéni manipulaci nebo Sroubu s
Sestihrannou hlavou. Nedostate¢né dotazeni by
mohlo pfivodit téZké zranéni. Pro dotazeni Sroubu s
Sestihrannou hlavou pouzijte nastrény kli¢ dodany s
naradim, abyste dosahli Fadného dotazeni.

A UPOZORNENI: Vzdy pouzivejte spravné
vnitini a vnéjsi priruby, které byly dodany spolu
s naradim.

AUPOZORNENI: Po vyméné kotouce vidy
spust'te dolii ochranny kryt.

A\UPOZORNENI: Pfi manipulaci s kotou&i vidy
pouzivejte rukavice.

» Obr.15: 1. Vnitfni pfiruba 2. Prstenec 3. Tésnici
krouzek 4. RozbruSovaci kotou¢ 5. Vnéjsi
ptiruba 6. Svorka pro ruéni manipulaci /
Sroub s Sestihrannou hlavou

Pro typ LW1400

Zvednéte ochranny kryt. Pfidrzte zamek hfidele a

otacejte svorkou pro ruéni manipulaci proti sméru hodi-

novych ruci¢ek. Pak sejméte svorku pro ruéni manipu-

rozbrusovaciho kotou¢e nesnimejte vnitfni pfirubu ani

prstenec a tésnici krouzek.

» Obr.16: 1.Zamek hfidele 2. Svorka pro ruéni
manipulaci

PFi instalaci rozbrusovaciho kotouée pouzijte opaény
postup demontaze kotouce. Dbejte, aby otvor rozbru-
Sovaciho kotouce licoval s prstencem a vratte na misto
ochranny kryt.

Pro typ LW1401

Zvednéte ochranny kryt. Pfidrzte zamek hfidele a

nastrénym klicem otacejte Sroubem s Sestihrannou

hlavou proti sméru hodinovych ruci¢ek. Nasledné

demontujte Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu

a kotoug.

» Obr.17: 1.Zamek hridele 2. Sroub s Sestihrannou
hlavou

PFi instalaci kotouce pouzijte opaény postup demontaze

kotouce. Dbejte, aby otvor rozbruSovaciho kotouce

licoval s prstencem a vratte na misto ochranny kryt.

PRACE S NARADIM
A UPOZORNENI: Spravny tlak vyvijeny na
drzadlo v pribéhu fezani a maximalni efektivitu
fezani Ize stanovit podle objemu jisker odletu-
jicich béhem fezani. P¥i fezani nevyvijejte na
drzadlo pfilis velkou silu. V opa¢ném pfipadé se
muze snizit efektivita fezani, mize dojit k predcas-
nému opotrebeni kotouce a pfipadnému poskozeni
naradi, rozbrusovaciho kotouce nebo fezaného
obrobku.

Uchopte pevné drzadlo. Zapnéte naradi a pockejte,
dokud kotou¢ nedosahne plnych otacek. Poté kotouc
pomalu spustte do fezu. Jakmile se kotou¢ dotkne dilu,
postupné zvysujte tlak na drzadlo a provadéijte fez.

Po dokonéeni fezu naradi vypnéte a pfed presunutim
drzadla zcela nahoru pockejte, dokud se kotoué
uplné nezastavi.

Kapacita rezani

Maximalni kapacita fezani zavisi na Uhlu fezani a tvaru
obrobku.

Maximalni kapacita fezani se zcela novym rozbruso-
vacim kotoué¢em

Uhel fezani 90° 45°
Tvar dilu
oA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
Sl
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
0]
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay I
B

Zajisténi obrobku

A UPOZORNENJ: PFi zajistovani obrobku vzdy
zasuiite do zavitl hiidele drzak zavitu. V opac-
ném pfipadé muze dojit k nedostate¢nému zajisténi
obrobku. To by mohlo zapfi€init uvolnéni obrobku
nebo nebezpecné roztristéni kotouce.

PFi nadzvednutém drzaku zavitu Ize desku svéraku
rychle posouvat dovnitf a ven. Pfi uchycovani obrobku
tlacte na drzadlo, dokud se deska svéraku nedotkne
obrobku, a pak vratte drzak zavitu na misto. Otacejte
drzadlem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude
obrobek bezpecné upevnén.
» Obr.18: 1. Drzadlo 2. Drzak zavitu 3. Deska
svéraku
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Je-li rozbruSovaci kotou€ zna¢né opotfeben, viozte
za dil distanéni blok, jak je znazornéno na obrazku.
Opotiebeny kotou€ Ize efektivnéjsi vyuzit v pfipadé,
Ze na obvodu kotouce pouZijete pfi fezani dilu stre-
dovy bod. Na distanéni blok pouzijte odolny nehoflavy
material.

» Obr.19: 1. Distanéni blok

PFi Fezani obrobku Sir§ich nez 85 mm pod Uhlem pfi-
pevnéte k vodici listé rovny kus dfeva (distan¢ni blok)
delSi nez 190 mm a $irSi nez 45 mm, jak je znazornéno
na obrazku. Tento distan¢ni blok upevnéte Srouby
prostiednictvim otvort ve vodici li§té. Zkontrolujte, zda
se po zatlaceni na hlavu naradi rozbrusovaci kotoué
nedotyka distan¢niho bloku.
» Obr.20: 1. Vodici lista 2. Distan¢ni blok (del$i nez
190 mm a $ir$i nez 45 mm) 3. Obrobek
(8irsi nez 85 mm) 4. Deska svéraku

» Obr.21

Je-li rozbrusovaci kotou¢ opotfeben, zvyste polohu
fezani vlioZzenim distanéniho bloku mirné uzsiho nez
obrobek, jak je zndzornéno na obrazku. Tak budete
moci kotou¢ ekonomicky vyuzit.
» Obr.22: 1. Deska svéraku 2. Primér obrobku

3. Vodici ligta 4. Sitka distanéniho bloku

Dlouhé dily musi byt podepfeny na obou stranach tak,

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporuc¢ujeme pouzivat nasle-
dujici prisluSenstvi a nastavce. Pfi pouziti jiného
prislu$enstvi ¢i nastavcd muze hrozit nebezpedi
zranéni osob. PrfisluSenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

Brusné rozbruSovaci kotouce

Nastrény kli¢ (pouze LW1401)

POZNAMKA: N&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se maze v riznych zemich
lisit.

aby byly zarovnany s hornim okrajem zakladny. K pode-

preni pouzijte bloky z nehoflavého materialu.
» Obr.23: 1. Blok k podepfeni

Prenaseni naradi

Sklopte hlavu nafadi a zajistéte ji. Pfi pfenaseni drzte
néafadi za drzadlo.
» Obr.24

UDRZBA

MA\UPOZORNENI: Nez zaénete provadét kont-
rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vymeéna uhlikt

» Obr.25: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vymérite je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vymério-
vat najednou. PouzZivejte vyhradné stejné uhliky.

1. Pomoci Sroubovaku odSroubuijte vicka drzakl
uhlikd.
2. Vyjméte opotfebené uhliky, vlioZte nové a opét

vicka drzaka uhlikd namontujte.
» Obr.26: 1. Vicko drzaku uhliku
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopensb: LW1400 | LW1401
[fiameTp aucka 355 mm
Makc. ToBLMHa Kpyra 3 Mm
[iameTp oTBOPY 25,4 mm
YactoTa 0bepTiB 6e3 HaBaHTaXEHHS 3800 x8™
Poamipun 13 3aX1CHWM KOXYXOM €BpOMeii- 530 MM x 295 MM x 640 Mm 500 MM x 295 MM x 640 Mm
(OxWxB) CbKOro Tuny
13 3aX1CHUM KOXYXOM TUny, 530 MM x 290 MM X 640 MM 500 MM x 290 MM X 620 MM
BiIMiHHOTO Bifj €BPONENCLKOro
Maca HetTO 13 3aXUCHUM KOXYXOM i HX- 18,7 kr 18,3 kr
HbOIO KPULLIKOIO EBPOMENCHKOTO
ny

Knac 6e3neku

En

. Ockinbkv Halwa nporpama HaykoBWX JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TeXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTy 3MiHeHi 6e3 nonepeaeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV PisHUMM.

. Maca BignogigHo go EPTA-Procedure 01/2003

. Popma Ta Maca pi3HATLCS 3anexHO Bifl TEXHIYHMX XapaKTepUCTUK AN NeBHOT KpaiHu.

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT Npr3HaYeHOo N5 pidaHHs YOPHOrO MeTany 3a
[10MOMOTOH0 BifMOBIJHOrO abpasnBHOTO BiAPI3HOrO Kpyra.
[loTpumyiiTecs BCix 3aKOHIB | HOPMAaTUBHO-NPABOBMX aKTIB, LLO
[itoTb y BaLLil kpaiHi, WoAo 6e3neku Ta 0XopoHW 30opoB's Nif,
yac nepebyBaHHsA Ha poBounx MiCLsX | 3anuneHnx TepuTopisix.

,D,)Kepeno XUBJ€HHA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknioyaT nuile Ao axepena
XUBMEHHS, L0 Mae Hanpyry, 3asHa4eHy B Tabnuyli

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
uroBaTtu nuwe Bia ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaginHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NiAKMNoYaTNCA 40 Po3eToK 6e3 MiHii 3a3eMneHHs.

[ns BUKOPUCTaHHSA BiA HU3bKOBOJLTHOI

mepexi Bia 220 B no 250 B

YBIMKHEHHS! Ta BUMKHEHHS! €NeKTPUYHOTO Npunagy crpu-

UnHSIE KoNMBaHHS Hanpyry. ExcnnyaraLisi Lboro npucTpoto

33 HECMPUSTIIMBIX YMOB MepeXxi MoXe NoraHo BMAMHYTU Ha
pobory iHworo obnagHaHHs. MoxHa npunycTUTy, WO Npu onopi
mepexi 0,18 OM abo Hux4e HiSIKOro HeraTMBHOIO BMNBY He
6yne. MepexHa poseTka, o sikoi Gyae nigknoyaTues npucTpin,
noBuHHa Byau 3axuieHa 3anobikHukom abo 3axucHUM aBToMa-
TUYHWAM BUMMKaYeM NNaBHOTO PO3YinmioBaHHS.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a Lwkanoto A B TUNMOBOMY BUKOHaHHI,
BW3HaYeHuW BiANOBiAHO A0 cTanaapTy EN62841:
Moaenb LW1400

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 102 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 110 AB (A)
Moxubka (K): 3 b (A)
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Mogens LW1401

PiBeHb 3BykoBOro Tncky (Lya): 102 ab (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTY>HOCTi (Lwa): 110 AB (A)
Moxubka (K): 3 aB (A)

AHOHEPE,Q)KEHHFI: KopucTyiitecsi 3aco6amu
3aXMCTy OpraHiB cnyxy.

3aranbHa BenunynHa Bibpauii (BeKTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3HadeHa 3rigHo 3 EN62841:

Mogens LW1400

Bibpauis (an): 2,5 m/c? aBo MeHLue

Moxubka (K): 1,5 m/c”

Mogenb LW1401

Bi6pauisi (a,): 2,5 M/c’ abo MeHLIe

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Bi6pauii 6yno
BMMIPSHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BUKOPVCTOBYBATUCS ANS NMOPIBHSAHHSA
OQHOrO iIHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Bibpauii moxe
TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS ANs NonepeaHbOi OLiHKM
BNIMBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bi yMOB BUKO-
puctaHHs Bibpauis nig yac akTnyHoi poboTu enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe Bifpi3HATUCS Bif 3asiBNEeHOro
3Ha4YeHHs Bibpauii.

A\ OMNEPEMXEHHS: 3a6esneqte nanesxi
3anobixHi 3axoau Ans 3axXUcTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiJaTUMyTb YMOBaM BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig
6paTti Ao yBaru BCi cknagosi po6ovoro LMKy, Taki sk
yac, KOnu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KO BiH NOYMHAE
npawtoBaTy Ha XONoCTOMY XoZi Mif Yac 3anycky).

YKPAIHCBKA



Hdeknapauis npo BianoBiAHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapaduito npo BianoBigHiCTL cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iHCTPyKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaxHoO o3HaiioMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
SAKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Humx4e, Moxe npusse-
CTW [0 YPaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo THKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyartauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHWNIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikKM 6e3neku, CTOCYETbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM DYHKLIOHYE Bif, enekTpomMepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBneHHsi), abo enexkTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepepxeHHA NPO HeOOXigHY

obepexHicTb nia Yac po6oTu 3
BiAPi3HUM IHCTPYMEHTOM

1. MpautoiiTe 3 iIHCTPYMEHTOM Tak, W06 aHi BY,
aHi iHWi ocobu He 3HaxoAUNUCH Y NAOLWMHI
obGepTaHHA Kpyra. 3axvCHUI KOXyX 3axuLiae
oneparopa BiJ OCKOIKiB 3riamMmaHoro kpyra ta
BMMNaAKOBOrO KOHTAKTY 3 KPYroMm.

2. BuKopucTOBYWTe nuLle apMoBaHi BiApi3Hi
KpYru 3i 3B’AA3K010, NPU3HayveHi AN Baloro
eneKTpoiHCTpyMeHTa. HaBiTb SKWo npunaaas
MOXHa NpueaHaTH [0 ENEKTPOIHCTPYMEHTa, Lie He
rapaHTye 6e3nevHoi ekcnnyarauii.

3. HomiHanbHa wBuAakicTe npunanas noBUHHa
LWoOHaWMeHLLe AOPiBHIOBATU MaKCUManbHIn
WBMUAKOCTI, fika BKa3aHa Ha eneKTPoiHCTpy-
meHTi. MNpunaaas, wo obepTaeTbes 3i WBMAKICTHO,
6inbLUOI0 32 HOMIHanNbHY, MOXe 3rnamMaTucs Ta
BiCKOUUTM.

4.  Kpyru HeobxiaHO BUKOPMCTOBYBaTH TiNbku 3a
pekomeHAO0BaHUM Npu3HavyeHHsaM. Hanpuknag,
He MOXHa wwrnidyBaTu 6i4HOO CTOPOHOIO BiA-
pisHoro kpyra. AGpas3uBHi Bipi3Hi Kpyru npusHa-
YeHi ans wnicgpyeaHHA nepudepieto kpyra; y pasi
[oknagaHHsa 6i4HMX 3ycunb A0 LUX KPYriB BOHU
MOXYTb PO3KONOTUCS.

5. OO6OB’A3KOBO BUKOPMCTOBYWTE HEYLLUKOMKEHI
chnaHui kpyris, AiameTp AKUX Bignosinae
BUGpaHomy Kpyry. MNpasunbHo nigibpaHi pnaHui
nobpe NiaTpUMyoTb KPYr | TakKUM YUHOM 3MEHLLY-
10Tb IMOBIPHICTb Or0 MNOMOMKM.

10.

1.

12.

13.

14.

3o0BHiWHIN aiameTp i TOBWMHA npunaaan
NOBUHHI OyTH B MeXax HOMiHaNbHUX Xapak-
TepUCTUK eneKkTpoiHcTpymeHTa. MNpunaaas
HeHanexHnx po3mipiB He MOXHa 3axUcTUTH abo
KOHTPOMIOBATW HaNEXHUM YNHOM.

Po3mip oTBopiB kpyriB i hnaHLiB noBUHEH
BiANOBIAATU WNUHAENIO eNEeKTPOiHCTPYMeHTa.
BukopucTaHHa Kpyris i onaHuiB 3 oTBOpamu, Lo
He BiANOBIAAOTb KPINMEHHI0 eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
npu3BoAuUTL A0 BTpaTn 6anaHcy, HagMipHoi BiGpa-
Lji Ta MOXe CMPUYNHUTI BTPATY KOHTPOIHO.

He MOXHa BMKOPUCTOBYBAaTH NOLLUKOAXKEHI
kpyru. Mepen KOXXHUM BUKOPUCTAHHSAM NepeBi-
PANTE KPYrn Ha HasiBHICTb CTPYXKM Ta TPIiLLMH.
Y pasi nagiHHA enekTpoiHCTpymMeHTa abo kpyra
OrNsiHbTe iX Ha HasiBHICTb NOLWKOAXeHb abo
BCTaAHOBITb HeyLiKoaxeHun kpyr. Micna ornaay
Ta BCTaHOBJIIEHHS Kpyra 3aMMiTb Take nono-
JeHHS, Wo6 BN Ta CTOPOHHI ocobu 3Haxoam-
NMcA Ha BiAgcTaHi Big Kpyra, Wwo obepraeTbea,
nicns 4oro 3anycTiTb €NMeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCUMarnbHiW WBUAKOCTI 663 HaBaHTaXEeHHSs
Ha ofiHYy XBUNUHYy. [1ig yac Takoro npobHoro
3anycky NOLLKOXEHi Kpyrv 3a3Buyan posnaga-
I0TbCS Ha YaCTUHW.

BukopucTtoByiTe 3aco6u iHAUBiAyanbLHOro
3axucTy. 3anexHo Bia cdepu 3acTocyBaHHA
HeobXiAHO KOPUCTYBaTUCA 3aXUCHUM LUMTKOM
a60 3axMcHMMM oKynsipamu. 3a HeoBXiAHOCTI
HOCITb MMNO3axMCHY MacKy, 3acobu 3axucTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta hapTyx, Aki 3aaTHi
3aTpumyBaTyH APiOGHI YacTUHKKM abpa3nBHoro
maTtepiany a6o gertanein. 3acobu 3axucTty opra-
HiB 30py NOBUHHI ByTN 3AaTHUMK 3aTPUMyBaTK
ynaMmKu, Lo YTBOPHOTLCA Nif Yac BUKOHAHHS
pi3HKX onepaldiii. MunosaxucHa macka abo pecni-
paTop NOBWUHHI iNbTPYBaTU YAaCTUHKM, LLO YTBO-
proloTbes nig Yac poboTn. Tpusana Aist CUNbHOro
LLUYMY MOXe MPU3BECTM [0 BTPATH CIyXY.
CTOpOHHi 0COOM NOBUHHI 3HAXOAUTUCS HaA
6e3neyHin BiacTaHi Bia micua po6otu. KoxHa
ocob6a, fika BXoAUTb A0 pPo60o40i 30HU, Mae
HOCUTU 3acobum iHAMBIAYanbHOro 3axucTy.
YactuHkn getani abo ynamku kpyra MoxyTb Bif-
neTiT! 3a Mexi 6e3nocepenHbOT 30HM PO6OTK Ta
CMPUYUHUTY TPABMYBAHHSI.

LLIHyp Mae 3HaxoQuUTUCA Ha BiAcTaHi Big npu-
naans, wo obepraeTbea. AKLLO BTPATUTH KOH-
TPOSb, MOXe CTaTUCs nepepisaHHsA abo noLuko-
[PKEHHS LIHYpa, | pyKy MOXe 3aTArHyTu Ao Kpyra,
Lo obepTaeTbcs.

PerynsipHo ouuulyinTe BEHTUNSALiHI oTBOpYU
eneKTPoiHCTpYMeHTa. BeHTunsaTop asuryHa
MOXe BTAMTY NUN ycepeamHy Koxyxa, a HagMipHe
CKYM4Y€eHHs1 METANeBOro NMOPOLLKY CTBOPHOE PU3MK
YPaXEHHS! ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He mMoxHa npauloBaTu 3 eNneKTpPoiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkozanMmcTux marepianie. He npa-
LIIOWTE 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, PO3MilLleHUM
Ha 3aMUCTI NoBepXHi, Hanpuknap Ha aepe-
BWHI. LIi MaTepiann MoXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.
He moxHa BMKopucTOoBYBaTU Npunaaas, Wwo
noTpebye 3acTOCyBaHHA OXONOAXYBaNbHNX
piavH. BukopucTtaHHs Boan abo iHWMx oxonoa-
XKYBarnbHUX PiAMH MOXe NPU3BECTU 40 YPAXKEHHS
€NeKTPUYHMUM CTPYMOM.
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Binpaua Ta BignoBigHi nonepeaxeHHs

Binnaya — ue panToBa peakuisi Ha 3aLlemneHHs abo

YinnsHHA Kpyra, wo obepraeTbesi. 3allemneHHst abo

YiNMSHHA NPU3BOASATL A0 WBUAKOT 3yNUHKM Kpyra, Lo

obepTaeTbes, i Lie y CBOO Yepry NpusBoAUTL A0 TOrO,

LLIO HEKOHTPONbOBAHWI BiAPI3HUI NpUNaz noyHe npu-

MYCOBO pyxaTucsi Bropy, 4o onepartopa.

Hanpvknag, sikiwo abpasvBHui Kpyr 3alemneHumin abo

3ayenneHunii geTansnio, Kpaw Kpyra, Lo BXoAnTb A0

MicLS 3aLeMeHHs, MOXe BBINTW B MOBEPXHIO MaTepi-

any, Wwo npusseae Ao BiACKOKy kpyra abo Bigaadi. 3a

Taknx yMoB abpasnBHi Kpyr MOXyTb TaKkoX 3namaTucs.

MprunHamu Bigaadi € HenpaBUnbHE KOPUCTYBAHHS

eneKTPOoiHCTPYMEHTOM i/abo HenpaBUnbHI YMOBY YK

nopsAokK ekcnnyatauii; il MOXHa YHUKHYTU, YXXMBLUIN
3anobiKHUX 3aX0MiB, 3a3HAYEHUX HUXKYE.

1. MiyHo TpUMalTe eneKTPOIHCTPYMEHT i 3aiMiTb
Take NONOXeHHs, sike A03BONUTL BaM onupa-
Tucsa cuni Bigaayi. Onepatop 3mMoXe KOHTPOrto-
BaTW CUNY BigAadi Bropy, SIKLLO BXUTW HANEXHUX
3axogiB.

2. He ponyckaiTe po3TallyBaHHSA Tifa Ha OgHIN
NiHii 3 Kpyrom, wo o6epraeTbea. Y pasi Bia-
[adi BiapisHUiA Npunag, pyxatumeTbest Bropy, 40
oneparopa.

3. He BukopucToBy#iTe 3 LUM iIHCTPYMEHTOM NaH-
uor ANS NUNU, AUCK ANA pisaHHA AepeBUHU,
cerMeHToOBaHUIN anMa3HuM JUCK i3 3a30poM
Ginblwe 10 mm abo 3y6yaTuih auck nunu. Taki
KpPYrv 4acTo CNpUYMHAIOTb Bigaady Ta BTpaTty
KOHTPOIIO.

4. He moxHa «3aknuHoBaTU» Kpyr abo niaaasartu
“oro HagmipHomy TucKy. He HamaranTecs 3po-
OUTU po3pi3 HaAMIPHOT MUBUHKU. HagmipHUi
TUCK Ha KpYT 36inbLUye HAaBaHTaXEHHS Ta pU3NK
nepekoLLyBaHHs abo 3aKNUHIOBaHHSI Kpyra B
PO3pi3i, @ TakoX CTBOPIOE MOXIMBICTb Bigaadi abo
NMOSIOMKM Kpyra.

5.  Skwo Kpyr 3acTpsirHe abo pisaHHs 6yae
nepepBaHo 3 6yAb-AKOI NPUYUHU, BUMKHITb
€NeKTPOIHCTPYMEHT 1 YTPUMYITE BiAapi3HUA
npunaa Hepyxomo A0 NOBHOI 3yNUHKM Kpyra.
Hi B sAkomy pasi He HamaranWTecs BUTATHYTH
KpYr i3 po3pi3y, NOKu BiH pyXaeTbCA; HeAOoTpPU-
MaHHS L€l BUMOrM MOXe Npu3BecTu Ao Bia-
Aavi. OrnsaHbTe Kpyr i BXUINTe HeobXiaHMX 3axoaiB,
o6 YCYHYTU NMPUYMHY OO 3aKMUHIOBAHHS.

6. 3abopoHeHO 3aHOBO MOYMHATH onepaLilo
pi3aHHA, KONU KPYr 3HaXoAUTbLCA B pobouin
petani. CnovaTKy Kpyr noBMHeH HabpaTtun
NOBHY LUBMAKICTb, NULLE NOTIM NOro MoXHa
o6epexHo 3aHOBO BBECTU B po3pi3. AKLIO enek-
TPOIHCTPYMEHT NepesanycTUTu, KOnu Kpyr 3Haxo-
AnTbes B pobovin geTani, Kpyr Moxe 3acTpsirtu,
cinHyTMca abo cnpuynHUTY Bigaady.

7. Heo6xigHo nigTpumyBaTu 6yab-ski getani
BEeNIMKOro po3mipy, o6 MiHimisyBaTn pusmk
3awemMrneHHA Kpyra abo BUHUKHEHHSA Bigaadi.
Benuki poboui fetani 3a3Buyan npornHatoTbes Nig
BnacHoto Baroto. Onopu HeobxigHO posTalloBy-
BaTW nig poboyoto Aetanmnio nobnuay niHii pisaHHA
Ta nobnuay kpato poboyoi aetani 3 060x 6okis
Kpyra.

[opaTkoBi nonepeaXeHHs1 NPo Heo6XiaHY 06epexHICTb

1. TMia yac po60oTuK ocTepiranTecb po3niTaHHA
ickop. BoHu MOXyTb Npu3BecTy Ao TpaBmu abo
3aliMaHHs roproyoro matepiany.

2. 3akpinnionTe 3arotoBKy. fAKLO Lie AOLiNbHO

3 NPaKTUYHOI TOYKU 30pY, 3aCTOCOBYMITE ANs

YTPMMaHHS 3arotoBKW 3aTuckadi abo newara.

Lle 3a6e3neuntsb GinbLu HagilHy dikcadito 3aro-

TOBKW, @HiX TPUMaHHs T pyKkoto, i 3BiNbHUTL 06u-

OBi PYKu ANsi 3aCTOCYBaHHS iHCTPYMeHTa.

Cnia o6epexHo 3aKkpinnoBaTH AUCK.

ByabTe 06epexHMMU, o6 He NoLKOAUTHU

WwnuHAaenb, naHui (0ocobnmBo NnoBepxHIO

BCTaHOBNEHHs) abo 60nT, iHaKwWe cam AUCK

MoOXe nonamartmcs.

5. TpumanTe 3aXMUCHi KOXyXxu B po6o4OMy nono-
XeHHi Ta B po6o4oMy cTaHi.

> w

6.  Cnig miyHO TpUMaTUCS 3a PYUKY.

7. He TopkanTecs pykamu aetanem, Lo
obepTaloTbes.

8. MMepekoHaunTecs, WO ANCK He TOPKAETLCSA
AeTani nepen yBiMKHEHHAM nepeMukayva.

9. lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM nepesipTe iIHCTPY-

MEHT LWoA0 AepeHYaHHs abo HaaMipHy Bibpauito,
sika MOXe 6YTU CpUYMHEHa HenpaBUIlbHUM ycTa-
HOBMeHHsIM abo GanaHcyBaHHSM Kpyra.

10. MpubepiTb maTepian a6o cMITTA, AKi MOXYTb
3aMHATUCSA Bif ickpu. NepekoHanTecs, LWo
iCKpK, po3niTalo4nch, He TPaBMYIOTb iHLWINUX
niopein. NMo6nusy 3aBxAn NOBUHEH ByTn
HaneXHun 3anoBHEHMN BOrHeracHuK.

11.  SKwo nig yac po60TK ANCK 3YNUHAETbLCH,
BMAAE HellTaTHi 3ByKU abo nounHae Bi6py-
BaTW, CIlifi HeranHo BUMKHYTU iHCTPYMEHT.

12. Tepen TMM siK 3HIMaTK, KPiNUTK AeTanb, poboui
newarta, 3MiHIOBaTH po6ouye NOMOoXEeHHs, KyT
abo cam gucK, 060B’A3KOBO BUMKHITb iHCTPY-
MEHT i foyeKanTecsi NOBHOI 3yNMUHKN AUCKa.

13. He TopkanTecb AeTani oapasy nicns pisaHHsA:
BOHa MoXe ByTu Ayxe rapsiyoto Ta npusBecTn
A0 OniKy WKipK.

14. 36epiraiTe AUCKU TINbKU B CyXOMY NPUMILLEHHI.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

BCTAHOBJIEHHA

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Mig vac pisaHHs getani
Liel iIHCTPYMEHT cTBoOptoe ickpu. He BcTaHoB-
nionTe e iIHCTPYMEHT Y MicusX, Ae MOXnuBe
3alMaHHSA roproYmx i/um BMGyxoHe6e3neuyHmx
MaTepianiB Bif iCKop, yTBOPIOBaHUX iHCTPYMEH-
ToMm. [lo noyaTKy po60TH Takox nepeBipTe, WO
6ins iHCTpyMeHTa Hemae MaTepianiB Takoro Tuny.

KpinneHHsa ocHoBM

Lle# iHCTpyMeHT kpinuTbcst ABoMa 6GonTamu Ao piBHOT Ta
CTilKoi NoBepxHi Yepe3 6oNTOBI OTBOPY, sIKi € B OCHOBI
iHCTpyMeHTa. Lle LonoMoXe YHUKHYTU NepeknaHHs T1a
MOXIMBOTO HELLLEACHOTO BUNAAKY.

» Puc.1: 1. OtBopu nig 6ontn 2. OcHoBa
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A OBEPEXHO: MNepep TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMeHTa,
060B’s13KOBO NepeKkoHanTecs, WO iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bia’eAHaHO BiA enekTpomMepexi.

BnokyBaHHA Ta po36y10OKyBaHHS

rorioBHOI YaCTUHU IHCTPYMEHTa

[onoBHY YacTWHY iIHCTPYMEHTa MOXHa 3abnoKyBaTu.
O60B’A3KOBO BrOKYITE rONIOBHY YaCTUHY, KOMNW iHCTPY-
MEHT He BUKOPUCTOBYETHLCS ab0o NEPEHOCUTLCA Ha iHLE
micue.

Ons LW1400

[ins po36nokyBaHHS 3nerka BAaBiTb rONIOBHY YaCTUHY
{HCTPYMEHTa N HAaTUCHITb Ha CTONOPHUIA WTUAT. Ans
6roKyBaHHSI BCTAHOBITb CTOMOPHUIA WITUAT Ha Micue,
YTPUMYIOUYM FOSNIOBHY YaCTUHY IHCTPYMEHTa B HAaTUCHE-
HOMY MOMOXEHHi.

» Puc.2: 1. CtonopHuii wtngt

Ona LW1401

3HIMiTb i3 raka 6rnokyBanbHUIA NaHuor. AKLO iHCTPY-
MEHT He BMKOPUCTOBYETLCS, 0G0B’SI3KOBO 3a4eniTh
GrnokyBanbHWIN NaHLor 3a rak.

» Puc.3: 1.[lak 2. bnokyBanbHuUi naHuor

A OMNEPEMXEHHS: 3ABOPOHEHO 3mi-
HIOBATU CTaH KHOMKWU GNIOKYBaHHA BUMKHEHOIo
MOJIOXKEHHS LWNSAXOM ii 3aTUCKaHHA 3a Aomno-
MOTO0 CTPi4YKMN a60 6yAb-AKUM iHLULMM YUHOM.
BurkopucTaHHs BMUKaya 3 HecnpaBHO KHOMKO 6ro-
KyBaHHS! BUMKHEHOTO MOMOXEHHS MOXe NpU3BECTH [0
HEHaBMUCHOTO YBIMKHEHHS Ta CEpPO3HUX TPaBM.

A\ OMNEPENXEHHS: 3AEOPOHEHO Kopu-
CTyBaTUCSA iIHCTPYMEHTOM, SIKLLO BiH BMUKaETLCA
NPOCTUM HaTUCKaHHAIM KypKa BMUKaya 6e3
HaTUCKaHHA KHOMKN 6110OKyBaHHA BUMKHEHOTO
nonoxeHHs. BukopucranHsa BMukava, skuii notpebye
PEMOHTY, MOXe CNPUYNHUT HEHaBMUCHE YBIMKHEHHS
Ta cepiiosHi Tpasmu. MEPE[ noganbLvm Bukopuc-
TaHHAM iHCTPYMEHT cnif nepeaaTtu 40 CepBiCHOro
ueHTpy Makita Ans peMoHTy.

YBATIA: Hikonu He HaTuUCKalTe i3 cunoto Ha
KypPOK BMMKaua, IKLLO KHOMNKa 6y10KyBaHHA BUMK-
HEHOro NONoXeHHA He HaTUCHYTa. Lle Moxe npu-
3BECTU [10 MOMOMKM BMUKaYa.

IHTepBan Mixx 3aTUCKOM i

HanpsAMHOIO NJ1aHKOK

A OBEPEXHO: nicns 3aBepLUEHHs perynio-
BaHHA iHTepBany MiX 3aTUCKOM i HaNPsIMHOO
NMaHKo NepeKoHauTecs, Lo HanPAMHY NAaHKy
HagiWHo 3akpinneHo. HegoctaTHe 3akpinneHHs
MOX€E NPU3BECTU 0 OTPMMAHHSI TPaBM.

A\ OMNEPEXEHHSI: Nepen Tvm sik nipkmio-
YUTU iIHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’sI3KOBO nepe-
KOHaWTecs, WO KypoK BMUKa4a HaneXXHMM YNHOM
crnpaubOBY€E Ta NOBEPTAETLCS B NONOXEHHA
«BUMK.», konu noro BignyckarwTb.

» Puc.4: 1. KHonka 6nokyBaHHs / kHOMka BriokyBaHHs
BUMKHEHOro nornoxeHHs 2. Kypok BMykaya

Ons iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOK GrOKyBaHHA

LL|o6 yBiIMKHYTW IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITb Ha KYpPOK
BMUKaya. LLlo6 3ynuHmTM poboTy, BiANyCTiTh Kypok
BMUKaya. [ins HenepepBHOi pobOTU HATUCHITE Ha
KypOK BMUKa4a, NOTiM HAaTUCHITb KHOMKY BriokyBaHHs Ta
BiANYCTiTb Kypok BMUkaya. LLo6 3ynuHWUTM iHCTPYMEHT,
KM 3abnoKOBaHO, HATUCHITb KYPOK 0 KiHLS, @ NoTiM
BiANyCTiTb 1OrO.

A OBEPE)XHO: Bumnkau moxHa 3abnokysaTu
B MONOXeHHi «yBiIMKHEHO» s 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpuBanoro BUKOpUCTaHHA. Y pasi
6noKyBaHHS IHCTPYyMeHTa B MONMOXEHHi «yBiMK-
HeHo» crip 6yTn 0cobnnBo 06epeXXHMM Ta MiLlHO
TPUMaTK iIHCTPYMEHT.

[nsA iHCTpyMeHTa i3 KHONKOK GrNoKyBaHHA BUMKHe-
HOrO NONOXEeHHSA

[insa 3anobiraHHa BUNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMVKaya nepeabadeHo KHorKy 6r10KyBaHHS BAMKHEHOTO
nonoxexHs. LLlo6 yBiMKHYTW iHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha
KHOMKY 610KyBaHHsi BAMKHEHOrO MOSIOXKEHHS Ta HaTuC-
HiTb Ha Kypok BMUKaya. LLlo6 3ynuHmTh poborTy, Bigny-
CTiTb KypOK BMUKaYa.

[ocTynHuii Taknin Aiana3oH HanawTyBaHHSA iHTepBany
3aTucky:

. 0 - 170 mm (3aBOACHKE HanalTyBaHHS)

. 35-205 mm

. 70 - 240 mm

FAKLLO ANSA BUKOHAHHSA poboTy NOTpibHe iHLWe HanawTy-
BaHHs, BUKOHaNTe Taki Aii, wob amiHuTY iHTepBan abo 3a3op.

Ons LW1400

BianycTiTb rBMHT Ha HaNpAMHINA NnaHLi. MepecyHbTe HanpsMHy
nnaHKy B NOTPiGHE NOMOXeEHHS, NICNS YOro 3aTArHITb MBUHT.
» Puc.5: 1.IBuHT 2. HanpsamHa nnaHka

Ans LW1401

3HiMiTb ABa 60ONTU 3 LLECTUrPAHHOIO FONOBKOIO 3a

[l0MoMoroto TopLeBoro kntova. MepecyHsTe HanpsiMHy

nnaHKy B NOTpiGHe NonoXeHHs Ta 3akpiniTeb ii 3a gono-

Moroto 60nTiB i3 LLECTUrPAHHUMU FONOBKaMM.

» Puc.6: 1.HanpsmHa nnaHka 2. bonTtu 3 wecTturpax-
HOIO rONOBKOIO

PeryntoBaHHs KyTa pisaHHs1

A OBEPEXHO: Nicnsa perynioBaHHsA KyTa
HaNpsIMHOI NNaHKW NepeKoHanTecs, Wo HanpAMHY
NnaHKy HagiiHo 3akpinneHo. HegoctaTHe 3akpi-
NMEHHsI MOXe NPU3BECTU [0 OTPUMAHHS TPABM.

A OBEPEXHO: 3a60pOHSIETLCA NpaLoBaTh 3
iHCTPYMEHTOM, AKLLO, 3BaXKalo4M Ha KyT pi3aHHs,
MaTepian He 3aKpinneHun HaginHUM cnoco6om 3
BUKOPUCTAHHAM neLar.
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Ons LW1400

[MoBepHIiTb Baxinb NPOTV rOANHHWUKOBOT CTPINKK.
[MepecyHbTe HaNPAMHY NNaHKy Ha HeOBXIgHWI KyT i
MOBHICTIO 3aTArHITb BaXiMb.

» Puc.7: 1. HanpsmHa nnaxka 2. Baxinb

Onsa LW1401

YBATA: Ons pizaHHsA nig KOCUM KyToM 060B’sA3-
KOBO BCTaHOBIIOWTE HaNPsIMHY NIaHKy B Noso-
eHHA 0 - 170 mMm. Y pa3i BcTaHOBMNEHHS B nosno-
XeHHsA 35 - 205 Mm a6o 70 - 240 MM BUHUKAIOTb
nepeLlKkoamn ANA NepeMillleHHs1 CTONOPHOI NNAaHKK,
BHACHiAOK 4YOro pe3ynbTaTh po3pisaHHA 6yayTb
HeAKICHUMMU.

OcnabTe aBa 60onTH 3 LWECTUIrPAHHUMK FONOBKaMM 3a

[,0MOMOTO0 TOPLIEBOIO Kitoya. [MoBepHITE HANPsSIMHY

NnaHKy B MOTPIGHWI KyT i 3aKpiniTe ii 6onTamu 3 wecTu-

rpaHHMMu ronoskamu. [ig Yac 3akpinneHHs Gontamu

3 WeCTUrpaHHMMM roNoBKaMmn He JornycKauTe 3MiHW

BCTaHOBIEHOTO KYyTOBOIO MOMOXEHHS.

» Puc.8: 1. HanpsimHa nnaHka 2. bonTu 3 wecturpax-
HOIO rOMNOBKOIO

MPUMITKA: LLikana Ha HanpsiMHii NnaHui nokasye
nuwe npubnuaHi 3HaveHHs. [1ns BCTaHOBNEHHSA
6inbLL TOYHOrO KyTa ckopucTanTecst KyTomipom abo
NiHINKOK-TPUKYTHUKOM. ONyCTiTb Ta yTPUMYINTE PyUKy
TaKNM YMHOM, LWOG BiApi3HWIA KPYT YBIALLOB Y OCHOBY.
Y uen yac BigperyntonTe KyT MK HanpsMHO MnnaH-
KO0 Ta Bigpi3HUM KpYroM 3a ONOMOrot0 KyTomipa
abo NiHINKN-TPUKYTHMKA.

PeryntoBaHHs icKporacHuka

Tinbku dns LW1401 (3anexHo 8id kpaiHu)
» Puc.9: 1.[BuWHT 2. IckporacHuk

IckporacHUk BCTaHOBMIOETLCSI HA 3aBOAI-BUPOGHUKY
TaKUM YMHOM, LLO6 MOro HWDKHIV Kpa TOPKaBCA OCHOBMW.
EkcnnyaTtauis iHCTpyMeHTa B TaKOMy MOMNOXEHHI npu-
3Befe A0 CUIbHOro po3niTaHHs ickop. MocnabTte rBuHT
i NnepeBeaiTb iCKPOracHVK y NONOXeHHs, 3a sKoro byae
MiHiManbHe po3niTaHHA ickop.

CTOHOpHa nraHkKa

Tinbku dnsa LW1401 (3anexHo eid kpaiHu)
» Puc.10: 1. CtonopHa nnaHka

CTonopHa nnaHka CnyxuTb A5 3anobiraHHs KOHTaKTy
BiZIpi3HOro kpyra 3 BepctakoM abo nignoroto. MNpu BCTa-
HOBMEHHi HOBOTO BiAPI3HOro Kpyra nepeBeaiTb CTOMOPHY
nnaHKy B nonoxeHHs (A). Konu BigpisHuit kpyr 6yae
3HOLLEHWIA HACTINbKK, LLO HWKHS YacTuHa aeTani 3anw-
LaETbCA HEBIAPI3aHO, BCTAHOBITb CTOMOPHY NNaHKy

B nonoxexHs (B). Lie 403BONUTb NiaBULLMTY pidanbHy
CMPOMOXHICTb Nifj Yac BUKOPUCTAHHS 3HOLLEHOTO
aucka.

EN

1

3BOPKA

A OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM ByAb-IKUX
POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 0GOB’sI3KOBO BUMKHITb
/Oro Ta BiAKNIoYiTb BiA enekTpomepexi.

BiaKpuTTA 3aXMCHOro Koxyxa 3

LHeHTpaJibHOIO 3arnyLKor

3anexHo 8id kpaiHu

AKLLO IHCTPYMEHT 0GNagHaHW 3aXUCHUM KOXYXOM i3
LieHTparnbHO 3arnyLIKol, crovaTky ocrnabTe 3aTuc-
KHWI FBUHT, @ NOTIM NiQHIMITb KOXYX.

» Puc.11: 1. 3aTuCKHWUIA ITBUHT

BiakpuTTa 3aXMCHOro KoXxyxa

€BPONENChLKOro Tuny

3asiexxHo eid kpaiHu

AKLWO IHCTPYMEHT 0bnagHaHui 3aXUCHUM KOXYXOM
€BPOMNENCHLKOro TUMy, cnovaTtKy ocnabTe 3aTUCKHUI
FBMHT, @ NOTiIM BIAKPUINTE KOXYX, SK NOKa3aHO Ha
MaroHKy.
» Puc.12:

» Puc.13
» Puc.14

1. 3aTUCKHWIA TBUHT

BcTtaHoBneHHA abo 3HATTA

Bigpi3HoOro Kpyra

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 3aTArHITL
3aTuckad, Lo He noTpebye iHCTpyMeHTa, abo
60onT i3 WecTUrpaHHoOo ronoekot. HegoctatHe
3aTAryBaHHS MOXe NpU3BecTU 0 TAXKOI TpaBMK.
[ins HanexHoro 3aTsiryBaHHs 6onTa 3 WecTUrpaHHow
ronoBKOK 3aCTOCOBYNTE TOPLEBUIA KNiOY, LLIO NocTa-
YaETbCA 3 IHCTPYMEHTOM.

A OBEPEXHO: Cnia 3aBXAan BUKOPUCTOBY-
BaTU TiNbKW BHYTPIilLHi Ta 30BHilLHi ¢hnaHui, Wwo
NMOCTaBAATLCS B KOMNIIEKTi 3 IHCTPYMEHTOM.

A\ OBEPEXHO: Cnia 3aBXam onyckaTu 3axmc-
HUI KOXYX Micnsi 3amiHu gucka.

A OBEPEXHO: MpauronTe 3 Kpyramu B
pyKaBUUKaX.

» Puc.15:

1. BHyTpiwHin dnaHeup 2. Kinbue

3. YuinbHioBanbHe kinbue 4. BigpisHuii
Kpyr 5. 30BHiLLHil cnaHelp 6. 3aTnckay,
Lo He noTpebye iHCcTpymeHTa / BonT i3
LIECTUIPaHHOI rONI0BKOD

Ons LW1400

MigHIMiTE 3aXMCHMI KOXYX. MMOBEpPHITL 3aTUCKay, Lo He
notpebye iHCTpyMeHTa, NPOTH FOAWHHWKOBOI CTPINKK,
O[JHOYaCHO YTPUMYIOHM 3aMOK Bana HaTUCHeHUM. MNoTim
3HIMITb 3aTuCcKay, WO He noTpebye iHCTpyMeHTa, 30B-
HiLLHIM donaHeub i BiapisHui kpyr. Mig yac 3HATTA BiApi3-
HOTO Kpyra He 3HiManTe BHYTPILLHIN hnaHeup, Kinbue 1
yLinbHIOBarnbHe KinbLe.
» Puc.16: 1. 3amok Bana 2. 3atuckay, Lo He noTpe-
6ye iHCTpyMeHTa
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LLlo6 BCTaHOBUTU BiAPI3HWI KPYT, BUKOHaITE npoLeaypy
0ro 3HATTA Y 3BOPOTHOMY nopsiaky. O6oB’A3Kk0BO
BMPIBHAWTE OTBIP BiAPI3HOro Kpyra 3a KinbLeM i nosep-
HiTb Ha MiCLie 3aXVUCHUI KOXYX.

Onsa LW1401

MigHIMITb 3aXMCHUI KOXYX. 32 JONOMOTO TOPLIEBOTO

Krtoya NMoBEpHiTb GONT i3 LLECTUrPaHHOIO FONOBKOIO, YTPU-

MylO4M 3aMOK Bana HaTucHeHuMm. MoTiM Buaanite 6onT i3

LIECTUIPaHHOI rONOBKO, 30BHILLHIN hnaHewb i ANCK.

» Puc.17: 1. 3amok Bana 2. bonT i3 wecTurpaHHoo
rofIoBKOKO

LLlo6 BCTaHOBUTU AWCK, BUKOHaNTE npouenypy 1oro
3HATTS Yy 3BOPOTHOMY nopsiaky. O60B’A3K0BO BUPIB-
HSITE OTBIp BiAPI3HOro Kpyra 3a KinbLeM i NOBEPHIiTb Ha
MicLie 3aXUCHUIA KOXYX.

POBOTA

A OBEPEXXHO: Hanexuii Tuck Ha PYUKy nig yac
pi3aHHA Ta MakcumanbHa echeKTUBHICTb pi3aHHA
MOXYTb GyTH BM3Ha4eHi 3a KinbKicTio ickop, Wo
YyTBOPHOKTLCA Nif Yac pizaHHA. He Tpeba npocy-
BaTy pi3aHHA i3 CUIIOL0, 3aHAATO HaTUCKaKUM Ha
pyuKy. Lie Moxe npn3BecTu 40 NOripLUEHHS pesynbTaTiB
pi3aHHs, nepefYacHoro 3HOCY ANCKY, a TakoX Moxe
NOLUKOANTY IHCTPYMEHT, BiApi3HWI Kpyr abo aetans.

Cnig MiLHO TpMaTUCs 3a pyydKy. YBIMKHITb IHCTPYMEHT

i 3ayekanTe, JOKM AMCK Habepe NOBHOT LUBUAKOCTI,

nicnsi Yoro 06epexxHoO onycTiThb oro B Npopi3. Konu anck
TOPKHETLCA AeTani, Cnif MNaBHO HAaTUCKATW Ha PyYKy
[ANs BUKOHaHHSA npopisy. Micns 3aBepLlueHHs pi3aHHA
BUMKHITb IHCTPYMEHT i 3a4ekanTe, AOKM AUCK NOBHICTIO
He 3YyNUHUTLCA, Nepes TUM SIK MOBHICTIO MiAHSATU PyuKY.

PizanbHa cnpoMOXHicTb

MakcnmarnbHa pisanbHa CpOMOXHICTb Moxe ByTu
Pi3HOIO 3anexHo Bif KyTa pisaHHs Ta chopmu AeTani.

MakcumanbHa pizanbHa CNMPOMOXHICTb Nig Yac
BWKOPMCTaHHA HOBOTO BiApi3HOro Kpyra

KyT pisaHHs 90° 45°
®opma peTani
oA 127 mm 127 Mm
AxB B 115 x 130 Mmm 115 x 103 Mmm
102 x 194 mm
70 x 233 Mm
s
A 119 x 119 Mm 106 x 106 MM
O
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay 3
B

KpinneHHsa getani

A\ OBEPEXHO: 3akpinntooum getans,
000B’A3KOBO BCTaHOBMNIOWTE hikcaTop Ha Hapi3b
Bana. HeBMKOHaHHS L€l BUMOr MOXe Npu3BecTn
[0 HeQoCTaTHBLOrO 3aKpinneHHs aetani. Lle, y ceoto
yepry, Moxe NpusBecTu [0 BUKMAAHHSA Aetani abo oo
Hebe3neyHol NoNoMKM aucka.

Konu chikcaTop Hapisi Bana nigHATUA, MOXHa LWBWAKO
BCTaBWTMW Ta BUTATHYTW 3aTUCKHY NNacTuHy. [ins 3atuc-
HEHHS AeTani HaTUCKanTe Ha PyYKy, AOKU 3aTUCKHA
nnacTuHa He TOPKHeTbCS AeTarni, nicnsa Yoro BiANycTiTb
ikcaTop Hapisi Bana. lNosepTanTe py4ky 3a XO4OM
rOOVHHWKOBOI CTPINKW, MOKM AeTanb He Byae HaginHo
3adpikcoBaHo.
» Puc.18: 1. Pyuyka 2. ®ikcatop Hapisi 3. 3aTuckHa
nnacTtuHa

Konw Biapi3HWii Kpyr BXe 3Ha4YHO 3HOLLEHWI, 3a
AeTannio crig BCTaHOBUTU po3pintoBanbHUii 6rok,

SIK NOKa3aHo Ha MarntoHKy. 3HOLLEHWUI ANCK MOXHA
BMKOPUCTOBYBATN ePeKTUBHILLE, AKLLO ANSA BiApi3aHHA
AeTani BUKOpUCToByBaTU cepeanHy nepudepii ancka.
BuikopurcToByiiTe po3aintoBanbHWii 6rok i3 MiLHoro
Heroproyoro marepiany.

» Puc.19: 1. PosgintoBanbHuii 6nok

MMig Yac pisaHHs nig KyToM geTarnei 3aBLUMPLLKK Ginblue
85 MM, 10 HAaNPSMHOI NAaHKK Cnig, NPUKNacTu NpAMUIn
nepeB’saHui 6pycok (MpocTaBKy) 3aBAOBXKKY Binblue
190 MM Ta 3aBLUMPLLKK 45 MM, SIK BKa3aHO Ha MarltoHKY.
Taky npocTaBKy crif 3akpinuTh 3a ONOMOrO0 rBUHTIB
yepes OTBOPM B HAMPsIMHIM nnaHui. Konu ronosHa
YacTWHa IHCTpyMeHTa HaTUCHeHa, NepekoHanTecs, LWo
BiAPI3HUI KPYr HE TOPKAETLCHA NPOCTaBKM.
» Puc.20: 1. HanpsimHa nnaHka 2. bpycok-npocraBka
(3aBpoBxku noHaa 190 MM Ta 3aBLUMPLLIKK
45 mm) 3. [letanb (3aBwmpLukm noHas 85
MM) 4. 3aTUCKHa nnacTuHa

» Puc.21

Konu Bigpi3HWi Kpyr 3HOLLEHO, MiAHIMITb NONOXEHHS
pi3aHHsi, BCTAHOBMBLLW BGpYCOK-NPOCTaBKY, L0 AELLO
BYXK4MIA 32 fleTarnb, sk NokasaHo Ha MastoHKy. Takum
YMHOM MOXHa €KOHOMIYHO BUKOPUCTOBYBATU BifPi3HNI
[VCK.
» Puc.22: 1. 3artuckHa nnactuHa 2. [iametp
petani 3. HanpsamHa nnaxka 4. WupuHa
6roky-npocTaBku

[oeri getani cnig 3 06ox 6okis nianupatu 6nokamu,
3pobrneHnmMu 3 HeaalMMCToro matepiany, LWob BoHM
6ynu BpiBEHb i3 BEPXOM OCHOBW. BukopucToByiite
OropHi 6r10kM 3 He3aMUCTOro MaTepiarny.

» Puc.23: 1. OnopHui 6nok

lNMepeHeceHHs BepcTaTa

HaxuniTb i ckNaaiTb ronoBHY YacTUHY IHCTPYMEHTa,
nicns voro 3abnokyiTe ii. Mig Yac nepeHeceHHs iHCTpy-
MeHTa TpUMamnTe MOoro 3a pyuKy.

» Puc.24
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TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: MNepen TUM sik NPOBOANTH
ornsg abo TexHiYHe 06¢cnyroByBaHHs iHCTPY-
MeHTa, NnepeKkoHanuTecs, Lo MOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CnMpT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHM. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
konbopy, AecdopmaLiii a6o NoABM TPILLMH.

3amiHa BYTiNbHUX LWIiTOK

» Puc.25: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynsipHo nepeBipsiTe CTaH BYTiNbHUX LLITOK.
3amiHtoiTe X, KON 3HOLLEHHS csirae rpPaHNYHoI Bia-
MiTKW. ByrinbHi Witk cnig TpuMat YyuctuMm Ta Hesa-
6rnokoBaHVMK, OO BOHW MOITN 3aX0ANUTW B TPUMAaUi.
O6uABI BYrinbHi LITKW CMig 3aMiHSTV OQHOYaCHO.
MoxxHa BUKOPWCTOBYBATU TiNbKW iAEHTUYHI BYTiNbHI
LLITKA.

1. [Ans BUMMaHHSA KOBNAYKiB LLiTKOTpMMaYiB KOpu-
CTYWATECb BUKPYTKOIO.

2. 3HiMiTb 3HOLLEHI BYrifbHi LWiTk1, BCTABTE HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAYKM LLiTKOTPUMAaYIB.
» Puc.26: 1. KoBnauyok WwitkoTpumava

OOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPEXHO: Lle gogaTkoBe Ta 4ONOMIXHE
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTyu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3asHauyeHum y Uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyarauii. BukopuctanHs byab-
SIKOTO iHLIOro 4OAATKOBOrO Ta A0MNOMiXHOro obnaga-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebeaneky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fonaTkoBe Ta AonoMixHe obnaa-
HaHHS N1LLe 32 NPU3HaAYEHHSIM.

Y pasi HeobXxigHOCTi oTpuMaTu gonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaMOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. ABpa3smBHi Biapi3Hi kpyru
. Topuewuii kntod (Tinbkn ana LW1401)

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTN Cnncky MOoXyTb BXO-
[NTU 10 KOMMNNEKTY IHCTPYMeHTa ik CTaHAapTHe
npunagaas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATACSA 3aNexHO Bif,
KpaiHu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Cu aparatoare diferita fata de
tipul european

Model: LW1400 | LW1401

Diametrul discului 355 mm

Grosimea maxima a discului 3 mm

Diametrul gaurii 25,4 mm

Turatje in gol 3.800 min™

(DLimtlensi_i‘l;ni Cu aparatoare tip european 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm
x1x

530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm

Greutate neta Cu aparatoare si capac inferior

de tip european

18,7 kg 18,3 kg

Clasa de siguranta

BT

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2003
. Forma si greutatea difera in functie de specificatiile fiecarei tari in parte.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor feroase cu un
disc abraziv pentru retezat corespunzator. Respectati
toate legile si reglementarile din tara dvs. privind praful
siigiena si protectia muncii in zona de lucru.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimentare cu
curent alternativ monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicata
pe placuta de identificare a masinii. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Pentru sisteme publice de

distributie a energiei electrice de
joasa tensiune intre 220 V si 250 V

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza flu-
ctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in conditii
de alimentare electricd nefavorabile poate afecta functionarea
altor echipamente. Cu o impedanta a retelei electrice mai
mica de 0,18 Ohmi, se poate presupune ca nu vor exista
efecte negative. Priza de alimentare folosita pentru acest
dispozitiv trebuie sa fie protejata cu o siguranta fuzibila sau un
ntrerupator de protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Model LW1400

Nivel de presiune acustica (Lya): 102 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 110 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model LW1401

Nivel de presiune acustica (Lyx): 102 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 110 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Model LW1400

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model LW1401

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratjii in timpul utili-
zarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoa-
rea nivelului declarat, in functie de modul in care
unealta este utilizata.

MA\AVERTIZARE: Asigurati-va cé identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta pentru

masina de taiat

1. Atat dumneavoastra cat i persoanele din zona
trebuie sa stati departe de planul discului rotativ.
Aparatoarea ajutd la protejarea operatorului de fragmen-
tele discului spart si de contactul accidental cu discul.

2. Utilizati doar discuri abrazive de retezat ranfor-
sate din material compozit pentru scula dvs. elec-
trica. Chiar daca un accesoriu poate fi atasat sculei
electrice, operarea in siguranta nu este garantata.

3.  Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie cel
putin egala cu turatia maxima indicata pe scula
electrica. Accesoriile utilizate la o turatie superioara
celei nominale se pot sparge si imprastia.

4. Discurile trebuie utilizate numai pentru aplicatiile
recomandate. De exemplu: nu slefuiti cu partile
laterale ale unui disc abraziv de retezat. Discurile
abrazive de retezat sunt create pentru slefuire
periferica, iar fortele aplicate pe partile laterale ale
discurilor pot cauza spargerea acestora.

5.  Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu diametrul adecvat pentru discul selectat.
Flansele de disc adecvate sustin discul reducand
astfel posibilitatea de rupere a acestuia.

6. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capa-
citatea nominala a sculei electrice. Accesoriile
de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate Tn mod corespunzator.

7. Dimensiunea gaurilor pentru ax a discurilor
si flanselor trebuie sa corespunda arborelui
sculei electrice. Discurile si flansele cu gauri pen-
tru ax care nu se potrivesc cu sistemul de montare
al sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor
vibra excesiv si pot cauza pierderea controlului.

8.  Nu utilizati discuri deteriorate. inainte de fiecare
utilizare, inspectati discurile pentru a identifica
eventuale deteriorari sau fisuri. Daca scapati pe
jos scula electrica sau discul, inspectati-le cu
privire la deteriorari sau instalati un disc intact.
Dupa inspectarea si instalarea unui disc, poziti-
onati-va impreuna cu persoanele din apropiere
la distanta de planul discului rotativ si porniti
scula electrica la turatia maxima de mers in
gol timp de un minut. Discurile deteriorate se vor
sparge Tn mod normal pe durata acestui test.
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9. Purtati echipamentul individual de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de protectie,
ochelari de protectie sau viziere de protectie. Daca
este cazul, purtati o masca de protectie contra pra-
fului, mijloace de protectie a auzului, manusi si un
sort de lucru capabil sa opreasca fragmentele mici
abrazive sau fragmentele piesei. Mijloacele de protec-
tie a vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile
proiectate in aer generate la diverse operatii. Masca de
protectie contra prafului sau masca respiratorie trebuie
sa fie capabila sa filtreze particulele generate in timpul
operatiei respective. Expunerea prelungita la zgomot
foarte puternic poate provoca pierderea auzului.

10. Tineti persoanele aflate in zona la o distanta sigura
fatd de zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament indi-
vidual de protectie. Fragmentele piesei prelucrate sau
ale unui disc spart pot fi proiectate in jur cauzand vata-
mari corporale in zona imediat adiacenta zonei de lucru.

11. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in discul aflat in rotatie.

12. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
sculei electrice. Ventilatorul motorului poate aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile excesive de
pulberi metalice pot prezenta pericol de electrocutare.

13. Nufolositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Nu folositi scula electrica in timp ce
aceasta este asezata pe o suprafata combustibila,
cum ar fi lemnul. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

14. Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de racire poate
cauza electrocutari sau socuri de tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la un disc rotativ agatat sau

prins. Intepenirea sau agétarea provoaca o oprire bruscé

a discului rotativ, care, la randul sau, forteaza unitatea de

taiere scapata de sub control in sus, catre utilizator.

De exemplu, daca o roata abraziva se infepeneste sau se

agata in piesa de prelucrat, muchia discului care patrunde

n punctul de blocare poate sapa in suprafata materialului

cauzand urcarea sau proiectarea inapoi a discului. De ase-

menea, rotile abrazive se pot rupe in aceste conditii.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei

electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

1. Mentineti o priza ferma pe scula electrica si pozitio-
nati-va corpul si bratele astfel incat sa contracarati
fortele de recul. Utilizatorul poate controla fortele de
recul vertical, daca fsi ia masuri de precautie adecvate.

2. Nuva pozitionati corpul in linie cu discul aflat
in rotatie. Daca are loc reculul, acesta va impinge
unitatea de taiere vertical catre utilizator.

3.  Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului, un disc diamantat segmentat
cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm sau
o panza de ferastrau dintata. Astfel de panze pot
crea reculuri frecvente si pierderea controlului.

4. Nu,intepeniti” discul si nici nu aplicati o presiune
excesiva. Nu incercati sa executati o adancime excesiva
a taieturii. Supratensionarea discului mareste sarcina i
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni discul in
taietura si posibilitatea de recul sau de spargere a discului.
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5. Atunci cand discul este intepenit sau cand este intre-
rupta o taiere din orice motiv, opriti unitatea de taiere
si tineti-o nemiscata pana cand discul se opreste
complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul din
taietura in timp ce acesta este in migcare, in caz con-
trar, poate aparea reculul. Investigatj si efectuatj actju-
nile corective pentru a elimina cauza intepenirii discului.

6. Nureporniti operatia de taiere in piesa de pre-
lucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti din nou cu atentie in taietura.
Roata se poate intepeni, se poate deplasa in sus
sau poate provoca un recul daca scula electrica
este repornita in piesa de lucru.

7.  Sprijiniti orice piesa de prelucrat de dimensi-
uni mari pentru a minimiza riscul de intepenire
si recul al discului. Piesele de prelucrat mari tind
sa se Tncovoaie sub propria greutate. Sub piesa
de prelucrat trebuie amplasate suporturi langa
linia de taiere si langa marginea piesei de prelu-
crat, pe ambele parti ale discului.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Aveti grija la scantei in timpul lucrului. Acestea
pot provoca vatamari sau aprinderea materialelor
inflamabile.

2. Asigurati piesa de prelucrat. Folositi un dis-
pozitiv de strangere sau o menghina pentru
fixarea piesei de prelucrat atunci cand este
posibil. Este mai sigur decat folosirea mainii si
va elibereaza ambele maini pentru a putea opera
masina.

3.  Fixati discul cu grija.

4. Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(in special suprafata de montaj) sau surubul, in
caz contrar exista risc de rupere a discului.

5. Pastrati aparatoarele montate si in stare de
functionare.

6.  Tineti manerul ferm.

7. Nu atingeti piesele in migcare.

8.  Asigurati-va ca discul nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

9. inainte de fiecare utilizare, incercati sa identi-
ficati orice oscilatie sau vibratie excesiva care
ar putea fi cauzate de o instalare inadecvata
sau un disc neechilibrat.

10. Indepartati din zond materialele sau resturile
care ar putea fi aprinse de scantei. Asigurati-va
ca nu se afla nicio persoana in calea scante-
ilor. Pastrati la indemana un extinctor cores-
punzator incarcat.

11. Daca discul se opreste in timpul operatiei,
daca emite un zgomot neobignuit sau incepe
sa vibreze, opriti masina imediat.

12. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca dis-
cul sa se opreasca complet inainte de a scoate
sau fixa piesa de prelucrat sau menghina,
inainte de a schimba pozitia de lucru, unghiul
de lucru sau discul propriu-zis.

13. Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta este extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

14. Depozitati discurile numai intr-un spatiu uscat.

PASTRATIACESTE INSTRUCTIUNI.

INSTALARE

A AVERTIZARE: Aceasti masina produce scan-
tei in timpul taierii unei piese de lucru. Nu instalati
masina in locuri in care materialele inflamabile
si/lsau explozive ar putea lua foc de la scanteile
generate de masina. De asemenea, asigurati-va

ca nu exista astfel de materiale in jurul masinii
inainte de a incepe operatiunile.

Asigurarea bazei

Aceasta masina trebuie bulonata cu doua bolfuri pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masinii. Aceasta va ajuta la preveni-
rea rasturnarii si a posibilelor vatamari corporale.

» Fig.1: 1. Gauri pentru bolturi 2. Talpa

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATENTIE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Deblocarea/blocarea capului masinii

Capul masinii poate fi blocat. Blocati intotdeauna capul
masinii in timpul transportului.

Pentru LW1400

Pentru a debloca, apasati usor pe capul masinii si apa-
sati pe stiftul de blocare. Pentru a bloca, introduceti la
loc stiftul de blocare tinand capul masinii in jos.

» Fig.2: 1. Stift de blocare

Pentru LW1401

Scoateti lantul de blocare din carlig. Atasati intotdeauna
lantul de blocare de cérlig cand masina nu este folosita.
» Fig.3: 1. Carlig 2. Lant de blocare

Actionarea intrerupatorului

A AVERTIZARE: inainte de a conecta masina
la retea, verificati daca butonul declangator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

» Fig.4: 1. Buton de blocare/buton de deblocare
2. Buton declansator

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.
Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,
trageti complet butonul declansator si apoi eliberati-I.
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AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti masina ferm.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
trageti butonul declangator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.

A\AVERTIZARE: Nu dezactivati NICIODATA
butonul de deblocare prin fixare cu banda sau
prin alte mijloace. Un comutator de deblocare anulat
poate duce la operarea accidentala, cauzand potentji-
ale leziuni grave.

A AVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA masina
daca aceasta porneste la simpla apasare a buto-
nului declansator, fara a apasa butonul de deblo-
care. Un comutator defect poate duce la operarea
accidentala, cauzand leziuni grave. Returnati masina
la un centru de service Makita pentru efectuarea
reparatiilor corespunzétoare INAINTE de a continua
utilizarea acesteia.

NOTA: Nu apasati puternic butonul declansator
fara a apasa butonul de deblocare. Comutatorul se
poate rupe.

Intervalul dintre menghina si placa

de ghidare

AATEN]'IE: Dupi reglarea intervalului dintre
menghina si placa de ghidare, asigurati-va ca
placa de ghidare este fixata corespunzator.
Fixarea insuficienta poate cauza raniri grave.

Sunt disponibile urmatoarele setari interval pentru
menghina:

. 0 - 170 mm (setare originald)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Daca munca desfasurata necesita alte setari, urmati
pasii de mai jos pentru reglarea intervalului de spatiu.

Pentru LW1400

Slabiti surubul de pe placa de ghidare. Deplasati placa
de ghidare in pozitia dorita apoi strangeti surubul.
» Fig.5: 1. Surub 2. Placa de ghidare

Pentru LW1401

Scoateti cele doua suruburi cu cap hexagonal folosind

cheia tubulara. Deplasati placa de ghidare in pozitia

dorita apoi fixati-o cu suruburile cu cap hexagonal.

» Fig.6: 1. Placa de ghidare 2. Suruburi cu cap
hexagonal

Reglarea unghiului de taiere

A ATENTIE: Dupi reglarea unghiului plicii de
ghidare, asigurati-va ca placa de ghidare este
fixata corespunzator. Fixarea insuficienta poate
cauza raniri grave.

AATENTIE: Nu utilizati masina atunci cand
materialul nu este fixat ferm cu menghina, din
cauza unghiului de taiere.

Pentru LW1400

Rotiti parghia in sens anti-orar. Deplasati placa de ghi-
dare n unghiul dorit, apoi strangeti ferm parghia.
» Fig.7: 1. Placa de ghidare 2. Parghie

Pentru LW1401

NOTA: La efectuarea tiierii oblice, setati intot-
deauna placa de ghidare in pozitia 0 - 170 mm.
Setarea in pozitia 35 - 205 mm sau 70 - 240 mm
impiedica migcarea placii opritoare, ceea ce con-
duce la eguarea taierii.

Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal folosind o

cheie tubulara. Rotiti placa de ghidare la unghiul dorit,

apoi fixati-o cu suruburile cu cap hexagonal. Aveti grija

sa nu deplasati unghiul setat in timp ce fixati suruburile

cu cap hexagonal.

» Fig.8: 1. Placa de ghidare 2. Suruburi cu cap
hexagonal

NOTA: Gradarea de pe placa de ghidare este numai
o aproximatie. Pentru un unghi mai exact, folositi un
raportor sau un echer. Tineti manerul jos astfel incat
discul abraziv pentru retezat s& se extinda in talpa. In
acelasi timp, reglati unghiul dintre placa de ghidare

si discul abraziv pentru retezat cu un raportor sau un
echer.

Reglarea aparatorii pentru scantei

Numai pentru LW1401 (in functie de tara)
» Fig.9: 1. Surub 2. Aparatoare pentru scantei

Aparatoarea pentru scantei este instalata din fabrica
cu muchia sa inferioara in contact cu talpa. Utilizarea
masinii in aceasta pozitie va provoca imprastierea unui
numar mare de scantei. Slabiti surubul si reglati apa-
ratoarea pentru scantei intr-o pozitie in care numarul
scanteilor s fie minim.

Placa opritoare

Numai pentru LW1401 (in functie de tara)
» Fig.10: 1. Placa opritoare

Placa opritoare impiedica contactul discului abraziv de
retezat cu masa de lucru sau podeaua. Cand se mon-
teaza un disc abraziv de retezat nou, setati placa opri-
toare in pozitia (A). Dupa ce discul abraziv de retezat
se uzeaza pana in punctul in care sectiunea inferioara
a piesei de lucru ramane netaiata, setati placa opritoare
n pozitia (B) pentru a permite cresterea capacitatii de
taiere cu un disc abraziv de retezare uzat.
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ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Deschiderea aparatorii de tip capac

central

Difera in functie de tara

Tn cazul masinilor echipate cu apéaratoare de tip capac
central, slabiti intai surubul de strangere, apoi ridicati
aparatoarea.

» Fig.11: 1. Surub de strangere

Deschiderea aparatorii tip european

Difera in functie de tara

Tn cazul masinilor echipate cu apératoare de tip euro-
pean, slabiti intai surubul de strangere, apoi ridicati
aparatoarea dupa cum se arata in imagine.

» Fig.12: 1. Surub de strangere

» Fig.13

> Fig.14

Demontarea sau montarea discului

abraziv de retezat

AATEN]'IE: Aveti grija sa strangeti ferm surubul
cu strangere manuala surubul cu cap hexagonal.
Strangerea insuficienta poate provoca vatamari
corporale grave. La strangerea surubului hexagonal,
folositi cheia tubulara furnizata impreuna cu masina,
pentru a asigura o strangere corespunzatoare.

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna numai flangele
interioare si exterioare adecvate care sunt livrate
cu masina.

AATEN TIE: Coborati intotdeauna aparatoarea
dupa inlocuirea discului.

AATEN]'IE: Purtati manusi cand manevrati
discurile.

» Fig.15: 1. Flansa interioara 2. Inel 3. Garnitura
inelara 4. Disc abraziv de retezat 5. Flansa
exterioara 6. Surub cu strangere manuala /
Surub cu cap hexagonal

Pentru LW1400

Ridicati aparatoarea. Rotiti surubul cu strangere manu-
ala in sens anti-orar in timp ce mentineti apasat parghia
de blocare a axului. Indepartati surubul cu strangere
manuala, flansa exterioara si discul abraziv de rete-
zare. La indepartarea discului abraziv de retezare, nu
scoateti flansa interioara si nici garnitura sau garnitura
inelara.

» Fig.16: 1. Parghie de blocare a axului 2. Surub cu
strangere manuala

Pentru a monta discul abraziv de retezare, executati in
ordine inversa operatiile de demontare. Asigurati-va ca
gaura discului abraziv de retezare se potriveste perfect
la inel si puneti la loc aparatoarea.
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Pentru LW1401

Ridicati aparatoarea. Rotiti surubul cu cap hexagonal

n sens anti-orar folosind o cheie tubulara in timp ce

mentineti apasat parghia de blocare a axului. Apoi

indepartati surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara

si discul.

» Fig.17: 1. Parghie de blocare a axului 2. Surub cu
cap hexagonal

Pentru a monta discul, executati in ordine inversa
operatiile de demontare. Asigurati-va ca gaura discului
abraziv de retezare se potriveste perfect la inel si puneti
la loc aparatoarea.

OPERAREA

AATEN]'IE: Apisarea corespunzatoare a mane-
rului si eficienta maxima a taierii pot fi determi-
nate prin numarul de scantei produse in timpul
taierii. Nu fortati taierea prin aplicarea unei presi-
uni excesive asupra manerului. Efectele ar putea fi
o eficienta scazuta a taierii, uzare prematura a discu-
lui, precum si posibile deteriorari ale masinii, discului
abraziv de retezat sau piesei de prelucrat.

Tineti manerul ferm. Porniti masina si asteptati pana
cand discul atinge viteza maxima inainte de a o cobori
lent in taietura. Cand discul atinge piesa de prelucrat,
apasati gradual pe maner pentru a executa taierea.
Dupa finalizarea taierii, opriti masina si asteptati pana
cand discul se opreste complet inainte de a readuce
discul in pozitia complet ridicata.

Capacitate de debitare

Capacitatea maxima de debitare difera in functie
unghiul de taiere si forma piesei de prelucrat.

Capacitate maxima de debitare cu un disc abraziv
de retezare nou

Unghi de debi- 90° 45°
tare /
Forma piesei
oA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
s I
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
O
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay J
B
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Fixarea piesei de prelucrat

AATEN]'IE: Amplasati intotdeauna suportul
axului pe axul parghiei cand fixati o piesa de
lucru. In caz contrar este posibil ca piesa de prelucrat
sa nu fie fixata suficient. Aceasta poate provoca ejec-
tarea piesei sau ruperea periculoasa a discului.

in timp ce suportul axului este ridicat, placa menghinei
poate glisa Tnainte si inapoi rapid. Pentru a prinde o
piesa de lucru, apasati manerul pana cand placa men-
ghinei loveste piesa de lucru, apoi puneti la loc suportul
axului. Rotiti manerul in sens orar pana cand piesa de
lucru este fixata corespunzator.

» Fig.18: 1. Maner 2. Suport ax 3. Placa menghinei

Cand discul abraziv de retezat s-a uzat considerabil,
folositi un bloc distantier in spatele piesei, dupa cum se
vede in figura. Puteti utiliza mai eficient discul uzat prin
folosirea punctului median de pe periferia discului pen-
tru a taia piesa. Folositi un material rigid neinflamabil pe
post de bloc distantier.

» Fig.19: 1. Bloc distantier

Cand taiati piese de peste 85 mm latime sub un unghi,
atasati o bucata dreapta de lemn (distantier) de peste
190 mm lungime x 45 mm latime la placa de ghidare
dupa cum se vede in figura. Fixati acest distantier cu
suruburi prin gaurile din placa de ghidare. Asigurati-va
ca discul abraziv de retezare nu intra in contact cu
distantierul cand capul masinii este apasat.

» Fig.20: 1. Placa de ghidare 2. Bloc distantier (lun-
gime de peste 190 mm x latime de peste45
mm ) 3. Piesa de lucru (latime de peste 85
mm ) 4. Placa menghinei

» Fig.21

Dupa ce discul abraziv de retezare s-a uzat, ridicati

pozitia de taiere punand un bloc distantier putin mai

fngust decat piesa de lucru, dupa cum se vede in figura.

Acest lucru va ajuta in utilizarea economica a discului.

» Fig.22: 1. Placa menghinei 2. Diametrul piesei de
lucru 3. Placa de ghidare 4. Latimea blocu-
lui distantier

Piesele lungi trebuie sprijinite pe fiecare parte cu blocuri
astfel incat sa fie la acelasi nivel cu suprafata talpii.
Folositi numai materiale neinflamabile pe post de blo-
curi sustinere.

» Fig.23: 1. Bloc de sustinere

Transportarea masinii

Pliati si blocati capul masinii. In timpul transportului
apucati masina de maner.
» Fig.24

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodaté gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.25: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.26: 1. Capacul suportului pentru perii

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Discuri abrazive de retezat
. Cheie tubulara (numai pentru LW1401)

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: LW1400 | LW1401
Scheibendurchmesser 355 mm
Max. Scheibendicke 3 mm
Lochdurchmesser 25,4 mm
Leerlaufdrehzahl 3.800 min”'
Abmessungen Mit Schutzhaube fiir europai- 530 mm x 295 mm x 640 mm 500 mm x 295 mm x 640 mm
(LxBxH) sche Vorschriften
Mit Schutzhaube fiir andere 530 mm x 290 mm x 640 mm 500 mm x 290 mm x 620 mm
Vorschriften auler den
europaischen
Nettogewicht Mit Schutzhaube fiir euro- 18,7 kg 18,3 kg
paische Vorschriften und
Unterabdeckung

Sicherheitsklasse

(=)

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

. Form und Gewicht hédngen von den technischen Daten ab, die je nach Land unterschiedlich sind.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Schneiden von Eisenmaterial mit
einer geeigneten Trennschleifscheibe vorgesehen. Befolgen
Sie alle Gesetze und Bestimmungen Ihres Landes bezlig-
lich Staub, Gesundheit am Arbeitsplatz und Sicherheit.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle angeschlossen
werden, deren Spannung mit der Angabe auf dem Typenschild
lbereinstimmt, und kann nur mit Einphasen-Wechselstrom
betrieben werden. Diese sind doppelt schutzisoliert und kénnen
daher auch an Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Fir 6ffentliche Niederspannungs-

Verteilungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V

Schaltvorgénge von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates unter
ungiinstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig auf den
Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei einer Netzstromimpedanz
von 0,18 Ohm oder weniger ist anzunehmen, dass keine negativen
Effekte auftreten. Die fir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose
muss durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen
Auslésungseigenschaften geschiitzt sein.

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841:

Modell LW1400

Schalldruckpegel (L,): 102 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 110 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)
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Modell LW1401

Schalldruckpegel (Lya): 102 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 110 dB (A)
Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN62841:

Modell LW1400

Schwingungsemission (a,): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

Modell LW1401

Schwingungsemission (a,): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde
im Einklang mit der Standardpriifmethode gemessen und kann
fiir den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch fiir eine Vorbewertung des Geféahrdungsgrads
verwendet werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Berticksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).
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EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle mit diesem
Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Trennschleifmaschine

1.  Achten Sie darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Ebene der rotierenden
Trennscheibe stehen. Die Schutzhaube schiitzt
den Bediener vor Trennscheiben-Bruchstiicken und
versehentlichem Kontakt mit der Trennscheibe.

2. Verwenden Sie nur kunstharzgebundene faserver-
starkte Trennscheiben fiir Ihr Elektrowerkzeug.
Die bloRe Tatsache, dass ein Zubehorteil an Ihrem
Elektrowerkzeug angebracht werden kann, gewahr-
leistet noch keinen sicheren Betrieb.

3. Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen
bersten und auseinander fliegen.

4. Scheiben diirfen nur fiir empfohlene
Anwendungen eingesetzt werden. Zum Beispiel:
Nicht mit der Seite einer Trennscheibe schleifen.
Trennschleifscheiben sind fir Peripherieschleifen
vorgesehen. Falls seitliche Kréafte auf diese
Scheiben einwirken, kdnnen sie zerbrechen.

5. Verwenden Sie stets unbeschéadigte
Scheibenflansche des korrekten Durchmessers
fiir die ausgewahlte Trennscheibe. Korrekte
Scheibenflansche stitzen die Trennscheibe und redu-
zieren somit die Moglichkeit eines Scheibenbruchs.

6.  AuBendurchmesser und Dicke des Zubehdrteils miissen
innerhalb der Kapazitatsgrenzen Ihres Elektrowerkzeugs
liegen. Zubehdrteile der falschen GroRe kénnen nicht
angemessen geschiitzt oder kontrolliert werden.

7. Die Spindelbohrung von Trennscheiben
und Flanschen muss genau der Spindel des
Elektrowerkzeugs angepasst sein. Trennscheiben
und Flansche, deren Spindelbohrung nicht genau
auf den Montageflansch des Elektrowerkzeugs
passt, laufen unrund, vibrieren GbermaRig und
kénnen einen Verlust der Kontrolle verursachen.

8.  Verwenden Sie keine beschadigten Trennscheiben.
Uberpriifen Sie die Trennscheiben vor jeder Benutzung
auf Absplitterungen und Risse. Falls das Elektrowerkzeug
oder die Trennscheibe herunterfillt, iiberpriifen Sie
das Teil auf Beschédigung, oder montieren Sie eine
unbeschédigte Trennscheibe. Achten Sie nach der
Uberpriifung und Installation der Trennscheibe dar-
auf, dass Sie selbst und Umstehende nicht in der
Rotationsebene der Trennscheibe stehen, und lassen
Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Beschadigte Trennscheiben bre-
chen normalerweise wahrend dieses Probelaufs auseinander.

9.  Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Benutzen
Sie je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw.
eine Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie bei
Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer, Handschuhe
und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage ist, kleine
Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter abzuwehren.

Der Augenschutz muss in der Lage sein, den bei verschie-
denen Arbeiten anfallenden Flugstaub abzuwehren. Die
Staubmaske oder Atemschutzmaske muss in der Lage sein,
durch die Arbeit erzeugte Partikel herauszufiltern. Lang
anhaltende Larmbelastung kann zu Gehérschaden fiihren.

10. Halten Sie Umstehende in sicherem
Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personli-
che Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke
des Werkstiicks oder einer beschadigten
Trennscheibe kénnen weggeschleudert wer-
den und Verletzungen lber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

11. Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass lhre Hand oder lhr Arm in die
rotierende Trennscheibe hineingezogen wird.

12. Reinigen Sie die Ventilationsoffnungen des
Elektrowerkzeugs regelméBig. Der Lifter des Motors kann
Staub in das Geh&use ansaugen, und starke Ablagerungen
von Metallstaub kénnen elektrische Gefahren verursachen.

13. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Né&he von brennbaren Materialien. Betreiben Sie
das Elektrowerkzeug nicht, wahrend es auf einer
brennbaren Oberflache, wie z. B. Holz, liegt.
Funken koénnten diese Materialien entziinden.

14. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kiihlflissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kiihlflissigkeiten kann
zu einem Stromtod oder Stromschlag fiihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-
héangenden Gefahren

Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf eine einge-
klemmte oder stockende Trennscheibe. Klemmen oder
Hangenbleiben verursacht ruckartiges Stocken der rotie-
renden Trennscheibe, was wiederum dazu fiihrt, dass
das aufRer Kontrolle geratene Schneidelement nach
oben in Richtung des Bedieners geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom Werkstlick erfasst
oder eingeklemmt wird, kann sich die in den Klemmpunkt eindrin-
gende Schleifscheibenkante in die Materialoberflache bohren,

so dass sie herausspringt oder zuriickschlagt. Schleifscheiben
kénnen unter solchen Bedingungen auch brechen.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren oder
-bedingungen und kann durch Anwendung der nachste-
henden VorsichtsmaRnahmen vermieden werden.
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1. Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem Griff,
und positionieren Sie lhren Kérper und Arm
so, dass Sie die Riickschlagkréfte auffangen
konnen. Nach oben gerichtete Riickschlagkréafte
kénnen kontrolliert werden, wenn entsprechende
Vorkehrungen getroffen werden.

2. Stellen Sie sich nicht so, dass sich lhr Kérper in einer
Linie mit der rotierenden Trennscheibe befindet. Falls
ein Ruckschlag auftritt, wird das Schneidelement nach
oben auf den Bediener zu geschleudert.

3. Bringen Sie keine Ségeketten, Holzfrasen,
Segment-Diamantscheiben mit einem
Randspalt von mehr als 10 mm oder gezahnte
Séageblatter an. Solche Sageblatter verursachen
haufige Rickschlage und Verlust der Kontrolle.

4. Vermeiden Sie ,,Verkanten“ der Trennscheibe
oder die Ausiibung iibermaBigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, libermaRig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Trennscheibe erhoht die Belastung und die
Empfanglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen der
Trennscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit von
Riickschlag oder Scheibenbruch.

5.  Falls die Trennscheibe klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
halten Sie es bewegungslos im Werkstiick,
bis die Trennscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag auftreten
kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie AbhilfemaRnahmen, um die Ursache
von Trennscheiben-Klemmen zu beseitigen.

6.  Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort. Fiihren
Sie die Trennscheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, nachdem sie die volle Drehzahl erreicht hat.
Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstiick sitzender
Trennscheibe eingeschaltet, kann die Trennscheibe
klemmen, hochsteigen oder zuriickschlagen.

7.  Stiitzen Sie libergroBe Werkstiicke ab, um die
Gefahr von Klemmen oder Riickschlag der
Trennscheibe zu minimieren. GroRe Werkstlicke
neigen dazu, unter ihrem Eigengewicht durch-
zuhangen. Die Stutzen missen beidseitig der
Trennscheibe nahe der Schnittlinie und in der
Nahe der Werkstlickkante unter das Werksttick
platziert werden.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1. Nehmen Sie sich widhrend des Betriebs
vor Funkenflug in Acht. Funken kénnen
Verletzungen verursachen oder brennbares
Material entziinden.

2. Werkstiick sichern. Sichern Sie das Werkstiick
nach Moglichkeit mit Klemmen oder einem
Schraubstock. Dies ist sicherer als Handhaltung,
und aulRerdem haben Sie beide Hande zur
Bedienung des Werkzeugs frei.

3. Befestigen Sie die Scheibe sorgfiltig.

4.  Achten Sie darauf, dass Spindel, Flansch
(insbesondere die Montagefldache) oder die
Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschiadigung dieser Teile kann u. U. zum
Bruch der Scheibe fiihren.

5. Schutzhauben miissen angebracht und in

gutem Betriebszustand sein.

Halten Sie den Handgriff mit festem Griff.

Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen

fern.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass die Schleifscheibe nicht
das Werkstiick beriihrt.

9.  Achten Sie vor jedem Gebrauch auf Flattern
oder iibermaBige Vibrationen, die durch
schlechte Installation oder eine schlecht aus-
gewuchtete Trennscheibe verursacht werden.

10. Séubern Sie den Bereich von Material oder
Abfallen, die durch Funken entziindet werden
konnen. Achten Sie darauf, dass sich keine
Personen in der Funkenflugbahn befinden.
Halten Sie einen vorschriftsmaBig gefiillten
Feuerldscher griffbereit.

11. Falls die Trennscheibe wahrend des Betriebs
stockt, ein merkwiirdiges Geradusch erzeugt
oder zu vibrieren beginnt, schalten Sie das
Werkzeug sofort aus.

12. Schalten Sie stets das Werkzeug aus, und
warten Sie, bis die Trennscheibe zum voll-
stéandigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Werkstiick entfernen oder befes-
tigen, den Schraubstock betétigen, die
Arbeitsposition oder den Winkel dndern, oder
die Trennscheibe auswechseln.

13. Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar
nach der Trennarbeit, da es sehr heifB ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.

14. Lagern Sie Trennscheiben nur an einem tro-
ckenen Ort.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

N o

INSTALLATION

AWARNUNG: Dieses Werkzeug erzeugt
Funken beim Schneiden eines Werkstiicks.
Installieren Sie dieses Werkzeug nicht an

Orten, an denen brennbare und/oder explosive
Materialien durch die vom Werkzeug erzeugten
Funken entziindet werden kénnten. Vergewissern
Sie sich vor Arbeitsbeginn auch, dass sich keine
derartigen Materialien in der Nahe des Werkzeugs
befinden.

Sichern der Grundplatte

Dieses Werkzeug sollte unter Verwendung der
Schraubenbohrungen in der Grundplatte mit zwei
Schrauben auf einer ebenen und stabilen Oberflache
befestigt werden. Dies tragt zur Vermeidung von
Umkippen und méglichen Verletzungen bei.

» Abb.1: 1. Schraubenbohrungen 2. Grundplatte
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Entriegeln/Verriegeln des

Werkzeugkopfes

Der Werkzeugkopf kann verriegelt werden. Verriegeln
Sie stets den Werkzeugkopf, wenn Sie das Werkzeug
nicht benutzen oder tragen.

Fiir LW1400

Zum Entriegeln den Werkzeugkopf leicht nieder-
driicken, und den Arretierstift hineindriicken. Zum
Verriegeln den Arretierstift zurlickstellen, wahrend der
Werkzeugkopf niedergedriickt gehalten wird.

» Abb.2: 1. Arretierstift

Fiir LW1401

Hangen Sie die Sicherungskette aus dem Haken aus.
Hangen Sie die Sicherungskette stets in den Haken ein,
wenn Sie das Werkzeug nicht benutzen.

» Abb.3: 1. Haken 2. Sicherungskette

Schalterfunktion

AWARNUNG: Versuchen Sie NIEMALS, den
Einschaltsperrknopf mit Klebeband oder anderen
Mitteln unwirksam zu machen. Ein Schalter mit unwirksa-
mem Einschaltsperrknopf kann zu ungewolltem Betrieb und
daraus resultierenden schweren Personenschaden fihren.

A WARNUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn es durch einfache Betédtigung
des Ein-Aus-Schalters eingeschaltet werden
kann, ohne den Einschaltsperrknopf zu driicken.
Ein reparaturbedurftiger Schalter kann zu ungewoll-
tem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden flhren. Lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle ordnungsgeman
reparieren, BEVOR Sie es weiter benutzen.

ANMERKUNG: Betitigen Sie den Ein-
Aus-Schalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf hineinzudriicken. Dies kann
zu Beschadigung des Schalters flihren.

Spannbereich zwischen

Schraubstock und Fithrungsplatte

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich nach der
Einstellung des Spannbereichs zwischen Schraubstock
und Fiihrungsplatte, dass die Fiihrungsplatte ord-
nungsgemaR gesichert ist. Unzureichende Sicherung
kann zu Personenschéaden flihren.

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

» Abb.4:

1. Arretierknopf / Einschaltsperrknopf
2. Ein-Aus-Schalter

Fiir Werkzeug mit Arretierknopf

Zum Einschalten des Werkzeugs einfach den Ein-
Aus-Schalter driicken. Zum Ausschalten den Ein-Aus-
Schalter loslassen. Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-
Schalter betétigen, den Arretierknopf hineindriicken,
und dann den Ein-Aus-Schalter loslassen. Zum
Ausrasten der Sperre den Ein-Aus-Schalter bis zum
Anschlag hineindriicken und dann loslassen.

A\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei langerem Einsatz in

der EIN-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in der EIN-
Stellung verriegeln, und halten Sie das Werkzeug
mit festem Griff.

Fiir Werkzeug mit Einschaltsperrknopf

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-

Schalters zu verhlten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet. Betétigen Sie zum
Starten des Werkzeugs den Ein-Aus-Schalter bei
gedriicktem Einschaltsperrknopf. Zum Ausschalten den
Ein-Aus-Schalter loslassen.

Die folgenden Spannbereichseinstellungen des
Schraubstocks sind verfligbar:

. 0 - 170 mm (Original-Einstellung)

. 35-205mm

. 70-240 mm

Falls lhre Arbeit eine andere Einstellung erfordert,
andern Sie den Abstand oder den Spannbereich nach
dem folgenden Verfahren.

Fiir LW1400

Losen Sie die Schrauben an der Fihrungsplatte.
Verschieben Sie die Fihrungsplatte zur gewlinschten
Position, und ziehen Sie dann die Schraube fest.

» Abb.5: 1. Schraube 2. Fihrungsplatte

Fir LW1401

Entfernen Sie die zwei Sechskantschrauben mit einem
Steckschliissel. Verschieben Sie die Fiihrungsplatte
zur gewlinschten Position, und sichern Sie sie mit den
Sechskantschrauben.

» Abb.6: 1.Fihrungsplatte 2. Sechskantschrauben

Einstellung des Schnittwinkels

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich nach der
Einstellung des Winkels der Fiihrungsplatte, dass
die Fiihrungsplatte ordnungsgemaB gesichert ist.
Unzureichende Sicherung kann zu Personenschaden
fhren.

AVORSICHT: Betitigen Sie das Werkzeug
nicht, wenn das Material wegen des
Schnittwinkels nicht einwandfrei mit dem
Schraubstock gesichert ist.
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Fiir LW1400

Drehen Sie den Hebel entgegen dem Uhrzeigersinn.
Verschieben Sie die Fuhrungsplatte auf den gewiinsch-
ten Winkel, und ziehen Sie den Hebel vollstandig fest.
» Abb.7: 1. Fihrungsplatte 2. Hebel

Fiir LW1401

ANMERKUNG: Wenn Sie einen rechten
Gehrungsschnitt durchfiihren, stellen Sie die
Fiihrungsplatte immer auf die Position 0 - 170
mm. Eine Einstellung auf die Position 35 - 205 mm
oder 70 - 240 mm behindert die Bewegung der
Anschlagplatte, was zu einem Fehlschnitt fiihrt.

Losen Sie die zwei Sechskantschrauben mit einem
Steckschlussel. Drehen Sie die Fiihrungsplatte

auf den gewlinschten Winkel, und sichern Sie sie

mit den Sechskantschrauben. Achten Sie darauf,
dass der eingestellte Winkel beim Anziehen der
Sechskantschrauben nicht verstellt wird.

» Abb.8: 1. Fihrungsplatte 2. Sechskantschrauben

HINWEIS: Die Skala auf der Flihrungsplatte ist nur
eine Grobanzeige. Um den Winkel genauer einzu-
stellen, verwenden Sie einen Winkelmesser oder
ein Geodreieck. Halten Sie den Handgriff nieder, so
dass die Trennscheibe in die Grundplatte hineinragt.
Stellen Sie gleichzeitig den Winkel zwischen der
Flhrungsplatte und der Trennscheibe mit einem
Winkelmesser oder Geodreieck ein.

Einstellung des

Funkenflug-Leitblechs

Nur fiir LW1401 (landerspezifisch)
» Abb.9: 1. Schraube 2. Funkenflug-Leitblech

Das Funkenflug-Leitblech wurde werksseitig so instal-
liert, dass seine Unterkante die Grundplatte beriihrt. Der
Betrieb des Werkzeugs in dieser Position verursacht
starken Funkenflug. Lésen Sie die Schraube, und stellen
Sie das Funkenflug-Leitblech auf eine Position ein, bei
welcher der Funkenflug auf ein Minimum begrenzt wird.

Anschlagplatte

Nur fiir LW1401 (ldnderspezifisch)
» Abb.10: 1. Anschlagplatte

Die Anschlagplatte verhindert, dass die Trennscheibe die
Werkbank oder die Aufstandsflache beriihrt. Stellen Sie die
Anschlagplatte nach der Montage einer neuen Trennscheibe
auf die Position (A) ein. Wenn die Trennscheibe so weit
abgenutzt ist, dass das Werksttick nicht vollstandig durchge-
schnitten wird, stellen Sie die Anschlagplatte auf die Position
(B) ein, um mit der abgenutzten Trennscheibe eine groRere
Schnitttiefe zu erreichen.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Offnen der Schutzhaube mit

Mittelkappe

Lénderspezifisch

Bei Werkzeugen mit einer Schutzhaube mit Mittelkappe
|6sen Sie zuerst die Klemmschraube, bevor Sie die
Schutzhaube anheben.

» Abb.11: 1. Klemmschraube

Offnen der Schutzhaube fiir

europaische Vorschriften

Lédnderspezifisch

Bei Werkzeugen mit einer Schutzhaube fiir europaische
Vorschriften I16sen Sie zuerst die Klemmschraube,
bevor Sie die Schutzhaube wie gezeigt ffnen.

» Abb.12: 1. Klemmschraube

» Abb.13
» Abb.14

Demontage und Montage der

Trennscheibe

MA\VORSICHT: Ziehen Sie die Schnellklemme

oder Sechskantschraube unbedingt sicher fest.
Unzureichende Sicherung kann zu schweren Verletzungen
fuhren. Verwenden Sie den mit dem Werkzeug gelieferten
Steckschllissel zum Anziehen der Sechskantschraube, um
ordnungsgemalRes Festziehen zu gewahrleisten.
MA\VORSICHT: Verwenden Sie immer nur den mit
dem Werkzeug gelieferten korrekten Innen- und
AuBenflansch.

A\VORSICHT: SchiieRen Sie stets die Schutzhaube
nach dem Auswechseln der Trennscheibe.

AVORSICHT: Tragen Sie Schutzhandschuhe
bei der Handhabung von Trennscheiben.
» Abb.15: 1. Innenflansch 2. Ring 3. O-Ring

4. Trennscheibe 5. AulRenflansch

6. Schnellklemme / Sechskantschraube

Fiir LW1400

Heben Sie die Schutzhaube an. Drehen Sie die
Schnellklemme entgegen dem Uhrzeigersinn, wahrend Sie
die Spindelarretierung niederhalten. Entfernen Sie dann die
Schnellklemme, den AuRenflansch und die Trennscheibe.
Wenn Sie die Trennscheibe entfernen, lassen Sie den
Innenflansch sowie den Ring und O-Ring angebracht.

» Abb.16: 1. Spindelarretierung 2. Schnellklemme

Zur Montage der Trennscheibe ist das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden. Achten
Sie darauf, dass die Bohrung der Trennscheibe auf dem
Ring sitzt, und dass die Schutzhaube zurlckgestellt ist.

Fiir LW1401

Heben Sie die Schutzhaube an. Drehen Sie die
Sechskantschraube mit einem Steckschllssel entgegen
dem Uhrzeigersinn, wahrend Sie die Spindelarretierung
niederhalten. Entfernen Sie dann die Sechskantschraube,
den AufRenflansch und die Trennscheibe.
» Abb.17: 1. Spindelarretierung

2. Sechskantschraube
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Zur Montage der Trennscheibe ist das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden. Achten
Sie darauf, dass die Bohrung der Trennscheibe auf dem
Ring sitzt, und dass die Schutzhaube zuriickgestellt ist.

BETRIEB

A\VORSICHT: ber richtige Vorschubdruck und der
maximale Schnittwirkungsgrad kénnen anhand der beim
Schneiden erzeugten Funkenmenge ermittelt werden.
Fiihren Sie den Schnitt nicht gewaltsam aus, indem Sie
iibermaRigen Druck auf den Handgriff ausiiben. UberméRige
Druckausiibung bewirkt nicht nur eine Reduzierung des
Schnittwirkungsgrads und vorzeitigen Verschleit der
Trennscheibe, sondern kann auch zu einer Beschadigung von
Werkzeug, Trennscheibe oder Werkstiick fiihren.

Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis es seine volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie die Trennscheibe auf das Werkstlick
absenken. Wenn die Trennscheibe das Werkstlick

berihrt, driicken Sie den Handgriff allmahlich nieder, um
den Schnitt auszufiihren. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus, und warten Sie, bis die
Trennscheibe zu einem volistéandigen Stillstand gekom-
men ist, bevor Sie den Handgriff wieder ganz anheben.

Die maximale Schnittleistung hangt vom Schnittwinkel
und der Werkstlckform ab.

Max. Schnittleistung mit einer brandneuen
Trennscheibe

Schnittwinkel / 90° 45°
Werkstiickform
oA 127 mm 127 mm
AxB B 115 x 130 mm 115 x 103 mm
102 x 194 mm
70 x 233 mm
O
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
f—
O
137 x137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
Ay 4
B

Sicherung von Werkstiicken

A\VORSICHT: Setzen Sie den Gewindehalter stets
auf das Wellengewinde, wenn Sie das Werkstiick sichern.
Anderenfalls wird das Werkstlick méglicherweise nicht
ausreichend gesichert. Dies kann zu Herausschleudern des
Werkstlicks oder gefahrlichem Bruch der Trennscheibe fihren.

Bei angehobenem Gewindehalter kann die Schraubstockbacke
schnell hinein und heraus bewegt werden. Zum Einspannen
eines Werkstlicks schieben Sie den Handgriff vor, bis die
Schraubstockbacke das Werkstlick beriihrt, und stellen Sie
dann den Gewindehalter zuriick. Drehen Sie den Handgriff im
Uhrzeigersinn, bis das Werkstlick einwandfrei gesichert ist.
» Abb.18: 1. Handgriff 2. Gewindehalter

3. Schraubstockbacke

Bei fortgeschrittener Abnutzung der Trennscheibe kann ein
Distanzblock hinter das WerkstUlck gelegt werden, wie in
der Abbildung gezeigt. Um die abgenutzte Trennscheibe
wirksamer einzusetzen, sollte der Mittelpunkt des
Trennscheibenumfangs zum Schneiden des Werkstlcks
verwendet werden. Verwenden Sie ein robustes und nicht
brennbares Material fiir den Distanzblock.

» Abb.19: 1. Distanzblock

Wenn Sie Werkstiicke von mehr als 85 mm Breite
in einem Winkel schneiden, bringen Sie ein gerades
Stiick Holz (Distanzstiick) von mehr als 190 mm Lénge
x 45 mm Breite an der Fiihrungsplatte an, wie in der
Abbildung gezeigt. Befestigen Sie dieses Distanzstlick
mit Schrauben in den Léchern der Fiihrungsplatte.
Vergewissern Sie sich, dass die Trennscheibe nicht das
Distanzstiick bertihrt, wenn der Werkzeugkopf nieder-
gedriickt wird.
» Abb.20: 1. Fuhrungsplatte 2. Distanzblock (iber
190 mm lang x45 mm breit) 3. Werkstiick
(Uber 85 mm breit) 4. Schraubstockbacke

» Abb.21

Wenn die Trennscheibe abgenutzt ist, heben Sie die
Schnittposition an, indem Sie einen Distanzblock, der
geringfiigig schmaler als das Werkstiick ist, so anbrin-
gen, wie in der Abbildung gezeigt. Dies tragt zu einer
rationellen Nutzung der Trennscheibe bei.
» Abb.22: 1. Schraubstockbacke

2. Werkstuickdurchmesser

3. Fuhrungsplatte 4. Distanzblockbreite

Lange Werkstlicke missen auf beiden Seiten mit
Bldcken abgestiitzt werden, welche die gleiche Hohe
wie die Oberseite der Grundplatte haben. Verwenden
Sie ein nicht brennbares Material fiir die Stiitzblocke.
» Abb.23: 1. Stitzblock

Tragen des Werkzeugs

Klappen Sie den Werkzeugkopf herunter, und verriegeln Sie
ihn. Halten Sie das Werkzeug zum Tragen am Handgriff.
» Abb.24

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.
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Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.25: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur VerschleilRgrenze
abgenutzt sind. Halten Sie die Kohleblirsten stets sauber,
damit sie ungehindert in den Haltern gleiten kénnen.
Beide Kohlebirsten sollten gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie nur identische Kohlebirsten.

1.  Drehen Sie die Biirstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohleblirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Burstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.26: 1. Burstenhalterkappe

Makita Europe N.V.

Makita Corporation

www.makita.com

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehorteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Trennschleifscheiben

. Steckschlussel (nur fir LW1401)

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als
Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.

Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Jan-Baptist Vinkstraat 2,
3070 Kortenberg, Belgium

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi 446-8502 Japan

885456C979
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