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ENGLISH (Original instructions)
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13-2.
13-3.
13-4.
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14-1

14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
17-1.
17-2.
17-3.
17-4.
18-1.

18-2

Bolt

Lower blade guard A
Top blade guard
Lower blade guard B
Lower blade guard A
Top blade guard
Screw

Hex bolt

Handle

Lever

Top surface of turn base
Periphery of blade
Guide fence

Pointer

Lock lever

Grip

Miter scale

Lever

Lever

Bevel scale

Pointer

Power switch

Lamp switch

Laser switch

Lamp

Switch for laser
Lever

Knob

. Stopper pin

Lower blade guard A
Lower blade guard B
Top table

Motor housing
Handle

. Center cover
Socket wrench

Hex bolt

Lower blade guard A
Socket wrench
Shaft lock

Hex bolt

Blade guard B

Saw blade

Blade case

Arrow

Saw blade

Arrow

Hex bolt

. Outer flange

Explanation of general view

18-3. Saw blade

18-4. Inner flange
18-5. Spindle

18-6. Ring

19-1. Top blade guard
19-2. Riving knife
19-3. Knob

20-1. Hex bolts

21-1. Blade width
21-2. Riving knife
21-3. Hex bolt

22-1. Rip fence holder
22-2. Guide rail on the top table
22-3. Clamping screw (A)
22-4. Clamping screw (B)
22-5. Rip fence

23-1. Rip fence

24-1. Rip fence

24-2. Rip fence holder
24-3. Line to be aligned with
24-4. Saw blade

24-5. Top table

24-6. Workpiece

25-1. Rip fence

25-2. Rip fence holder
25-3. Saw blade

26-1. Rip fence

26-2. Rip fence holder
26-3. Square nut
26-4. Clamp screw (A)
26-5. Clamp screw (B)
26-6. Washer

27-1. Scale

28-1. Rip fence

28-2. Rip fence holder
28-3. Adjusting screw
29-1. Rip fence

29-2. Saw blade

29-3. Top blade guard
30-1. Dust nozzle
30-2. Dust bag

30-3. Fastener

31-1. Dust bag

31-2. Fastener

32-1. Vacuum cleaner
32-2. Blade cover
33-1. Vacuum cleaner
34-1. Support

34-2. Turn base

35-1
36-1

36-2.
36-3.
36-4.
36-5.
36-6.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.

40-2

40-3.

40-4

40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
42-1.
42-2.
43-1.
44-1.
45-1.
45-2.
46-1.
48-1.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.

50-3

51-1.
51-2.
51-3.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
53-1.
53-2.
53-3.
53-4.
55-1.
55-2.

. Sub-fence

. Vise arm

Vise rod

Guide fence
Holder

Vise knob

Screw

Vise knob
Projection

Vise shaft

Base

Vise

Vise

Vise

. Spacer block
Guide fence

. Aluminum extrusion
Spacer block
Blade cover

Small boss
Sub-fence
Face/edge parallel
Hole(7 mm in diameter)
Clamping screw
Push stick
Auxiliary fence
Push block
Stopper pin

Hex bolt
Triangular rule
Grip

Guide fence

Turn base

Lever

.0° adjusting bolt
Triangular rule
Saw blade

Top surface of turn base
Arm

Bevel scale
Pointer

Turn base

Lever

Arm

Pointer

45° bevel angle adjusting bolt
Screwdriver

Brush holder cap




SPECIFICATIONS

Model

Blade diameter
Blade body thickness
Hole diameter

LH1201FL
305 mm
1.9 mm or less

For all countries other than European countries 25.4 mm
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 305 mm in diameter in the miter saw mode
Miter angle
Bevel angle

90° 45° (left to right)

90° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm

62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm

450 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm

40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm

Max. Cutting capacities at 90° in the table saw (bench saw mode)

No load speed (min™")
Laser Type

Table size (W x L)
Dimensions (L x W x H)
Net weight

Safety class

52 mm

3,800

Red Laser 650 nm, <<1 mwW (Laser Class 2)
307 mm x 465 mm

610 mm x 535 mm x 692 mm

20.9 kg

B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END292-5

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

- Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

When using the tool in the miter saw mode,
secure the top table at the topmost position
so that the saw blade never protrudes from
the top surface of the top table.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

For your safety, remove the chips,
small pieces, etc. from the table top
before operation.

o~ - Always set SUB-FENCE to left position
when performing left bevel cuts. Failure to

=
=2®
el

do so may cause serious injury to operator.

Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.

E - Only for EU countries

— Do not dispose of electric equipment
together  with  household  waste
material!

In  observance of the
Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

European

ENE060-1
Intended use

The tool is intended for accurate straight cutting and
(only when used as a miter saw on the lower table)

miter cutting in wood.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN61029:

noise level determined

Model LH1201FL 220V - 240V

Sound pressure level (Lpa) : 93 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 106 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)



Model LH1201FL 110V

Sound pressure level (Lya) : 95 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 108 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENH003-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Table Top Miter Saw
Model No./ Type: LH1201FL
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN61029
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB088-5

TABLE TOP MITER SAW SAFETY
WARNINGS

FOR BOTH MITER SAW MODE AND TABLE SAW

(BENCH SAW) MODE

1.  Check the blade carefully for cracks or
deformation before operation.

Replace damaged blade immediately.

2. Do not operate saw without guards and riving knife
in place, especially after a mode change. Check
blade guards for proper closing before each use.
Do not operate saw if blade guards do not move
freely and close instantly. Never clamp or tie the

4,

o

12.
13.

20.

21.

22.

blade guards into the open position. Any irregular
operation of the blade guards should be corrected
immediately.

Use only saw blades specified by the
manufacturer and which conform to EN847-1.
The groove width of the cut must be thicker
than the riving knife and the blade body must
be thinner than the riving knife.

Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

Wear eye protection.

Wear hearing protection to reduce the risk of
hearing loss.

Wear gloves for handling saw blades (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

Always store the push-stick when it is not in use.
Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g.
chips and cut-offs.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the tool.

Stop and unplug the saw when unattended.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the
no load speed marked on the tool.

When the tool is fitted with a laser or LED, do
not replace the laser or LED with a different
type. Ask an authorized service center for repair.
Never remove any cut-offs or other parts of
the workpiece from the cutting area whilst the
tool is running with an unguarded saw blade.
The tool should not be used for slotting,
rebating or grooving.

Before carrying the tool, always cover the
upper part of the saw blade by the top guard
and secure all moving portions. When lifting
or carrying the tool, do not use the guard as a
carrying handle.

Clean and be careful not to damage the spindle,
flanges (especially the installing surface) and hex
bolt before or when installing the blade. Damage to
these parts could result in blade breakage. Poor
installation may cause vibration/wobbling or
slippage of the blade. Use only flanges specified
for this tool.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material
to be cut.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the



23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

workpiece before operation.

Knock out any loose knots from workpiece

BEFORE beginning to cut.

Do not use the tool in the presence of

flammable liquids or gases.

For your safety, remove the chips, small pieces,

etc. from the work area and table top before

plugging the tool and starting operation.

Keep hands and make your bystander and

yourself position out of path of and not in line

with saw blade. Avoid contact with any
coasting blade. It can still cause severe injury
and never reach around saw blade.

Be alert at all times, especially during

repetitive, monotonous operations. Do not be

lulled into a false sense of security. Blades
are extremely unforgiving.

Make sure the shaft lock is released before

the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,

let it run for a while. Watch for vibration or

wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before cutting.

Stop operation immediately if you notice

anything abnormal.

Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing

settings.

Unplug tool before changing blade, servicing

or not in use.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material and,

- arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.

Even when the tool is used as prescribed it is not

possible to eliminate all residual risk factors. The

following hazards may arise in connection with the
tool’s construction and design:

- Damage to health resulting from hand-
arm vibrations if the power tool is used
over a longer period of time and is not
operated or serviced correctly.

- Injury or damage caused by loose tool
attachments which can unexpectedly slide
out/from the power tool due to sudden
damage, wear or improper mounting.

WHEN USING IN MITER SAW MODE:

36.
37.

38.

39.

40.

41.
42.

43.

44.

45.

46.

47.

Replace the kerf board when worn.

Use a push stick or a push block to avoid
working with the hands and fingers close to
the saw blade.

Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Fix the tool to a work bench, if needed.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot
be securely held by the vise. Improperly held
workpiece may cause kickback and serious
personal injury.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
Make sure the blade does not contact the turn
base in the lowest position and is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

WHEN USING IN THE TABLE SAW (BENCH SAW)
MODE:

48.

49.

50.

51.

52.

Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise
to fix the arm.

Make sure that the bench saw table is
securely fixed at the chosen height.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence.
Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the



way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

53.

/A\WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

INSTALLATION

/A\CAUTION:

Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials such as chips
and cut-offs.

Bench mounting
This tool should be bolted with two bolts to a level and

stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.1

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Blade guard
Fig.2
A\CAUTION:
Make sure that the handle cannot be lowered without
pushing the lever nearby the handle to the left.
Make sure that the lower blade guards A and B
dose not open unless the lever near the handle is
pushed at the topmost position of the handle.
When lowering the handle while pushing the lever to the left,
the lower blade guard A rises automatically. The lower blade
guards are spring loaded so it returns to its original position
when the cut is completed and the handle is raised. The top
blade guard falls flat on the top surface after workpiece has
passed under it. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE LOWER
BLADE GUARDS, THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE
LOWER BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE GUARD .
In the interest of your personal safety, always maintain each
blade guard in good condition. Any irregular operation of the
guards should be corrected immediately. Check to assure
spring loaded return action of the lower blade guards. NEVER
USE THE TOOL IF THE LOWER BLADE GUARD, SPRING
OR THE TOP BLADE GUARD ARE DAMAGED, FAULTY
OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS AND
CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.
If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows. Fix
the top table at the fully elevated position, raise the
handle fully, push in fully the stopper pin with the handle
fully raised, and use the supplied socket wrench to
loosen the hex bolt holding the center cover. Loosen the
hex bolt by turning it counterclockwise and raise the
lower blade guard A and center cover while pushing the
lever to the left. With the lower blade guard A so
positioned, cleaning can be more completely and
efficiently accomplished. When cleaning is complete,
reverse procedure above and secure bolt.
In the same case for the top blade guard as above stated,
loosen the screw holding it with a screwdriver and remove
the top blade guard. After cleaning, always reinstall it
securely by tightening the screw to the extent that the top
blade guard moves smoothly up or down.
If any of these blade guards becomes discolored through
age or UV light exposure, contact a Makita service center for
anew guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARDS.

Fig.3



Maintaining maximum cutting capacity

Fig.4

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 305 mm saw blade.

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.
Adjusting the miter angle
Fig.5
Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

/A\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.
Adjusting the bevel angle
Fig.6
Fig.7
To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.
Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.

Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

/\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

Switch action
Fig.8
AcCAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.
To start the tool, press the ON ( | ) button. To stop i,
press the OFF ( O ) button.
Lighting up the lamps
Fig.9
Push the upper position of the switch for turning on the
light and the lower position for off.

A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

1"

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.

Laser beam action
Fig.10

/\CAUTION:

LASER RADIATION

Do not stare into beam.
To turn on the laser beam, press the upper position (I) of
the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.

Adjusting the up and down of top table

Fig.11

To adjust the up and down of top table, loosen two
levers by turning counterclockwise and then turn the
knob. To raise the top table, turn the knob clockwise.
To lower the top table, turn the knob counterclockwise.
Tighten these levers firmly after the adjustment.

/AWARNING:
Position the top table at the topmost position when
using the tool in the miter saw mode and at the
desired position when using in the table saw mode
(bench mode).

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Secure the top table at the topmost position.

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.12

Fig.13

Then use the socket wrench to loosen the hex bolt
holding the center cover by turning it counterclockwise.
Raise the lower blade guard A and center cover while
pushing the lever nearby the handle to the left.

Fig.14

Press the shaft lock to lock the spindle, use the socket
wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then remove
the hex bolt, outer flange and blade.



Fig.15

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the socket wrench to tighten the hex bolt
(left-handed) securely counterclockwise while pressing
the shaft lock.

Fig.16
Fig.17
Fig.18

AcCAUTION:
The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. Before mounting
the blade onto the spindle, always be sure that the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use is installed onto the spindle.
Return the lower blade guard A and center cover to its
original position. Then tighten the hex bolt clockwise to
secure the center cover. Raise the blade guard B as far as it
will go and tighten the clamping screw firmly while holding it
in the raised position. Lower the handle to make sure that
the lower blade guards move properly. Make sure shaft lock
has released spindle before making cut.
Adjusting riving knife
Fig.19
Before adjusting the riving knife, loosen the two levers
by turning counterclockwise and move the top table to
its lowered position by turning the knob
counterclockwise. Then secure the top table by firmly
re-tightening the two levers as shown in the figure.
There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Adjust the riving
knife accordingly by loosening two hex bolts
counterclockwise with the hex socket wrench and
measuring the distance. Tighten the hex bolts securely,
and then check to see that the top blade guard works
smoothly before cutting.

Fig.20

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line.

Fig.21

A\CAUTION:

If the blade and riving knife are not aligned
properly, a dangerous pinching condition may
result during operation. Make sure the riving knife
is positioned between both outer ends of the blade
teeth when viewing from the top. You could suffer
serious personal injury while using the tool without
a properly aligned riving knife. If they are not
aligned for any reasons, always have Makita
authorized service center repair it.

Don't remove the riving knife.

Installing and adjusting rip fence

Fig.22

1. Install the rip fence on the table so that the rip
fence holder engages with the guide rail. Tighten
the clamping screw (B) of the rip fence firmly
clockwise.

2. Loosen the clamping screw (A).

3. Slide the rip fence and secure it so that the far
end from you of the rip fence is aligned with the
point at which the front edge of saw blade just
appears from top surface of the workpiece. The
purpose of this adjustment is to reduce risk of
kick-back toward operator that cut piece from the
workpiece is pinched between the saw blade and
rip fence and finally pushed out toward operator.
The line 3 varies by thickness of workpiece or the
table level. Adjust the position of the rip fence
according to the thickness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly.

Fig.23

NOTE:
The rip fence must be mounted the left side of the
saw blade when in the miter saw mode.

Fig.24

NOTE:
There are four patterns to position the rip fence as
shown in the figure. Rip fence has two slits on its sides,
one slit with an elevated fringe nearby on the same
side and the other without it. Use the surface of rip
fence with this fringe facing the workpiece only when
cutting off into a piece of a thin workpiece.

Fig.25

NOTE:

To change the rip fence pattern, remove the rip
fence from the rip fence holder by loosening the
clamping screw (A) and change the facing of the
rip fence to the rip fence holder so that the rip
fence faces the rip fence holder according to your
work as shown in the figure.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure.

To change from the pattern A or B to the pattern C or
D, or in adverse case, remove the square nut, washer
and clamping screw (A) from the rip fence holder, then
position the clamping screw (A), washer and square
nut on the opposite position of the rip fence holder
compared to the original position Tighten the clamping
screw (A) securely after inserting the square nut of the
rip fence holder into the rip fence slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure.



Fig.26

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to the
blade surface. Make sure that it is parallel. To check to be
sure that the rip fence is parallel with the blade. Lower the
table to the lowest position so that the blade appears at the
topmost position from the table. Mark one of the blade teeth
with a crayon. Measure the distance (A) and (B) between
the rip fence and blade. Take both measurements using the
tooth marked with the crayon. These two measurements
should be identical If the rip fence is not parallel with the
blade, proceed as follows:

Fig.27

(1) Turn the adjusting screws counterclockwise.
Fig.28
Fig.29

(2) Shift the back edge of the rip fence slightly to right

or left until it becomes parallel with the blade.

(3) Tighten the adjusting screw on the rip fence firmly.

/\CAUTION:

Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel with
the blade, or a dangerous kickback condition may occur.
Be sure to adjust the rip fence so that it does not
contact the top blade guard or saw blade.

Dust bag

Fig.30

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

NOTE:
In miter saw mode, always insert the dust bag to
the back nozzle only.
When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

Fig.31
If you connect a vacuum cleaner to your saw, more
efficient and cleaner operations can be performed.

When using in the table saw mode, connect a vacuum cleaner.

Table saw mode
Fig.32
Miter saw mode

Fig.33

To install the blade cover when using in the table saw
mode (bench mode), turn the turn base to 0°miter angle
(see the section titled "Adjusting miter angle") and place
the blade cover on the turn table so that the blade cover
is centered over the slit for the blade entrance in the
turn table and then lock the handle in the lowest position

by fully pushing in the stopper pin as shown in the figure.

NOTE:
When using the tool in the table saw mode (bench
mode), make sure that the blade cover is installed
on the turn table.

Securing workpiece

Whenever possible, secure the workpiece with the optional
vise. If you must use your hand to hold the workpiece, then
it must be done firmly and securely so as not to lose control
of the workpiece. Your hand and arm must be kept well
away from the blade area (100 mm minimum). Squeeze the
workpiece firmly against the guide fence with your fingers
held over the top of the guide fence. The workpiece must
also rest steadily on the turn base.

/AWARNING:
Never use your hand to hold the workpiece that requires
your hand to be any closer than 100 mm from the blade
area. In this case, always use the optional vise to
secure the workpiece. After any cutting operation, raise
the blade gently. Never raise the blade until it has come
to a complete stop. Serious injury may result.

/\CAUTION:
When cutting long workpieces, use supports that
are as high as the top surface level of the turn
base. Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise (optional) to secure the workpiece.
Thin material tends to sag. Support workpiece
over its entire length to avoid blade pinch and
possible KICKBACK.

Fig.34
Sub-fence (for European countries only)

Fig.35

This tool is equipped with the sub-fence. Usually
position the sub-fence inside. However, when
performing left bevel cuts, flip it outward.

/\CAUTION:
When performing left bevel cuts, flip the sub-fence
outward. Otherwise, it will contact the blade or a
part of the tool, causing possible serious injury to
the operator.

Vertical vise

Fig.36

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence or the holder
assembly and tighten the screw to secure the vise rod.
Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle all the
way. If some part contacts the vise, re-position the vise.



Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/A\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.37

The horizontal vise can be installed on either the left or
right side of the base. When performing 30° or greater
miter cuts, install the horizontal vise on the side
opposite the direction in which the turn base is to be
turned. By turning the vise knob counterclockwise, the
screw is released and the vise shaft can be moved
rapidly in and out. By turning the vise knob clockwise,
the screw remains secured. To grip the workpiece, turn
the vise knob gently clockwise until the projection
reaches its topmost position, then fasten securely. If the
vise knob is forced in or pulled out while being turned
clockwise, the projection may stop at an angle. In this
case, turn the vise knob back counterclockwise until the

screw is released, before turning again gently clockwise.

The maximum width of the workpiece which can be
secured by the horizontal vise is 200 mm.

OPERATION

/AWARNING:
When using the tool in the miter saw mode, secure
the top table at the topmost position so that the
saw blade never protrudes from the top surface of
the top table.

/\CAUTION:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.

CUTTING AS MITER SAW

/\CAUTION:

- Do not apply excessive pressure on the handle

when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting

Fig.38

Secure the workpiece against guide fence and
turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed before lowering. Then gently lower the
handle to the fully lowered position to cut the
workpiece. When the cut is completed, switch off
the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

2.  Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3. Bevel cut

Fig.39

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece against guide fence
and turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the
fully lowered position while applying pressure in
parallel with the blade. When the cut is completed,
switch off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE
HAS COME TO A COMPLETE STOP before
returning the blade to its fully elevated position.

A\CAUTION:
Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.
During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while
the blade is still rotating, this piece may be caught
by the blade, causing fragments to be scattered
which is dangerous. The blade should be raised
ONLY after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.
(Only for European countries) always set the sub-
fence outside when performing left bevel cuts.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.



Miter angle

| Bevel angle ‘
Left and Right 0° - 45° |

[ 45° \

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”, "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

5.

Fig.40
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

Cutting aluminum extrusion

/\CAUTION:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
Never cut aluminum in the table saw mode (bench
mode).

Wood facing

Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 10 mm Over 520 mm

7\
&
@
&
@
&
90 mm

1

75mm 122mm  122mm 75 mm 1

1. Hole

/A\CAUTION:

Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.

When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

Fig.41

When using the tool in the table saw mode (bench
mode), place the blade cover on the turn table so that
the blade cover is centered over the slit for the blade
entrance in the turn table and two small bosses on the
underside of the blade cover fit into the semi-circular slit
in the periphery of the guide fence on the turn table as

shown in the figure and then lock the handle in the
lowest position by fully pushing in the stopper pin. If not
fixing the blade cover, the table can not be down.

In case of tools for European countries, flip the sub-
fence outward before placing the blade cover.

A\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence. Do not bend or twist it while
feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off
while holding the workpiece firmly. Wait until the
blade has come to a complete stop before
withdrawing the workpiece. Failure to do so may
cause dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

55 mmL

1
10 mm L’
1 30 mm

1. Face/edge parallel
2. Handle

3. Wood screw

4. Glue together

Use a 15 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 10
mm x 9 mm x 30 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake.
(Never use nails in push block.)



Auxiliary fence
Fig.42

Fig.43

Make auxiliary fence from 10 mm and 15 mm plywood pieces.
Remove the rip fence, clamping screw (A), flat washer and
square nut from the rip fence holder and then attach and
secure the auxiliary fence to the rip fence holder by using a
bolt M6 longer than M6x50, washers and nut.

Ripping

/\CAUTION:
When cutting long or large workpieces, always provide
adequate support behind the table. DO NOT allow a
long board to move or shift on the table. This will
cause the blade to bind and increase the possibility of
kickback and personal injury. The support should be at
the same height as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the thickness
of the workpiece. To make this adjustment, loosen two
levers and lower or raise the top table.

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and secure in place by tightening the clamping
screw (A). Before ripping, make sure the two
screws of the rip fence holder are secured. If it is
not secured enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1)  When the width of rip is 40 mm or wider, use
a push stick.
Fig.44
(2) When the width of rip is narrower than 40
mm, the push stick cannot be used because
the push stick will strike the top blade guard.
Use the auxiliary fence and push block.
Install securely the auxiliary fence which is
secured to the rip fence holder on the table.
Feed the workpiece by hand until the end is about
25 mm from the front edge of the top table.
Continue to feed using the push block on the top
of the auxiliary fence until the cut is complete.
Fig.45
Carrying tool
Fig.46

Make sure that the tool is unplugged. The table must be fixed
at the top position. Secure the blade at 0° bevel angle and the
turn base at left miter angle fully. Lower the handle fully and

lock it in the lowered position by fully pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

Fig.47

AcCAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the like.
Discoloration, deformation or cracks may result.
/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.48

Loosen the grip which secures the turn base. Turn the
turn base so that the pointer points to 0° on the miter
scale. Tighten the grip and loosen the hex bolts
securing the guide fence using the socket wrench.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence
in the order from the right side.

Fig.49

2. Bevel angle
Fig.50
(1) 0° bevel angle
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Loosen
the lever at the rear of the tool.
Turn the 0° bevel angle adjusting bolt on the
right side of the turn base two or three
revolutions clockwise to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with the
top surface of the turn base using the triangular
rule, try-square, etc. by turning the 0° bevel
angle adjusting bolt counterclockwise.
Fig.51
Make sure that the pointer on the turn base
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.
Fig.52
2
Fig.53

45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever



and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer
does not point to 45°, turn the 45° bevel
angle adjusting bolt on the left side of the
arm until the pointer points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.54

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.55

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guards
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments
might present a risk of injury to persons. Only use
accessory or attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
Vise assembly (Horizontal vise)
Vertical vise
Socket wrench 13
Holder set
Dust bag
Triangular rule
Blade cover
Push stick
Ruler assembly (Rip fence)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

1-1.
2-1.
2-2.
2-3.
3-1.
3-2.
3-3.
3-4.
3-5.
3-6.
4-1.
4-2
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
5-4.
6-1.
7-1.
7-2
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
10-1

1-1.
1-2.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
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17-2.

17-3

17-4.
18-1.
18-2.

bont

HWxHIN 3axmcHuin koxyx A aucka
BepxHiit 3aXMCHMI KOXYX ANCKY
HwxHiN 3axmcHuii koxyx B aucky
HWXHIN 3axmcHuii koxyx A gucka
BepxHiit 3axXuCHUI KOXYX ANCKY
MBUHT

BonT i3 LWecTurpaHHoo roniBkoro
Pyuka

Baxinb

BepxHsi noBepxHs NOBOPOTHOI OCHOBY

. KoHTyp ancky

HanpsimHa nnaHka
TMokaxumk
CTONOpHWIA Baxinb
3aruck

LLikana kocoro KyTa
Baxinb

Baxinb

. KyToBa wkana

lMokaxymk

Mepemukay xuBneHHs

Bwmukay namnu

Nepemukay nasepa

ixtap

. Bumukau nasepa

Baxinb

Pyuyka

CronopHa wnunbka

HwxHin 3axucHun koxyx A aucka
HwxHilh 3axmcHnin koxyx B aucky
BepxHin ctin

Kopnyc asuryna

Pyuyka

LleHTpaneHa kpuLuka

Topuesuii kntoy

BonT i3 WwecTurpaHHoio roniskoio
HwxHin 3axvucHun koxyx A gucka
Topueswii kntoy

®ikcatop

BonT i3 WwecTurpaHHoto roniskoio
3axucHuit koxyx B aucky

[Ouick nunu

. Kopnyc ancky

Crpinka

. Anck nunmn

Crpinka

BonT i3 WwecTurpaHHoLo ronisko
30BHILLHI dhnaHeLb

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

18-3. Ouck nunun

18-4. BHyTpiLHIN conaHeub
18-5. WnuHaens

18-6. Kinbue

19-1. BepxHilt 3aX1CHWIA KOXYX ANCKY

19-2. 3anobixHui Hix
19-3. Pyuka

20-1. BonTH i3 LWeCcTUrpaHHOK roniBKo

21-1. WwpuHa pucky
21-2. 3anobixHuit Hix

21-3. BonT i3 LWeCcTUrpaHHo rofiBko

22-1. Tpumay HanpsMHOI NnaHku1

22-2. HanpsivHa peifka Ha BepXHbOMY CTori

22-3. 3aTUCKHUI rBUHT (A)

22-4. 3aTnCKHMI rBUHT (B)

22-5. Hanpasnstoya nnaHka
23-1. Hanpasnsitoya nnaHka
24-1. Hanpasnstoya nnaHka
24-2. Tpumay HanpsiMHOI NnaHkn
24-3. TNiHis BUPIBHIOBaHHS

24-4, Onck nunwn

24-5. BepxHin cTin

24-6. fletanb

25-1. Hanpasnstoya nnaHka
25-2. Tpumay HanpsiMHOI NnaHkn
25-3. uck nunu

26-1. Hanpasnstoya nnaHka
26-2. Tpumay HanpsMHOI NNaHku1
26-3. KBappartHa ravika

26-4. 3aTUCKHMI rBUHT (A)

26-5. 3aTuCKHWIA rBUHT (B)

26-6. LLlainba

27-1. MacwTab

28-1. Hanpasnstoya nnaHka
28-2. Tpumay HanpsiMHOI NNaHkn
28-3. TBMHT perynioBaHHs

29-1. Hanpasnsitoya nnaHka
29-2. iuck nunu

29-3. BepxHili 3aXv1CHWIA KOXYX AUCKY

30-1. Wryuep ans nuny
30-2. Miwok ans nuny
30-3. Kpinnexns

31-1. Miwok ans nuny
31-2. Kpinnexns

32-1. Munococ

32-2. Kpuwka gucky
33-1. Munococ

34-1. Onopa

34-2. MoBopoTHa OCHOBa

35-1.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
36-5.
36-6.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
. Mapanenb noepxHi/kpato
42-2.
43-1.
44-1.
45-1.
45-2.
46-1.
48-1.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.
52-1.
. KytoBa wkana
52-3.
. MNosopoTtHa ocHoBa
53-1.
53-2.
53-3.
. BonT peryntoBaHHs kyTa Haxuny 45°
55-1.
55-2.

42-1

52-2

524

53-4

HanpsimHa nignopa
3artuckHe nneye
3aTUCKHUI LWTUET
HanpsmHa nnaHka
Tpumay

3atuckHa pyyka
BUHT

3aTuckHa pyyka
Buctyn

3aTuckHuiA Ban
CraHuHa

Newara

Newara

Newara
PospintoBanbHui 6ok
HanpsmHa nnaHka
AntomiHieBuit npodinb
PospintoBanbHuin 6rok
Kpuwika ancky
BobuLika

HanpsimHa nignopa

OTBip (@iameTp 7 Mm)
3aTUCKHUI TBUHT

LLiToBxay

[lonatkosa oropoxa

Brok wroBxaya

CronopHa wnunbka

BonT i3 WwecTurpaHHoio roniskoo
TpukyTHa niHiika

3atuck

HanpsimHa nnaHka

MoBopoTHa ocHoBa

Baxinb

BonT perynioBaHHs kyta 0
TpukyTHa niHinka

[Ouck nunu

BepxHsi noBepxHs NOBOPOTHOI OCHOB
Mneve

Mokaxumk
Baxinb
Mneye

Mokaxumk

BukpyTka
KoBnayok LiTkoTpumaya




TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb

[fiameTp gucky

ToBLMHa ancka

[LiameTp oTBOPY

[ins BCix KpaiH KpiM €BpoOnencbKnx

[ins €sponeiicbkux KpaiH

LH1201FL
305 mm

1,9 Mm a6o mMeHLLe

25,4 Mm
30 Mm

Makc. pixy4a cnpoMoxHicTb (B x L) 3 giameTpom gucka 305 MM B pexwuMi pi3aHHs nig KOCUM KyTOM

Ky Haxuny Kocwia kyT
90° 45° (3niBa HanpaBo)

90° 95 MM x 155 um 95 Mm x 110 mm

62 mm x 200 Mm 62 Mm x 135 Mm

450 64 mm x 155 mm 64 MM x 65 MM

40 mm x 200 Mm 40 MM x 85 Mm
Makce. pixyya cnpomoxHicTb npu 90° Ha BepcTaTi MUK (PEXWUM pisaHHs Ha BepcTaTi) 52 Mm
LBKAkicTb 6e3 HaBaHTaXeEHHsA (xs“) 3800

Tun nasepa

Po3awmip ctona (W x )
Po3amipu (0 x LWL x B)
Yncra Bara

Knac 6e3neku

YepBoHuit nasep 650 HM, <1 wmBrt (Knac nasepy 2)
307 MM x 465 mm

610 MM x 535 MM X 692 MM

20,9 kr

B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXxyTb ByTn pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

END292-5
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SAKi 3aCTOCOBYKOTbCA AONs
no3HayeHHs ob6nagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
@ - TpouunTaiite AaHy iHCTPYKLI0.

o]
z®
el

MOABIVHA 130M1ALIA

Ona Toro, wo6 3anobirt nopaHeHHs
YHacnifok po3niTaHHA  CMITTS,  cnif
NPUTUCHYTW FOMIBKY MWK, NiCNS pidaHHs,
[OKV [UCK MOBHICTIO HE 3YMUHUTBLCS.
Konun iHCTpyMEHT 3acToCOBYETbCH B
pPeXUMi  pi3aHHA Mg  KOCUM  KyTOM,
3aKpiniTb BEPXHi CTiN y HaWBULLOMY
NONOXEHHI, Wo6 ANCK NUIKKN Hikonu He
BUXOAMB  3-32 BEPXHbOi  MOBEPXHI
BEPXHLOrO CTOMy.

Tpumaii pykm abo nanbui Ha BigcTaHi
Bifl ANCKY.

Mepeg noyatkom pobotn 3abepiTb
TUPCY, ManeHbKi YacTku i T.4. 3i cTony
Ons BaLloi 6e3nekun.

MNiag yac BWKOHaHHA npopi3iB 3 NiBUM
HaxunoM, 3aBXau Ccnig BCTaHOBIMIOBATU
HANPAMHY MIAMOPY B nise NONOXeHHS.
HeBwWKOHaHHS L€l yMOBM MOXe Mpu3BECTU
710 Cepiio3HOro NopaHeHHs onepaTtopa.

Hikonn He AuBiTbCA Ha nasepHui
nNpoMmiHb. [pAMUI nasepHUii NPOMiHb
MOXe 3alUKOAWUTY BaLLUM O4aM.

Tinbkv ans kpaiH €C

He BuknpainTe enektponpunaan pasom
i3 No6GyTOBMM CMITTSIM!

3rigHo 3 €BpONENCHKO AUPEKTUBOK
npo  yTuni3auilo  enekTpuyHoro Ta
eneKTpoHHOro obnagHavHs i 3 i
BUKOPUCTaHHAM i3 JOTpUMaHHAM
HaLioOHanbHUX  3aKOHIB, eneKkTpuyHe
obnagHaHHs, TepMmiH cnyx6u sikoro
3akiH4MBCSs, cnif 36vpatm B OKpemo
BiABeAeHUX Micuax | noBepTatM Ha

AS

=4

BiOMOBIgHI  nignpuemcTBa 3  1OrO
nepepobku.
ENE060-1
Mpu3HayeHHs
IHCTpyMEHT  npusHayeHo [AOnA  TOYHOTO  pi3aHHSA

[EepeBUHN 3a MPSIMOKO MiHiElD Ta pi3aHHsA Mig KyToM

(TiNbKM B peXXMMIi pi3aHHs Nig KyTOM Ha HU3bKOMY CTORi).
ENF002-2

[Oxepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknovatm nuwe [0 Axepena
XKUBMEHHS, O Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMM  XapakTepucTukamwn, i BiH  MOxe
npauoBat nuiie Bif ogHodpasHoro axepena 3miHHOrO
cTpymy. BiH Mae noagifiHy i3onauito, a oTxxe MoXe Takox
nigknoyaTica Ao po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
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GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poboTi 3

eneKkTponpunagammu
A YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLi

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo cepnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
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ENB088-5

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 BEPCTATHOIO
TOPUIOBAJIBHOLO MUIOIO

anAa PEXUMY PI3AHHA MIA KOCUM KYTOM TA
Aana PEXUMY PI3BAHHA HA CTONI (BEPCTATHE

PI3AHHS)

1.  Nepen no4yaTtkom po6oTtu peTenbHO
nepeBipsiiTe AQUCK Ha HasiBHiCTb TPiWMH abo
nedopmadin.

HeraiHo 3amiHIONTe NOLWKOMKEHU OUCK.
He BukopuctoByiTe nuny 6e3 BCTaHOBMEHUX
3aXMCHUX KOXYyXiB Ta 3anobikHoro Hoxa,
ocobnueo nicnA 3miHu pexumy. LLlopa3s nepen
BUKOPUCTaHHAM nepeBipsanTe HanexHe
3aKPUTTA 3aXUCHUX KOXYXiB pAucka. He
BUKOPUCTOBYITE MUY, SIKWO 3aXMCHi KOXYXU
[VCKa He pyxalwTbCsi BiNbHO Ta He Bigpasy
3akpuBatloTbcA. Hikonu He 3aTuckaiTte abo He
3aKpinnonTe 3axXMCHi  KOXYXM [AuUcKa Yy
BiAKpUTOMY NOMNOXeHHi. Yy pasi
HenpaBUNbHOrO (PYHKLIOHYBaHHA 3aXMCHUX
KOXyXiB AuUCKa iXH po6oTy cnig HeramMHo
BigKOpUryBaTu.
3. BukopucToByWTEe  TiNbkM  peKOMeHAOoBaHi
BUPOGHMKOM AMCKM NUNKW, fKI BignosigaoTb
ctaHpapty EN847-1. LUnpuHa kaHaBku nig 4ac

pi3aHHA Ma€ nepeBMLYBaTU  TOBLUMHY
3ano6iXHOro HOXa, a TOBWMHA AWCKa
NOBMHHA ©6YyTM MEHIIOK 33 TOBLYMHY

3anobixxHoro Hoxa.

4. He cnia 3acTtocoByBaTM AUCKA MNWUIKKU, WO
BUrOTOBMEHi 3 WWBUAKOPI3anbHOI cTani.
5. OpsranTe 3aXMCHi OKynsipu.

6. Hapsirante 3acobu 3axucTy opraHiB cnyxy,
W06 3HM3UTU PU3UK BTPATU CIyXY.

7. Hapsrante pykaBuui nig 4ac po6otu 3
AUCKaMM MUNKU (AUCKA MUKW, SKIWO Lie
MOXIMBO, Chifi NepeHoCUTU y Tpumaui) Ta
rpyoumu martepianamm.

8. Nip vac pisaHHA cnip npueaHaTM NpUCTPIn

ANA 360py NUMy A0 iIHCTPYMEHTY.

36epirai LWUTOBXay4, KONIN He KOPUCTYELLCH HUM.

Mnowwuny HaBKono iHCTpyMeHTy cnip

yTpUMyBaTh y fo6poMy cTaHi, cunyyi MaTtepianu

TakKi Ik TMpca Ta o6pi3Ku He NPUNYCTUMI.

OnepaTtop MOBMHEH MaTU HaneXHi 3HaHHSA

WOAO KOPUCTYBaHHSAl, pPerynioBaHHA Ta

eKkcnnyaTtauii iHCTpyMeHTYy.

Konu nuna 3anuwaetbca 6e3 Harnsagy, i cnig

3yNUMHATM Ta Big’eAHyBaTM Big AXepena

XKUBIEHHS.

[Onsa Toro, Wo6 3MeHWWUTU BUPOOGNEHUN Lym,

AUCK TMOBMHEH OyTU 3aBXAM rocTpum Ta

YUCTUM.
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BukopucToBy#Te Tinbku TakKi AUCKA NMUNKK, HA
AKX BKa3aHa MakcuMManbHa LWWBUAKICTb
[OPIBHIOE  3a3HayeHin Ha  iHCTPYMeHTI
WBUAKOCTI XorocToro xoAy abo € 6inbLoto 3a
Hel.

Konu iHCTpyMeHT ocHauweHuin nasepom a6o
cBiTnogiogom, He 3aMiHioWTe nasep a6o
cBiTnogion  enemMeHTamu iHworo  TuUny.
3BepTanitecas OO0 aBTOPU3OBAHOMO CEPBICHOIO
LEHTPY ANs NPOBEAEHHSI PEMOHTY.

Hikonun He Bupansante o6pi3kM abo iHwWi
YyacTUHM o6po6GnioBaHOi pAetani 3  30HU
pi3aHHAl, KonMu IHCTPYMeHT npaulwe 6e3

3aXMCHOro KOXyXxa Ha AUCKY MUKW,
IHCTPYMEHT He MOXHa BUKOPUCTOBYBATH Ans
BMAOBOYBaHHA a6o npopisaHHA  nasis,
OTBOPIB Ta KAHABOK .

Mepen nepeHeceHHAAM iHCTpPyMeHTa cnif
3aBXAW 3aKPUBATUM BEpPXHI0 4acTUHY Aucka
NUAKA BEPXHIM 3aXMCHUM KOXYXOM Ta
HapiHO 3akpinnioBaTM yci pyxomi petani.
Mpu nigHimMaHHi a6o nepeHeceHHi
iHCTpyMeHTa He BWKOPUCTOBYWTE 3aXUCHUIA
KOXYX SIK N€PEHOCHY PYUKY.

MouncTite Ta 6yAbTe OGepexHUMM, W06 He
NowWKOAUTU WNUHAenb, dnaHui (ocobnueo
NOBEpPXHI0O BCTaHOBNEHHAA) abo OGont i3
LwecTUrpaHHoto roniBkoto nepen a6o nig vac
BCTaHOBMNEHHs1 AucKy. [owkoaXeHHA uux
YaCTUH MoOXe NMPU3BECTU [0 MONIOMKU AUCKY.

HenpaBunsbHe BCTaHOBIEHHSs Moxe
npusBectM Ao  Bibpauii/konuBaHHA  a6o
npocnusaHHsA Aucky. Cnip  3acTtocoByBaTv
Tinbkn  donaHui  3a3HaveHi Ana  uboro
iHCTPYMEeHTY.

3aBxaun BUKOPUCTOBYM NpUHanexHocTi
peKoMeHAoBaHi B uin iHCTPYKUiT.
BukopuctaHHA  HeHanexHoro  npunaans,

Hanpuknaa abpa3vBHUX BiAPI3HUX [OUCKIB,
MOXe NPU3BECTU A0 NOPaAHEeHHS.

O6upanTte nUNbLHUA AUCK BiAnNoBigHO A0
matepiany, wo 6yae pisaTucs.

3a6opoHAETLCA pi3aT MeTaneBi NpeamMeTH, a
came uBAXM Ta rBuHTU. lepea nouyaTkom
po6oTn ornsaHLTe AeTanb Ta 3abepiTb Yci
LUBSAXM, FBMHTU Ta iHWWIA CTOPOHHIN MaTepian
3 pgetani.

NMEPEQ noyaTKkoM pi3aHHA cnign BUGUTKU
nocnabnexi kanwm i3 aerani.

He cnip BuMKopucTOBYBaTM iHCTPYMEHT npu
HasIBHOCTi 3aMMUCTUX PiAVH Ta rasis.

[Ona Bawoi 6e3nekn 3abepiTb TUpCY, APIGHI
npeameTn i T.A. i3 poboyoi 30HM Ta Bepxy
BepcTaty nepen YBiIMKHEHHAM iHCTPYMEHTY
[0 Mepexi Ta noyaTkom po6oTu.

Tpumait pyku Ta nrogen, WO 3HAXOAATbCS
nopsia, Ta cam cebe Ha BiacTaHi Big wnaxy
AMCKA Ta He Ha OAHIN NpsAMiIA 3 NUNbHUM
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AuckoM. He cnia  TopkatMcs AWMCKY Lo
pyxaeTbca 3a iHepuieto. BiH yce we moxe
NpU3BeCTU [0 CEepiho3HOro MOPaHEeHHs, Ta
HIKONM HemMOXXHa o6xonnBaT NUNLHUIA OUCK.
ByabTe NnuUnbHUMKM yBecb 4Yac, ocobnueo nig
Yyac BUKOHAHHSI NOBTOPIHOBAHUX, MOHOTOHHUX
Aaii. He 3acnokowmnTechb MOMUITIKOBUM
novyTTsIM 6Ge3nekn. [WUCKM HexnwncTea He
BUbGayalTh.

Mepen YBiMKHEHHAM nepesipTe, wo6
cbikcaTop Bana 6yno BignyweHo.
Mepen BUKOPUCTAHHAM  iHCTPYMEHTY Ha

cdbakTUYHIN peTani, 3anuiiTe KOro SIKUMACb 4Yac

Ha xonocTtoMy Xxogi. 3BepHiTb yBary Ha

BiOpauilo Ta KONMWXaHHA, WO BKa3ylTb Ha

noraHe BCTAHOBMEHHsi abo 6GanaHcyBaHHSA

LVCKY.

3axaiTb, AOKU ANCK HaGepe NOBHY WBUAKICTb

[0 MoYaTKy pi3aHHA.

HeraiiHO 3ynWHWTL [HCTPYMEHT SKWO Bam

3Aanocs Wocb HeHopMmaribHe B po6oTi nunu.

Ona Toro, wo6 nepecyHyTM pAetanb a6o

3MiHMTU HaACTPOWMKW, BUMKHiTb iHCTPYMEHT Ta

3aXAiTb AOKW ANCK NUIKU HEe 3YNUHUTBLCA.

Onsa 3MiHA AOMCKY, 3AINCHEHHS TeXHiYHoro

obcnyroByBaHHA abo nicnsA  3aBeplUeHHSs

po6oTH BiAKNMIOYMTb iIHCTPYMEHT Bifi, Mepexi.

IHKONW Nun, WO YyTBOPIETLCA NiA Yac pi3aHHs,

MIiCTUTb XiMi4Hi PeYOBMHM, AKI CNPUYUHAIOTL

3axXBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN PO3BUTKY a6o

iHWi penpoAyKkTUBHI wkoau. Hux4ye HaBepeHi

AesAKi 3 4UX XiMiYHMX PeYOBUH:

- CBUHeLb, SIKWA YTBOPKETLCA Mif 4ac
pisaHHA MaTepiany 3 6GapBHMKOM Ha
CBMHLEBI OCHOBI, a TaKoX,

- MULWI'AK Ta XPOM, fKi YyTBOPIOITLCA Nif
yac pizaHHA xiMmiYyHO 06poGneHoro
nunomarepiany.

Pu3uk BNnMBY TakMx PEYOBUH 3anexuTb Bif

4acTOTU BUKOHAHHA BaMM Takoro Buay po6otu.

Ana Toro, wWOG6 3MEHWWUTM BMNNUB TaKUX

XiMiYHMX peyvyoBUMH: cnia npautoBaTM B Ao6pe

NpoBiTPIOBaHOMY NPUMILLEHHI Ta i3

3aTBepAXeHUMKU 3acobamu iHAUBIAyanbHOro

3aXMCTy, TaKUMW SIK NMUIIO3axXMCHi Macku, SKi
cneuianbHO npu3HayeHi Ana  QinbTpauii

MiKPOCKOMi4YHMX YacCTOK.

HaBiTb y pasi BUKOpUCTaHHA iHCTpPyMeHTa 3a

NMPU3HAYEHHAM He MOXHa YHUKHYTM YcCix

3anUWKOBMX PU3MKIB. I3 KOHCTpyKuiclo Ta

Mofennio  iHCTpyMeHTa  MOXyTb 6yt

noB’sAA3aHi Taki pU3NKK:

- lLikopa 3p0poB’0 BHacnigok Bibpauii
KUCTi-pyKH y pasi BUKOPUCTaHHA
eneKTPoiHCTPyMeHTa ynpoAoBX
TpuMBanoro nepioay 4acy, HeHanexHoi
ekcnnyaTtauii abo HEeHanexHoro

o6cnyroByBaHHsA iIHCTPYMeHTA.



- TpaBMu abGo wWwKopma uepe3 HeHagiHe
3aKpinneHHA HacadoK iHCTpyMeHTa, fKi

MOXYTb  3iCKOYUTH 3 iHCTpyMeHTa
BHacnigoK HecnoAiBaHOro NOLUKOMKEHHS,
3HOLUEHHSA abo HeHarnexHoro
BCTaHOBJIIEHHS.

EKCMNYATAUIA B PEXXUMI PI3BAHHA NI KOCUM
KYTOM

36. Cnig 3aMiHUTM WMTOK i3 mponunom y pasi
MAOro crpauoBaHHA.

LLlo6 yHUKHYTU po6OTM pykamu Ta nanbusamMu
nopyy i3 MNUMbHUM [UCKOM, KOPUCTYMTeCb
LWwTOoBXa4yeM abo WToBXar4um Grokom.
MepeBipTe, WO6 nig 4Yac pi3aHHA nig Kocum
KyTOM nneye 6yno HaginHo 3acdikcoBaHo. AAns
Toro, wo6 3acpikcyBaTM nneye, cnip 3aTArtm
BaXinb 3a CTPiNKo roauHHMUKa.

He cnia BukoHyBaTu pi3aHHs Big pyku.llig vac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiUHO Kpinutu Ao
NMOBOPOTHOI OCHOBM Ta HanpsMHOI NnaHkM 3a
ponomoroto newjatr. Hikonn He yTpumyn aertanb
pykamu.

Mepen KOXHWMM pi3aHHAM nepeBipsnTe, WO6
iHCTPYMeHT 6yB CTilkuMm.

Akwo noTpibHO, NpUKPINiTE IHCTPYMeHT Ao
BepcTaka.

NigTpumyiTe poBri  Aetani
AOAATKOBUMU omopamu.
Hikonu He nunsanTe Taki maneHbKi geTtani, sKi
HEMOXITMBO HAAINHO 3aKpinuUTU newjaTtamu.
HeHanexHnM 4vHOM 3akpinneHa AeTanb MoXe
CHpVUYMHUTU  Bigdadvy, WO npusBede A0
OTPUMaHHS CeprO3HMX TPaBM.

Muny cnip 3actocoByBaTH TiNbKN ANA pi3aHHA
AepeBUHM, anoMmiHio abo nogi6Hux
maTepianiB.

MoBopoTHa OCHOBa MOBWHHa 6yTWM HagilHO
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BignoBigHMMM
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3akpinneHa, wWob He pyxanacb nig Yyac po6oTu.

46. TMepepn yBiMKHEHHAIM nepeBipTe, WO6 AUCK He
TOpPKaBCA MOBOPOTHOI OCHOBM Y HWXHIM
NOmNOXeHHi Ta He TOpKaBcA aeTarni.

Cnia miyHo TpuMaTtuch 3a pyuky. Mam'stanTe,
Wo nNuna MUMOBINBHO NepecyBaETLCA Bropy

Ta BHU3 Nif Yac NycKy Ta 3yNUHKMU.

47.

EKCMITYATALIS B PEXWUMI PI3BAHHA HA CTOnI
(BEPCTATHE PI3AHHSA)

48. MepeBipTe, wWoO6 nne4ye ©Oyno HagikHO
3achikcoBaHO B pobGoyomy mnonoxeHHi. Ans
Toro, wWo6 3acpikcyBaTM nneye, cnip 3aTArTM
BaXinb 3a CTPiNKO roauHHUKa.

MepesBipTe, WO6 BepcTaTHWUK CTiN nunu Gyno
HapAiHo 3adhikcoBaHO Ha 06paHiit BUCOTi.

He cnig 3pivicHioBaTu pisaHHA "3 pyku" "3
pyku" oO3Hauyae, WO 3aMiCTb BMKOPUCTaHHSA
HanpsAMHOI NNaHKW, BW MNiATPUMyeTe abo
cnpsiMoByeTe AeTanb CBOIMU pyKamu.

49.

50.
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51. TMepep yBiMKHEHHAM nepesBipTe, WO6 NONOTHO
He TopKanocs 3anobixHoro Hoxa a6o aerani.
Oco6nuBy yBary cnip NpuaiNuTK iHCTPYKUIAM
3i 3meHweHHA pusunky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecnopiBaHa peakuis 3aLemreHoro,
3acTpArnoro aéo 3MileHOro NUNLHOro AUCKY.
BIAOAYA cnpuuunHsie BiACTpintoBaHHA aetani
3 iHCTpyMeHTYy po onepartopa. BIAOAYA
MOXE TMPU3BECTU [O CEPMO3HOIO
NMOPAHEHHA [Onsa Toro, wWo6 YHUKHYTU
BIAOAYY, nonoTHO NOBUHHO O6yTW 3aBXAu
rocTpMM, HanpsiMHa nnaHka MNOBUHHA 6yTn
BCTaHOBMNEeHa napanensHo NornoTHa,
3ano6GiKHMM HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NMOBUHHIi OyTM B pPOGO4YOMY MOMOXEHHI Ta y
npaue3fgaTHOMY CTaHi, He cnig BianyckaTtu
petanb OOKA BOHa He Oyae BLUTOBXHYTa
NOBHICTIO [0 NONMOTHa, Ta He cnig pisatn
Yy3[0BX CKpy4eHy abo 3ropHyTy gertanb a6o
npu BiACYTHOCTI TPUKYTHUKa ans
CMpsAMYBaHHA Y3A0BX NMaHKK.

Cnia yHukaTu piskoi, weuakoi nopavi. Miag vac
pi3aHHA TBepAux pAeTanen nogaBanTe iX fK
MOXHa MoBiNbHiWwe. 3a60POHAETLCA FHYTU
abo ckpy4yyBaTu geTanb npu nogavi. Akwo
MONOTHO 3aKNWHMNO abo 3awemunocs B
petani, HeranHo BWMKHITb  iIHCTPYMEHT.
Bukntoyitb iHcTpymeHT i3 citi. Motim cnin
YCYHYTU 3aLEeMIeHHs.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

52.

53.

/A\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nMNbHOCTI Ta
poscnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMyBaTUCA NpaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LUbOro  MPUCTPOIO.
HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 10 CEPNO3HMX TPaBM.

BCTAHOBJIEHHA

/\OBEPEXHO:

MnowmHy HaBkonmo npunagy cnig  yTpumysBatM y
[obpomMy cTaHi, cunydi matepianu Taki ik CTpyxka Ta
06pi3ku He NpunNycTUMmi.

BcTtaHOBRNEeHHA Ha BepcTaT

Llew iHCTpymeHT kpinuTbca ABoma bonTamm Jo piBHOI Ta
CTilKOT NoBepxHi Yepe3 GONToBi OTBOPU 5iKi € B OCHOBI
iHCTpymeHTY. Lle gonomoxe YHUKHYTW nepeknpaHHsa Ta
MOXIIMBOTO HeLLLACHOTO BUNaaKy.

man.1



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

3axMCHUIN KOXKYX OUCKY
man.2

/\OBEPEXHO:

- [epesipte, wWo6 pyyka He onyckanacs 6e3
HaTUCKaHHS BNIBO Ha Baxinb 6ins pyyku.

. MepesipTe, WO6 HWXHI 3aXMCHI KOXyxK Aucka A Ta
B BigkpvBanucs Tinbkv Npyu HaTUCKaHHI Ha Baxinb
6ins pyYkn y HaBMLLOMY NOMNOXEHHI PyYKU.

Konn BM onyckaeTe pyyky Mpu HaTUCKaHHI Ha Baxinb
BMiBO, HWKHIA 3aXMCHUI KOXYX Aucka A niginmaeTrbes
aBTOMaTUYHO. HukHi 3axuCHI KOXKYXW avcka
nianpy>XMHeHi, TOMy BiH NOBEpPTaeTbCst Yy MoyaTkoBe
MOMOXEHHS MICNSA 3aBepLUeHHs pi3aHHs Ta nignhomy
py4kn. BepxHin 3axMCHWUM KOXYX AMCKa nagae nivckom
Ha BEPXHIO MOBEPXHIO MICMA MNPOXOMKEHHSA Mif Hewo
petani. 3ABOPOHAETBLCA MNOLWKOOAXKYBATU ABO
3HIMATU  HWXKHI  3AXUCHI  KOXYXU  OUCKA,
MPYXWNHY, MNPUKPINNEHY OO HWKHBOIO
3AXUCHOIO KOXYXA [OWCKA, ABO BEPXHIN
3AXMCHUIN KOXYX OUCKA.

B iHTepecax Bawoi 6e3nekn 3aBXau MigTPUMYWTE
KOXHWUI 3aXVCHUIA KOXYX Aucka y aobpomy ctaHi. Mpu
HenpaBuIbHOMY  (DYHKUIOHYBaHHIi  3aXWCHUX  KOXYXIB,
cnig HeraHo HanaroguTu ix. [MepesipsiiTe 3BOPOTHY
Oit0 MIANPY>XUHEHUX HWXKHIX 3aXUCHUX KOXYXIB [MCKY.
3ABOPOHAETLCA KOPUCTOBATUCA

IHTPYMEHTOM MNPU HAABHOCTI NOLWKOMKEHHA,

HEICMPABHOCTI HWXKXHBOIO 3AXUCHOIo

KOXYXA OUCKY, NPYXWHW ABO BEPXHBOIO
3AXUCHOIO KOXYXA ANCKY, ABO AKLWO BOHU
3HATI. HEBMKOHAHHA LIET YMOBU € LOYXE

HEBE3MNEYHUM TA MOXE NPU3BECTU [0

HELLACHOIO BUNALKY.

AKWO OAMH i3 MPO30PUX 3aXUCHUX KOXYXIB Aucka
3abpyaHuBcs abo BeCb MOKPWUBCS TUPCOIO Tak, WO AUCK
noraHo BWAHO, CRiA BUKNIOYMTU MUy i3 Mepexi Ta
peTenbHO  MOYUCTUTU  KOXKYX  MOKPOK  FaH4ipKOH.
3ab0opoHSAETLCS 3aCTOCOBYBATH PO3YMHHMKM abo Byab-
aKi Muoun 3acobu Ha HadpTOBIi OCHOBI ONSt YUCTKM
NNacTMacoBOro 3aXMCHOTO KOXyXxa.

AKWO  HWKHIN  3axMCHWW  KOoXyX A 0ocobnveo
3abpydHeHVn Ta nopylleHa BWMAMMICTb Yepe3 HbOoro,
OOTPUMYMATECH HAaBEAEHMX HUXYe Ain: 3akpiniTb BEPXHIn
CTiN Y HaNBULLOMY NONOXEHHI, MiAINMITL PYYKy A0 Ynopy,
HaTUCHITb CTOMOPHWIA WTUMT A0 YNopy NpW MOBHICTO
nigHATI py4ui, Ta 3a [OMNOMOrol0 TOPLEBOro Kroya
BigNyCTiTb GONT 3 LUECTUrpaHHOK rOMiBKOK, SIKWWA
YyTPUMYE LeHTpanbHy Kpuwky. Bignyctite 6ont i3
LIECTUIPaHHOIO TONIBKOK, MOBEpPTaKyM MKOro npoTu
CTPINKN roavHHUKa Ta NiGINMITE HUXHIN 3aXUCHUI KOXKYX
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A AncKy Ta UeHTpanbHy KPULLIKY, HATUCHYBLUW Ha BaXinb
BMiBO. Y LbOMY MOMOXEHHI HWXKHIN 3aXUCHUN KOXYX A
MOXHa MOYMCTWUTM MOBHICTIO Ta peTenbHiwe. [licns
3aBepLUEHHS YUCTKWN, BUNOBHITb BCi HABeAEHI BuLLe Aji y
3BOPOTHOMY MOPSIAKY Ta 3akpiniTe 6onT.

Mpu BUKOHAHHI aHanorivyHo npoLeaypu Ans BEPXHLOrO
3aXMCHOrO KOXyxa AMCKY, BiANyCTiTb IBUHT, SKWIA MOro
YTPUMYE 3a OOMOMOrOK BUKPYTKM Ta 3HIMiTb BEPXHIN
3aXUCHUIA KOXYX AuckKy. IMicna 3aBepLUeHHA YMCTKU cnig
3aBXaW BCTAHOBMIOBATW WOr0 3HOBY MILHO 3aTSIrHYBLUK
TakuM YMHOM, LWOG BEPXHIA 3aXUCHUA KOXYX OUCKY
nnaBHO NepecyBaBcs Bropy Ta BHU3.

Y pasi 3HebGapBrneHHs1 Oyab-AKOro i3 UMX 3axMCHUX
KOXYXiB 'y NpoaoBx ix ekcnnyatauii abo yHacnigok
BMNNBY yneTpadioneToBoro BUMPOMIHIOBaHHS,
3BepHiTbCS A0 LeHTpy obcnyroByBaHHa Makita.

man.3

YTpUMaHHA MaKCMManbHOI pixy4oil
CMPOMOXHOCTI

man.4

Llen iHCTpymeHT BigperynboBaHo Ha 3aBogi Ans
3abe3neyeHHs MakcumarnbHOI  PiXKy4oi CrPOMOXKHOCTI
ans gucky 305 mm.

/\OBEPEXHO:
Micns BCTaHOBMEHHs! HOBOTO AUCKY, 0OOB'S3KOBO
nepesipTe OWCK HAa MOXIMBICTb NOr0 TOPKaHHS
6yab-AIKOI YaCTUHU HUXHLOI OCHOBM, MPU LBOMY
pyyka noBMHHa ©OyTM B camMOMy HWU3bKOMY
nonoxeHHi. [llepeBipky cnig 3pincHioBaTH, KONU
iHCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

Mopspaok perynroBaHHA KOCOro Kyta

man.5

BignycTiTb 3aTuck, NOBEpHYBLUM WOrO MpOTU CTPINKu
roguHHuka. ObepTaiiTe NOBOPOTHY OCHOBY, HATUCHYBLUW
Ha Baxinb OnokyBaHHsa. Konu BuM BcTaHoBUTE
MOMOXEHHS 3aTWCKy, Yy SKOMY MOKax4uk cnisnage 3
GaxaHUM KyTOM Ha KyTOBi LKani, MILHO 3aTArHiTb
3aTMCK 3a CTPISIKOK roANHHMKA.

/\OBEPEXHO:
O6oB'AI3k0BO  MiAiiMITE  PyyYKy OO ynopy npu
o6epTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBW.
Micns 3miHn kocoro KyTy, OBOB'I3KOBO 3aKpiniTb
NMOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO 3aTArHyBLUW 3aTUCK.

PerynioBaHHA KyTa Haxuny
man.6

man.7

[Ansa Toro, wWo6 BigperynoBaTy KyT Haxwny, BianycTiTb
Baxinb no3agy iHCTPYMEeHTa NpoTH CTPINKu roAvHHMKA.
HaTucHiTb pyyky BRiBO ANst TOro, LWO6 HaxunmuTn AWCK
MUKW AOKN NOKaX4MK He cniBnage 3 6axaHuM KyToM Ha
wKani kyta Haxuny paucka. [loTiM MiLHO 3aTArHiTb
BaXinb 3a CTPINKOK rOANHHMKA, LWOG 3aKpinuTh nreye.



/\OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wo6 pyyka byna nigHsTa fo ynopy npu
HaxUNeHHi gucka nuku.

. Micns 3miHW kyTa Haxuny, 060BS3KOBO 3aKpiniTb Nreye,
3aTArHyBLUW BaXiNb 3a CTPINKOK rOANHHWKA.

Lisa BuMukaua
man.8

/\OBEPEXHO:
. Mepen noyaTkom poGOTU crig nepesipuTH, LWO
BepCTaT BMMKaETbCS Ta BUMUKAETLCS.
[na Toro, wWo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTK Ha kHonky BMK (1). Ans Toro, wo6 3ynMHuTH
iHCTPYMEHT, cnia NpocTo HaTUCHYTH kHonky BUMK (O).

YBiIMKHEHHS NiacBIiTKM

man.9

Onsi Toro wo6 yBIMKHYTW CBITNO HATWUCHITb Ha BEPXHE
NOJIOXKEHHS NMepemMuKkada Ta Ha HDKHE MOMOXEHHS, LWob
BUMKHYTU.

/\OBEPEXHO:

. He puBiTbca Ha cBiTno abo 6GesnocepedHbO Ha
[pKepeno caiTna.

NMPUMITKA:

. Ona  BuaaneHHs OGpyay 3 niH3W  MiACBITKM
KOPUCTYMTECh CyXOl0 TKaHUHO. ByasTe obepesxHi,
Wwo6 He nogpsnatv niH3y MiACBITKA, TOMY LIO
MOXXHa NOTiPLIMTA OCBITIIOBAHHS.

[is nazepHoOro npoMmeHo
man.10

/\OBEPEXHO:
- JNNJABEPHE BUMPOMIHIOBAHHA

He auBiTbCS B NPOMiHb.
[Ons Toro wo6 yBIMKHYTW Na3epHUii NPOMiHb, HAaTUCHITb
Ha BepxHe nonoxeHHs (1) nepemukaya. Ansa Toro wob
BUMKHYTW Ta3epHUi MPOMiHb, HATUCHITb Ha HUXHE
nonoxeHHs (0) nepeMukava.

HanawTyBaHHA piBHA BEPXHbLOro CTONy NO
BepTukani

man.11

o6 BigperynioBaT BEPXHE | HWKHE MOMNOXEHHS
BEPXHbOro CTOMy, nocrnabTe ABa Baxeni, NOBEPHYBLUM iX
NpOTW FOAMHHMKOBOI CTPINKW, @ NOTIM MOBEPHITb PYYKY.
Wo6 nigHATM BEPXHiiA CTiM, MOBEPHITb PyyKy 3a
rOAVHHMKOBOIO CTpinkoto. o6 onycTuTn BepxHin cTin,
NOBEPHITb  Py4Ky NPOTU  FOOAMHHUKOBOI  CTPINKW.
BuiKoHaBLLUW perynioBaHHS, MiLHO 3aTArHITb BaXeni.

Aysara:

- BcraHoBTe BepxHili CTIN y HaMBULLOMY MOMNOXEHHI
npy 3aCTOCYBaHHI IHCTPYMEHTY B PEXWUMi KyTOBOTO
pisaHHA a Takox B GaxaHoMy MNOMoXeHHi npu
KOPUCTaHHi B  peXuMi pi3aHHs Ha  cToni
(BepcTaTHUI pexum).
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KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepeg M, #AK wWoCcb BCTaHoOBMBATM Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNKU

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepesipsavite, wWo6 Bepctat  6yB
BMMKHEHUA Ta BigKMOYeHU Big CiTi  nepeq

BCTaHOBIIEHHAM ab0 3HATTAM NOMOTHA.

. [Ons BCTaHOBMEHHss abo 3HATTA MOMoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATW  TiflbkM  TOPLEBWA  KIoY
BMpobHMUTBa KOoMnaHii Makita, wo popmaetbes.
Ao Ul BMMOry He BuUKOHaTW, To 6onTt i3
LIECTUrPaAHHOK TONIBKOK MOXe OyTW 3aTsarHyTuin
abo 3aHaaTo cunbHO, abo HegocTaTHLO. Lle Moxe
Npu3BECTY [0 NOpaHeHb.

3akpiniTb BEPXHIl CTiN B HaBULLEMY MOMNOXKEHHI.

3abnokyite  pydyky B MIAHATOMY  MONOXEHHI,
HaCTUHYBLLW Ha CTOMOPHY LUMUIBKY.

Man.12

man.13

[Motim, 3a ponmomorold TOPUEBOrO  Kn4a  cnia

BiANyCTUTM GONT i3 LUECTUrPAHHOK TOMIBKOK, SKWN
YTPUMYE LieHTparibHy KpULLKY, MOBEPTa4M MOro npotu
CTPINKK roguHHKKa . MigiAMITh HYDKHIA 3aXUCHWUIA KOXYX
A Ta UeHTpanbHy KpWLLKY HaTUCKalouM Ha Baxesb
nopsza 3 pyyKkoro BRiBo.

man.14

HatucHiTb Ha dhikcaTop Bany Ans 6nokyBaHHS LUNMHAENS,
3a [OMOMOrol0 TOPLEBOro kroda BianycTite 6GonT i3
LIECTUrPaHHOIO TONIBKOIO 3a CTPINKOK rognHHuKa. [oTim
cnig BUAHATU GONT, 30BHILLHIN dbnaHeub Ta AUCK.

man.15

Ons Toro, wo6 BCTaHOBWUTWU OWCK, OBEPEXHO BCTaBTe
MOro Ha WnuHAenb, nepesipuBLUK, YW chniBnagae
HanpPsIMOK CTPINKX Ha MOBEPXHi OWCKY 3 HanpsiMKOM
CTPINKK Ha kopnyci aucky. BetaBTe 30BHIWHIN dnaHeub
Ta 6GONT 3 LWEeCTUrpaHHOW TOniBKOK, MOTiM 3a
[OMOMOroK TOPLIEBOrO Krntova HafiiHoO 3aTsrHiTb 6ont

(niBAR) NpOTWM CTPINKU TFOAMHHMKA, HAaTWCKalouM Ha
thikcaTop Bany.

man.16

man.17

man.18

/\OBEPEXHO:

- BcraBka i3 30BHiWHIM AiameTpom 25,4 mm abo 30
MM BCTaHOBMEeHa Ha LnuHaens Ha 3asopi. MNepeq
BCTAQHOBJMIEHHAM MOMOTHA Ha LWNMHAENb Chig
3aBxaM  nepesipsTM, WO6 Ha  wWNUHAenb
BCTAHOBMIOBANOCbL  KinMbue nig  oTBip  Ans
LINUHAENs Ha NOMOTHI BiANOBIQHOMO PO3Mipy.



BcraHoBTe 3HOBY HIDKHIl 3aXWUCHUIA KOXYX A Ta LieHTparnbHy
KPULLKY B MovaTkoBe MONoXeHHs. MoTiM 3aTsrHiTe 6onT i3
LUECTUrPaHHOK  TONIBKOIO, MOBEpTaluM 3@  CTPINKow
rOAVHHUKA, LWO6 3aKpinuUTK LeHTpanbHy KpuLky. Miginmite
HacKinbkM MOXINMBO 3aXUCHUIA KOXYX B, Ta 3aTsirHiTh MiLHO
3aTUCKHWUIA TBUHT, YTPUMYIOYM NOTO B MiJHATOMY MOMOXEHHI.
OnycTiTb pyyky Ana Toro, o6 nepesipuTH, O HWKHI
3aXUCHI  KOXYXM MEPECYBAOTLCS  HANMEXHUM  YMHOM.
MepesipanTe, wob dikcatop Bany BignycTMB LUNMHAENb
nepes no4YaTkoMm pi3aHHs.

PerynioBaHHsA 3anobixxHOro Hoxa

man.19

Mepen perynioBaHHAM 3anobikHOro Hoxa nocnabte
OBa Baxeni, MNOBEPHYBLUM iX MPOTU TFOAMHHUKOBOI
CTPINKW, Ta NepeMiCTiTb BEpPXHiN CTiN Yy HWKHE

MOJIOXKEHHS!, MOBEPHYBLUM PYYKY NPOTU TFOAUHHUKOBOT
cTpinkun. lMoTiM HaginHO 3aKpiniTb BEPXHIN CTin, MiLUHO
3aTArHyBLUM [Ba BaXeri, K MOKa3aHO Ha MarltoHKY.

Cnig 3anuwutn 3a3op 6nusbko 4-5 MM Mix 3anoBikHUM
Hoxem Ta 3y6 samu pgucky. BigperymioiTe  BignosigHO
3anoBiXHUIA HiX, BignycTUBLLM ABa BONTK i3 WeCTUrpaHHUMK
roniBkamu  MpOTW  CTPINKM  TOOWHHMKA 33  [AOMOMOroH
LUECTUIPaHHOrO TOPLIbOBOrO KIioYa Ta 3aMipsiBLUM BiACTaHb.
HapijitHo 3atsirHiTe GonTy i3 WwecTurpaHHmMK roniekamu, Ta
nepes PpisaHHAM cnig 3aBxaM nepesipsaTW, LWob BepxHin
3aXUCHUI KOXYX Ancka DYHKLOHYBaB rmagko.

man.20

3anobGiXHUI HiXX BCTAHOBMNEH Mnepen BiABaHTaXeHHIM 3
3aBOAy TakMM YMHOM, LIO AWUCK Ta 3anobbKHUIA Hix
3HaxXoAATbLCS Ha NPAMIN NiHii.

man.21

/\OBEPEXHO:

. Akwo Auck Ta 3anobikHUA HIXK He BUpIBHIOBaHI
HaneXHUM  YMHOM, Le MOXe MpW3BECTU [0
Hebe3neyHoro CTUCkaHHs Mig 4ac ekcnnyartauii. Cnig
060B S13KOBO NEPEBIPATW HamnexHe po3TallyBaHHs
3ano6ixXHOro HoXa Mik 060Ma 30BHILUHIMUM KiHLSMK 3y6
B AMCKY, SIKLLO AMBUTUCS 3BEPXY. FAKLLO 3an0BiKHMIA Hix
iHCTPYMEHTY He BMPIBHEHO HAMEXHUM YMHOM Lie MOXe
NPU3BECTU O CEPO3HOTO HeLacHoro BUnagky nig yac
ekcnnyarauii  iHCTpyMeHTy. FAKwo ix 4Yomycb He
BUpiBHEHO, 060B $13KOBO 37aliTe B PEMOHT B CEpPBICHWI
LeHTp Makita.

- He 3HiMaiiTe 3anobixHWIA HiX.

BcTaHOBNEHHA Ta perynioBaHHA HanpsiMHOI
NnaHKn

man.22
1. BCTaHOBITb HanMpsAMHy NNaHKy Ha CTOM TakUM YMHOM,
Wob TpuMay HanpsMHOI  NNaHKkM  CTWKaBcs 3

HanpsAMHOK penkol. HapaiHO 3aTsArHiTb  3aTUCKHWIA
TBUHT (B) HanpsiMHOI NnaHKu 3a CTPINKOK roAuHHIKA.
2. BignycTiTb 3aTUCKHWIA FBUHT (A).
3.  BcraHoBiTb HanpsAMHY nnaHky Ta 3akpiniTb il Takum
YuHOM, LWo6 AanbHil Big Bac KiHeLb HANPSIMHOT NaHK1
3pIBHSABCA 3 TOYKOIO, B AKIN NepeaHiit kpan aucka Tpoxu

BMW3MpaE i3-3a BepxHbOi noBepxHi AeTani. Lle
perynioBaHHs 3MIMCHI0ETbCS AN TOL, Wo6 3MeHWNUTH
pu3vK BigAayi 4O omepaTopy, KONM BiApi3Ha 4acTuHa
fetani CTUKYeTbCS MK AMCKOM MWMKW Ta HanpsiMHOK0
NNaHKoK Ta HapeLwTi BiAckakye 4o onepatopa. JiHis 3
3MiHIETbCS BiAMOBIAHO A0 TOBLMHK AeTani abo piBHs
cTony. Bigperynioiite NonoxeHHst HanpsIMHOI NnaHKu
BiANOBIAHO A0 TOBLUMHM AeTani.

Micna perynioBaHHA HAaNPSIMHOI NMaHKWU, HafiiHO
3aTAMHITb 3aTUCKHUIA TBUHT (A).

man.23

APUMITKA:

- Y pexuMi pi3aHHsi nif KOCMM KYTOM HanpsiMHy
nnaHKy cnig BcTaHoBnoBaTth 3 niBoro 6Goky Big
avcka nunu.

man.24

NPUMITKA:

. HanpsiMHa nnaHka mae 4oTvpy WabnoHu no3uuitoBaHHS,
AKi nokasaHi Ha ManioHKy. B HanpsMHin nnaHui € aga
npopiau 3 06ox BokiB, 6ins ogHOrO 3 MPOPI3iB € TPOXU
nigHATa OKaHTOBKa 3 TOro X GOKy Ta Apyrui npopis He
Mae ii. [MoBepxHs HanmpsiMHOI MNaHKM 3 OKaHTOBKOK
3BEPHEHOI0 A0 AeTani 3aCTOCOBYETbCS TiMbkW Mif Yac
BPi3aHHs B YaCTUHY TOHKOI AeTani.

man.25

NPUMITKA:

. [ns Toro wo6 3mMiHUTK WabnoH HanpsMHOI NNaHKK,
BUTSAIMHITb HAaNPAIMHY NaHKy 3 TpMMaya HanpsiMHoT
nnaHkW, BIAMYCTUBLM 3aTUCKHUIA BUHT (A) Ta
3MiHITb  po3TallyBaHHA  HanNpPAMHOI  MNaHku
BiAHOCHO i TPMMaya TakuM YMHOM, LWo6 HanpsiMHa
nnaHka Oyna posTalloBaHa BIAHOCHO TpuMaya
HanNPAMHOI NNaHk1 BiANOBIAHO A0 po3TallyBaHHSA
06pobntoBaHoi AeTani, K NokasaHo Ha MarsloHKy.
YctaBTe KBafpaTHy ranky Ha TpuMadi HanpsmMHoi
nnaHku nosagy Oyab-sKOro npopidy HanpsiMHOI
nnaHku, Wob BoHa LWiNbHO YBIlLLINa B HbOTO, SIK
noKasaHo Ha MarltoHKYy.

[Ons Toro wo6 3miHuTK wabnoH A abo B Ha wabnox C
a6o D abo HaBnaku, 3HiMiTb KBagpaTHy raiiky, Wwanbdy Ta
3aTUCKHUIA TBUHT (A) i3 TpuMaya HanpsiMHOI NnaHkw,
noTiM  PO3MICTUTb 3aTUCKHWIA BUHT (A), wWwanby Ta
KBaApaTHy raniky y MpOTMMEXHOMY MOMNOXeEHHi Tpumaya
HanPsSIMHOT  MAaHKX Yy MOPIBHSAHHI 3 NOYaTKOBUM
nonoxeHHaM. MiLHO 3aTArHiTb 3aTUCKHUIA TBUHT (A)
nicns BCTAHOBMEHHA  KBafpaTHOI ranku Tpumada
HanpsMHOI NNaHKK y Mpopi3 HaNPSIMHOI MNaHKM.
YcTtaBTe KBagpaTHy raiky Ha TpuMadi  HanpsMHOI
nnaHku nosagy OyAb-KOTO NPOPIi3y HAMPAMHOI MMaHKK,
o6 BOHa LWiNbHO YBIMWIMA B HbOTO, SIK MOKa3aHO Ha
MaroHKy.

man.26

HanpsiMHa nnaHka perymnioeTbest Ha 3aBogi TakuM YMHOM, LLOG
BoHa Gyna napanenbHa NoOBEpPXHi AUCKY. NEPEBIPTE UM Lie TakK.



[ins Toro, Wo6 nepesipuUTH, Y1 NapanensHa HanpPsMHa nnaHka
aycky. OnycTiTb CTiN Y HaHKYE NONOXEHHS! TAKUM YMHOM,
o6 auck ByB y HaBULLOMY NONOXEHHI Big cTony. BinsHaute
ofVH i3 3y6 1B Aucka onisuem. Cnif BUMIpATY BigcTaHb (A) Ta
(B) mix HanpsiMHoto nnaHkoto Ta auckom. Obuaea 3amipu cnif
3AilicHIOBaTL 3@ Jonomoror 3y6Ls, Big3HaueHoro onisuem. Ll
3aMipy MOBWHHI cmiBnacTu. fKWO HanpsiMHa nnaHka He

napanenbHa AWCKy, [AOAEPKYyATeCb HaBEAEHUX HIKYe
pekomeHaaLin:
man.27
(1) MoBepHiTb perynioBanbHUA  BUHT  MPOTK
FOAVNHHWKOBOI CTPINKK.
man.28
man.29
(2) 3nerka nepecyBaviTe 3agHil Kpan HaNPSMHOI
nnaHkn Bnpaso abo BMiBO AOKM BiH He Byde
napanenbHUM AUCKY.
(3) HagiiHo 3akpiniTb rBUHT Ha HANPSIMHIA NNaHLj.
/\OBEPEXHO:

«  NMepeBipte, wo6 HanpsAMHa nnaHka Oyna
napanenbHOK MOMOTHY, iHaKWe MoXe TpanuTUCh
HebesneyHa Biggava.

. [Micns perynioBaHHA HanpsMHa nnaHka He
MOBWHHA TOPKAaTWCSl BEPXHBOTO 3aXMCHOTO KOXyXa
ancky abo AuCKy NUIKu.

Miwok ana nuny

man.30

AKWO KOpMCTYBaTUCh MILLKOM Anst nuiy, TO onepadii 3
pi3aHHsi CTalTb YNCTUMU, @ 3BMPaHHS NUIY - NerkuM.
Onsi Toro, wo6 3akpinuUTu MIWoK Ana nuny, 1oro cnig
HadiT Ha WTyuep Ans nuny.

MPUMITKA:

. B pexumi pisaHHs nig kocum kyTom, 0BOB S3KOBO chif
HaAITV MILLOK ANS NWUAY TiNbKK Ha 3a4Hin WwTyuep.

Konu MilLoK Ans N1y 3anoBHIOETLCS NPUBAM3HO Ha MOMOBUHY,

0oro cnif 3HATW 3 [HCTPYMEHTa Ta BWUTATTU KPINNEHHS.

3BiNbHITH MIIOK ANs Nuny Big WOro BMICTY, 3nerka Moro

nocTykytoun, Wo6 BWAANUTM YacTkW, ski npuctTanu Ao

BHYTPILLHBOI MOBEPXHI, i LLIO MOXe nepeLukoxati 36opy nuny.

man.31

Ao BK nigknouMTe A0 cBoel nunku nunococ Makita,

onepauii YACTKM CTaHyTb BinbLL ePeKTUBHUMM.

[Mpu BMKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTa y PexuMi pi3aHHs Ha

cToni cnig nigknYaTn NMnococ.

Pexum pi3aHHsA Ha cToni
man.32
Pexxum pisaHHsA nig KOCUM KyTOM

man.33

[ins Toro, o6 BCTaHOBUTM KPULLKY AUCKY MPYW ekcnnyartauii B
pexumi pi3aHHA Ha cToni (BEPCTaTHUN PEXuM), MOBEPHITb
NOBOPOTHY OCHOBY B MOMNOXEHHS kocoro kyTy 0° (auB. poaain
"PerynioBaHHs KOCOro kyTa") Ta po3MICTUTb KPULLKY JUCKY Ha
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NOBOPOTHOMY CTOMi TakMM YMHOM, LIOB KpULLKa AWUCKY cTana
no LeHTPY Haf, LWinNMHOK BXOAY AMCKY B MOBOPOTHOMY CTOM,
Ta MoTiM 3abnokyiTe Ppyyky Yy HaWHWUKYOMY MONOXEHHI,
HaTUCHYBLLUM [10 YNOPY Ha CTOMOPHY LUNWIbKY, SIK MOKa3aHo Ha
MaroHKy.

APUMITKA:

- Konu iHCTpyMeHT ekcnnyaTyeTbCA B  PeXuUMI
pizaHHs Ha cTOni (BepcTaTHW pexum), cnig
nepesipaTy, wob  kpuwka  gucky  Byna

BCTaHOBIIEHa Ha NOBOPOTHOMY croni.

KpinneHHs pgetani

FAKWO BM MaeTe MOXNWBICTb, 3aKpiniTb AeTanb AOAATKOBUMMU
newjatamu.  AKWO BM MOBMHHI TPUMaTW AeTanb Pykolw, Le
cnig pobuTu MiLHO Ta HagiiHO, W6 He BTPATUTW KOHTPOMb
Haa getanmio. TpumaiTe pyky Ta nneve sK MOXHa Aani Big
30HM aucky (MiH. 100 mm). Cnig MiLHO npuTKUCKaTK AeTanb Ao
HanpsIMHOI MNaHKK, NpW LbOMY ManbLi CRig TPUMaTh NoBepx
HanpsiMHOT nnaHku. [leTanb Takox cnig NocTiiHO CnupaTtu Ha
NOBOPOTHY OCHOBY.

/A\YBATA:

« 3abopoHsETbCS YTPUMYBATU PYKOK [eTanb, KO Le
notpebye HabNKEHHs PyKM A0 30HW AWCKY MEHLU HiX
Ha 100 Mm. B TakoMmy pasi 3aBxau Crif 3acToCOByBaTU
[100aTKOBI 3aTUCKHI MPUCTPOI ANsi KpinneHHs aetani.
MNicnsa 3aBepLUEHHS pi3aHHA NOTUXEHbKY NiAINMITL AUCK.
3abopoHseTbCA MigiiMaTi AUCK AOKW BiH MOBHICTIO He

3ynuHnTbCs. Lle Moxe npu3BecTM [O CEPMO3HOro
HeLLacHOro BUNaaky.
/\OBEPEXHO:

. Mig yac pisaHHA OOBrMX getanen KOpuUCTYMTeChb
nigctaBkamu, €Ki cniBnagaloTb 3a BUCOTOK 3
pPiBHEM BEpXHbOi MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBW.
Mpu KkpinneHHi Aetani He cnig po3paxoByBaTu
BUKIIOYHO Ha BepTuKanbHUiA 3aTtuck Ta/abo
rop13oHTanbHN (dofaTkoBe npunaaas).

ToHkMn MaTepian nporvHaetbca. [Hetanb cnig
nignupatM Mo BCii [OBXMHI, W06 3anobirtu
3alleMeHHI0 UcKa Ta MOXIUBIN Bigaaui.

man.34

HwxHin wutok

(Tinbkmn pnAa €BponencbKux KpaiH)

man.35

Lled  iHCTpYMEHT  OCHAWEHWA  HWKHIM  LLIMTKOM.
3BMYANHO HWXHIN LMTOK PO3TALLOBYETHCA BCEPEAMHI.
OpHak nig Yac pisaHHs 3 NiBUM KyTOM Haxumiy 1oro cnif
BiOKUHYTW HA30BHi.

/N\OBEPEXHO:

. Mig yac pisaHHA 3 niBUM KYTOM Haxuny cnig
BiKVUHYTW HWXHIN LUMTOK HAa30BHiI. IHakwe BiH byae
TopkaTucs aucka abo 4acTWHM IHCTpyMeHTa, Lo
MOXe NPU3BECTU IO CEPIIO3HMX TPaBM onepatopa.



BepTukanbHU 3aTUCK
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BepTukanbHuMiA 3aTUCK MOXHA BCTaHOBMIOBATW y OBOX
nonoXeHHsX: nisBopyd abo npaBopyd BiA HanpsMHOT
nnaHkn. YctaBTe 3aTUCKHMA WTUEHT B OTBIp Ha
HanpsiIMHIN nnaHui abo 3ibpaHoMy Tpumadi Ta 3aTArHITb
FBUHT, W06 3aKpinMTX 3aTUCKHWUIA WTUT.

PoamicTuTb 3aTuckHe nneye BIANOBIAHO OO TOBLMHW Ta
cdopmMu petani Ta 3akpiniTb 3aTUCKHE Nneye, 3aTArHyBLUW
BUHT. SIKLIO FBMHT KPINMEHHS 3aTUCKHOrO Mneya TOpKaeTbCs
HanpPsSIMHOI MNaHKW, BCTAHOBITb MBMHT 3 MPOTUNEXHOrO 6GOKy
3aTuckHoro nneva. MepesipTe, YN He TOpKaeTbcA Aka-Hebyab
YacTWHa IHCTPYMEHTY 3aTUCKy Mpu MOCTIHOMY OMyCKaHHi
pydks. FKWO AKacb YaCTWHA TOPKAETbCA 3aTUCKy, TO
NOBTOPITb IOr0 BCTAHOBMEHHS.

MpuTUCHITL AeTanb BNpUTYN OO0 HanNpAMHOI NNaHku Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. Po3MicTuTb Aetanb B GaxaHomy
NOMOXEHHI pi3aHHst Ta MILHO 3akpiniTe ii, 3aTArHyBLUK
3aTUCKHY PYuKY.

/\OBEPEXHO:
. [eTanb cnig MiLHO KpinUTU 40 NOBOPOTHOI OCHOBMU
Ta HanpsIMHOT MNaHKK.

Fopu3oHTanbHMIA 3aTUCK
(momaTKoBa NPUHaNEXHICTb )
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[opu3oHTanbHNA 3aTUCK MOXHa BCTaHOBMIOBATU SIK MIBOPYY,
TaK i npaBopy Big ocHoBw. IMig vac pisaHHs nig kytom 30° abo
Ginblue  BCTAHOBMIOWTE  TOPU3OHTANbHWA  3aTUCK  Ha
npotunexHomy 6oui Big HanpsiMky, y sikomy byne noeepratucs
NOBOPOTHAa OCHOBA. [lOBEPHYBLUM 3aTUCKHY PYYKy MPOTH
FOAVHHUKOBOI CTPINKK, BiANYCTiTb rBUHT, NiCNSA YOro 3aTUCKHUNA
Ban 3MOXe LWBMAKO MepecyBaTucs. FKWO 3aTUCKHY PyudKy
MOBEPHYTU 32 TOLVHHWUKOBOK CTPINKOK, MBUHT 3aNULLMTLCS Y
3acikcoBaHOMy MomnoxeHHi. [ns Toro wob cTUCHYTW AeTans,
3nerka noBepTanTe 3aTUCKHY PYyYKy 3a TOAMHHUKOBOIO
CTPINKOK, [OKM BUCTYN HE OMWHUTLCS Y HaWBULIOMY
NONOXEHHI, MOTIM MILHO 3aKpiniTb Woro. AKLO, NOBEpTaoymn
3aTUCKHY PY4KY, Ha Hei curnbHO HaTuckatu abo TArHyTM 3
3yCUNIsAM, BUCTYN MOXe 3yNUHATUCA Mg KyTOM. Y Takomy pasi
Cnif, NOBEPHYTW 3aTUCKHY PYYKy Hasad MpOTU FOAMHHUKOBOT
CTPINKK, JOKU FBUHT He nocnabHe, a noTiM 3HOBY 06epexHO
noBepTaTy ii 3a roAMHHUKOBOIO CTPINKOIO.

MakcumanbHa WwupuHa aetani, siky MOXHa 3akpinuTtu
rOpV3oHTanbHNM 3aTUCKOM, CTaHOBUTb 200 MM.

3ACTOCYBAHHA

/A\YBATA:

+ KON iHCTPYMEHT 3aCTOCOBYETLCS B PEXMMi KOCOTO
pi3aHHsA, 3akpiniTb BEPXHIN CTiN y HanBuULOMYy
NONOXEHHI, W06 ANCK NUMKX HIKONW HE BUXOAMB 3-
3a BEPXHbOI MOBEPXHi BEPXHBLOTO CTOMY.

/\OBEPEXHO:

. Mepen 3actocyBaHHsAM O0OGOB'AI3KOBO  BiANYCTiTb
PYYKy 3 OMYLUEHOrO MOMOXEHHS!, HAaTUCHYBLUM Ha
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CTOMOPHY LUMWUIbKY.
. MepesipTe, Wo6 AMCK He TopkaBcst AeTani W T.A.
[0 0ro YBIMKHEHHS1.

KyToBe pisaHHsa

/\OBEPEXHO:

. He popasaite HaanMLLKOBOTO TUCKY Ha PYYKy nid Yac
pi3aHHsA. 3aHaATO BenuKe 3yCUNNS MOXe NpU3BECTH
[0 MepeHaBaHTaXeHHs [BUryHa Ta/abo 3MeHLLeHow
NPOAYKTUBHOCTI pi3aHHs. Cnig TUCHYTM Ha pyuKky
TiNbKX 3 TAKOK CUMOI, AiKa HeobXigHa Ans MnaBHOMo
pi3aHHs Ta 63 3HaYHOrO 3HWXKEHHS LIBUAKOCTI AncKa.

«  [Ina pisaHHA cnig CMOKIMHO TUCHYTW Ha PYYKy BHWU3.
AKWo pyyky Hatmuckatu i3 3ycunnam  abo npu
HasiBHOCTi GOKOBOrO 3ycunnsi, AUCK MoYHe BiGpyBaTh
Ta 3amMuWUTL MITKy (NiHil0 pisaHHA) Ha pdeTani B
HaCnifoK Yoro TOYHICTb pidaHHs Byae noriplueHa.

1. Bwupiskn
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3akpiniTb AeTanb 40 HaNPsIMHOT NNaHKK Ta NOBOPOTHOTO
cTony. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, JOKW NONOTHO
Habepe MOBHOI LUBWAKOCTI, HE TOPKAlOYUCb AMCKOM
6yab-sikoro npegmeTy. MoTiM NNaBHO OMYCTiTb Pyyky B
HaliHWK4e NONOXeHHs Ans pisaHHa Aetani. [licns
3aBepLUIEHHS  Pi3aHHA, BWMKHiITb  IHCTPYMEHT Ta
SAXAITb OOKN AUCK MOBHICTIO HE 3YMNHUTLCA
nepes TUM SiK MIGHATY ANUCK AO yNopy.

2. Pi3aHHs nig KOCMM KyTOM

[OwuBwncb po3ain Bulle "PeryntoBaHHs KOCOro kyta".

3.
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BignycTiTb Baxinb Ta HaxwnWTb AWCK NUMKKM, LWO6
BCTAHOBUTM  KyT Haxuny (OuBuCb po3gin  BuLe
"PerynioBaHHst  kyta Haxuny") Cnig  06oB'3k0BO
NOBTOPHO ~ MILHO  3aTArTM  Baxinb, W06 HagiitHo
3acpikcyBaT 0OpaHuii KyT Haxuny.  3akpiniTb aetanb
[10 HaNPSIMHOT NMaHKy Ta NOBOPOTHOTO CTONY. YBIMKHITL
iHCTPYMEHT Ta 3a¥AiTb, [OKW AUCK Habepe NOBHOI
LUBMAKOCTI, He  TOpKalouUCb  AUCKOM  Byab-sikoro
npeameTy. MoTiM CMOKIAHO OMYCTiTb Py4Ky [0 ymopy
BHW3, AOAAYM TWUCK napanenbHo 3 Auckom. [licns
3aBEpLUEHHS  Pi3aHHA, BWMKHiITb  IHCTPYMEHT Ta
SAXAITb OOKN OUCK MOBHICTIO HE 3YMNHUTLCA
nepea TUM K MIHATY ANUCK A0 yropy.

Kyt Haxuny

/\OBEPEXHO:

. 3aBkau nepesipsi, Wo6 nig yac pisaHHs nig KyTom
Haxurny [OUCK PyXaBCs BHU3 y HampsiMKy Haxuny. He
TOpKanNTeCb pykamu JOPKKWA ANUCKa MUKW,

- Tig yac pizaHHs 3 KyTOM Haxusy, MOXe TpanuTUCs Take
CTaHOBHLLE, KOMNK BigpidaHa YacTuHa 3ynuHUTBLCS 360Ky
oucky. FAKwo oppasy nigHATM AWCK, KOMW BiH Lue
06epTaEeThbCs, ANCK MOXE 3aXONUTK i3 cOBO Lito YacTky,
L0 NpW3BeAe [0 PO3KUAaHHS LUMATOYKIB TOMY € Jyxe
HebeaneyHum. [uck cnig niginmatn  TITIbKWA  nicns



MOBHOI 3yMNHKM JNCKY.

. Mpn HaTUCKaHHI pyYkM BHW3, OoaaBanTe TUCK
napanensHO AWCKY. AKLLO TUCK He € napanensHUm
OWCKY N Yac pisaHHs, KyT AUCKY MOXe 3CyHyTucCs
Ta TOYHICTb pi3aHHsa Oyae noriplieHa.

- (Tinbkm pgna  €Bponencbkux KpaiH)  3aBxaun
BCTaHOBMNIOWTE HWXKHI LWMTOK Ha30BHI nig 4ac
pi3aHHA 3 NiBUM KyTOM Haxuny.

4. KombGiHOBaHe pizaHHA
KombiHoBaHe pisaHHS  Le npouec, Npu sikomy
BCTaHOBIIEHO KyT Haxumy i OOHOYAaCHO KOCWIA KyT
BUpi3aeTbcs Ha AeTarni. KombiHoBaHe pisaHHA Moxe
BiAbOyBaTnCA Nif KyTOM, BKa3aHUM y Tabnuui Huxue.

| KyT Haxuny ‘ Kocwuit kyT
| 45° \ Nisuit Ta npasuii 0° - 45° |

Mpy kombGiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTanTecb [0
po3giniB "Pi3aHHsA HeBenukux getanen”, PizaHHs
nig Kocum KyToMm Ta "Pi3aHHsa 3 KyToM Haxuny".

5. PisaHHs antomiHieBoro npodinto
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Ons KpinneHHsa antoMiHieBoro npodinto,
Kopuctymtecb Opyckamu abo obpiskamu, K
MoKasaHO  Ha  MarltoHKYy, wo6  3anobirtn

nedopmalii antoMinito. Ons Toro, wo6 3anobirtn
HanUNaHHSA  antoMIHIEBOI  CTPYXKW [0  [AMCKY,
BMKOPUCTOBYWTE MacTMO Mig 4ac  pisaHHa
anioMiHiEBOro Npointo.

/\OBEPEXHO:

. He cnig cnpobysaty pisat TOBCTi Ta Kpymi
antoMiHieBi npodini. ToscTi antomiHiesi npodini
MOXYTb BWCKOYMTU Mig 4ac pobotu, Ta Kpyri
antoMiHieBi Npodini He MOXNMBO MILHO 3aKpinuTH
B iHCTPYMEHTI.

«  He cnig pizatv aniomiHii B pexumi pisaHHa Ha
cToni (BepCTaTHUN pexum).

6. Jlvubosa poluka
3acTocyBaHHA  NUUbOBOI  [OLWKM  Jonomarae
3abesneunt  Kkpai nponuna  pdetani  6Ge3
"po3kynoBmxeHHs" JInuboBa AoLwKa KpinuTbcs A0
HanpsAMHOI NnaHk1n 3a [OMOMOrol OTBOPIB B
HanpAMHIN NnaHui.

[vsunceb MaroHOK CTOCOBHO poamipis
NPOMNOHOBAHOI NMULIbOBOT AOLLIKM.
MoHag 10 Mm MoHag 520 Mmm
=
D)@ @)@ s |2
&Y NI
N
1 75MM  122MM 122 MM 75 MM 1
1. OTBip

/N\OBEPEXHO:

. Mpsima [oLuka NOCTINHOT TOBLUUHU
3aCTOCOBYETLCS ANSA NULbOBOI AOLLKM.
. [BWHTM  BUKOPUCTOBYIOTbCH  ANA  KPIiNSieHHS

NMUBOBOI JOLLIKN A0 HANPSIMHOT NnaHku. Lii reuHTH
BCTaHOBIIOOTLCA TakMM  YMHOM, OO ronisku
rBUHTIB Byni Nif NOBEPXHeo NMULbOBOI AOLLKU.

+  SAKwo npukpinneHa nuLbOBa [OLLUKa, He Crif noBepTaTh
NOBOPOTHY OCHOBY 3 OMyLUEHOK pyuykot. [uck Ta/abo
NnLBOBA AoLLKa ByAyTb NOLIKOAXKEHI.

PizaHHA Ha cToni (BepcTaTHUI pexum)
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[Mpn BUKOPWUCTaHHI iHCTPYMEHTa B PEXUMi pi3aHHs Ha
cToni (BepCTaTHOMY PEexuMi) BCTAHOBITb KPULLKY AWcKa
Ha MOBOPOTHOMY CTOMi TakuM 4uMHOM, WO6 BoHa Gyna
BiALEHTPOBaHa Haj NPOpi3oM Yy NOBOPOTHOMY CTOMi ANs
NPOXO[PKEHHS ANCKa, a ABi ManeHbki 60OULLKM Ha HUXKHIN
YacTWHI KpWLLKK Aucka Oynu BCTaBneHi B HamiBKpyrnun
npopi3 MO KOHTYPY HanpsiIMHOI MNMaHku MNOBOPOTHOIO
cTony, SIK NMOKA3aHO Ha ManioHKy, Ta noTiM 3abnokynte
pyyKy B HAMHWXYOMY MONIOXKEHHI, HATUCHYBLWWM Ha
CTOMOPHY LUNWIIbKY A0 ynopy. AKWo He 3adikcysatu
KPULLKY AUcKa, CTin He MOXHa Byae onycTuTu.

Lo cTocyeTbecsi iHCTPYMEHTIB, BUKOPUCTOBYBaHWX Yy
KpaiHax €Bponu, nepes YCTaHOBMEHHSIM KPULLKWA Aucka
HeobXiaHO BiAKMAATU HA30BHI HUXKHIN LLUTOK.

/A\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBxguM  BUKOPUCTOBYBaTW  "AOMOMIXKHI
3acobun”, Taki sk wroBxadi abo Gnoku LwTOBXaYa,
Kkonu icHye Hebe3neka HabnwkeHHs pyk abo
nanbuiB 4O NONoTHa.

. 3aexau cnig MiLHO yTpumyBaTu AeTarnb 3i CTONoMm
Ta HanpsiMHOK MnaHkow. 3abopOHSIETLCA THYTU
abo ckpyyyBaTV Aetanb npu nogadi. Akwo getanb

norHyta abo  CKpyyeHa, MOXe  BUHUKHYTW
Hebe3rneyHe BMCKaKyBaHHS Ha3ag,.
. 3ABOPOHEHO BUTAraTU netans, Konu

obepraeTbest MONOTHO. AKLWO AeTanb Tpeba 3HATU
[0 3aKiHYeHHs pi3aHHs, cnig crnoyaTky BUMKHYTW
BepcTart, MiLHO TpumMatoumn aetans. Mepen TvMm, sk
3HiMaTM feTanb, [OXAITbCA  OOKM  MOMOTHO
MOBHICTIO 3YNWHUTBLCA. FAKWO LbOro He 3pobuTw,
MOXe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO 3Himatu BigpisaHuii matepian,
KON NonoTHo obepTaeTbes.

. 3abopoHSAETbCA KMacTu pyku Ta nanbui Ha LnsXy
OVCKY MUMKK.

- Cnig 3aBxgn MiLHO (hikCyBaTW HanpsIMHy MraHKy,
iHaKWwe Moxe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. Cnig 3aBxayM BMKOPUCTOBYBAaTW "AOMOMiXHI 3acobu”,
Taki sk WwroBxayi abo Gnoku WToBXa4a, nig Yac pisaHHs
Manux Ta By3bkux poboumnx geranei.

[onoMmixHi 3acobu

LLToBxauyi, 6rnokn iTOBXaya abo [oMoMixHa oropoxa -
Lie TUNK JOMOMiXHUX 3acobis. Ix cnia BMKopUCTOBYBaTH,



wo6 BMKOHyBaTM GesneuyHi Ta BneBHeHi npopisn 6e3
TOpKaHHA  nonoTHa  Oydb-sikOl  YacTuHOKW  Tina
oneparopa.

Brnok wroBxaya

55 MML‘— |

10 Mm
1

N
30mMm 3

1. Mapanenb noBepxHi/kpato
2. Pyyka

3. Wypyn

4. CknetoBaHHsi

BuikopucToByi kycok dpaHepm 15 mm.

Pyuka noBuHHa 6yTH y LIeHTPI Kycka dhaHepu. 3aKpiniTb kneem
abo Lwypynamu sik nokasaHo. MamneHbkuin KycouoK AepeBuHN
10 MM x 9 MM x 30 MM cnig 3aBXamW NpuknetoBaT Ao haHepu,
wob 3anobirt  3aTynneHH  Aucka,  SKWO  onepatop
noTpPanuTb MOMMIKOBO Y HATUCKHUIA BIIOK.

Hikornn He BUKOPWUCTOBYI Nak Ansi HATUCKHOIO Broky.
[OopaTkoBa oropoxa

man.42

man.43

3pobiTb AonaTkoBy Oropoxy 3 kyckis daHepu 10 mm Ta
15 mm.

3HIMiTb HaNPsSIMHY NNaHKy, 3aTUCKHUIA TBUHT (A), NNocky
wanby Ta kBagpaTHy ranky 3 HanpsiMHOI NnaHku, Ta
BCTaHOBW Ta 3aKkpinu AOAATKOBY OropoXxy [0 Tpumava
HanpsIMHOI NnaHkuM 3a gonomorod 6onta M6 poBlwe
M65x50, warbw Ta raiiky.

Po3pisaHHs

/\OBEPEXHO:

- Y pasi pizaHHs goBrux abo Benvkvx getanen, ans
HUX cnif 3abe3neunT HanexHy onopy 3a Mexammu
crony. HEMOXXHA possonsitu. wob gosra goluka
pyxanacb abo 3wiwyBanacbk Ha ctoni. Lle moxe
npu3BecTM A0 TOro, LU0 MOMOTHO 3irHeTbCcH Ta
36iNbLIMTLCS PU3KK BigAadi Ta nopaHeHHsi. Onopa
NMOBWHHA MaTV OQHAKOBY i3 CTOMOM BMCOTY.

1. Bigperynioiite mmubuHy pisaHHa Tpoxu BuLle

TOBWMHM peTani. Ona Toro, wob 3pobutn ue
perynioBaHHs, BignycTiTb 2 Baxens Ta ONycTiTb
abo niginMiTe BepxHil cTin.

BcTaHoBiTh GaxaHy LMPWUHY HanpsiMHOI NiaHku
Ta 3aKpiniTb B p0604OMY MOMOXEHHI, 3aTArHyBLUN
3aTuckHuin  BuHT  (A)  Tepes  nodvatkom

NO3A0BXHBOIO pi3aHHs, NepesipTe Yn 3akpinneHi

OBa BUHTWU TpMMaya HanpsiMHOI NNaHku. AKLWO

BOHW HeAoCTaTHbO  3adpikcoBaHi, MOBTOPITb

3aTAryBaHHs.
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3. YBiMKHiTb BepcTaTt Ta obepexHo nogante aetanb
Ha NONOTHO Y3A0BX HAaNPAMHOI NNaHKN.
(1) Axwo wwupuHa pospisy 40 mm abo GinbLu,
KOPUCTYMTECh HAaTUCKHOI XXePAMHOL.
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(2) Axwo wupuHa pospidy mMeHw 40 MM, HaTUCKHa
XepayHa BWKOPWCTOBYBATUCH HE MOXE, TOMY,
L0 BOHA MOXe BLOAPUTUCS O BEPXHIN 3aXUCHUIA
KOXyX — Aaucky. BwkopucTtoByiite  gopatkoBy
OropoXy Ta HaTUCKHUI BroK.
BcTaHoBITL foaaTkoBy Oropoxy, fka KpinuTbecs
[0 TpMMaya HanpsIMHOI NNaHKW Ha CToni.
MNopaBaiTe pOeTanb pyKow AOKM BiACTaHb Bif
KiHLUS A0 NepeaHbOro Kpaw BEPXHbOro CTOmny
CTaHoBWTb  npubnusHo 25 wmm.  [ocTiltHo
nopjasaiiTe 3a [JOMOMOrOK HaTUCKHOrO BoKy Ha
BEPXY A0AATKOBOI OropoXi A0 KiHLS pidaHHs.
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lNMepeHeceHHs BepcTaTa
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MepeBipTe, UM BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 Mepexi. Crtin
noBuHeH OyTn 3achikCOBaHWIA y HaWBULLOMY MONOXKEHHI.
3akpinite Auck nig KyTom Haxuny 0° Ta NOBOPOTHY OCHOBY
niA NiBAM KOCUM KyTOM A0 ynopy. OnycTiTe pyyky A0 yrnopy
Ta 3abrokyiiTe ii B OnNyLLEHOMY MOMOXEHHI, HAaTUCHYBLUW Ha
CTOMOPHY LWIMWMBKY A0 YNOpy.

epeHoCiTb IHCTPYMEHT TpUMal4M OCHOBY IHCTPYMEHTY 3
obox 6okiB, sk MOKa3aHO Ha MamnkoHKy. AKWO BW 3HiMeTe
TpUMasi, MILLOK ANA NUny U T.N., iIHCTPYMEHT NepeHoCUTLCS
neriue.
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/\OBEPEXHO:
. lNepen nepeHeceHHAM BepcTata Cnig  3aBXxau
3aKpiI'Il'IﬂTI/I BCi YacTuHU, O PyXakTbCA.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepen TuM, SK oOMmMAHYTM IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuKopuCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
po3pigXysady, CnMPT Ta nNogibHi pevoBuHU. Ix

BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.
/A\YBATA:
. 3aBkau nam'stanTe, WO AWCK OyXe rocTpuit Ta cnig
NPOBOAWTH MOTO YACTKY 3riiHO 3 yMoBamu Geaneku.

Mopsaaok perynoBaHHA KyTa pisaHHs
IHCTPYMEHT peTernbHO BigpErynb0BaHO Ta HanaromxeHo
Ha 3aBopji, ane rpybe BUKOPUCTaHHA MOXE MOPYLUMTU
HanarogKeHHs. Akwo  Baw  iHCTPYMEHT  He
HanarofXeHo HaneXxHWM YMHOM, BWMOBHITb HaBeneHi
HWxX4e onepadii.



1. Kocwum kyt
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BianycTiTe 3aTuCK, SIKMI chikCye NOBOPOTHY OCHOBY.
[MoBepHiTb NOBOPOTHY OCHOBY Tak, LIO6 MOKaX4mk
cninas 3 0° Ha KyTOBi LKani. 3a AOMNOMOrow
TOPLIEBOrO KItOYa 3aTArHITL 3aTWUCK Ta BiAnycTiTb
6onT 3 LIECTUrpaHHOK  TONiBKOIO,  SIKUMMU
3aKpinneHa HanpsiMHa nnaHka.

OnycTiTb pyyky Ao yrnopy Ta 3abnokyiite B
OMyLLEEHOMY MOMOXEHHi, HATUCHYBLUW Ha CTOMOPHY
WnunbKy. BeTtaHoBiTe Anck Tak. wob noro Gik 6ys
nepneHAKynsApeH NULbLOBIN NOBEPXHi HANPSIMHOKO
nnaHkn 3a JOMOMOrol0 TPUKYTHUKA, KOCUHLA U T.i.
MoTiMm MiUHO 3aTarHiTeb 6ONTVM 3 LIECTUrpaHHO
roniBKOK Ha HanpPAMHIA NnaHui 3a nopsiakoMm 3
npaBoro 6oky.
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2. KyTtok Haxuny
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(1) Kytok Haxuny 0°

OnycTiTb pyyky A0 ynopy Ta 3abnokyinte B
OMyLLEHOMY MOMOXEHHi, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY  WNMNbKy. Bignyctite  Baxinb
nosagy iHCTpymeHTa.

MoBepHiTb BONT perynioBaHHs KyTa Haxuny
0° npaBopy4 NOBOPOTHOI OCHOBM Ha ABa abo
Tpu obepTa 3a CTPINKO roAMHHUKa ANs TOro
oG HaXMIUTK AMCK BNpaBso.

O6GepexHo BCTaHOBITb GOKOBY MOBEPXHIO
OVCKY NeprneHANKYNsSpHO BEpXHi MOBEpXHi
NOBOPOTHOI OCHOBM 3a [10NOMOro
TPUKYTHMKA, KOCWHUSA T.i. NOBEPHYBLUKM GonT
peryntoBaHHs Kyta Haxuny 0° npoTu cTpinku

roAVHHYKA.
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MepeBipTe, 4M BKa3ye MOKaX4nK Ha
NOBOPOTHIN OCHOBI Ha 0°  LWKanu Haxuny Ha
nnevi. AKWO nokaxuynk He Bkadye Ha 0°
BiANYCTiTb BUHT, WO KPINUTb MOKaX4MnK Ta
perynionte noKaxyuk [OOKM BiH He Oyge
BKadyBaTu Ha 0° .
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(2) Kyt Haxuny 45°
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Bigperyntonte Kyt Haxuny 45°  Tinbku nicns
3aBepLUEHHS perymnioBaHHa Kyta Haxumy 0° .
[na perynioBaHHsi NiBOro kyta Haxuny 45°
BiANYCTiTb Baxinb Ta HaxXvWnuTb AWCK BNiBO
no ynopy. lNepesipTe, 4M BKasye MOKaXKYMK
Ha nnevi Ha 45° wWkanu Haxumy Ha nnedvi.
Akwo nokaxyuMk He Bkasye Ha 45°
nosepranTe GONT perynioBaHHA KyTa Haxuny
45° niBopyy nneva OOKU MOKaxuuk He Byne
BKadyBaTu Ha 45° .

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.54

[padpiToBi LWiTKM Cnig perynsapHo 3HiMaTy Ta NepPeBIPATY.
Y pasi 3HoCcy [0 3 MM Yy [OOBXWHY BOHM NignsraioTb
3amiHi. padiToBi WiTkn cnig TpyMaTM 4YucTUMKU Ta
He3zabnokoBaHuMK, LWO6 BOHM MoOrMM 3axoguTu B
Tpumaui. O6uaBi rpadpiToBi WiTKM cnig  3amiHATK
opHovacHo. MoxHa BMKOPUCTOBYBATU TiNbKW iAEHTUYHI
LWLiTKK.

[Ans BUAMaHHA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOWEHI BYrinbHI LUiTKMA, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKMN LLITKOTPUMAYIB.

man.55

Micna BuUkopucTaHHA

- Nicns BuKopucTaHHA cnig BUTEPTM CTPYXKKY Ta nun,
SKMN  HanMn  Ha iHCTPYMEHT 3a [OMOMOrow
raHyipkn abo 4umM-Hebyab nomibHUM. YTpumyiiTe
3aXMCHUMA KOXYX AMCKY YMCTUM BIigNoBiOHO A0
IHCTPYKUi HaBegeHUX Bue B po3aini "3axucHuii
KoXyx gucky" LLo6 yHUKHYTWM ipxu 3masyiTe
nepecyBHi YaCTUHM MEXaHi3My MacTuIIOM.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHs abo

peryrnioBaHHs MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIEHTpK

obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS NuLLe

cTaHAapTHi 3anyacTuHm "Makita".

AOOATKOBE NPUnAAQs

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopUCTaHHS SIKOTOCb iHLIOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MOXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunaaas cnif BUKOpMcToByBaTh
n1Le 3a NpU3HaYeHHsAM.
Y pasi HeoOxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
peTtanbHoMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- [onotHa nunu 3 TBEpPOOCNIABHOK  PiXY4O
NNacTUHOK Ha KiHUi
- 306ipHi newata (ropM3oHTarnbHWIN 3aTUCK)
- Beptukanbhui satmck
. Topuesun knioy 13
. Habip Tpumava
. Miwok ana nuny
- TpwvKyTHa niHivika
+ Kpwuwka nonotHa
. LLiToBxa4
- JiHinka y 36opi (HanpsimHa nnaHka)

ANPUMITKA:

. [Jesiki enemMeHTM CMMCKY MOXYTb BXOAWTU [0
KOMMEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHUM MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1.
2-1
2-2.
2-3
3-1.
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3-3.
3-4.
3-5.
3-6.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
5-4.
6-1.
7-1.
7-2
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
11-1.
1-2.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
14-3.

14-4

15-1.
15-2.
15-3.

16-1

16-2.
17-1.
17-2.

17-3
17-4
18-1
18-2

Sruba

. Ostona tarczy dolnej A

Ostona tarczy gérnej

. Ostona tarczy dolnej B

Ostona tarczy dolnej A

. Ostona tarczy gornej

Wkret

Sruba szesciokatna

Rekojes¢

Dzwignia

Gorna powierzchnia podstawy obrotowej
Powierzchnia tngca tarczy
Prowadnica

Wskaznik

Dzwignia blokady

Uchwyt

Podziatka kata ciecia w poziomie
Dzwignia

Dzwignia

. Podziatka kata ciecia w pionie

Wskaznik

Przetacznik zasilania
Przetacznik lampy
Przetgcznik lasera
Lampka

Przetacznik do lasera
Dzwignia

Gatka

Kotek oporowy
Ostona tarczy dolnej A
Ostona tarczy dolnej B
Stot

Obudowa silnika
Rekojesé

Pokrywa $rodkowa
Klucz nasadowy
Sruba szesciokatna

. Ostona tarczy dolnej A
Klucz nasadowy
Blokada watu

Sruba szesciokatna

. Ostona tarczy B
Tarcza

Obudowa tarczy
Strzatka

. Tarcza

. Strzatka

. Sruba szesciokatna

. Kotnierz zewngtrzny

Objasnienia do widoku ogélnego

18-3.
18-4.
18-5.
18-6.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1
21-1.
21-2.
21-3.
221
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
24-6.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
34-1.
34-2.

Tarcza

Kotnierz wewngtrzny
Wrzeciono

Pierscien

Ostona tarczy gérnej
Klin rozszczepiajacy
Gatka

. Sruby szesciokatne

Szeroko$¢ ostrza
Klin rozszczepiajacy
Sruba szesciokatna

. Uchwyt prowadnicy wzdtuznej

Reling prowadzacy na stole
Sruba zaciskowa (A)

Sruba zaciskowa (B)
Prowadnica wzdtuzna
Prowadnica wzdtuzna
Prowadnica wzdtuzna

Uchwyt prowadnicy wzdtuznej
Linia wyréwnania

Tarcza

Stot

Obrabiany element
Prowadnica wzdtuzna
Uchwyt prowadnicy wzdtuznej
Tarcza

Prowadnica wzdtuzna

. Uchwyt prowadnicy wzdtuznej

Nakretka kwadratowa
Sruba zaciskowa (A)
Sruba zaciskowa (B)
Podkfadka

Podziatka
Prowadnica wzdtuzna
Uchwyt prowadnicy wzdtuznej
Sruba regulacyjna
Prowadnica wzdtuzna
Tarcza

Ostona tarczy gérnej
Dysza odpylania
Worek na pyt

tacznik

Worek na pyt

tacznik

Odkurzacz

Ostona ostrza
Odkurzacz

Podpdrka

Podstawa obrotowa

35-1.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
36-5.
36-6.

37-1

40-5

41-2

42-1

51-3

52-2

Prowadnica
Ramig zacisku
Drazek zacisku
Prowadnica
Uchwyt

Pokretto zacisku
Wkret

. Pokretto zacisku
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
. Klocek rozporowy
41-1.

Wystep

Watek zacisku
Podstawa

Zacisk

Zacisk

Zacisk

Klocek rozporowy
Prowadnica
Ksztattownik aluminiowy

Ostona ostrza

. Maty nadlew
41-3.
. Rownolegle do powierzchni czolowejlkrawedzi
42-2.
43-1.
44-1.
45-1.
45-2.
46-1.
48-1.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
. Gérna powierzchnia podstawy obrotowej
52-1.
. Podziatka kata cigcia w pionie
52-3.
52-4.
53-1.
53-2.
53-3.
53-4.
55-1.
55-2.

Prowadnica

Otwor ($rednica 7 mm)
Sruba zaciskowa
Popychacz

Prowadnica pomocnicza
Klocek dociskowy

Kotek oporowy

Sruba szesciokatna
Ekierka

Uchwyt

Prowadnica

Podstawa obrotowa
Dzwignia

Sruba regulacyjna kata 0
Ekierka

Tarcza

Ramie

Wskaznik

Podstawa obrotowa
Dzwignia

Ramig

Wskaznik

Sruba regulacyjna kata 45 °
Srubokret

Pokrywka uchwytu szczotki
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SPECYFIAKCJE

Model

Srednica tarczy

Grubos¢ tarczy tnacej

Srednica otworu

Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie

LH1201FL
305 mm
1,9 mm lub mniej

25,4 mm
30 mm

Maks. wydajnos$¢ ciecia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 305 mm w trybie pity grzbietnicowej

Kat ciecia w pionie

Kat ciecia w poziomie

90° 45° (od lewej do prawej)
00° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm
62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm
450 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm

40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm

Maks. wydajnos¢ cigcia pod katem 90° w trybie pity stotowej
Predko$¢ bez obcigzenia (min”)

Typ laseru

Rozmiar stotu (szer x df)

Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

Ciezar netto

Klasa bezpieczenstwa

52 mm

3800

Czerwony laser 650 nm, <1mw (Laser klasy 2)
307 mm x 465 mm

610 mm x 535 mm x 692 mm

20,9 kg

B

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END292-5

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem.

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi.
@ .
=2®
215

PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia
gtowice tnaca nalezy naciska¢ od gory,
az tarcza przestanie sie obracaé.

Gdy uzywasz narzedzia w trybie pity
grzbietnicowej, zablokuj stét gérny w
najwyzszej pozycji tak, aby tarcza nigdy
nie wystawata znad powierzchni gérnej
stotu gérnego.

Dtonie i palce nalezy trzymaé z dala od
tarczy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiory,
drobne kawatki materialu itp. z
powierzchni stotu.

o~ Poczas wykonywania cie¢ skosnych w
oAl lewo prowadnica powinna by¢
ustawiona w lewym  pofozeniu.

Niestosowanie si¢ do tej zasady moze
prowadzi¢ do powaznego wypadku.

32

Nigdy nie patrz na wigzke laserowa.
Wigzka promieni laserowych moze
uszkodzi¢ wzrok.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych
wraz z odpadami z gospodarstwa

AS

=4

domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywg w
sprawie zuzytego sprzetu

elektrycznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego,
zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
sktadowa¢ osobno i przekazywaé¢ do

zaktadu recyklingu dziatajacego
zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska.

ENE060-1

Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do dokladnego cigcia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych (tylko gdy

uzywane jest jako pita grzbietnicowa na niskim stole).
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wylacznie
jednofazowym prgdem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z
gniazda bez uziemienia.



ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Model LH1201FL 220V - 240V

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 93 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 106 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Model LH1201FL 110V

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 95 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 108 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENH003-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Opis maszyny:

Ukosnica/ pilarka stotowa

Nr modelu/Typ: LH1201FL

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i instrukcje
do pozniejszego
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ENB088-5

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
UKOSNICY / PILARKI
STOLOWEJ

DOTYCZY ZAROWNO TRYBU PILY

GRZBIETNICOWEJ, JAK | TRYBU PILY STOLOWEJ

1. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
dokladnie tarcze pod katem peknigé Ilub
odksztatcen.

Niezwlocznie wymieni¢ uszkodzona tarcze.

2. Nie obstugiwac pilarki bez zamontowanych na
miejscu oston i klina rozszczepiajacego,
szczegolnie po dokonaniu zmiany trybu pracy.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostony tarczy prawidtowo si¢ zamykaja. Nie
obstugiwac¢ pilarki, jesli ostony tarczy nie
przesuwaja sie¢ swobodnie ani nie zamykaja
sie od razu. Nigdy nie unieruchamia¢ ani nie
mocowac oston tarczy w potozeniu otwartym.
Jakikolwiek nieprawidtowy ruch oston tarczy
nalezy niezwltocznie skorygowac.

3. Stosowaé¢ wylacznie tarcze tnace okreslone

przez producenta, zgodne z norma EN847-1.

Szerokos¢ rowka ciecia musi by¢ grubsza od

klina rozszczepiajacego, a grubos¢ tarczy

musi by¢ ciensza od klina rozszczepiajacego.

Nie uzywac tarcz tnacych wykonanych ze stali

szybkotnace;j.

5. Nos ochraniacze na uszy.

6. Nosi¢ ochrone uszu, aby zmniejszy¢ ryzyko
utraty stuchu.

7. Podczas obchodzenia sie z tarczami tnacymi
oraz ostrym materiatem nalezy nosi¢ rekawice
(tarcze tnace nalezy umieszcza¢ w uchwycie,
zawsze wtedy, gdy jest to mozliwe).

8. Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

9. Jezeli przyrzady do popychania elementu nie

s uzywane, odtoz je na miejsce.

Podtoga w poblizu narzedzia powinna by¢

réwna, utrzymywana w czystosci i dobrym

stanie, wolna od luznych materiatéw takich jak
wiorki i Scinki.

11. Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.

12. Zatrzymaé¢ i odtaczy¢ pilarke w przypadku
pozostawiania jej bez nadzoru.

13. Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i
czyste tarcze.

14. Stosowaé wylacznie tarcze z oznaczeniem

predkosci maksymalnej réwnej lub wyzszej
niz wartos¢ predkosci bez obciazenia
oznaczonej na narzedziu.



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

W przypadku gdy narzedzie jest wyposazone
w laser lub diode LED, nie stosowac¢ podczas

ich wymiany innego typu lasera lub diody LED.

Zgtosi¢ sie do autoryzowanego centrum
serwisowego w celu naprawy.

Nigdy nie usuwaé zadnych s$cinkéw ani
innych czesci elementu obrabianego w
obszarze ciecia, gdy narzedzie znajduje sie w
trybie pracy z nieostonieta tarcza.

Narzedzia nie nalezy uzywa¢ do ciecia
rowkow, wpustow i szczelin.

Przed przenoszeniem narzedzia nalezy
zawsze ostoni¢ gorna czes¢ tarczy tnacej oraz
pozostate czesci ruchome za pomoca ostony
gornej. Podczas podnoszenia lub
przenoszenia narzedzia nie uzywac jego
ostony jako uchwytu.

Wyczysé i uwazaj, aby nie uszkodzi¢
wrzeciona, kotnierzy (szczegoélnie powierzchni
mocujacych) ani sruby, poniewaz moze to
spowodowa¢ pekniecie tarczy. Uszkodzenie
tych czesci moze by¢ przyczyna pekania
tarczy. Nieprawidlowe zamocowanie lub
niedoktadne = wywazenie tarczy moze
spowodowa¢ jej drgania, bicie osiowe lub
zeslizgniecie. Uzywac¢ wylacznie kotnierzy
przeznaczonych do tego urzadzenia.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji  obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Nie tnij metalowych przedmiotéw takich jak
gwozdzie i Sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowa¢ obrabiany element pod
wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretéow
itp., ktére nalezy usuna¢ z powierzchni.
PRZED rozpoczeciem cigcia usun z
obrabianego elementu wszelkie luzne seki.

Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci
palnych cieczy lub gazéw.
Dla swojego bezpieczenstwa, przed

przystapieniem do pracy usun wioéry, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy i
pilnuj, aby nie robita tego osoba znajdujaca
sie w poblizu. Staraj sie nie dotyka¢ ostrzy na
krawedzi tarczy. Moze to bowiem
spowodowaé powazne obrazenia - nie zblizaj
sie do tarczy.

Zawsze zachowuj czujnosé, szczegolnie
podczas powtarzajacych sie, monotonnych
czynnosci. Nie daj sie zwies¢ pozornemu
poczuciu bezpieczenstwa. Tarcze thace moga
okazac sie niezwykle niebezpieczne.

Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

PODCZAS

Przed przystapieniem do cigcia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie przez
chwile bez obcigzenia. Zwracaj uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywaé na nieprawidtowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.

Rozpocznij ciecie, gdy tarcza osiagnie swoja

maksymalng predkosé.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz

jakakolwiek nieprawidtowos¢.

Przed usunieciem przecietego elementu lub

zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczeka;j,

az tarcza zatrzyma sie.

Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub

czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od

zasilania.

Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace
nowotwory, powiklania cigzy u kobiet, itp. Oto
przyktady takich substancji:

- otéw zawarty w niektorych farbach oraz

- arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

Stopien narazenia na te substancje zalezy od
tego, jak czesto wykonujesz takie prace. Aby
zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w miejscach
dobrze wentylowanych i uzywaj sprawdzonych
zabezpieczen, takich jak maski przeznaczone
do odfiltrowywania mikroskopijnych czastek.

Nawet w przypadku uzytkowania narzedzia
zgodnie z zaleceniami, nie mozna catkowicie
wyeliminowaé¢ wszystkich czynnikéw ryzyka
resztkowego. Istnieje mozliwos¢ wystapienia
nastepujacego ryzyka zwigzanego z budowa
oraz przeznaczeniem narzedzia:

- Uszczerbek na zdrowiu zwigzany z
drganiami rak i barkéw, w przypadku zbyt
diugiego uzytkowania elektronarzedzia
oraz jego niewtasciwej obstugi lub
konserwaciji.

- Obrazenia lub uszkodzenia spowodowane

poluzowanym przyrzadem, ktére moze

nieoczekiwanie wysunaé sie z

elektronarzedzia w wyniku nadmiernego

zuzycia lub nieprawidlowego montazu.
PRACY w

TRYBIE PILY

GRZBIETNICOWEJ:

36.

37.

38.

Wymien ptyte z nacigciem, gdy zauwazysz na
niej slady zuzycia.

Do przesuwania elementu w poblizu tarczy
uzywaj klocka lub podobnego elementu, nigdy
zas dtoni lub palcéow.

Podczas ciecia pod katem w pionie upewnij
sie, ze ramie jest solidnie zablokowane.
Dokre¢ dzwignie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowac
ramie.



39. Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢é dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomoca zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest stabilne przed
wykonaniem kazdego ciecia.

W razie koniecznosci zamocowac¢ narzedzie
do stotu warsztatowego.

Podeprze¢ dluzsze elementy obrabiane przy
uzyciu odpowiednich podpor.

Nigdy nie ciaé matych elementéw, ktérych nie
mozna prawidlowo zamocowaé¢ w zacisku.
Nieprawidiowo zamocowany element moze
spowodowaé odrzut i prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Nie uzywaj pilarki do cigcia materiatéw innych

40.

41.

42.

43.

44,

niz aluminium, drewno lub do nich podobnych.

45. Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest
dobrze zabezpieczona i nie bedzie sig

przesuwa¢é podczas pracy.

46. Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢
sie, ze tarcza nie dotyka obrabianego
elementu.

47. Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze
pita przesuwa sie nieznacznie w gore lub w

dot na poczatku i na koncu ciecia.

PODCZAS PRACY W TRYBIE PILY STOLOWEJ:

48. Upewnij sie, ze ramie jest solidnie
zablokowane w pozycji roboczej. Dokreé
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, aby zablokowaé ramie.
Upewnij sie, ze blat jest solidnie zamocowany
na prawidiowej wysokosci.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie
mozesz uzywa¢ ditoni do podpierania
obrabianego elementu zamiast uzyé
prowadnicy.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie,
czy tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego
lub obrabianego elementu.

Zachowaj szczegdlng ostroznosé, aby
zmniejszy¢ ryzyko ODRZUTU. ODRZUT
stanowi nagla reakcje  zakleszczonej,
zablokowanej lub wygietej tarczy. ODRZUT
polega na niekontrolowanym uniesieniu
pilarki w goére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora. ODRZUT
STWARZA ZAGROZENIE = OBRAZENIAMI.
ODRZUTU mozna unikna¢ pilnujac, aby tarcza
bytla zawsze ostra, trzymajac prowadnice

49.

50.

51.

52.

réownolegte do tarczy, pamietajac o
prawidiowej pozycji ostony i klina
rozszczepiajacego, nie zwalniajac

przedwczesnie obrabianego elementu i nie
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obrabiajac elementu, gdy jest skrzywiony lub
wypaczony lub nie posiada prostej krawedzi,
ktéra mozna prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy.
Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu
Podczas ciecia przesuwaj element powoli. Nie
skrecaj i nie wyginaj go podczas przesuwu.
Jezeli tarcza zakleszcza sie lub blokuje,
natychmiast wylacz narzedzie. Odiacz
narzedzie od zasilania. Nastepnie odblokuj
zakleszczona tarcze.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

53.

/A\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

MONTAZ

AUWAGA:

Podloga w poblizu narzedzia powinna by¢ réwna,
utrzymywana w czystos$ci i dobrym stanie, wolna od
luznych materiatéw takich jak wiorki i $cinki.
Mocowanie do stotu roboczego

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu si¢ i
mozliwemu zranieniu.

Rys.1



OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Ostona tarczy

Rys.2

Auwaca:
Upewnij sie, ze uchwyt nie moze zosta¢ obnizone
bez przesunigcia dzwigni obok uchwytu w lewo.

Upewnij sie, ze dolne ostony tarczy A i B nie
otwierajg sig, dopoki dzwignia obok uchwytu nie

zostanie przesunieta do najwyzszej pozycji uchwytu.

Gdy uchwyt jest opuszczany, a réwnoczes$nie dzwignia
przesuwana jest w lewo, dolna ostona tarczy A podnosi
sie automatycznie. Po zakonczeniu ciecia i podniesieniu
uchwytu sprezyna powoduje powrét ostony do jej
pierwotnego potozenia. Gérna ostona tarczy opada
ptasko na gérng powierzchnie po tym, gdy przeszedt
pod nig obrabiany element. NIE WOLNO BLOKOWAC
LUB DEMONTOWAC OSLONY TARCZY ANI
SPREZYNY PRZYMOCOWANEJ DO DOLNEJ LUB
GORNEJ OSLONY TARCZY.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi by¢ zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowos$ci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sig, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidlowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA DOLNA LUB
GORNA TARCZY LUB JEJ SPREZYNA SA
USZKODZONE, NIESPRAWNE ALBO ZOSTALY
ZDEMONTOWANE. UZYWANIE NARZEDZIA W TAKIM
STANIE JEST BARDZO NIEBEZPIECZNE | MOZE
BYC PRZYCZYNA POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.
Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza nie jest dobrze
widoczna, wyciagnij wtyczke kabla zasilajgcego pilarki z

gniazdka i starannie wyczy$¢ pokrywe wilgotng $ciereczka.

Do czyszczenia ostony wykonanej z tworzywa sztucznego
nie wolno uzywaé rozpuszczalnikéw ani $rodkow
czyszczacych na bazie ropy naftowe;.

Jezeli dolna ostona tarczy A jest wyjatkowo zabrudzona

i utrudnia widocznos$¢, wykonaj nastepujace czynnosci.

Ustaw stét gorny w najwyzszej pozycji, podnie$ do
oporu uchwyt, wepchnij do oporu kotek oporowy, gdy
uchwyt jest catkowicie podniesiony, po czym uzyj
dostarczonego klucza, aby odkreci¢ $rube szesciokatng
mocujacg  pokrywe  $rodkowg.  Odkre¢  S$rube
szes$ciokatna, obracajac jg w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara i podnie$ dolng ostone tarczy
A oraz pokrywe $rodkowa, réwnoczesnie przesuwajac
dzwignie w lewo. W takim potozeniu ostone tarczy A
mozna doktadniej wyczysci¢. Po  zakonczeniu
czyszczenia wykonaj podane powyzej czynnosci w
odwrotnej kolejnosci i dokre¢ $rube.
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W przypadku goérnej ostony tarczy poluzuj $rube przy
pomocy Srubokreta i wyjmij goérng ostone tarczy. Po
wyczyszczeniu zawsze zamontuj jg  ponownie,
dokrecajac $rube tak, aby ostone goérng tarczy mozna
byto swobodnie przesuwaé w goére lub w dot.

Jezeli ostona z czasem przebarwi sig¢ pod wptywem
promieniowania ultrafioletowego, skontaktuj sie z
punktem serwisowym narzedzi Makita, aby zaméwié
nowa ostone.

Rys.3
Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia

Rys.4

Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb,
aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ cigcia dla tarcz o
$rednicy 305 mm.

/A\UWAGA:
Po zatozeniu nowej tarczy, zawsze upewnij sie,
czy przypadkiem nie dotyka ona jakiej$ czesci
dolnej podstawy, gdy uchwyt pilarki jest
opuszczony do oporu. Czynno$é te nalezy
wykonywac¢ zawsze przy odigczonym zasilaniu.
Regulacja kata cigcia w poziomie
Rys.5
Poluzuj uchwyt, obracajac go w lewo. Obréé podstawe
obrotowa, naciskajac jednoczesnie w dot dzwignie
blokady. Po przesunieciu uchwytu do potozenia, w
ktéorym wskaznik pokazuje na podziatce kata cigcia w
poziomie zadany kat, mocno dokre¢ uchwyt w prawo.

AUWAGA:

- Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Po zmianie kata ciecia w poziomie, zawsze
zablokuj podstawe obrotowg dokrecajgc mocno
uchwyt.

Regulacja kata ciecia w pionie
Rys.6

Rys.7

Aby zmieni¢ ustawienie kata cigecia w pionie, poluzuj
dzwigni¢ z tylu urzadzenia obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przesun uchwyt pilarki w lewo, aby przechyli¢ tarcze, az
wskaznik ustawi sie na wybranym kacie na skali kata
ciecia w pionie. Nastgpnie dokre¢ mocno dzwignie, aby
zablokowac ramie.

/AUWAGA:

- Chcac przechyli¢ tarcze koniecznie podnie$ do
oporu uchwyt narzedzia.
Po zmianie ustawienia kata cigcia w pionie
pamietaj, aby zablokowa¢ ramie dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.



Wiaczanie
Rys.8

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
narzedzie wtgcza sig i wytacza bezproblemowo.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij przycisk ON (| ). Aby
zatrzymac narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk OFF
(O).

Zaswiecenie sie lampek

Rys.9
Goérne potozenie przetacznika lampki stuzy do jej
wiaczania, a doine do wytaczania.

AUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwaza¢, aby nie zarysowac
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natgzenie
oswietlenia.

Dziatanie wiazki laserowej
Rys.10

AAUWAGA:

PROMIENIOWANIE LASEROWE

Nie wpatrywac sie w wigzke.
Aby witaczy¢ wigzke lasera, nalezy wcisnaé gorng czgsé
(I) przetacznika. Aby wytaczy¢ wigzke lasera, nacisnaé
dolng czesc¢ (0) przetacznika.

Regulacja poziomu stotu gérnego

Rys.11

Aby wyregulowaé poziom stotu gérnego, poluzowac
dwie dzwignie, przekrecajac je w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara, a nastepnie obrocié
pokretto. Aby podnies¢ stét gérny, obrdci¢ pokretto w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Aby
obnizy¢ stét goérny, obroci¢ pokretto w  kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara. Po
wyregulowaniu poziomu dokregci¢ mocno dzwignie.

/\OSTRZEZENIE:
Ustaw stot w najwyzszej pozycji, jezeli uzywasz
narzedzia w trybie pity grzbietnicowej lub w
dowolnej pozycji, gdy uzywasz go w trybie pity
stofowe;j.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AUWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od zasilania.
Do zakiadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytacznie dofaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Ustaw stét gérny w najwyzszej pozycji.

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac

kotek oporowy.

Rys.12

Rys.13

Poluzuj kluczem nasadowym $rube szesciokatng
mocujaca pokrywe $rodkowa, obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Podnie$ ostong
tarczy A i pokrywe $rodkowa, réwnoczesnie przesuwajac
w lewo dzwignie znajdujaca si¢ obok uchwytu.

Rys.14

Nacisnij blokade watka, aby zablokowa¢ wrzeciono i
odkre¢ $rube szesciokatng za pomocg klucza
nasadowego zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Nastepnie wyciggnij $rube szesciokatng i $ciagnij
kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

Rys.15

Aby zamontowac¢ tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatéz kotnierz i Srube sze$ciokatng, a nastepnie dokrec
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomocg klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.

Rys.16
Rys.17
Rys.18

AUWAGA:
Na trzpieniu  obrotowym jest fabrycznie
montowany pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4
mm lub 30 mm. Przed zamocowaniem tarczy
zawsze upewnij sie, czy na trzpieniu obrotowym
znajduje sie pierscien dopasowany do otworu
tarczy, ktérg zamierzasz uzywac.
Ostone dolng tarczy A i pokrywe s$rodkowa ustaw w
pierwotnym potozeniu. Nastepnie dokre¢ w prawo $rube
szesciokatng mocujaca pokrywe sSrodkowa. Podnies
maksymalnie ostone tarczy B i dokre¢ mocno $rube
zaciskowa, przytrzymujac ostone w pozycji podniesionej.
Opus¢ uchwyt pilarki, aby upewni¢ sie, ze dolna ostona
tarczy prawidlowo otwiera sie i zamyka. Przed
rozpoczeciem cigcia sprawdz, czy blokada watka jest
zwolniona.



Regulacja klina rozszczepiajacego

Rys.19

Przed wyregulowaniem klina rozszczepiajacego nalezy
poluzowa¢ dwie dzwignie, przekrecajac je w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, i obnizy¢ stot
gorny do jego najnizszego potozenia, obracajac pokretto
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nastepnie zamocowac¢ stét gorny, ponownie dokrecajac
mocno obie dzwignie zgodnie z rysunkiem.

Odstep pomiedzy klinem rozszczepiajagcym a zgbami
tarczy musi wynosi¢ okoto 4 - 5 mm. Wyreguluj klin
rozszczepiajacy poprzez poluzowanie dwoch $rub
szesciogkatnych , obracajac je kluczem nasadowym w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara,po
czym zmierz odlegtos¢. Dokre¢ solidnie $ruby
szesciokatne, a nastgpnie przed rozpoczeciem cigcia
sprawdz, czy ostona gorna tarczy dziata prawidtowo.

Rys.20
Klin rozszczepiajacy zostat zamontowany fabrycznie przed
wysytka tak, aby znajdowat sie w linii prostej z tarcza.

Rys.21

AUWAGA:

Jezeli tarcza i klin rozszczepiajacy nie sa
prawidiowo wyréwnane, podczas pracy moze
doj$¢ do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie, ze klin rozszczepiajacy znajduje sie pomiedzy
oboma koncami zewnetrznymi zebdéw tarczy,
patrzac od gory. Jezeli narzedzie uzywane jest
bez odpowiednio wyréwnanego klina
rozszczepiajacego, moze dojs¢ do powaznych
obrazen uzytkownika. Jezeli z jakiegokolwiek
powodu nie sg one wyréwnane, zle¢ naprawe
autoryzowanemu serwisowi firmy Makita.

Nie demontowac¢ klina rozszczepiajacego.

Montaz i regulacja prowadnicy

Rys.22

1. Zamontuj prowadnice na stole tak, aby jej uchwyt
potaczyt sie z relingiem prowadzacym. Dokrec
$rube zaciskowg (B) prowadnicy, obracajac jg w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara.
Poluzuj $rube zaciskowg (A).

Wsun prowadnice i zablokuj jg tak, aby jej koniec
znajdujacy sie dalej od ciebie wyréwnany byt z
punktem, przy ktérym przy goérnej powierzchni
obrabianego elementu pojawia sie krawedz
przednia tarczy. Celem tej regulacji jest
zmniejszenie ryzyka odrzutu w przypadku
zakleszczenia obrabianego elementu pomiedzy
tarcza a prowadnica i jego odrzucenia w kierunku
operatora. Linia 3 rézni sie pod wzgledem

grubosci obrabianego elementu lub poziomu stotu.

Wyreguluj pozycje prowadnicy
gruboscig obrabianego elementu.
Po wyregulowaniu prowadnicy dokre¢ mocno
$rube dociskowg (A).

zgodnie z
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Rys.23

UWAGA:
Prowadnica musi zosta¢ zamontowana po lewej
stronie tarczy, w przypadku pracy w trybie pity
grzbietnicowej.

Rys.24

UWAGA:
. Istniejg cztery wzory pozycjonowania prowadnicy,
ktére pokazano na ilustracji. Prowadnica posiada
na bokach dwie szczeliny - jedna z nich posiada
podniesione obrzeze po tej samej stronie, druga

za$ takowego nie posiada. Uzyj powierzchni
prowadnicy z obrzezem skierowanym ku
obrabianemu elementowi tylko wtedy, gdy
odcinasz kawatek cienkiego elementu.

Rys.25

UWAGA:
Aby zmieni¢ wzor, nalezy zdjaé prowadnice z
uchwytu, odkrecajac $rube zaciskowg (A) i

zmieniajgc ostone prowadnicy na uchwyt tak, aby
prowadnica skierowana byta ku uchwytowi stosownie
do typu pracy tak, jak pokazano na ilustracji.

Wsuna¢ nakretke kwadratowg w uchwyt obudowy,
w tylny koniec ktérejkolwiek ze szczelin prowadnicy
w taki sposéb, jak pokazano na ilustracji.

Aby zmieni¢ wzér A lub B na wzér C lub D lub
odwrotnie, nalezy wyja¢ nakretke kwadratowa,
podkiadke i $rube zaciskowa (A) z prowadnicy,
nastepnie umiesci¢  $rube zaciskowg (A),
podkiadke i nakretke kwadratowg na odwrotnym
kierunku uchwytu prowadnicy, niz miato to miejsce
w pozycji oryginalnej. Dokrgci¢é mocno $rube
zaciskowg (A) po wsunieciu nakretki kwadratowej
uchwytu prowadnicy w szczeling.

Wsung¢ nakretke kwadratowg w  uchwyt
prowadnicy, w tylny koniec ktérejkolwiek ze
szczelin prowadnicy tak, jak pokazano na ilustracji.

Rys.26
Prowadnica jest wyregulowana fabrycznie tak, aby byta
zawsze ustawiona réwnolegle wzgledem powierzchni
tarczy. Upewnij sie, ze jest ona ustawiona réwnolegle
wzgledem powierzchni tarczy. Aby sie upewni¢, ze tak
jest, wykonaj nastepujace czynnosci: Obniz stét do
najnizszej pozycji tak, aby tarcza widoczna byta z
najwyzszej pozycji stotu. Zaznacz jeden z zgboéw tarczy
kredka $wiecowa. Zmierz odlegtosé (A) - (B) pomiedzy
prowadnicag a tarcza. Wykonaj oba pomiary na
podstawie zeba zaznaczonego kredka s$wiecowa. Te
dwie pomiary powinny da¢ takie same wyniki. Jezeli
prowadnica nie jest ustawiona réwnolegle wzgledem
tarczy, wykonaj nastepujace czynnosci:
Rys.27
(1) Przekreci¢ $ruby regulujagce w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.



Rys.28

Rys.29
(2) Przesun lekko krawedz tylng prowadnicy w
prawo lub w lewo tak, aby byta ustawiona
réwnolegle wzgledem tarczy.
(3) Dokrec¢ $rube regulujacg na prowadnicy.
AUWAGA:
Upewnij sie, ze prowadnica jest ustawiona

réwnolegte wzglgdem tarczy, w przeciwnym
wypadku moze dojsé do niebezpiecznego odrzutu.
Podczas regulacji prowadnicy upewnij sig, ze nie
styka sig ona z ostong tarczy ani z tarcza.

Worek na pyt

Rys.30

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste ciecie i
utatwia zbieranie pytu. Worek mocuje sie na dyszy
odpylania.

UWAGA:
W trybie pity grzbietnicowej nalezy zawsze
nasuwaé worek tylko na tylng czesé dyszy.
Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usunaé czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarsza¢ skutecznos$¢ odbierania pytu.
Rys.31
Bardziej wydajng i czystq prace mozna osiagnaé
podiaczajgc do pity odkurzacz.
Podczas korzystania z trybu pity stotowej
podiaczy¢ odkurzacz.

nalezy

Tryb pity stotowej

Rys.32

Tryb pity grzbietnicowej

Rys.33

Aby zainstalowa¢ ostone tarczy w trybie pity stotowe;j,
przekre¢ podstawe obrotowg do pozycji 0° (Patrz
rozdziat "Regulacja kata cigcia w poziomie") i umie$¢ na
obrotowej podstawie ostone tarczy tak, aby byta ona
wycentrowana nad szczeling wlotowg tarczy w
podstawie obrotowej, po czym zablokuj uchwyt w
najnizszej pozycji, popychajac kotek oporowy do konca
tak, jak pokazano na ilustracji.

UWAGA:
Gdy uzywasz narzedzia w trybie pity stotowej,
upewnij sie, ze na podstawie obrotowej

zamontowana jest ostona tarczy.

Mocowanie obrabianych elementow

W miare mozliwosci blokuj obrabiany element
dodatkowym zaciskiem. Jezeli musisz przytrzymywaé
obrabiany element rekami, trzymaj go mocno i stabilnie,
aby nie straci¢ nad nim kontroli. Twoja dfon i ramie
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muszg by¢ oddalone od strefy tarczy (o min. 100 mm).
Przycisnij mocno obrabiany kawatek do prowadnicy,
trzymajac palce nad jej goérng czescig. Obrabiany
elementu musi spoczywaé stabilnie na podstawie
obrotowej.

/\OSTRZEZENIE:
Nigdy nie uzywaj dtoni do przytrzymywania
elementu, ktéry wymaga przyblizenia dioni na
odlegto$¢ ponizej 100 mm od strefy tarczy. W
takim przypadku do zablokowania elementu
uzywaj dodatkowego zacisku. Po zakonczeniu
ciecia podnie$ delikatnie tarcze. Nigdy nie podno$
tarczy, dopoki catkowicie sie nie zatrzyma.
Mogtoby to spowodowacé ciezkie obrazenia.
AUWAGA:
Podczas cigcia dtugich elementéw uzywac
podpoérek o wysokosci rownej wysokosci gornej
powierzchni podstawy obrotowej. Nie ograniczac
sie tylko do zamocowania elementu w zacisku
pionowym i/lub poziomym (opcjonalnie).
Elementy wykonane z cienkiego materiatu majg

tendencje do uginania sige. Element nalezy
podeprze¢ na catej dlugosci, aby unikngé
zakleszczenia tarczy i ewentualnego ODRZUTU.
Rys.34
Prowadnica
(dotyczy wyltacznie krajow europejskich)
Rys.35

Narzedzie to zostalo wyposazone w prowadnice.
Standardowo ustawi¢ prowadnice od wewnetrznej
strony. Jednakze w przypadku wykonywania cie¢
skosnych w lewo ustawi¢ prowadnice w kierunku na
zewnatrz.

AUWAGA:
Przed przystapieniem do wykonywania cie¢
skosnych w lewo nalezy ustawi¢ prowadnicg w
kierunku na zewnatrz. W przeciwnym razie
prowadnica bedzie dotyka¢ tarczy lub czesci

narzedzia, grozac operatorowi  powaznymi
obrazeniami ciata.

Zacisk pionowy

Rys.36

Zacisk pionowy mozna zamocowa¢ w dwdch

potozeniach z lewej lub prawej strony prowadnicy.
Wiozy¢ drazek zacisku w otwér w prowadnicy lub
zestawu do mocowania i dokreci¢ $rube, aby go
zablokowac.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli $ruba mocujaca
ramie zacisku dotyka prowadnicy, wkreé jg z drugiej
strony ramienia. Upewnij sie, ze zadna cze$¢ narzedzia
nie styka sie z zaciskiem podczas opuszczania do



oporu uchwytu pilarki. Jezeli jakas cze$¢ dotyka zacisku,
zmien ustawienie ramienia zacisku.

Doci$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji do
ciecia i unieruchom go, dokrecajac mocno $rube zacisku.

AUwWAGA:

Obrabiany element musi by¢ solidnie zablokowany

przy podstawie obrotowej i prowadnicy.
Zacisk poziomy (wyposazenie opcjonalne)
Rys.37
Zacisk poziomy moze byé zamocowany z lewej lub prawej
strony podstawy. W przypadku ciecia w poziomie pod katem
30° lub wigkszym, zacisk poziomy nalezy zamocowaé po
przeciwnej stronie wzgledem kierunku, w ktérym bedzie sie
obraca¢ podstawa obrotowa. Obracanie pokrettem zacisku
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara powoduje
zwolnienie $ruby i daje mozliwo$é szybkiego przesuwania
watka zacisku do $rodka i na zewnatrz. Obracanie pokretta
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara powoduje dokrecenie i
zablokowanie $ruby. Aby zamocowa¢ obrabiany element,
obraca¢ delikatnie pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az wystgp znajdzie sie w najwyzszym potozeniu, a
nastepnie dokreci¢ je do oporu. Jezeli pokretto, podczas
obracania, bedzie zbyt mocno dociskane do $rodka lub
odciggane na zewnatrz, wystep moze zablokowa¢ sie pod
katem. W takim przypadku nalezy obréci¢ pokretto
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az $ruba zostanie
zwolniona, a nastepnie ponownie dokreci¢ je delikatnie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Maksymalna szeroko$¢ elementu, jaki mozna
zamocowacé w zacisku poziomym, wynosi 200 mm.
DZIALANIE
A\ OSTRZEZENIE:

Gdy uzywasz narzedzia w trybie pity

grzbietnicowej, zablokuj stét gorny w najwyzszej
pozycji tak, aby tarcza nigdy nie wystawata znad
powierzchni gérnej stotu gérnego.

AUWAGA:
Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
OpOorowy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

Ciecie w trybie pity grzbietnicowe;j

AAUWAGA:

. Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sita, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.
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Aby wykona¢ cigcie, delikatnie docisnij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisniety do dotu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgac, pozostawiajgc
znak (nacigcie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

1. Ciecie proste

Rys.38

Zablokuj obrabiany element przy prowadnicy i
podstawie obrotowej. Wiacz pilarke i, zanim
opuscisz ja, odczekaj az tarcza osiggnie swojg
maksymalng predko$¢ obrotowa. Nastgpnie
powoli opuszczaj uchwyt pilarki do skrajnego
dolnego potozenia, aby rozpocza¢ cigcie elementu.
Po zakonczeniu cigcia wytacz urzgdzenie i
ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE SIE
ZATRZYMA i dopiero woéwczas unie$s tarcze
catkowicie do géry.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj si¢ z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

3. Ciecie pod katem w pionie

Rys.39

Poluzuj dzwigni¢ i przechyl tarcze npilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj sie z
wczesniejszymi objasnieniami w punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokre¢ ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zablokuj obrabiany element przy prowadnicy i
podstawie obrotowej. Wiacz pilarke i zanim
opuscisz ja, odczekaj, az tarcza osiggnie swojg
maksymalng predkos¢ obrotowa. Nastepnie powoli
obniz uchwyt do najnizszego potozenia, wywierajac
nacisk réwnolegle do tarczy. Po zakonczeniu ciecia
wylacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unie$ tarcze catkowicie do gory.

AUWAGA:

Zawsze upewnij sie, ze tarcza obnizy sie do
odpowiedniej pozycji w przypadku cigcia skosnego
w pionie. Nie zblizaj rak do obracajgcej sig tarczy.
Podczas cigcia skosnego moze zdarzy¢ sie, ze
odciety kawatek materialu bedzie opierat sig¢ o
boczng powierzchnie tarczy. Jezeli tarcza zostanie
uniesiona, gdy jeszcze sie obraca, wéwczas odcigty
kawatek moze zosta¢ pochwycony i wyrzucony w
powietrze, stanowigc zagrozenie dla znajdujacych
sie w poblizu oséb. Tarcze mozna unie$¢ w goére
DOPIERO po jej catkowitym zatrzymaniu.
Dociskajac uchwyt pilarki do dotu nalezy wywiera¢
nacisk rownolegle do tarczy. Jezeli nacisk nie
bedzie réwnolegly do tarczy w czasie cigcia, kat



ciecia moze ulec zmianie i
doktadnosc ciecia.

(Tylko  kraje  europejskie) W  przypadku
wykonywania cie¢ skosnych w lewo zawsze
ustawi¢ prowadnice w kierunku na zewnatrz.

pogorszy sie

Ciecie ztozone

Ciecie zlozone polega na réwnoczesnym cigciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Ciecie
ztozone mozna wykonywac dla katéw pokazanych
w ponizszej tabeli.

| Kat ciecia w pionie ‘ Kat ciecia w poziomie |
[ 45° | 0°-45°wlewoiwprawo |

Przed przystgpieniem do wykonywania cigcia
zlozonego zapoznaj sie z punktami "Ciecie proste”,
"Ciecie pod katem w poziomie" i "Ciecie pod
katem w pionie".

5. Ciecie profili aluminiowych

Rys.40
Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpadéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkdw
aluminium na powierzchni tarczy.

AUWAGA:

Nigdy nie probuj cig¢ grubych lub zaokraglonych
profili  aluminiowych. Grube profile moga
poluzowaé sie w trakcie cigcia, a zaokraglonych
nie mozna w sposob pewny zamocowac¢ w zacisku.
Nigdy nie tnij aluminium w trybie pity stotowe;j.
Ostony drewniane zapobiegajace

powstawaniu drzazg podczas ciecia

Uzycie drewnianych oston pozwala cig¢ obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii

ciecia. Przymocuj ostone drewniang do
prowadnicy wykorzystujgc w tym celu otwory w
prowadnicy.

Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponad 10 mm Ponad 520 mm
c |E
BB B —@) £ |E
&L N AIFEE
1 75mm  122mm 122mm 75 mm 1
1. Otwor
/AUWAGA:

Jako ostony drewnianej uzyj zwyklego kawatka
drewna o réwnej grubosci.
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Za pomoca wkretéw przymocuj ostone z drewna
do prowadnicy. tby wkretéw powinny znajdowaé
sie ponizej powierzchni ostony.

Przy zamocowanej osfonie drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj
podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.

z

Ciecie w trybie pity stotowej

Rys.41

Podczas korzystania z narzedzia w trybie pity stotowe;j,
umiesci¢ ostone ostrza tak, aby byta ona wycentrowana
nad szczeling wlotowg tarczy w podstawie obrotowej i
nad dwoma matymi nadlewami pod spodem ostony,
wpasowaé jg w potokragta szczeling na krawedzi
prowadnicy postawy obrotowej tak, jak pokazano na
ilustracji i zablokowa¢ uchwyt w najnizszej pozyciji,
wciskajac do oporu kotek oporowy. W przypadku braku
zamocowania ostony ostrza, stét nie moze zosta¢
obnizony.

W przypadku narzedzi przeznaczonych na rynki krajow
europejskich przetozy¢ prowadnice na zewnatrz przed
umieszczeniem ostony tarczy.

/AUWAGA:
Podczas wykonywania prac, przy ktérych dtonie
lub palce znajduja sie blisko tarczy, zawsze uzywaj
"pomocnikéw" takich jak popychacze czy klocki
dociskowe.
Trzymaj mocno obrabiany kawatek, dociskajac go
do stotu i prowadnicy. Nie skrecaj i nie wyginaj go
podczas przesuwu. W przeciwnym wypadku moze
dojs$c¢ do niebezpiecznego odrzutu.
NIGDY nie wycofuj obrabianego elementu, gdy
tarcza obraca sie. Jezeli musisz wycofa¢ element
przed zakonczeniem ciecia, najpierw wylacz
narzedzie, trzymajgc mocno obrabiany element.
Odczekaj, az obroty tarczy catkowicie sie
zatrzymajg i dopiero wtedy wycofaj element.
Niestosowanie sig do tej =zasady moze
spowodowac niebezpieczny odrzut.
NIGDY nie usuwaj odcigtego materiatu, gdy tarcza
obraca sie.
NIGDY nie trzymaj palcow lub dtoni na linii tarczy.
Zawsze pamietaj o solidnym zamocowaniu
prowadnicy wdtuznej, w przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.
Podczas cigcia matych lub waskich czesci
obrabianych zawsze korzystaj z elementéw
utatawiajgcych przytrzymanie, takich jak prety lub
klocki dociskowe.

Elementy pomocnicze

Popychacze, klocki dociskowe Ilub prowadnica
pomocnicza sg przydatnymi "pomocnikami" podczas
pracy. Uzywaj ich, aby w bezpieczny sposéb wykonaé
prace bez koniecznos$ci kontaktu jakiejkolwiek czesci
ciata z tarcza.



Klocek dociskowy

2

200 mm

55 mmL

I 80 mm N N
ARNE :
1 mm 3 10 mm@
| 4
9mm

30 mm

1. Réwnolegle do powierzchni czotowej/krawedzi
2. Rekojes¢

3. Wkret do drewna

4. Sklei¢

Uzyj sklejki o grubosci 15 mm.

Uchwyt powinien si¢ znajdowaé na srodku kawalka
sklejki. Przymocouj go klejem i wkretami do drewna tak,
jak pokazano na ilustracji. Mate kawatki drewna o
wymiarach 10 mm x 9 mm x 30 mm musza by¢ zawsze
przyklejane do sklejki, aby chroni¢ ostrze przed
stepieniem w przypadku pomytkowego wprowadzenia
klocka dociskowego.

(Do klocka dociskowego nie wolno wbija¢ gwozdzi.)
Prowadnica pomocnicza

Rys.42

Rys.43

Wykonaj prowadnice pomocniczg z kawatkéw sklejki o
grubosci 10 mm i 15 mm.

Zdejmij z uchwytu prowadnice, $rube zaciskowg (A),
podkiadke ptaskg i nakretke kwadratowa, po czym
zamontuj i zablokuj na uchwycie prowadnice
pomocnicza, uzywajac w tym celu $ruby M6 o dtugosci
wigkszej niz M6x50, podktadek i nakretki.

Ciecie wzdluzne

AUwWAGA:

Podczas cigcia diugich lub szerokich elementow
pamigtaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stolem. NIE dopuszczaj, aby dituga deska
poruszata sie lub przesuwata po stole. Mogtoby to
spowodowaé zakleszczenie sie tarczy, odrzut i
obrazenia. Podparcie powinno si¢ znajdowa¢ na
tej samej wysokosci, co stot.

1. Wyreguluj gteboko$¢ ciecia tak, aby byla nieco
wyzsza, niz grubos$¢ przecinanego elementu. Aby
wykona¢ te regulacje, poluzuj obie dzwignie i
obniz lub podnies stot gorny.

Ustaw prowadnice na zadang szerokos$¢ ciecia i
zablokuj jg poprzez dokrecenie $ruby zaciskowej
(A). Przed przystagpieniem do ciecia wzdtuznego
upewnij sie, ze uchwyt prowadnicy jest solidnie
zamocowany przy pomocy dwoch $rub. Jezeli tak
nie jest, dokre¢ sruby.

3.  Wigcz narzedzie i delikatnie wsun obrabiany

element do tarczy wraz z prowadnica.
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Jezeli szeroko$¢ cigcia wynosi 40 mm lub
wigcej, uzyj popychacza.

O

Rys.44
(2) W przypadku szerokosci cigcia ponizej 40
mm nie nalezy uzywaé popychacza,
poniewaz uderzalby on w ostone goérng
tarczy. Nalezy wtedy uzywaé prowadnicy
pomocniczej i klocka dociskowego.
Zamontuj prowadnice pomocniczg, ktora jest
zablokowana na uchwycie prowadnicy na stole.
Przesuwaj ciety element reka, dopdki zza
krawedzi stotu nie bedzie wystawa¢ okoto 25
mm. Od tego momentu kontynuuj prace
przesuwajac element przy pomocy klocka
dociskowego u géry prowadnicy pomocnicze;j.

Rys.45
Przenoszenie narzedzia

Rys.46

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest odigczone od zasilania.
Stét musi zostaé zamocowany w goérnym pofozeniu.
Zablokowa¢ tarcze pod katem 0° w pionie, a nastepnie
obroci¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢ tarcze pod
maksymalnym katem cigcia w poziomie w lewo.
Obnizy¢ do oporu uchwyt pilarki i zablokowaé go w tej
pozycji, wciskajac kotek oporowy.

Przeno$ narzedzie trzymajac podstawe po obu stronach
tak, jak pokazano na ilustracji. Zdemontowanie
uchwytéw, worka na pyt itp. utatwia przenoszenie
narzedzia.

Rys.47
/A\UWAGA:
Przed przenoszeniem narzedzia nalezy
zablokowac¢ wszystkie ruchome elementy.
KONSERWACJA
AuwAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podiaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
/\OSTRZEZENIE:
Tylko ostra i czysta tarcza zapewnia najlepszag
wydajnos¢ i gwarantuje bezpieczng prace.
Regulacja kata ciecia
W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i
kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sie
z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie
jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace
czynnosci:



1. Kat ciecia w poziomie
Rys.48
Poluzuj uchwyt, ktéry blokuje podstawe obrotowa.
Obro¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata ciecia w poziomie. Dokre¢ uchwyt i
za pomoca klucza nasadowego poluzuj $ruby
szesciokatne mocujace prowadnice.
Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji  wciskajagc  kotek  oporowy.  Ustaw
powierzchnie boczng tarczy prostopadle do
prowadnicy z pomoca np. ekierki, a nastepnie
silnie dokre¢ szesciokatne $ruby prowadnicy,
zaczynajgc od prawej.
Rys.49
2. Kat ciecia w pionie
Rys.50
(1) Kat pionowy 0°
Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w
tej pozycji wciskajac kotek oporowy. Poluzuj
dzwignig z tytu urzadzenia.
Aby przechyli¢ tarczeg w prawg strone,
przekre¢ $rube regulujaca kat pionowy 0°
w prawo od podstawy obrotowej i wykonaj
dwa lub trzy obroty w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara.
Ustaw  powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac w
lewo $rube regulacyjng kata 0°.
Rys.51
Upewnij sige, czy wskaznik na podstawie
obrotowej pokazuje 0 °na podziatce kata
cigcia w pionie na ramieniu. Jezeli nie
wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra mocuje
wskaznik i wyréwnaj go ze znacznikiem kata
0°.
Rys.52
2
Rys.53

Kat pionowy 45 °

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata ciecia w pionie 0°. Aby
wykalibrowa¢ kat ciecia 45°,poluzuj dzwignie
i przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij
sie, ze wskaznik na ramieniu pokazuje 45°
na podzialce kata ciecia w pionie na
ramieniu uchwytu. Jezeli wskaznik nie
pokazuje kata 45°, obracaj $rubg regulacyjng
kata 45° z lewej strony ramienia, az
wskaznik wyréwna sie ze znacznikiem kata
45°,
Wymiana szczotek weglowych

Rys.54
Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowa¢ i w
razie potrzeby wymieniaé. Szczotki nalezy wymienia¢,
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kiedy ich dtugo$¢ zmniejszy si¢ do 3 mm. Szczotki
weglowe powinny byé czyste, aby mozna je bylo
swobodnie wsung¢ do opraw. Obie szczotki weglowe
nalezy wymienia¢é roéwnoczesnie. Nalezy uzywaé
wytacznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.55

Po zakonczeniu pracy
Po zakonczeniu pracy wytrzyj Sciereczkg
narzedzie z przylegajgcych do niego wiéréw i pytu.
Ostone tarczy nalezy utrzymywa¢ w czystosci
zgodnie ze wskazoéwkami zawartymi w czesci
zatytutowanej "Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢é przed korozjg
smarem.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane

przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow
Zespot zacisku (Zacisk poziomy)
Zacisk pionowy
Klucz nasadowy 13
Zestaw uchwytéw
Worek na pyt
Ekierka
Ostona belki nozowej
Popychacz
Prowadnica wzdtuzna

UWAGA:
Niektoére pozycje znajdujgce sie na lisScie mogq
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to byé rdézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Bolt

2-1. Apdratoarea inferioara a panzei A
2-2. Aparatoarea superioara a panzei
2-3. Apédratoarea inferioara a panzei B
3-1. Aparatoarea inferioard a panzei A
3-2. Aparatoarea superioara a panzei
3-3. Surub

3-4. Surub cu cap hexagonal

3-5. Méaner

3-6. Parghie

4-1. Suprafata superioara a talpii rotative
4-2. Conturul panzei

4-3. Opritor de ghidare

5-1. Indicator

5-2. Levier de blocare

5-3. Méner

5-4. Scala pentru taiere oblica

6-1. Parghie

7-1. Parghie

7-2. Scala pentru inclinatie

7-3. Indicator

8-1. Intrerupator pornire/oprire

8-2. Comutatorul lampii

8-3. Intrerupator laser

9-1. Lampa

10-1. Comutator pentru laser

11-1. Parghie

11-2. Buton rotativ

12-1. $tift opritor

13-1. Apéréatoarea inferioara a panzei A
13-2. Apératoarea inferioara a panzei B
13-3. Masa superioara

13-4. Carcasa motorului

13-5. Maner

14-1. Capac central

14-2. Cheie tubulara

14-3. Surub cu cap hexagonal

14-4. Apératoarea inferioara a panzei A
15-1. Cheie tubulara

15-2. Parghie de blocare a axului
15-3. Surub cu cap hexagonal

16-1. Apdratoarea panzei B

16-2. Panza de ferastrau

17-1. Carcasa panzei

17-2. Sageata

17-3. Panza de ferastrau

17-4. Sageata

18-1. Surub cu cap hexagonal

18-2. Flansa exterioara

Explicitarea vederii de ansamblu

18-3. Panza de ferastrau

18-4. Flansa interioara

18-5. Arbore

18-6. Inel

19-1. Aparatoarea superioara a panzei
19-2. Pana de despicat

19-3. Buton rotativ

20-1. Suruburi cu cap hexagonal
21-1. Latimea panzei

21-2. Pana de despicat

21-3. Surub cu cap hexagonal
22-1. Suportul riglei de ghidare
22-2. Sina de ghidare pe masa superioara
22-3. Surub de strangere (A)
22-4. Surub de strangere (B)
22-5. Rigla de ghidare

23-1. Rigla de ghidare

24-1. Rigla de ghidare

24-2. Suportul riglei de ghidare
24-3. Linie de referinta pentru aliniere
24-4. Panza de ferastrau

24-5. Masa superioara

24-6. Piesa de prelucrat

25-1. Rigla de ghidare

25-2. Suportul riglei de ghidare
25-3. Panza de ferdstrau

26-1. Rigla de ghidare

26-2. Suportul riglei de ghidare
26-3. Piulitd patrata

26-4. Surub de strangere (A)
26-5. Surub de strangere (B)
26-6. Saiba

27-1. Scala

28-1. Rigla de ghidare

28-2. Suportul riglei de ghidare
28-3. Surub de reglare

29-1. Rigla de ghidare

29-2. Panza de ferastrau

29-3. Aparatoarea superioara a panzei
30-1. Duza de praf

30-2. Sac de praf

30-3. inchizatoare

31-1. Sac de praf

31-2. inchizatoare

32-1. Aspirator

32-2. Aparatoarea panzei

33-1. Aspirator

34-1. Suport

34-2. Talpa rotativa

35-1.
36-1.
36-2.
. Opritor de ghidare
36-4.
36-5.
36-6.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.
40-2.
. Opritor de ghidare
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
42-1.
42-2.
43-1.
441,

36-3

40-3

45-1

46-1

49-3

50-2

51-3

Opritor auxiliar
Bratul menghinei
Tija menghinei

Suport

Butonul rotativ al menghinei
Surub

Butonul rotativ al menghinei
Parghie de blocare

Tija filetatd a menghinei
Talpa

Menghina

Menghina

Menghina

Bloc distantier

Piesa extrudata din aluminiu
Bloc distantier

Aparatoarea panzei
Proeminenta mica

Opritor auxiliar
Faté/margine paralela
Gaura (diametru de 7 mm)
Surub de strangere
Bagheta impingatoare

. Opritor auxiliar
45-2.

Bloc impingator

. Stift opritor
48-1.
49-1.
49-2.
. Opritor de ghidare
50-1.
. Pérghie
50-3.
51-1.
51-2.
. Suprafata superioara a talpii rotative
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
53-1.
53-2.
53-3.
53-4.
55-1.
55-2.

Surub cu cap hexagonal
Echer
Maner

Talpa rotativa

Surub de reglare la 0”
Echer
Panza de ferastrau

Brat

Scala pentru inclinatie

Indicator

Talpa rotativa

Parghie

Brat

Indicator

Surub de reglare a inclinatiei la 45°
Surubelnita

Capacul suportului pentru perii
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SPECIFICATII

Model LH1201FL
Diametrul panzei de ferdstrau 305 mm
Grosimea corpului panzei maxim 1,9 mm
Diametrul gaurii

Pentru toate tarile in afara celor europene 25,4 mm
Pentru tarile europene 30 mm

Capacitate maxima de tdiere (H x |) cu panza de 305 mm diametru in modul ferastrau pentru taieri oblice

o Unghi de taiere oblica
Unghi de inclinatie
90° 45° (stanga la dreapta)

90° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm

62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm

45° 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm

40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm
Capacitate maxima de taiere la 90° in modul ferastrau circular cu maséa (de banc) 52 mm
Turatie in gol (min™) 3.800
Tip laser Laser rosu 650 nm, <1mw (laser clasa 2)
Dimensiunea mesei (I x L) 307 mm x 465 mm
Dimensiuni (L x | x H) 610 mm x 535 mm x 692 mm
Greutate neta 20,9 kg
Clasa de siguranta G|

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

END292-5 E - Doar pentru tarile UE
Simboluri _— Nu aruncati aparatele electrice in
Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament. gunoiul menajer! o §
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de utilizare. In conformitate cu Directiva europeana
- Cititi manualul de instructiuni. privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si implementarea sa conform
@ 1IZOLATIE DUBLA legislatiei nationale, echipamentele electrice
' uzate trebuie colectate separat si reciclate
@@ - Pentru a evita vatamarile provocate de corespunzator Tn vederea protejarii mediului.
. s - ENE060-1

resturile  imprastiate, mentineti  capul

s N « PR Destinatia de utilizare
ferastraului coborat dupa executarea taierii Lo s exi ) . .
Masina este destinata taierilor drepte precise si (numai

pand cand panza se opreste complet. cand este utilizata ca ferastrau pentru taieri oblice pe

. and utilizati ina ul ferastrau ) N A
Cand utilizati masina in modul ferastra
20 Loy IR >7°  masa inferioara) taierilor oblice in lemn.
pentru taieri oblice, fixati masa superioara ENF002-2

n pozitia cea mai inalta astfel incat panza Sursa de alimentare
de ferastrau s& nu depageasca niciodata Unealta trebuie conectatd doar la o sursi de alimentare cu

fata superioara a mesei superioare. aceeasi tensiune precum cea indicaté pe placuta indicatoare a
@ © Nu duceti mainile sau degetele in  caracteristicilor tehnice si poate fi operata doar de la o sursa de
apropierea panzei. curent alternativ cu o singura faza. Acestea au o izolatie dubla
@ + Pentru siguranta dumneavoastra indepartati i, drept urmare, pot fi utilizate de la prize f&r& impamantare.
aschiile, resturile de material etc. de pe ENG905-1
suprafata mesei inainte de executarea lucrarii. Emisie de zgomot o
f"% - Reglati intotdeauna  OPRITORUL Nivelul .de zgomot normal ponderat A determinat in
I AUXILIAR in pozitia din stanga inainte ~ conformitate cu EN61029:

de a executa o taiere inclinata spre

A 4 T Model LH1201FL 220V - 240V
stanga. In caz contrar, exista pericol de

ranire grava a utilizatorului. Nivel de presiune acustica (Lya): 93 dB (A)
@ ® - Nu priviti niciodatd n fasciculul laser. Nivel de putere acustica (Lwa): 106 dB (A)
Privirea directd a fasciculului laser va Marja de eroare (K): 3 dB (A)

poate vatama ochii.
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Model LH1201FL 110V

Nivel de presiune acustica (Lpa): 95 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 108 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENH003-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea utilajului:
Ferastrau pentru taieri oblice cu montare pe masa
Model nr./ Tip: LH1201FL
Este in conformitate cu urmatoarele directive europene:
2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:
EN61029
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile

pentru consultari ulterioare.
ENB088-5

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAU PENTRU TAIERI
OBLICE CU MONTARE PE MASA

ATAT PENTRU MODUL FERASTRAU PENTRU
TAIERI OBLICE, CAT §I PENTRU MODUL
FERASTRAU CIRCULAR CU MASA (DE BANC)
1. Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deformari inainte de folosire.
inlocuiti imediat panza deteriorata.
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o

10.

1.

12.

Nu folositi ferastraul fara ca aparatoarele si pana
de despicat sa fie montate, in special dupa o
schimbare a modului. Verificati aparatoarea
panzei pentru finchidere corectd finainte de
fiecare utilizare. Nu utilizati ferastraul in cazul in
care aparatoarele panzei nu se misca liber si nu
se inchid instantaneu. Nu fixati sau legati
niciodata aparatoarele panzei in pozitie deschisa.
Orice functionare defectuoasa a aparatoarelor
panzei trebuie remediata imediat.

Folositi numai péanzele de ferastrau specificate de
producator, care sunt conforme cu standardul
EN847-1. Latimea de taiere trebuie sa fie mai mare
decat pana de despicat, iar corpul panzei trebuie sa
fie mai subtire decat pana de despicat.

Nu folositi panze de ferastrau fabricate din otel rapid.
Purtati ochelari de protectie.

Purtati protectie auditivd pentru a reduce
riscul pierderii auzului.

Purtati manusi la manevrarea panzelor de
ferastrau (panzele de ferastrau vor fi
transportate intr-un suport, acolo unde acest
lucru este posibil) si materialelor dure.
Conectati magina la un dispozitiv de colectare
a prafului in timpul taierii.

Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cénd nu o folositi.

Pastrati podeaua din jurul masinii bine
intretinuta si fara materiale libere, ca de
exemplu aschii si capete retezate.

Operatorul este instruit adecvat pentru

utilizarea, reglarea si operarea masinii.

Opriti si decuplati de la alimentare ferastraul
atunci cand il lasati nesupravegheat.

Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Utilizati doar panze de ferdstrau care sunt
marcate cu o turatie maxima egala cu sau mai
mare decat turatia in gol marcata pe masina.
Cand masina este prevazuta cu un laser sau
LED, inlocuiti laserul sau LED-ul doar cu
acelasi tip. Apelati la un centru de service
autorizat pentru reparatii.

Nu indepartati niciodatd parti taiate sau alte
parti ale piesei de prelucrat din zona de taiere
in timp ce masina functioneaza cu o panza de
ferastrau fara aparatoare.

Masina nu trebuie utilizata pentru canelare,
faltuire sau crestare.

inainte de a transporta masina, acoperiti intotdeauna
partea superioara a panzei de ferastrau cu
aparatoarea superioara si fixati toate componentele
mobile. Atunci cand ridicati sau transportati masina,
nu utilizati aparatoarea ca maner.

Curatati si aveti grija sa nu deteriorati arborele,
flangele (in special suprafata de montaj) si surubul
cu cap hexagonal inaintea sau in timpul instalarii
panzei. Deteriorarea acestor piese poate conduce



20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

la ruperea pénzei. O instalare inadecvata poate
cauza vibratia/oscilatia sau patinarea panzei.
Folositi numai flangele specificate pentru aceasta
masina.
Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile de retezat,
poate provoca vatamari corporale.
Alegeti panza de ferdstrdu adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.
Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si suruburi.
Inspectati piesa de prelucrat si eliminati toate
cuiele, suruburile si materialele straine din aceasta
nainte de inceperea lucrdrii.
Eliminati eventualele noduri din piesa de
prelucrat INAINTE de a incepe taierea.
Nu folositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.
Pentru siguranta dumneavoastra indepartati
aschiile, resturile de material etc. din zona de
lucru si de pe suprafata mesei inainte de
conectarea masinii si inceperea lucrarii.
Nu tineti méinile pe traiectoria panzei de ferastrau
si aveti grija ca dumneavoastra si celelalte
persoane din jur sa nu fiti pozitionati pe aceeasi
linie cu panza de ferastrau. Evitati contactul cu
panza aflata in rotire libera. Aceasta poate cauza
incd vatamari grave, prin urmare nu intindeti
niciodata mana peste panza de ferastrau.
Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati
atras de un sentiment fals de securitate.
Panzele sunt extrem de neiertatoare.
Asigurati-va ca parghia de blocare a axului este
eliberata inainte de a conecta comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.
Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.
intrerupeti lucrul imediat daca observati orice
anomalie.
Opriti masina si asteptati ca péanza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.
Deconectati magina inainte de a schimba pénza,
inaintea reparatiilor sau cand nu o utilizati.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
- plumbul din materialele vopsite cu
vopsea pe baza de plumb si
- arsenicul si cromul din cheresteaua
tratata chimic.

35.

Riscurile la care sunteti expus in acest caz variaza,

in functie de frecventa cu care executati acest tip de

lucrare. Pentru a reduce expunerea la aceste
chimicale: lucrati intr-un spatiu bine ventilat i cu un
echipament de protectie omologat, cum ar fi acele
masti de protectie a respiratiei care sunt special
concepute pentru a filtra particulele microscopice.
Chiar si atunci cand masina este utilizata
conform instructiunilor, nu este posibila
eliminarea  tuturor factorilor de risc.
Urmatoarele pericole pot aparea in conexiune
cu constructia si conceptul masinii:

- Afectarea sanatatii din cauza vibratiilor la
nivelul mainii, daca masina electrica este
utilizata pe o lunga perioada de timp, fara
a fi operata sau intretinuta corect.

- Rani sau daune cauzate de dispozitive sau
accesorii slabite care pot aluneca brusc din
magina electrica din cauza unei defectiuni, a
uzurii sau a montarii necorespunzatoare.

LA UTILIZAREA iN MODUL FERASTRAU PENTRU
TAIERI OBLICE:

36.
37.

38.

39.

40.

41.
42.

43.

44.

45.

46.

47.

inlocuiti placa cu fanti cand se uzeaza.
Folositi o bagheta impingatoare sau un bloc
impingator pentru a evita lucrul cu mainile si
degetele in apropierea panzei de ferastrau.
Asigurati-va ca bratul este fixat ferm atunci
cand executati taieri inclinate. Stréngeti
parghia in sens orar pentru a fixa bratul.

Nu executati nicio operatie cu ména libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.
Asigurati-va ca magina este stabila inainte de
fiecare taiere.

Fixati magina pe un banc de lucru, daca este necesar.
Sustineti piesele de prelucrat lungi cu suporti
suplimentari corespunzatori.

Nu taiati piese de prelucrat prea mici pentru a
fi fixate in sigurantd de menghina. O piesa de
prelucrat fixatd incorect poate duce la recul si
accidentari personale grave.

Nu folositi ferastraul pentru a tiia alte materiale
decat lemn, aluminiu sau materiale similare.
Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu talpa
rotativa in pozitia cea mai coborata si cu piesa de
prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

Tineti ménerul ferm. Retineti ca ferastraul se migca
putin in sus sau in jos in timpul pornirii si opririi.

LA UTILIZAREA iN MODUL FERASTRAU CIRCULAR
CU MASA (DE BANC):

48.

47

Asigurati-va ca bratul este fixat ferm in pozitia
de lucru. Strangeti parghia in sens orar pentru



a fixa bratul.

Asigurati-va ca masa ferastraului de banc este
fixata ferm la inaltimea aleasa.

Nu executati nicio operatie cu mana libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor
pentru sprijinirea sau ghidarea piesei de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidare.
Asigurati-vad ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat
inainte de a conecta comutatorul.

Acordati atentie in special instructiunilor pentru
reducerea riscului de RECUL. RECULUL este o
reactie brusca la intepenirea, frecarea sau abaterea
de la coliniaritate a panzei de ferastrau. RECULUL
provoaca ejectarea piesei prelucrate din masina,
napoi catre operator. RECULURILE POT CONDUCE
LA VATAMARI CORPORALE GRAVE. Evitati
RECULURILE prin mentinerea panzei ascutita, prin
mentinerea riglei de ghidare paraleld cu panza, prin
mentinerea montata si functionald a penei de
despicat si aparatoarei panzei, prin fixarea piesei
pana cand ati impins-o complet dincolo de panza si
prin evitarea despicarii a unor piese torsionate sau
incovoiate sau care nu au o margine dreapta pentru
a putea fi ghidate de-a lungul riglei de ghidare.
Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand taiati
piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti piesa in
timpul alimentarii. Daca blocati sau intepeniti
panza in piesa de prelucrat, opriti magina imediat.
Deconectati magina. Apoi eliminati blocajul.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

49.

50.

51.

52.

53.

/\AVERTISMENT:
NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

respectarea stricta a normelor de securitate pentru acest
produs. FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de instructiuni
poate provoca vatamari corporale grave.

INSTALARE

/\ATENTIE:

Pastrati podeaua din jurul masinii bine ntretinuta si fara
materiale libere cum ar fi agchii si capete retezate.
Montarea bancului

Aceasta masina trebuie bulonatd cu doua bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.

Fig.1

48

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei
Fig.2

A\ATENTIE:

Asigurati-va ca manerul nu poate fi coborat fara
apasarea parghiei din apropierea manerului, de pe
partea stanga.
Asigurati-va ca aparatoarele inferioare ale panzei,
A si B, nu se deschid decat la apasarea parghiei
din apropierea manerului, in pozitia cea mai inalta
a manerului.
Cand coborati manerul in timp ce apasati parghia in stanga,
aparatoarea inferioard a panzei A se ridicd automat.
Aparatoarele inferioare ale panzei sunt pretensionate cu arc,
astfel c& vor reveni in pozitia initiala la finalizarea taierii si
ridicarea manerului. Aparatoarea superioard a panzei cade pe
suprafata superioara dupa ce piesa de prelucrat a trecut pe
sub ea. NU DEZACTIVATI SAU DEMONTATI NICIODATA
APARATOARELE INFERIOARE ALE PANZEI, ARCUL
ATASAT LA APARATOAREA INFERIOARA A PANZEI, SAU
APARATOAREA SUPERIOARA A PANZEI.
Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent fiecare
aparatoare a panzei in stare bund. Orice functionare
defectuoasd a aparatoarelor trebuie remediatda imediat.
Verificati revenirea apdratoarelor inferioare ale panzei sub
actiunea arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA DACA
APARATOAREA INFERIOARA A PANZEI, ARCUL SAU
APARATOAREA SUPERIOARA A PANZEI  SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE. FOLOSIREA
IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE PERICULOASA SI
POATE PROVOCA VATAMARI GRAVE.
Daca oricare dintre aceste aparatoare transparente ale panzei
devine murdard, sau daca se depune rumegus pe acestea
astfel incat panza nu mai poate fi observatd cu usurinta,
deconectati ferdstraul si curatati cu grijd aparatoarele panzei
cu o lavetd umeda. Nu folositi pentru aparatoarea de plastic
solventi sau agenti de curatare pe baza de petrol.
Daca aparatoarea inferioara a panzei A este foarte murdara si
vizibilitatea prin aceasta este obstructionata, procedati dupa
cum urmeaza. Fixati masa superioara in pozitie complet
indltata, ridicati complet manerul, apasati stiftul opritor cu
manerul ridicat complet si folositi cheia tubulara livrata pentru
a slabi surubul cu cap hexagonal care fixeaza capacul central.
Desurubati surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-
orar si ridicati aparatoarea inferioard a panzei A si capacul
central in timp ce Timpingeti parghia din stanga. Cu
aparatoarea inferioara a panzei A astfel pozitionata, curatarea
poate fi realizatd complet si eficient. Dupa curatare, urmati
procedura de mai sus in sens invers si fixati surubul.
Urméand aceleasi etape prezentate mai sus si pentru
aparatoarea superioara a panzei, desurubati surubul care o



fixeaza cu o surubelnita si demontati aparatoarea superioard a
panzei. Dupa curdtare, reinstalati-o intotdeauna ferm prin
strangerea surubului atat cat aparatoarea superioara a panzei
sa se deplaseze ugor in sus si in jos.

Daca oricare dintre aceste aparatoare se decoloreaza in timp
sau din cauza expunerii la razele ultraviolete, contactati un
centru de service Makita pentru a procura o aparatoare noua.

Fig.3

Mentinerea capacitatii maxime de taiere

Fig.4

Aceasta masina este reglata din fabrica pentru a

asigura capacitatea maxima de tdiere pentru o panza
de ferastrau de 305 mm.

AATENTIE:
Dupa instalarea unei panze noi, asigurati-vé ca panza
nu intrd Tn contact cu nicio portiune a talpii inferioare
cand manerul este coborat complet. Efectuati aceasta
operatie intotdeauna cu magina deconectata.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.5

Slabiti manerul prin rotire in sens anti-orar. Rotiti talpa rotativa
n timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce ati deplasat
manerul in pozitia in care indicatorul indica unghiul dorit pe
scala pentru téiere oblica, strangeti ferm méanerul in sens orar.

A\ATENTIE:

. Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
ntotdeauna talpa rotativa ingsuruband strans manerul.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.6

Fig.7

Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti parghia de la
spatele masinii in sens anti-orar.

Tmpingetj manerul spre stanga pentru a inclina panza
de ferastrdu pana cand indicatorul indica unghiul dorit
pe scala pentru inclinatie. Apoi strangeti parghia ferm in
sens orar pentru a fixa bratul.

/\ATENTIE:
«  Cand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.
- Dupé schimbarea unghiului de finclinatie, fixati
intotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.
Actionarea intrerupatorului
Fig.8
AATENTIE:
. inainte de utilizare,
porneste si se opreste.
Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT (I).
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

asigurati-va ca masina
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Aprinderea lampilor

Fig.9

Apasati partea superioara a comutatorului pentru a
aprinde lampa si partea inferioara pentru a o stinge.

/N\ATENTIE:
Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila Iampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

Actiunea fasciculului laser
Fig.10

/\ATENTIE:
- RADIATIE LASER
Nu priviti direct in fascicul.
Pentru a activa fasciculul laser, apasati comutatorul in
partea superioara (l). Pentru a dezactiva fasciculul laser,
apasati comutatorul in partea inferioara (0).

Reglarea migcarii in sus si jos a mesei
superioare

Fig.11

Pentru a regla migcarea in sus si in jos a mesei
superioare, slabiti cele doua parghii rotind in sens
invers acelor de ceasornic si apoi rotiti butonul rotativ.
Pentru a ridica masa superioara, rotiti butonul rotativ in
sensul acelor de ceasornic. Pentru a cobori masa
superioara, rotiti butonul rotativ in sens invers acelor de
ceasornic. Strangeti aceste parghii ferm dupa reglare.

/\AVERTISMENT:

+  Pozitionati masa superioara in pozitia cea mai inaltd
atunci cand folositi masina in modul ferastrau pentru
taieri oblice si Tn pozitia doritd atunci cand o folositi in
modul ferastrau circular cu masa (de banc).

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
deconectatd inainte de a monta sau demonta panza.

+  Folositi numai cheia tubulara Makita livratd pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesivéd sau
insuficientd a surubului cu cap hexagonal. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Fixati masa superioara in pozitia cea mai inalta.

Blocati manerul in pozitie ridicata prin apdsarea stiftului opritor.



Fig.12

Fig.13

Apoi folositi cheia tubulard pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal care fixeaza capacul central rotindu-l in sens anti-orar.
Ridicati aparatoarea inferioara a panzei A si capacul central in
timp ce impingeti parghia din partea stanga a manerului.

Fig.14

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubulara pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.
Fig.15

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identicd cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Fig.16
Fig.17
Fig.18

A\ATENTIE:

. Inelul cu diametru exterior de 25,4 mm sau 30 mm
este instalat pe arbore din fabrici. Inainte de a
monta panza pe arbore, asigurati-va intotdeauna
ca pe arbore este instalat inelul de arbore corect
pentru panza pe care intentionati sa o folositi.

Readuceti aparatoarea inferioara a panzei A si capacul

central in pozitia initiala. Apoi stréngeti surubul cu cap

hexagonal in sens orar pentru a fixa capacul central.

Ridicati aparatoarea pénzei B pana la capat si,

mentinand-o in pozitie ridicatd, strangeti ferm surubul

de strangere. Coborati manerul pentru a va asigura ca
aparatoarele inferioare ale panzei se deplaseaza corect.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului a eliberat

arborele Tnainte de a incepe taierea.

Reglarea penei de despicat

Fig.19

Tnainte de a regla pana de despicat, slabiti cele doud parghii
rotind in sens invers acelor de ceasornic si coborati masa
superioara rotind butonul rotativ in sens invers acelor de
ceasornic. Apoi fixati masa superioara strangand ferm cele
doua parghii in modul indicat in figura.

Trebuie sa existe o distanta de circa 4 - 5 mm intre pana de
despicat si dintii panzei. Reglati pana de despicat in mod
corespunzator slabind cele doua suruburi cu cap hexagonal in
sens anti-orar cu cheia tubulard si masurdnd distanta.
Strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal si apoi verificati
daca aparatoarea superioara a panzei functioneaza usor
Tnainte de a incepe tdierea.

Fig.20

Pana de despicat a fost instalata din fabrica inainte de livrare
astfel incat panza si pana de despicat sé fie coliniare.
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Fig.21

/A\ATENTIE:

Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functiondrii poate interveni o
strAngere periculoasa a péanzei. Asigurati-vd ca
pana de despicat este pozitionatd intre cele doua
margini exterioare ale panzei cand priviti de sus.
Puteti suferi vatamari corporale grave daca folositi
masina cu pana de despicat aliniata
necorespunzator. Daca acestea nu sunt aliniate,
indiferent de motiv, apelati intotdeauna la un centru
de service Makita autorizat in vederea repararii.

Nu demontati pana de despicat.

Instalarea si reglarea riglei de ghidare

Fig.22

1. Instalati rigla de ghidare pe masa astfel incat
suportul riglei de ghidare sa se angreneze cu sina
de ghidare. Strangeti ferm surubul de strangere
(B) al riglei de ghidare in sens orar.

Slabiti surubul de strangere (A).

Glisati rigla de ghidare si fixati-o astfel incat capatul
ndepartat de dumneavoastra al riglei de ghidare sa fie
aliniat cu punctul in care muchia frontala a panzei de
ferastrau incepe sa iasa peste suprafata superioard a
piesei de prelucrat. Scopul acestui reglaj este de a
reduce riscul de recul catre operatorul care taie o
bucatd din piesa de prelucrat care este stransa intre
panza de ferastrau si rigla de ghidare si este impinsa
in final catre operator. Linia 3 variaza in functie de
grosimea piesei de prelucrat sau nivelul mesei. Reglati
pozitia riglei de ghidare corespunzator grosimii piesei
de prelucrat.

Dupa reglarea riglei de ghidare, strangeti ferm
surubul de strangere (A).

Fig.23

NOTA:
Rigla de ghidare trebuie montata in partea stanga
a lamei ferastraului Th modul ferastrau oblic.

Fig.24

NOTA:
Exista patru moduri de pozitionare a riglei de ghidare,
dupa cum se vede in figurd. Rigla de ghidare este
prevazuta cu doud santuri pe partile laterale, un sant cu
o bordura inaltatd pe aceeasi latura si altul fara bordura.
Folositi suprafata riglei de ghidare cu aceasta bordura
orientatd spre piesa de prelucrat numai atunci cand
taiati intr-o piesa subtire.

Fig.25

NOTA:
Pentru a schimba modul de amplasare a riglei de
ghidare, demontati rigla de ghidare de pe suportul
acesteia prin desurubarea surubului de strangere (A) si
schimbati orientarea riglei de ghidare fatd de suportul
acesteia astfel incat rigla de ghidare sa fie orientata



catre suportul riglei de ghidare corespunzator lucrarii
dumneavoastra, dupa cum se vede in figura.
Introduceti piulitele patrate de la suportul riglei de
ghidare in capatul posterior al fiecarui sant al riglei
de ghidare, astfel incat sa fie instalate dupa cum
se vede in figura.

Pentru a trece de la modul de amplasare A sau B
la modul de amplasare C sau D, sau invers,
demontati piulita patratd si surubul de strangere
(A) de la suportul riglei de ghidare, apoi amplasati
surubul de strangere (A) si piulita patrata in partea
opusa a suportului riglei de ghidare fata de pozitia
initiald. Strangeti ferm surubul de strangere (A)
dupa ce ati introdus piulita patratda a suportului
riglei de ghidare in santul riglei de ghidare.
Introduceti piulitele patrate de la suportul riglei de
ghidare in capatul posterior al fiecarui sant al riglei
de ghidare, astfel incat sa fie instalate dupa cum
se vede in figura.

Fig.26

Rigla de ghidare este reglata din fabrica astfel incat sa fie
paraleld cu suprafata panzei. Asigurati-va cé este paralela.
Pentru a verifica daca rigla de ghidare este paraleld cu panza.
Coboréati masa in pozitia ce mai joasd astfel incat panza sa
iasd in pozitia cea mai inaltd din masa. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distanta (A) si (B)
dintre rigla de ghidare si panza. Efectuati ambele masuratori
folosind dintele marcat cu creionul colorat. Cele doua valori
masurate trebuie sa fie identice. Daca rigla de ghidare nu este
paraleld cu panza, procedati dupa cum urmeaza:

Fig.27
(1) Rotiti suruburile de reglare in sens anti-orar.
Fig.28
Fig.29
(2) Mutati marginea posterioara a riglei de
ghidare putin spre dreapta sau stdnga pana
cand devine paralela cu panza.
(3) Strangeti ferm surubul de reglare de pe rigla
de ghidare.
AATENTlE

Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat sa fie paralela cu panza, in caz contrar pot
apare reculuri periculoase.

Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel

incat aceasta sa nu intre Tn contact cu
aparatoarea superioara a panzei sau cu panza de
ferastrau.

Sac de praf

Fig.30

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

51

NOTA:

In mocul ferastrdu pentru tdieri oblice, introduceti

ntotdeauna duza de praf numai in duza posterioara.
Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate din
capacitate, scoateti sacul de praf de pe masind si extrageti
dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului de praf prin
lovire ugoara astfel incat s& eliminati particulele care aderd la
interior si care ar putea stanjeni colectarea ulterioara.

Fig.31

Conectand un aspirator la ferastrdul dumneavoastra
puteti efectua operatii mai eficiente si mai curate.

in cazul utilizarii in modul ferastrau circular cu masa3,
conectati un aspirator.

Modul ferastrau circular cu masa
Fig.32
Modul ferastrau oblic

Fig.33

Pentru a instala aparatoarea panzei cand utilizati masina in
modul ferastrau circular cu masa (de banc), rotiti talpa rotativa
la unghiul de taiere oblica de 0° (vezi paragraful intitulat
"Reglarea unghiului de taiere oblica") si asezati apdratoarea
panzei pe masa rotativa astfel incat aparatoarea panzei sa fie
centrata pe fanta de intrare a panzei in masa rotativa si apoi
blocati manerul in pozitie coboratd impingand complet stiftul
opritor dupd cum se vede in figura.

NOTA:
Cand folositi masina in modul feréstrau circular cu
masa (de banc), asigurati-vd ca aparatoarea
panzei este instalatd pe masa rotativa.

Fixarea piesei de prelucrat

Ori de cate ori este posibil, fixati piesa de prelucrat cu
menghina optionald. Daca trebuie sa folositi mana pentru a
apuca piesa, atunci trebuie apucati ferm si sigur pentru a nu
pierde controlul asupra piesei. Mana si bratul dumneavoastra
trebuie tinute la distantd de zona panzei (minim 100 mm).
Presati puternic piesa de prelucrat catre ghidajul opritor tinand
degetele deasupra pértii superioare a ghidajului opritor. De
asemenea, piesa de prelucrat trebuie sa se sprijine stabil pe
talpa rotativa.

AAVERTISMENT

Nu folositi niciodatd mana pentru a tine piesele care
necesitd aducerea mainii la o distanta mai micé de 100
mm fatd de panza. In acest caz, folositi intotdeauna
menghina optionald pentru a fixa piesa de prelucrat.
Dupéa orice operatie de taiere, ridicati panza lent. Nu
ridicati niciodatd panza inainte de a se opri complet.
Exista pericol de vatamari corporale grave.

AATENTIE

Cand taiati piese lungi, folositi suporturi de
fnaltime egald cu cea nivelului fetei superioare a
talpii rotative. Nu va bazati exclusiv pe menghina
verticala si/sau pe menghina orizontald (optional)



pentru a fixa piesa de prelucrat.
Materialele subtiri tind sa se fincovoieze sub
propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
panzei si posibilele RECULURI.

Fig.34
Opritor auxiliar (Doar pentru tarile europene)

Fig.35

Aceasta masina este echipatad cu un opritor auxiliar. De obicei,
trebuie sa pozitionati opritorul auxiliar in interior. Totusi, atunci
cand efectuati taieri inclinate, rotiti- spre exterior.

AATENTIE:
Cand efectuati taieri inclinate, rotiti opritorul auxiliar spre
exterior. In caz contrar, acesta va intra in contact cu
panza sau cu o portiune a masinii, putdnd provoca
vatamari corporale grave utilizatorului.

Menghina verticala

Fig.36

Menghina verticald poate fi instalatd in doua pozitii, atat
pe partea stanga, cat si pe partea dreapta a ghidajului
opritor. Introduceti tija menghinei in gaura din ghidajul
opritor sau ansamblul suport si strangeti surubul pentru
a fixa tija menghinei.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Daca surubul de fixare a bratului
menghinei intrd in contact cu ghidajul opritor, instalati
surubul pe latura opusa a bratului menghinei. Asigurati-
va ca nicio parte a masinii nu intra in contact cu
menghina atunci cand coborati manerul complet. Daca
masina atinge menghina, repozitionati menghina.
Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere dorita si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

/\ATENTIE:
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm la
talpa rotativa si ghidajul opritor.

Menghiné orizontala (accesoriu optional)

Fig.37

Menghina orizontald poate fi instalatd pe partea stanga sau
dreapta a talpii. La efectuarea unor taieri oblice de 30° sau
mai mari, montati menghina verticala pe partea opusa
directiei in care va fi rotita talpa rotativa. Prin rotirea
butonului rotativ al menghinei in sens anti-orar, surubul
este eliberat si tija filetatd a menghinei poate fi introdusa si
extrasa rapid. Prin rotirea butonului rotativ al menghinei in
sens orar, surubul ramane fixat. Pentru a prinde piesa de
prelucrat, rotiti butonul rotativ al menghinei in sens orar
pana cand parghia de blocare atinge pozitia cea mai inalt,
apoi strangeti-l ferm. Daca butonul rotativ al menghinei
este fortat induntru sau tras afara in timpul rotirii in sens
orar, parghia de blocare se poate opri intr-o pozitie

52

inclinata. in acest caz, rotiti butonul rotativ al menghinei in
sens anti-orar pana cand surubul este eliberat, Tnainte de
a-l roti din nou lent in sens orar.

Latimea maximéd a piesei de prelucrat care poate fi
fixata cu menghina orizontala este de 200 mm.

FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:
Cand utilizati masina in modul ferastrau pentru
taieri oblice, fixati masa superioara in pozitia cea
mai Tnaltd astfel incat panza de ferastrau sa nu
depaseasca niciodata fata superioard a mesei
superioare.

A\ATENTIE:

inainte de utilizare, aveti grija s& eliberati manerul
din pozitia complet coborata tragand de stiftul
opritor.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. Thainte de a conecta comutatorul.

TAIEREA IN MOD FERASTRAU PENTRU
TAIERI OBLICE

/A\ATENTIE:

Nu aplicati o presiune excesiva asupra méanerului in
timpul taierii. O apasare prea puternica poate avea ca
efect suprasolicitarea motorului si/sau reducerea
eficientei taierii. Apasati manerul numai cu atata forta
cata este necesara pentru o taiere usoara si fara o
reducere semnificativa a vitezei panzei.

Apasati incet manerul pentru a executa taierea. Daca
manerul este apasat puternic sau este impins lateral,
panza va vibra si va ldsa o urmd (urméd de ferastrau)
in piesa de prelucrat, iar precizia taierii va fi afectata.

1. Taierea prin apasare

Fig.38

Fixati piesa de prelucrat la ghidajul opritor si masa
rotativd. Porniti masina fard ca panza sé fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima inainte
de a o cobori. Apoi coboréti incet manerul pana in
pozitia complet coborétd pentru a taia piesa. Dupa
finalizarea taierii, opriti magina si ASTEPTATI PANA
CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET fnainte de a
readuce panza in pozitia complet ridicata.

2. Taierea oblica
Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

3. Taierea inclinata

Fig.39

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful "Reglarea unghiului de taiere oblica"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm péarghia pentru a fixa unghiul de inclinatie



reglat. Fixati piesa de prelucrat la ghidajul opritor
si masa rotativa. Porniti masina fara ca panza sa
fie in contact si asteptati pana cand panza atinge
viteza maxima. Apoi coborati incet manerul pana
n pozitia complet coborata, aplicand o presiune in
directie paralela cu panza. Dupa finalizarea taierii,
opriti magina si ASTEPTATI PANA CAND PANZA
SE OPRESTE COMPLET fnainte de a readuce
panza in pozitia complet ridicata.

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca panza se va migca in jos
in directia inclinatiei in timpul unei taieri inclinate. Nu
tineti mainile pe traiectoria panzei de ferastrau.

. In timpul unei taieri inclinate, pot apare situatii in

care piesa tdiatd se va rezema pe fata laterald a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
fnca in rotatie, aceasta piesa poate fi agatata de
panza, rezultdnd in Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatd NUMAI dupa
ce s-a oprit complet.
Cand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paraleld cu panza. Daca presiunea nu este
aplicata paralel cu panza in timpul taierii, unghiul
panzei se poate modifica afectand precizia taierii.

. (Doar pentru tarile europene) pozitionati
intotdeauna opritorul auxiliar spre exterior atunci
cand efectuati taieri inclinate.

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere inclinata simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de taiere oblica |

| Unghi de inclinatie ‘
Stanga si dreapta 0° - 45° |

[ 45° \

Cand executati taieri combinate, consultati
explicatiile de la "Taierea prin apasare", "Taierea

oblica" si "Taierea inclinata".

5. Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.40
Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucati de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu

pentru a preveni acumularea de material pe panza.

A\ATENTIE:

- Nu incercati niciodata sa taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul
operatiei, iar piesele rotunde din aluminiu extrudat
nu pot fi fixate ferm cu aceasta masina.

« Nu taiati niciodatd aluminiu Th modul ferastrau
circular cu masa (de banc).
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6. Placaj de lemn

Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea
unor taieri fara aschii a pieselor. Atasati un placaj
de lemn la ghidajul opritor folosind gaurile din
ghidajul opritor.

Vezi figura in ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.

Peste 10 mm Peste 520 mm
£
E €
(BD)—() @) —0> S
NZEEAN NNZEAN A t N =3
1 75mm  122mm 122mm 75 mm 1
1. Orificiu

A\ATENTIE:

Folositi o bucata de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.

Folositi suruburi pentru a atasa placajul de lemn la
ghidajul opritor. Suruburile trebuie instalate astfel
incat capetele suruburilor sa se afle sub nivelul
suprafetei placajului de lemn.

Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativd cu manerul coborat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.

TAIEREA IN MOD FERASTRAU CIRCULAR
CU MASA (DE BANC)

Fig.41

Cand utilizati masina in modul ferastrau circular cu masa (de
banc), agezati apératoarea panzei pe masa rotativa astfel
incat aparatoarea panzei sa fie centrata pe fanta de intrare a
panzei in masa rotativa si cele doua proeminente mici din
partea inferioara a apardtoarei panzei sa intre in santul
semicircular de la marginea ghidajului opritor pe masa rotativa
dupa cum se vede in figura, iar apoi blocati manerul in pozitie
coboratd apasand complet stiftul opritor. In cazul in care
capacul panzei nu este fixat, masa nu poate fi coborata.

in cazul masinilor pentru tarile europene, intoarceti opritorul
auxiliar spre exterior inainte de a amplasa aparatoarea panzei.

A\ATENTIE:

Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete impingatoare si blocuri Tmpingatoare
daca existd pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.
Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu masa si
rigla de ghidare. Nu o incovoiati sau rasuciti in timpul
alimentarii. Daca piesa este incovoiata sau rasucitd, pot
interveni reculuri periculoase.

Nu retrageti NICIODATA piesa in timpul
functionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intai masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet inainte de a retrage piesa. in caz
contrar pot interveni reculuri periculoase.



Nu indepéartati NICIODATA materialul téiat in
timpul functionarii panzei.

Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau.

Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

Utilizati intotdeauna ,obiecte ajutatoare”, precum
baghete Tmpingatoare si blocuri impingatoare,
atunci cand taiati piese de lucru mici sau inguste.

Obiecte ajutatoare

Baghetele impingatoare, blocurile Tmpingatoare sau
opritoarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte
ajutatoare”. Folositi-le pentru a executa taieri sigure si
precise fara ca utilizatorul sa fie nevoit sa atinga panza
cu nicio parte a corpului.

Bloc impingator

2
200 mm
55 mmL |
) T 50 mm
10 mm
1 30mm 3 100 mm

1. Fata/margine paralela
2. Méaner

3. Surub pentru lemn

4. Incleiati

Folositi o bucata de placaj de 15 mm.

Manerul trebuie sa fie centrat pe bucata de placaj.
Fixati-l cu adeziv si suruburi pentru lemn ca in figura.
Piesele mici de lemn de 10 mm x 9 mm x 30 mm trebuie
lipite intotdeauna pe placaj pentru a evita uzarea panzei
daca utilizatorul taie accidental in blocul impingator.

(Nu folositi niciodata cuie Tn blocul impingator.)

Opritor auxiliar

Fig.42

Fig.43

Executati opritorul auxiliar din bucati de placaj de 10
mm si 15 mm.

Demontati rigla de ghidare, surubul de strangere (A),
saiba platd si piulita patrata de la suportul riglei de
ghidare si apoi atasati si fixati opritorul auxiliar la rigla
de ghidare folosind un surub M6 mai lung de M6x50,
saibe si piulita.

Spintecarea

/\ATENTIE:

+ Cand taiati piese lungi sau late, asigurati intotdeauna un
sprijin adecvat in spatele mesei. NU permiteti unei placi
lungi s@ se miste sau sa translateze pe masa. Aceasta
va provoca blocarea panzei si va spori riscul de recul i
vatamare corporald. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
néltime ca si masa.
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1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decét
grosimea piesei de prelucrat. Pentru a efectua
acest reglaj, slabiti cele doua parghii si coborati
sau ridicati masa superioara.

2. Pozitionati rigla de ghidare la latimea dorita a
spintecarii si fixati-o in pozitie prin strangerea
surubului de strangere (A). Inainte de spintecare,
asigurati-va a cele doua suruburi ale suportului
riglei de ghidare sunt stranse. Daca nu sunt
stranse suficient, strangeti-le din nou.

3. Porniti masgina si alimentati incet piesa de
prelucrat la panza de-a lungul riglei de ghidare.
(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 40

mm sau mai mare, folositi o bagheta
fmpingatoare.

Fig.44
(2) Daca latimea piesei de spintecat este mai

mica de 40 mm, bagheta impingatoare nu
poate fi utilizatd deoarece se loveste de
aparatoarea superioara a péanzei. Folositi
opritorul auxiliar si blocul impingator.

Instalati fix opritorul auxiliar care este fixat la
suportul riglei de ghidare de pe masa.
Alimentati piesa de prelucrat cu mana pana cand
capatul ajunge la circa 25 mm fatd de marginea
frontald a mesei superioare.  Continuati
alimentarea folosind blocul impingétor deasupra
opritorului auxiliar pana cand taierea este finalizata.

Fig.45

Transportarea masinii

Fig.46

Asigurati-va ca unealta este deconectata. Masa trebuie
sa fie fixatd in pozitia cea mai Tnaltd. Fixati panza la un
unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa complet.
Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie coborata
prin apasarea completa a stiftului opritor.

Transportati masina apucéand-o de ambele laturi ale
talpii maginii, dupd cum se vede in figura. Puteti
transporta magina mai ugor daca demontati suporturile,
sacul de praf etc.

Fig.47

/A\ATENTIE:

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de
a transporta masina.

INTRETINERE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.



/\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curata pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si aliniatd cu grija din
fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.
Daca masina dumneavoastra nu este aliniata
corespunzator, procedati dupd cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.48

Desurubati manerul care fixeaza talpa rotativa. Rotiti
talpa rotativa astfel incat indicatorul sa indice valoarea
0° pe scala pentru taiere oblica. Strangeti manerul si
desurubati suruburile cu cap hexagonal care fixeaza
ghidajul opritor folosind cheia tubulara.

Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata laterala a panzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal
de la ghidajul opritor, succesiv, incepand din

dreapta.
Fig.49
2. Unghi de inclinatie
Fig.50
(1)  Unghi de inclinatie 0°
Coborati méanerul complet si blocati-l in
pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.
Slabiti parghia de la spatele masinii.
Rotiti surubul de reglare a unghiului de
inclinatie de 0° din partea dreapta a talpii
rotative cu doud sau trei rotatii in sens orar,
pentru a inclina panza spre dreapta.
Orientati cu grija fata laterala a panzei
perpendicular pe fata superioara a talpii
rotative folosind un echer, un vinclu etc. prin
rotirea surubului de reglare a unghiului de
inclinatie de 0° in sens anti-orar.
Fig.51
Asigurati-vé ca indicatorul de pe talpa rotativa
indica valoarea 0° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica valoarea 0°,
desurubati surubul care fixeaza indicatorul si
reglati indicatorul ca s& indice 0°.
Fig.52
(2)  Unghi de inclinatie 45°
Fig.53

Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
inclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti parghia
si inclinati panza complet spre stanga.
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Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica valoarea 45°,
rotiti surubul de reglare a unghiului de
inclinatie de 45° din partea stanga a bratului
pana cand indicatorul indica 45°.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.54

Scoateti si verificati perile de cérbune in mod regulat.

Inlocuiti-le cand se uzeazi pana la 3 mm lungime. Péstrati

perile de carbune curate si libere pentru a aluneca fin

suporturi. Ambele perii de carbune trebuie finlocuite

concomitent. Folositi numai perii de carbune identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul

suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon

uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.55

Dupa utilizare
Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masind cu o lavetd sau un material similar.
Pastrati aparatoarele panzei curate conform
indicatiilor din paragraful intitulat "Aparatoarea
panzei" descris anterior. Lubrifiati piesele glisante
cu ulei de masina pentru a preveni oxidarea.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii, reparatiile si

reglajele trebuie s fie efectuate numai la Centrele de service

autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi accesoriile sau piesele auxiliare recomandate
pentru masina dumneavoastra in acest manual.
Utilizarea oricdror alte accesorii sau piese auxiliare
poate cauza vatdmari. Folositi accesoriile pentru
operatiunea pentru care au fost concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice
Ansamblu menghina (menghina orizontald)
Menghina verticala
Cheie tubulara de 13
Set suport
Sac de praf
Echer
Aparatoare lama
Bagheta impingatoare
Ansamblu rigla (rigla de ghidare)

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)
Erklarung der Gesamtdarstellung

18-3.
18-4.
18-5.
. Ring
19-1.
. Spaltkeil
19-3.
20-1.
21-1.

1-1.
2-1.
2-2.
2-3.
3-1.
3-2.
3-3.
3-4.
3-5.
3-6.
4-1.
4-2
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
5-4.
6-1.
7-1.
7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
1-1.
1-2.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.

15-2

15-3.
16-1.
16-2.
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17-2.

17-3

17-4.
18-1.

18-2

Bolzen

Unterer Blattschutz A
Oberer Blattschutz
Unterer Blattschutz B
Unterer Blattschutz A
Oberer Blattschutz
Schraube
Sechskantschraube
Griff

Hebel
Drehteller-Oberflache

. Sageblattumfang

Gehrungsanschlag
Zeiger
Blockierungshebel
Griff

Gehrungsskala
Hebel

Hebel
Neigungsskala
Zeiger

Netzschalter
Lampenschalter
Laser-Schalter
Lampe

Schalter fiir Laser
Hebel

Knopf

Anschlagstift
Unterer Blattschutz A
Unterer Blattschutz B
Oberer Tisch
Motorgehéuse

Griff
Mittenabdeckung
Steckschliissel
Sechskantschraube
Unterer Blattschutz A
Steckschliissel

. Spindelarretierung
Sechskantschraube
Blattschutz B
Sageblatt

. Sageblattgehéuse
Pfeil

. Sageblatt

Pfeil
Sechskantschraube
. AuRenflansch

18-6

19-2

21-2
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30-1

Sageblatt
Innenflansch
Spindel

Oberer Blattschutz
Knopf

Sechskantschrauben
Blattbreite

. Spaltkeil
21-3.
. Parallelanschlagshalter
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
23-1.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
24-6.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
. Absaugstutzen
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
34-1.
34-2.

Sechskantschraube

Fihrungsschiene des oberen Tisches
Klemmschraube (A)
Klemmschraube (B)
Parallelanschlag
Parallelanschlag
Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Auszurichtende Linie
Sageblatt

Oberer Tisch
Werkstiick
Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Ségeblatt
Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Vierkantmutter
Klemmschraube (A)
Klemmschraube (B)
Unterlegscheibe

Skala

Parallelanschlag
Parallelanschlagshalter
Einstellschraube
Parallelanschlag
Ségeblatt

Oberer Blattschutz

Staubbeutel
Verschluss
Staubbeutel
Verschluss
Staubsauger
Sé&geblattabdeckung
Staubsauger
Halterung

Drehteller

35-1
36-1

36-2.

36-3

36-4.
36-5.
36-6.

37-1

37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.
40-2.

40-3

40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.

42-1

42-2.
431.
44-1.

45-1

45-2.

46-1

48-1.
49-1.
49-2.

49-3

50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.
52-1.

52-2

52-3.
52-4.
53-1.
53-2.
53-3.
. Einstellschraube fiir 45 * -Neigungswinkel
55-1.
55-2.

53-4

. Zusatzanschlag

. Schraubklemmenarm
Stehbolzen

. Gehrungsanschlag
Halterung
Schraubklemmenknopf
Schraube

. Schraubklemmenknopf
Projektion
Schraubklemmenschaft
Ful

Schraubklemme
Schraubklemme
Schraubklemme
Abstandsblock

. Gehrungsanschlag
Aluminiumprofil
Abstandsblock
Ségeblattabdeckung
Kleine Nabe
Zusatzanschlag

. Flache/Kante parallel
Loch (7 mm Durchmesser)
Klemmschraube
Schubstock

. Hilfsanschlag
Schubblock

. Anschlagstift
Sechskantschraube
Einstelldreieck

Griff

. Gehrungsanschlag
Drehteller

Hebel

0° -Einstellschraube
Einstelldreieck
Sageblatt
Drehteller-Oberflache
Arm

. Neigungsskala
Zeiger

Drehteller

Hebel

Arm

Zeiger

Schraubendreher
Kohlenhalterdeckel
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TECHNISCHE DATEN

Modell LH1201FL
Séageblattdurchmesser 305 mm
Dicke des Sageblatt-Grundkorpers 1,9 mm oder weniger
Lochdurchmesser

Fir alle Lander auRerhalb Europas 25,4 mm
Fir europaische Lander 30 mm

Maximale Schnittleistung (H x B) mit 305-mm-Durchmesser Sageblatt als Gehrungssage

X . Gehrungswinkel
Neigungswinkel
90° 45° (links nach rechts)

90° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm

62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm

45° 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm

40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm
Max. Schnittleistung bei 90° als Tischkreissage (Tischsagenbetriebsart) 52 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 3.800
Lasertyp Roter Laser 650 nm, <<1 mW (Laserklasse 2)
TischgréRe (B x L) 307 mm x 465 mm
Abmessungen (L x B x H) 610 mm x 535 mm x 692 mm
Netto-Gewicht 20,9 kg
Sicherheitsklasse [EI7]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne
Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END292-5 &@ - Schauen Sie nie in den Laserstrahl.
Symbole Der direkte Laserstrahl kann Ihre
Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim Augen verletzen.
Werkzeuggebrauch stofen kénnen. Sie sollten noch vor E * Nur fir EU-Lander
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen. -_ Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
@ - Lesen Sie die Bedienungsanleitung. den Hausmdll!
GemalR der Europaischen Richtlinie
@ ZWEIFACH-ISOLIERUNG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
und ihrer Umsetzung in nationales
@@ - Um Verletzungen durch fliegende Recht missen verbrauchte
Splitter zu vermeiden, halten Sie den Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
Sagekopf nach dem Durchfihren der und einer umweltgerechten
Schnitte abgesenkt, bis das Sageblatt Wiederverwertung zugefiihrt werden.

o . ] ENE060-1
zum volligen Stillstand gekommen ist. Verwendungszweck

é}@l * Wenn Sie daleerkzel‘Jg als Gehrungss?ge Das Werkzeug wurde fiir akkurate Geradschnitte und
verwenden, sichern Sie den oberen Tisch ) .
(nur bei Verwendung als Gehrungssdge auf dem

in der obersten Position, so dass das ) . X
’ Tisch) fi h h Hol
Sageblatt nie aus der oberen Oberfliche unteren Tisch) fur das Gehrungsschneiden von Holz

des oberen Tisches hervorsteht. entwickett ENF002-2
@ - Bringen Sie Ihre Hande oder Finger  Stromversorgung
nicht in die Nahe des S&geblatts. Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
@ © Zur lhrer eigenen Sicherheit sollten  \Wechselstom mit der auf dem Typenschild
Spéne und Kileinteile vor Beginn der  angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Arbeit vom Tisch entfernt werden. Werkzeug verfiigt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
~ + Stellen Sie den ZUSATZANSCHLAG  und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
o immer auf die linke Position, wenn Sie  Schutzkontakt betrieben werden.

linksseitige Neigungsschnitte durchfiihren.
Zuwiderhandlungen kénnen zu schweren
Personenschaden fiihren.
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ENG905-1
Gerauschpegel

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN61029:

Modell LH1201FL 220V - 240V

Schalldruckpegel (Lya): 93 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 106 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Modell LH1201FL 110V

Schalldruckpegel (Lya): 95 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 108 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

ENH003-15
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Makita erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung des Gerats:
Universal-Kapp-und Gehrungssage
Nummer / Typ des Modells: LH1201FL
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaR den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN61029
Die technischen unterlagen gemaR 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

nachfolgende(n)

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und -anweisungen sorgfaltig
durch. Werden die Warnungen und Anweisungen
ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut
auf.
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ENB088-5

SICHERHEITSHINWEISE FUR
UNIVERSAL-KAPP- UND
GEHRUNGSSAGE

BEI VERWENDUNG ALS GEHRUNGSSAGE UND

TISCHKREISSAGE

1. Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor der
Inbetriebnahme sorgféltig auf Risse oder

Verformungen.
Ersetzen Sie ein beschadigtes Séageblatt
sofort.

2. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen und der  Spaltkeil

vorschriftsméRig angebracht sind, bevor Sie das
Gerat einschalten, besonders nach einem
Wechsel der Betriebsart. Priifen Sie vor jeder
Inbetriebnahme, ob die Blattschutzvorrichtungen
korrekt schlieBen. Verwenden Sie die Sége
niemals, wenn die Blattschutzvorrichtungen sich
nicht ungehindert bewegen lassen und nicht
unverziiglich schlieRen. Die
Blattschutzvorrichtungen diirfen niemals in der

geoffneten Stellung  festgeklemmt  oder
festgebunden werden. Jegliche
Funktionsbeeintrachtigung der

Blattschutzvorrichtungen sollte sofort behoben
werden.

3.  Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller
zugelassene Sageblatter, die der Norm EN847-
1 entsprechen. Die Nutbreite des Schnitts
muss dicker als der Spaltkeil sein und der
Blattkdrper muss diinner als der Spaltkeil sein.

4. Verwenden Sie keine Sdigeblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.
5. Tragen Sie eine Schutzbrille.

6. Tragen Sie Gehodrschutz, um der Gefahr von
Horverlusten vorzubeugen.

7. Tragen Sie beim Umgang mit Sageblittern
(Sageblatter sollten moglichst in einem
entsprechenden Halter getragen werden) und
mit rauen Materialien Schutzhandschuhe.

8. SchlieBen das Werkzeug beim Sdgen an eine

Staubabsaugvorrichtung an.

Heben Sie den Schubstock gut auf, wenn er

nicht verwendet wird.

Halten Sie den Bodenbereich um das

Werkzeug herum gut instand und frei von

losem Material wie Spane und Abschnitte.

Der Bediener sollte in der Verwendung, der

Einstellung und dem Betrieb des Werkzeugs

ausreichend ausgebildet sein.

Schalten Sie die Sdge aus und ziehen Sie den

Stecker, wenn die Sdge unbeaufsichtigt ist.

Achten Sie darauf, dass das Ségeblatt immer

scharf und sauber ist, um den Geréduschpegel

niedrig zu halten.



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

Verwenden Sie ausschlieBlich Sageblatter,
deren maximal zuldssige Drehzahl gemaR
Kennzeichnung auf oder iiber der auf dem

Werkzeug angegebenen Leerlaufdrehzahl liegt.

Falls das Werkzeug mit einem Laser oder
einer LED ausgestattet ist, darf weder der
Laser noch die LED durch einen anderen Typ
ersetzt werden. Wenden Sie sich zur Reparatur
an ein autorisiertes Servicecenter.

Entfernen Sie niemals Spidne oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem Schnittbereich,
wiahrend das Werkzeug in Betrieb und das
Sageblatt ungeschiitzt ist.

Das Werkzeug sollte nicht zum Schlitzen,
Falzen oder Nuten verwendet werden.

Sichern Sie vor dem Transportieren des
Werkzeugs immer alle beweglichen Teile und
decken Sie den oberen Teil des Sdgeblatts mit
der oberen Schutzvorrichtung ab. Verwenden
Sie die Schutzvorrichtung nicht als Tragegriff,
wenn Sie das Werkzeug anheben oder
transportieren.

Reinigen Sie vor oder wahrend der
Anbringung des Blattes Spindel, Flansche
(insbesondere deren Montageflichen) und
Schraube und achten Sie sorgfiltig darauf,
dass diese nicht beschadigt werden.Eine
Beschidigung dieser Teile kann zu Schaden
am Séageblatt fithren. Eine schlechte
Anbringung kann zu Vibrationen, Schlagen
und Rutschen des Blattes fiihren. Verwenden
Sie nur die fir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Trennschleifscheiben, kann zu Verletzungen
fiihren.

Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden
Material geeignetes Sageblatt aus.

Schneiden Sie keine metallenen Objekte wie
Nagel und Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick auf Nagel, Schrauben und andere

Fremdmaterialien, und entfernen Sie diese ggf.

vor Arbeitsbeginn.

Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,
BEVOR Sie mit dem Sdgen beginnen.
Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
Zu lhrer eigenen Sicherheit sollten Spane und
Kleinteile vor Einstecken des Werkzeugs und
Beginn der Arbeit aus dem Arbeitsbereich
entfernt werden.

Halten Sie sich selbst und Ihre Hinde vom
Weg des Séageblatts fern und achten Sie
darauf, dass sich dort auch keine
umstehenden Personen befinden. Vermeiden
Sie jede Beriihrung des Séageblattes bei
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

laufender Maschine. Es kann noch immer
schwere Verletzungen verursachen. Greifen
Sie auch nie um das Ségeblatt herum.
Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden,
monotonen Bedienungsvorgdangen. Lassen
Sie sich nicht in falsche Sicherheit wiegen.
Von Séageblattern geht immer eine Gefahr aus.
Vergewissern Sie sich, dass die
Spindelarretierung gelost ist, bevor Sie das
Gerat einschalten.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss liber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.
Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.

Schalten Sie das Gerdt aus und warten Sie,
bis das Sé&geblatt zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Sageblatt wechseln oder die Maschine warten
oder einlagern.

Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,

enthélt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschaden verursachen kann.

Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter

anderem:

- Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und

- Arsen und Chrom
behandeltem Holz.

lhr Risiko hangt davon ab, wie oft Sie diese

Arbeiten ausfithren. Reduzieren Sie die

Haufigkeit, mit der Sie sich diesen Chemikalien

aussetzen: Arbeiten Sie in einem gut beliifteten

Bereich und arbeiten Sie mit den zugelassenen

Schutzvorrichtungen, dazu gehdren

Staubmasken, die vor allem fiir die Filterung

mikroskopischer Partikel vorgesehen sind.

Auch wenn das Werkzeug wie vorgeschrieben

verwendet wird, ist es nicht moglich, alle

Restrisiken auszuschlieBen. Die folgenden

Gefahren konnen in Verbindung mit der

Konstruktion und Gestaltung des Werkzeugs

auftreten:

- Gesundheitsschaden durch Hand-Arm-
Vibrationen, falls das Elektrowerkzeug
liber einen ldngeren Zeitraum verwendet
und nicht ordnungsgemaR bedient oder
gewartet wird.

aus chemisch



Verletzung oder Beschadigung durch lose
Werkzeugaufsitze, die unerwartet vom
Elektrowerkzeug hinabgleiten konnen;
dies aufgrund eines plotzlichen Schadens,

von Verschlei oder nicht
ordnungsgemaBer Montage.

BEI VERWENDUNG ALS GEHRUNGSSAGE:

36. Ersetzen Sie das Schlitzbrett, wenn es

abgenutzt ist.

Benutzen Sie immer Schubstdcke und -blocke,
um zu vermeiden, dass lhre Hiande oder
Finger zu nah ans Sageblatt kommen.
Vergewissern Sie sich bei Neigungsschnitten,
dass der Arm gesichert ist. Ziehen Sie den Hebel
im Uhrzeigersinn an, um den Arm zu befestigen.
Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstiick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick
nicht mit den Handen.

Stellen Sie vor jedem Schnitt sicher, dass das
Werkzeug stabil steht.

37.

38.

39.

40.

41. Befestigen Sie das Werkzeug ggf. auf einer
Werkbank.
42. Stutzen Sie lange  Werkstiicke  mit

zusatzlichen Auflagen ab.

Sdgen Sie niemals Werkstiicke, die so klein
sind, dass sie nicht sicher mit dem
Schraubstock befestigt werden koénnen.
Unsachgemal befestigte Werkstiicke kénnen zu
Rickschlag und schweren Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie die Sage nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu sdgen.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
arretiert ist und sich wahrend des
Ségebetriebes nicht bewegt.

Achten Sie darauf, dass das Blatt in der
untersten Position nicht den Drehteller
beriihrt und vor dem Einschalten des
Werkzeugs auch das Werkstiick nicht beriihrt.
Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sadge kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

43.

44,

45.

46.

47.

BEI VERWENDUNG ALS TISCHKREISSAGE:

48. Vergewissern Sie sich, dass der Arm in
Arbeitsposition gesichert ist. Ziehen Sie den Hebel
im Uhrzeigersinn an, um den Arm zu befestigen.
Vergewissern Sie sich, dass der Tisch der
Tischkreissdge in der gewiinschten Hohe
angebracht ist.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus.
Freihand bedeutet, dass Sie anstelle eines
Parallelanschlags lhre Hande dazu benutzen,
das Werkstiick abzustiitzen oder zu fiihren.

49.

50.
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51. des

das

Achten Sie vor dem Einschalten
Werkzeugs darauf, dass das Blatt
Werkstiick und den Spaltkeil nicht beriihrt.
Beachten Sie insbesondere die Anweisungen zur
Minimierung des Risikos eines RUCKSCHLAGS.
Bei einem RUCKSCHLAG handelt es sich um eine
plétzliche Reaktion auf ein verklemmtes,
verbogenes oder falsch angebrachtes Sageblatt.
Ein RUCKSCHLAG fiihrt dazu, dass das
Werkstiick riickwarts aus dem Werkzeug in
Richtung Bediener ausgestofen wird.
RUCKSCHLAGE KONNEN ZU SCHWEREN
VERLETZUNGEN FUHREN. Vermeiden Sie
RUCKSCHLAGE, indem Sie das Blatt scharf
halten, den Parallelanschlag parallel zum Blatt
einstellen, Spaltkeil und Blattschutz in Ordnung
und an ihrer Position halten, das Werkstiick nicht
loslassen, bis es das Blatt vollstandig passiert
hat, und indem Sie keine Léangsschnitte an einem
Werkstiick ausfiihren, das verbogen oder
verdreht ist und keine gerade Kante hat, die sich
am Anschlag entlangfiihren lasst.

Vermeiden Sie einen abrupten, schnellen
Vorschub. Schieben Sie harte Werkstiicke so
langsam wie moglich vor. Sie diirfen das
Werkstiick wahrend des Vorschubs weder
biegen noch verdrehen. Wenn sich das Blatt
im Werkstiick verklemmt oder blockiert,
schalten Sie das Werkzeug sofort aus. Ziehen
Sie den Stecker. Beseitigen Sie die Blockade.

BEWAHREN SIE DIESE

52.

53.

ANWEISUNGEN AUF.

/AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

INSTALLATION

/\ACHTUNG:
Halten Sie den Bodenbereich um das Werkzeug herum gut
instand und frei von losem Material wie Spane und Abschnitte.

Werkbankaufstellung

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberflache zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mdogliche Verletzungen.

Abb.1



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Blattschutz
Abb.2

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass der Handgriff nicht
ohne Driicken des Hebels neben dem linken Griff
gesenkt werden kann.
Vergewissern Sie sich, dass die unteren
Blattschutze A und B sich nicht 6ffnen, solange
nicht der Hebel neben dem Handgriff in die obere
Position des Griffs gedrickt wird.
Wird der Handgriff abgesenkt und gleichzeitig der Hebel nach
links gedriickt, hebt sich der Blattschutz A automatisch. Die
unteren Blattschutze sind mit einer Sprungfeder versehen und
kehren daher in ihre Ausgangsstellung zurlick, wenn der
Schnitt vollendet ist und der Handgriff angehoben wird. Der
obere Blattschutz fallt flach auf die obere Oberflache,
nachdem ihn das Werkstiick passiert hat. ENTFERNEN SIE
NIEMALS DIE UNTEREN BLATTSCHUTZE, DIE FEDER, DIE
MIT DEM UNTEREN BLATTSCHUTZ VERBUNDEN IST,
ODER DEN OBEREN BLATTSCHUTZ.
Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie jeden
Blattschutz stets in ordnungsgeméfem Zustand halten.
Etwaige Mangel der Blattschutze missen unverziglich
behoben werden. Uberpriiffen Sie, dass die unteren
Blattschutze durch die Sprungfeder ordnungsgemaR in ihre

Positionen  zuriickkehren. ~ VERWENDEN  SIE  DAS
WERKZEUG NIEMALS,  WENN DER UNTERE
BLATTSCHUTZ, DIE FEDER ODER DER OBERE

BLATTSCHUTZ BESCHADIGT ODER DEFEKT IST ODER
ENTFERNT ~ WURDE.  ANDERNFALLS IST  DIE
VERWENDUNG AUSSERST GEFAHRLICH UND KANN
SCHWERE PERSONENSCHADEN VERURSACHEN.

Wenn einer der transparenten Blattschutze schmutzig wird
oder soviel Sagemehl an ihm haftet, dass das Séageblatt nicht
mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten Sie den Netzstecker
der Sége ziehen und den Blattschutz mit einem feuchten Tuch
sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie keine Losungsmittel oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen der
Blattschutzes.

Wenn der untere Blattschutz A stark verschmutzt ist und eine
Sicht durch den Schutz nicht mehr méglich ist, gehen Sie wie
folgt vor. Fixieren Sie den oberen Tisch in vollstandig
angehobener Position, heben Sie den Griff ganz an, driicken
Sie bei angehobenem Griff den Anschlagstift ganz hinein, und
verwenden Sie den mitgelieferten Steckschlissel, um die
Sechskantschraube zu Iésen, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist. Losen Sie die Sechskantschraube, indem Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn drehen und heben Sie den unteren
Blattschutz A und die Mittenabdeckung an, wahrend Sie den
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Hebel nach links driicken. In dieser Position kann der untere
Blattschutz A umfassender und effizienter gereinigt werden.
Nach der Reinigung wiederholen Sie die obigen Schritte in
umgekehrter Reihenfolge.

Wenn fiir den oberen Blattschutz das gleiche gilt wie
oben beschrieben, 16sen Sie die Schraube, die ihn halt,
mit einem Schraubendreher und entfernen den oberen
Blattschutz. Bringen Sie ihn nach der Reinigung immer
sicher an, indem Sie die Schraube so weit anziehen,
dass sich der obere Blattschutz reibungslos nach oben
und unten bewegt.

Wenn sich einer der Blattschutze durch Alterung oder
Sonnenlicht verfarbt, nehmen Sie mit einem Makita-
Servicecenter Kontakt auf.

Abb.3
Beibehaltung der maximalen Schnittleistung

Abb.4

Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 305-mm-Séageblatt
erreicht wird.

/NACHTUNG:
Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Sageblatts stets, dass das Sageblatt in der
Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches  berihrt. Nehmen Sie diese
Uberpriifung stets bei abgezogenem Netzstecker
vor.

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.5

Lésen Sie den Griff durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Drehteller, wahrend Sie
den Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Giriff,
bis der Zeiger auf den gewilinschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen Sie dann den
Griff durch Drehung im Uhrzeigersinn fest.

/N\ACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Anziehen des
Griffs gegen Verdrehen.

Einstellen des Neigungswinkels
Abb.6

Abb.7

Zum Einstellen des Neigungswinkels I6sen Sie den Hebel
an der Ruckseite des Werkzeugs gegen den Uhrzeigersinn.
Schwenken Sie den Handgriff nach links, um das
Sé&geblatt zu neigen, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgemaR zu befestigen.



/\ACHTUNG:

. Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Ségeblatt neigen.
Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.

Einschalten
Abb.8
/\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass das
Werkzeug ein- und ausgeschaltet ist.
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs den EIN-
Schalter (l). Betatigen Sie zum Stoppen des Werkzeugs
den AUS-Schalter (O).
Anschalten der Lampe

Abb.9

Driicken Sie den Schalter oben, um die Lampe
einzuschalten, und unten, um sie auszuschalten.

/A\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir das Abwischen der

Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.

Bedienung des Laserstrahls
Abb.10

/A\ACHTUNG:

LASERSTRAHLUNG

Schauen Sie nicht in den Laserstrahl.
Zum Einschalten des Laserstrahls driicken Sie die
obere Position (I) des Schalters. Zum Ausschalten des
Laserstrahls driicken Sie die untere Position (O) des
Schalters.

Einstellen der Hohe des oberen Tisches

Abb.11

Um die Hohe des oberen Tischs einzustellen, l6sen Sie
die beiden Hebel durch Drehung entgegen dem
Uhrzeigersinn und drehen Sie dann den Knopf. Um den
oberen Tisch hoher einzustellen, drehen Sie den Knopf
im Uhrzeigersinn. Um den oberen Tisch niedriger
einzustellen, drehen Sie den Knopf entgegen dem
Uhrzeigersinn. Ziehen Sie die Hebel nach dem
Einstellen wieder gut fest.

/AWARNUNG:
Stellen Sie den oberen Tisch ganz nach oben,
wenn Sie die Sage als Gehrungssage verwenden,
und auf die gewulinschte Position, wenn Sie sie als
Tischkreissége benutzen (Bankbetriebsart).
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MONTAGE

A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des Séageblatts

/N\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Séageblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschlissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fiihren.
Sichern Sie den Tisch auf der obersten Position.
Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem
Sie den Anschlagstift hineindriicken.

Abb.12

Abb.13

Lésen Sie dann die Sechskantschraube, mit der die
Mittenabdeckung befestigt ist, durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn mit dem Steckschlissel. Heben Sie den unteren
Blattschutz A und die Mittenabdeckung an, wahrend Sie
gleichzeitig den Hebel neben dem Handgriff nach links driicken.

Abb.14

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und I6sen Sie die
Sechskantschraube durch Drehung des Steckschlissels
im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt ab.

Abb.15

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig

auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil

auf dem Sageblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der

Pfeil auf dem Séageblattgehduse. Bringen Sie

AuRenflansch und Sechskantschraube an, und ziehen

Sie dann die Sechskantschraube (linksgangig) bei

gedriickter Spindelarretierung durch Drehung des

Steckschlussels gegen den Uhrzeigersinn fest.

Abb.16

Abb.17

Abb.18

/\ACHTUNG:
Der Ring mit einem &uferen Durchmesser von 25,4 mm
oder 30 mm ist werkseitig auf der Spindel befestigt.
Prifen Sie immer, bevor Sie das Sageblatt auf der
Spindel anbringen, dass der richtige Ring fiir das
Spindelloch des Séageblatts, das Sie verwenden
mdchten, auf der Spindel angebracht ist.



Bringen Sie den unteren Blattschutz A und
Mittenabdeckung wieder in ihre Ausgangsstellung.
Ziehen Sie dann die Sechskantschraube zur Sicherung
der Mittenabdeckung im Uhrzeigersinn an. Heben Sie
Blattschutz B so weit wie moglich an, und ziehen Sie die
Klemmschraube fest an, wahrend Sie ihn in dieser
Position halten. Senken Sie den Handgriff ab, um zu
priifen, ob sich der untere Blattschutz einwandfrei
bewegt. Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung
die Spindel geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Einstellen des Spaltkeils

Abb.19

Lésen Sie vor dem Einstellen des Spaltkeils die beiden
Hebel durch Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn und
bewegen Sie den oberen Tisch in seine abgesenkte
Position, indem Sie den Knopf entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen. Sichern Sie dann den oberen
Tisch, indem Sie die beiden Hebel wie in der Abbildung
dargestellt wieder fest anziehen.

Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes
muss ein Abstand von 4 - 5 mm sein. Stellen Sie den
Spaltkeil entsprechend ein, indem Sie zunachst die
beiden Sechskantschrauben mit dem
Sechskantschliussel gegen den Uhrzeigersinn I6sen und
dann den Abstand messen. Ziehen Sie die
Sechskantschrauben fest an und priifen Sie vor dem
Schneiden, ob der obere Blattschutz reibungslos
funktioniert.

Abb.20

Die Montageposition des Spaltkeils ist werkseitig so
eingestellt, dass sich Blatt und Spaltkeil in einer
geraden Linie befinden.

Abb.21

/\ACHTUNG:

Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausgerichtet
sind, kann es wahrend des Betriebs zu
gefahrlichen Verklemmungssituationen kommen.
Achten Sie darauf, dass sich der Spaltkeil von
oben betrachtet zwischen den beiden &uReren
Enden der Sageblattzdhne befindet. Ohne einen
korrekt ausgerichteten Spaltkeil kann es zu
schweren Personenschaden kommen. Wenn die
Ausrichtung aus irgendeinem Grund nicht korrekt
ist, lassen Sie das Werkzeug von einem von
Makita autorisierten Servicecenter reparieren.
Entfernen Sie nicht den Spaltkeil.

Montage und Einstellung des
Parallelanschlags

Abb.22

1. Bringen Sie den Parallelanschlag so am Tisch an,
dass der Parallelanschlagshalter an der
Fihrungsschiene eingreift. Ziehen Sie die
Klemmschraube (B) am Parallelanschlag fest im
Uhrzeigersinn an.

Losen Sie die Klemmschraube (A).
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3. Verschieben Sie den Parallelanschlag und
sichern Sie ihn so, dass sein von lhnen entfernt
liegendes Ende an dem Punkt ausgerichtet ist, an
dem die vordere Kante des Sageblatts gerade
aus der oberen Oberfliche des Werkstlicks
hervortritt. Sinn dieser Einstellung ist es, das
Risiko eines Rickschlags flr den Bediener zu
vermindern, das entstehen kann, wenn sich ein
Abschnitt des Werkstiicks zwischen Sageblatt
und Parallelanschlag verklemmt und so in
Richtung Bediener geschleudert wird. Zeile 3
variiert je nach Starke des Werkstlicks und

Tischhéhe. Stellen Sie die Position des
Parallelanschlags je nach Stéarke des Werkstlicks
ein.

Nach Einstellen des Parallelanschlags ziehen Sie
die Klemmschraube (A) fest an.

Abb.23

ANMERKUNG:
Bei Betrieb als Gehrungssdge muss der
Parallelanschlag an zur linken Seite des

Séageblatts befestigt werden.
Abb.24

ANMERKUNG:
Es gibt vier Muster,nach denen sich die Position des
Parallelanschlags wie in der Abbildung einstellen Iasst.
Der Parallelanschlag hat zwei Schlitze an den Seiten,
einen mit einem erhdhten Rand daneben auf der
gleichen Seite und einen anderen ohne. Verwenden Sie
die Oberflache des Parallelanschlags mit diesem Rand
in Richtung Werkstuick nur fir Abschnitte eines diinnen
Werkstticks.

Abb.25

ANMERKUNG:

Um das Muster des Parallelanschlags zu andern,
entfernen Sie den Parallelanschlag aus seiner
Halterung, indem Sie die Klemmschraube (A)
I6sen und die Ausrichtung des Parallelanschlags
zu seiner Halterung so éandern, dass er lhrer Arbeit
entspricht, wie in der Abbildung dargestellt.

Legen Sie die Vierkantmutter am
Parallelanschlagshalter in das hintere Ende eines
der beiden Schlitze im Parallelanschlag ein, so
dass sie wie in der Abbildung dargestellt anliegen.

Fiir eine Anderung von Muster A oder B nach Muster C
oder D oder andersherum entfernen Sie Vierkantmutter
und Klemmschraube (A) vom Parallelanschlagshalter
und  positionieren  Klemmschraube ~ (A)  und
Vierkantmutter in der gegeniiberliegenden Stellung des
Parallelanschlagshalters verglichen mit der
Ausgangsposition. Ziehen Sie die Klemmschraube (A)

nach Einlegen der Vierkantmutter des
Parallelanschlaghalters im Schlitz des Parallelanschlags
fest an.



Legen Sie die Vierkantmutter am
Parallelanschlagshalter im hinteren Ende eines
der beiden Schlitze im Parallelanschlag so ein,
dass sie wie in der Abbildung gezeigt anliegt.

Abb.26

Der Parallelanschlag ist werkseitig so eingestellt, dass
er parallel zur Oberflache des Blattes liegt. Achten Sie
darauf, dass er parallel ist. So Uberprifen Sie, ob sich
der Parallelanschlag parallel zum Blatt befindet. Senken
Sie den Tisch so weit wie mdglich, so dass das Blatt an
der obersten Position zum Tisch steht. Markieren Sie
einen der Sagezadhne mit Kreide. Messen Sie den
Abstand (A) und (B) zwischen Parallelanschlag und
Blatt. Nehmen Sie beide Messungen an dem mit Kreide
markierten Zahn vor. Die beiden Messungen mussen
identisch sein. Wenn der Parallelanschlag nicht parallel
zum Blatt ist, gehen Sie wie folgt vor:

Abb.27
(1) Drehen Sie die Einstellschrauben gegen den
Uhrzeigersinn.
Abb.28
Abb.29
(2) Verschieben Sie das hintere Ende des
Parallelanschlags leicht nach rechts oder
links, bis er parallel zum Blatt liegt.
(3) Ziehen Sie die Einstellschrauben am
Parallelanschlag fest an.
/\ACHTUNG:

Der Parallelanschlag muss so angebracht werden, dass
er sich parallel zum Blatt befindet, da es ansonsten zu
gefahrlichen Riickschlagen kommen kann.

Der Parallelanschlag muss so angebracht werden,
dass er weder den oberen Blattschutz noch das
Blatt beruhrt.

Staubbeutel

Abb.30

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

ANMERKUNG:

Bei der Betriebsart Gehrungssage schieben Sie
den Staubsack nur direkt auf die hintere Duse.
Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
I6sen, die méglicherweise an der Innenseite haften und

eine weitere Sammlung behindern kénnen.

Abb.31

Wenn Sie einen Staubsauger an Ihre Sage anschlielen,
kénnen Sie effizienter und sauberer arbeiten.

SchlieRen Sie bei Betrieb als Tischkreissédge einen
Staubsauger an.
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Betrieb als Tischkreissdge
Abb.32
Betrieb als Gehrungssiage

Abb.33

Um die Sageblattabdeckung bei einer Verwendung als
als Tischkreissdge (Bankbetriebsart) anzubringen,
drehen Sie den Drehteller auf einen Gehrungswinkel
von 0° (siehe Abschnitt "Einstellung des
Gehrungswinkels") und bringen die
Sé&geblattabdeckung auf dem Drehtisch so an, dass sie
sich mittig iber dem Schlitz fir den Sageblatteintritt im
Drehtisch befindet. AnschlieRend sichern Sie den
Handgriff in der niedrigsten Position, indem Sie den
Anschlagstift wie in der Abbildung gezeigt ganz
hineindricken.

ANMERKUNG:
Bei Verwendung des Werkzeugs als Tischkreissége
(Bankbetriebsart) muss die Ségeblattabdeckung auf
dem Drehtisch angebracht werden.

Sicherung des Werkstiicks

Wann immer mdglich, sichern Sie das Werkstlick mit der
optionalen Schraubklemme. Wenn Sie das Werkstiick per
Hand halten miissen, tun Sie dies fest und sicher, damit Sie
nicht die Kontrolle dariiber verlieren. Halten Sie lhre Hande
und Arme vom Sageblattbereich fern (mindestens 100 mm).
Driicken  Sie das  Werkstick fest gegen den
Gehrungsanschlag, wobei Sie Ihre Finger (ber den
Gehrungsanschlag halten. Das Werkstlick muss auflerdem
fest auf dem Drehteller ruhen.

/AWARNUNG:

Halten Sie das Werkstiick nie mit der Hand, wenn
dies bedeutet, dass Ihre Hand naher als 100 mm
an den Blattbereich gerat. Sichern Sie das
Werkstiick in diesem Fall immer mit der optionalen
Schraubklemme. Heben Sie nach jedem Schnitt
das Blatt leicht an. Heben Sie das Blatt nie an,
wenn es sich noch dreht. Dies kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

/\ACHTUNG:

Lange Werkstiicke missen stets auf Hohe der
Drehteller-Oberflache abgestitzt werden.
Verlassen Sie sich nicht nur auf die vertikale
und/oder horizontale Schraubklemme (Zubehdr),
um das Werkstuck zu sichern.

Diinnes Material kann absinken. Stltzen Sie
Werkstucke uber die gesamte Lange ab, um zu
verhindern, dass das Sé&geblatt eingeklemmt wird
und ZURUCKSCHLAGT.

Abb.34



Zusatzanschlag (nur fiir europdische Lander)

Abb.35

Dieses Werkzeug ist mit einem Zusatzanschlag ausgestattet.
Der Zusatzanschlag ist Ublicherweise innen angebracht. Um
linksseitige Neigungsschnitte durchzufiihren, muss er jedoch
nach aufen geklappt werden.

/\ACHTUNG:
Klappen Sie den Zusatzanschlag nach aufRen, wenn Sie
linksseitige Neigungsschnitte durchfiihren. Andernfalls
kommt er mit dem Sageblatt oder einem Teil des
Werkzeugs in Kontakt, was zu schweren Verletzungen
des Benutzers flihren kann.

Vertikal-Schraubklemme

Abb.36

Die vertikale Schraubklemme kann an zwei Positionen
entweder auf der linken oder rechten Seite des
Gehrungsanschlags montiert werden. Setzen Sie den

Stehbolzen in die Bohrung des Gehrungsanschlags bzw.

des Halterungssatzes ein, und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Schraube.

Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die
Abmessungen des Werkstlcks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Wenn die Schraube zur
Sicherung des Schraubklemmenarms den
Gehrungsanschlag berihrt, bringen Sie sie auf der
anderen Seite des  Schraubklemmenarms an.
Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit
der Schraubklemme in Berlihrung kommen, wenn der
Handgriff ganz abgesenkt wird. Falls irgendwelche Teile
mit der Schraubklemme in Berlihrung kommen, ist die
Schraubklemme zu versetzen.

Driicken Sie das  Werkstick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das

Werkstick in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

AACHTUNG:

Das Werkstlick muss am Gehrungsanschlag
sowie am Drehteller gesichert werden.
Horizontal-Schraubklemme
(optionales Zubehor)
Abb.37
Die horizontale Schraubklemme kann auf der linken

oder der rechten Seite des Gleitschuhs befestigt werden.

Bei Gehrungsschnitten von 30° oder mehr bringen Sie
die horizontale Schraubklemme auf der anderen Seite
als der an, in die der Drehteller gedreht wird. Wenn Sie
den Schraubklemmenknopf gegen den Uhrzeigersinn

drehen, wird die Schraube gelost, und der
Schraubklemmenschaft kann schnell hinein- und heraus
bewegt werden. Durch Drehen des

Schraubklemmenknopfes im Uhrzeigersinn bleibt die
Schraube gesichert. Um das Werkstiick zu greifen, drehen Sie
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den Schraubklemmenknopf im Uhrzeigersinn, bis der
Vorsprung die oberste Position erreicht, und ziehen Sie die
Klemme dann fest an. Wenn der Schraubklemmenknopf
wahrend des Drehens im Uhrzeigersinn hineingedriickt oder
herausgezogen wird, kann der Vorsprung in einem Winkel
angehalten werden. Drehen Sie in diesem Fall den
Schraubklemmenknopf zuriick gegen den Uhrzeigersinn, bis
die Schraube geldst wird, bevor Sie den Knopf vorsichtig
wieder im Uhrzeigersinn drehen.

Die maximale Breite des Werkstlicks, die durch die Horizontal-
Schraubklemme gesichert werden kann, betragt 200 mm.

ARBEIT

/AWARNUNG:
Wenn Sie das Werkzeug als Gehrungssége verwenden,
sichern Sie den oberen Tisch in der obersten Position,
so dass das Sageblatt nie aus der oberen Oberflache
des oberen Tisches hervorsteht.

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung gelost
wird, indem Sie den Anschlagstift ziehen.
Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Sageblatt das Werkstiick usw.
nicht beruhrt.

SCHNEIDEN ALS GEHRUNGSSAGE

/\ACHTUNG:

Uben Sie beim Schneiden keinen (ibermaRigen Druck
auf den Handgriff aus. Zu starker Druck kann zu
Uberlastung des Motors und/oder verminderter
Schnittleistung fiihren. Driicken Sie den Griff nur mit
soviel Kraft nach unten, wie fiir einen sauberen Schnitt
notwendig ist und ohne dass die Geschwindigkeit des
Sageblatts deutlich verringert wird.

Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um den
Schnitt auszufiihren. Wenn der Griff mit Gewalt nach
unten gedriickt wird oder wenn seitliche Kréfte darauf
einwirken, vibriert das S&geblatt und hinterlasst eine

Riefe (Sageriefe) im Werkstiick, wodurch die
Genauigkeit des Schnitts beeinflusst wird.

1.  Kappschnitt

Abb.38
Sichern Sie das Werkstuick gegen

Gehrungsanschlag und Drehtisch. Schalten Sie
das Werkzeug ein, ohne dass das Séageblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie es
absenken. Senken Sie dann den Handgriff sachte
bis zur Tiefstellung ab, um das Werkstick zu
schneiden. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN,
BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Blatt wieder ganz anheben.



2.

3.

Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.

Neigungsschnitt

Abb.39

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Séageblatt auf den eingesteliten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
,Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten
Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern.
Sichern Sie das Werkstiick gegen
Gehrungsanschlag und Drehtisch. Schalten Sie
das Werkzeug ein, ohne dass das Séageblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht. Senken Sie dann
den Handgriff unter Druckausiibung in Richtung
des Sageblatts sachte bis zur Tiefstellung ab.
Sobald der Schnitt beendet ist, schalten Sie das
Werkzeug aus und WARTEN, BIS DAS
SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND
GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

/A\ACHTUNG:

Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf,
dass sich das Sageblatt in Neigungsrichtung nach
unten bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Séageblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass
das abgeschnittene Stiick an der Seitenflache des
Sageblatts aufliegt. Durch Anheben des Blattes
bei noch laufendem Werkzeug kann das
Werkstlick vom Sageblatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Bruchstlicken
fuhren kann. Das Blatt darf erst angehoben
werden, nachdem das Séageblatt zum volligen
Stillstand gekommen ist.

Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Handgriffs immer nur parallel zum Séageblatt aus.
Wenn der Druck wahrend eines Schnitts nicht
parallel zum Sé&geblatt ausgetbt wird, kann sich
der Winkel des Sageblatts veréandern, worunter die
Genauigkeit des Schnitts leidet.

(Nur fur europaische Lander) Klappen Sie den
Zusatzanschlag immer nach auflen, wenn Sie
linksseitige Neigungsschnitte durchfiihren.

Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das
Schneiden eines Werkstlicks mit gleichzeitiger
Gehrungs- und Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsméglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.

Neigungswinkel ‘ Gehrungswinkel |

45° | Links und rechts 0°- 45° |
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Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten
Sie die Erlauterungen unter "Kappschnitt",
"Gehrungsschnitt" und "Neigungsschnitt".

Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.40

Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -
Abstandsblocke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von diinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Rickstande am Sageblatt
ansammeln.

/AACHTUNG:

Vollmaterialien mit groem Querschnitt und
Rundmaterial dirfen nicht bearbeitet werden.
Beim S&gevorgang kann sich dickes Material
I6sen und Rundmaterial kann mit diesem
Werkzeug nicht sicher befestigt werden.
Schneiden Sie nie Aluminium bei Verwendung als
Tischkreissége (Bankbetriebsart).

Zwischenbrett

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kdnnen
Sie die Werkstiicke ausrissfrei sagen. Die
Bohrungen im Gehrungsanschlag dienen als
Befestigungshilfe firr ein Zwischenbrett.

Hinweise flr ein Zwischenbrett entnehmen Sie der
Abbildung der Abmessungen.

Gber 10mm

Gber 520 mm

90mm

7))
&
@)
&
@)
&
@)
N/

75mm  122mm 122mm 75 mm

1. Loch

/A\ACHTUNG:

Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

Verwenden Sie Schrauben, um das Holz auf der
Seite des Gehrungsanschlags anzubringen. Die
Schrauben sollten so angebracht werden, dass die
Schraubenkdpfe in  der Oberflaiche des
Zwischenbretts versenkt sind.

Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen
Sie den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt
ist. Das Sageblatt und/oder das Zwischenbrett
kénnen sonst beschadigt werden.



SCHNEIDEN ALS TISCHKREISSAGE
(BANKBETRIEBSART)

Abb.41

Wenn Sie das Werkzeug als Tischkreissége verwenden
(Bankbetriebsart), platzieren Sie den Blattschutz so auf
dem Drehtisch, dass er sich mittig Gber dem Schlitz fir
den Blatteintritt im Drehtisch befindet und die zwei
kleinen Naben auf der Unterseite des Blattschutzes in
den halbkreisférmigen Schlitz in der Peripherie des
Gehrungsanschlags des Drehtisches passen, wie in der
Abbildung gezeigt, und sperren Sie dann den Griff in
der untersten Position, indem Sie den Anschlagstift
ganz hineindriicken. Ohne Fixierung des Blattschutzes
kann der Tisch nicht nach unten.

Im Falle von Werkzeugen, die fur europaische Lander
vorgesehen sind, klappen Sie den Zusatzanschlag nach
aullen, bevor Sie den Blattschutz platzieren.

/A\ACHTUNG:
Benutzen  Sie  immer  Arbeitshilfen  wie
Schubstécke und -blécke, wenn die Gefahr
besteht, dass Ihre Hande oder Finger nah ans
Blatt kommen.
Halten Sie das Werkstiick immer fest gegen den
Tisch und den Parallelanschlag. Sie durfen es
wahrend des Vorschubs weder biegen noch
verdrehen. Wenn das Werkstiick verbogen oder
verdreht wird, kann es zu gefahrlichen
Ruickschlagen kommen.
Ziehen Sie das Werksttick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstiick vor Beendigung
eines Schnittes herausziehen miissen, schalten
Sie zuerst das Werkzeug aus, wobei Sie das
Werkstiick festhalten. Warten Sie, bis das Blatt
sich nicht mehr dreht, bevor Sie das Werkstulck
herausziehen. Zuwiderhandlungen kénnen zu
gefahrlichen Riickschlagen fiihren.
Entfernen Sie NIE Abschnitte bei laufendem Blatt.
Halten Sie NIEMALS |hre Hand oder lhre Finger in
den Weg des Ségeblatts.
Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest,
ansonsten kann es zu geféhrlichen Rickschlagen
kommen.
Verwenden Sie beim Schneiden schmaler
Werkstiicke stets "Arbeitshilfen”, wie Spannhilfen
oder Schraubstdcke.

Arbeitshilfen
Schubstocke und -blécke und Hilfsanschlage sind
Arbeitshilfen. Verwenden Sie diese fiir sichere, saubere
Schnitte, ohne mit einem Korperteil in Kontakt mit dem
Blatt zu geraten.

67

Schubblock

2
25
130 mm N
200 mm
55 mmL ] 80 mm
.
10 mm =
1 30 mm

1. Flache/Kante parallel
2. Griff

3. Holzschraube

4. \erleimen

Verwenden Sie ein 15 mm-Stiick Sperrholz.

Der Griff muss sich in der Mitte des Sperrholzstiickes
befinden. Bringen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben
wie dargestellt an. 10 mm x 9 mm x 30 mm kleine
Holzstlicke miissen immer an das Sperrholz geleimt
werden, damit das Blatt bei einem versehentlichen
Schnitt in den Block nicht stumpf wird.

(Verwenden Sie niemals Nagel im Schubblock.)
Hilfsanschlag

Abb.42

Abb.43

Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus 10 mm- und 15 mm-
Sperrholzteilen her.

Entfernen Sie den Parallelanschlag, die
Klemmschraube (A), die Unterlegscheibe und die
Vierkantmutter aus dem Parallelanschlagshalter und
bringen Sie  dann den Hilfsanschlag ~ am
Parallelanschlag an und sichern ihn mit einem M6-
Bolzen langer als M6x50, Unterlegscheiben und einer
Mutter.

Liangsschnitte

/\ACHTUNG:

Sorgen Sie beim Schneiden langer und grof3er
Werkstiicke immer flir ausreichend Unterstlitzung
hinter dem Tisch. Lange Bretter durfen auf dem
Tisch NICHT rutschen oder sich bewegen. Dies
kann zum Einklemmen des Sé&geblatts fiihren und
somit zu einem gefahrlichen Rickschlag und zu
schweren Verletzungen. Die Stltze muss genauso
hoch sein wie der Tisch.

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen uber der

Starke des Werkstlicks ein. Hierzu I6sen Sie die
beiden Hebel und heben bzw. senken dann den
Tisch.
Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Schnittbreite, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Klemmschraube (A). Achten
Sie bei Langsschnitten darauf, dass die beiden
Schrauben des Parallelanschlaghalters gesichert
sind. Ist dies nicht der Fall, so ziehen Sie sie an.



3.  Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie
das Werkstuck entlang dem Parallelanschlag in
das Blatt vor.

(1) Bei einer Schnittbreite von 40 mm oder mehr

verwenden Sie einen Schubstock.

Abb.44

(2) Bei einer Schnittbreite von weniger als 40

mm kann der Schubstock nicht verwendet
werden, da er den oberen Blattschutz
beriihrt. Verwenden Sie den Hilfsanschlag
und Schubblock.
Bringen Sie den Hilfsanschlag sicher am
Parallelanschlagshalter am Tisch an.
Schieben Sie das Werkstlick per Hand vor,
bis das Ende etwa 25 mm von der vorderen
Kante des oberen Tisches entfernt ist.
Schieben Sie weiter mit dem Schubblock
oben auf dem Hilfsanschlag vor, bis der
Schnitt vollendet ist.

Abb.45

Transport des Werkzeugs

Abb.46

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker

herausgezogen ist. Der Tisch muss in der obersten
Position fixiert sein. Sichern Sie das Blatt in der 0°-
Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der vollen
Gehrungswinkelstellung. Senken Sie den Handgriff
ganz ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
volles Einschieben des Anschlagstifts.

Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an beiden Seiten
des Gleitschuhs, wie in der Abbildung gezeigt. Wenn
Sie Halterungen, den Staubbeutel usw. entfernen,
kénnen Sie das Werkzeug leichter tragen.

Abb.47

/\ACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.

WARTUNG

/A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdlnnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

AWARNUNG:
Achten Sie fur die beste und sicherste Leistung
darauf, dass das Sageblatt immer scharf und
sauber ist.
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Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgfaltig eingestellt
und justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgemafle Behandlung
beeintrachtigt worden sein. Sollte Ihr Werkzeug einer
Nachjustierung bedurfen, gehen Sie folgendermallen
vor:

1.  Gehrungswinkel

Abb.48

Loésen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller
gesichert wird. Drehen Sie dann den Drehteller,
sodass der Zeiger auf 0° auf der
Gehrungswinkelskala zeigt. Ziehen Sie den Giriff
an und I6sen Sie die Sechskantschrauben, die
den  Gehrungsanschlag halten, mit dem
Steckschliissel.

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Sé&geblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel mit
der Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie
dann die Sechskantschrauben des
Gehrungsanschlags von rechts der Reihe nach
fest.

Abb.49

2. Neigungswinkel
Abb.50
(1) Neigungswinkel 0°

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und
arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts. Losen Sie
den Hebel an der Ruickseite des Werkzeugs.
Drehen Sie die Einstellschraube fiir den 0°-
Neigungswinkel auf der rechten Seite des
Drehtellers um zwei bis drei Umdrehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Blatt
nach rechts zu neigen.

Bringen Sie die Seitenflaiche des Sageblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Einstellschraube fir den 0°-Neigungswinkel
gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Abb.51
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Drehteller auf 0° der Neigungswinkelskala
am Arm zeigt. Wenn der Zeiger nicht auf 0°
zeigt, l6sen Sie die Schraube, die den Zeiger
sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.

Abb.52

(2) Neigungswinkel 45°



Abb.53

Diese Einstellung des Neigungswinkels von
45° kann erst nach erfolgter Einstellung des
0°-Neigungswinkels durchgefiihrt werden.
Zum Einstellen des linksseitigen 45°-
Neigungswinkels l6sen Sie den Hebel und
neigen das Blatt vollstandig nach links.
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Arm auf 45° der Neigungswinkelskala am
Arm zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt,
drehen Sie die Einstellschraube fiir 45°-
Rasterung auf der linken Seite des Arms, bis
der Zeiger auf 45° zeigt.

Kohlenwechsel

Abb.54

Entnehmen und Uberprifen Sie die Kohleblrsten in
regelmaBigen Abstdnden. Wenn die Kohleblrsten bis
auf eine Lange von 3 mm abgenutzt sind, missen sie
ersetzt werden. Halten Sie die Kohlebirsten sauber und
sorgen Sie dafiir, dass die Birsten locker in den
Halterungen gleiten. Ersetzen Sie immer beide
Kohlebirsten gleichzeitig. Verwenden Sie
ausschliefilich identische Kohleblrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.55

Nach der Verwendung
Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas ahnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt "Blattschutz" sauber.

Schmieren Sie die gleitenden Teile mit
Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.
Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die Reparaturen
und alle Wartungen und Einstellungen von den autorisierten
Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung der
Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen
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Schraubklemmenssatz
(Horizontal-Schraubklemme)
Vertikal-Schraubklemme
Steckschlissel 13
Halterungsset

Staubbeutel

Einstelldreieck
Schneidblattabdeckung
Schubstock

Linealsatz (Parallelanschlag)

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kdénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

1-1. Fejescsavar

2-1. A also flrészlapvéds
2-2. Felso flirészlapvédd
2-3. B also flrészlapvéds
3-1. A also flirészlapvédd
3-2. Felsé flrészlapvédd
3-3. Csavar

3-4. Hatlapfejt csavar
3-5. Fogantyu

3-6. Kar

4-1. Aforgdasztal fels6 lapja
4-2. Flrészlap széle

4-3. Vezetdléc

5-1. Mutaté

5-2. Zarretesz

5-3. Markolat

5-4. Gérvago skala

6-1. Kar

7-1. Kar

7-2. Ferdevago skala

7-3. Mutato

8-1. Fékapcsold

8-2. Lampa kapcsoléja
8-3. Lézerkapcsold

9-1. Lampa

10-1. Alézer kapcsoldja
11-1. Kar

11-2. Gomb

12-1. Régzitészeg

13-1. A also flirészlapvédd
13-2. B als¢ flrészlapvédd
13-3. Felsé asztal

13-4. Motor burkolata
13-5. Fogantyu

14-1. Tengelyvédd burkolat
14-2. Dugokulcs

14-3. Hatlapfejii csavar
14-4. A also flirészlapvédd
15-1. Dugokulcs

15-2. Tengelyretesz

15-3. Hatlapfejii csavar
16-1. B flrészlapvédd
16-2. Fiirészlap

17-1. Flrészlaphaz

17-2. Nyil

17-3. Flrészlap

17-4. Nyil

18-1. Hatlapfejii csavar
18-2. Kiilsé illesztéperem

Az altalanos nézet magyarazata

18-3.
. Belsg illeszt6perem
18-5.
18-6.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
21-1.
21-2.
21-3.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
23-1.
24-1.
24-2.

18-4

Firészlap

Ors6

Gy(rl

Felsé flrészlapvédd
Hasitokés

Gomb

Hatlapfejli csavarok
Flrészlap szélessége
Hasitokés

Hatlapfejii csavar
Parhuzamvezetétartd
Vezet6sin a fels6 asztalon
Szoritécsavar (A)
Szoritécsavar (B)
Parhuzamvezet6
Parhuzamvezetd
Parhuzamvezet6
Parhuzamvezetétartd

24-3. A vonal amelyhez hozz4 kell igazitani

24-4.
24-5.
24-6.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
34-1.
34-2.

Firészlap

Felsd asztal
Munkadarab
Péarhuzamvezetd
Parhuzamvezetétartd
Firészlap
Parhuzamvezetd
Péarhuzamvezetétartd
Négylapfeji anya
Szoritécsavar (A)
Szoritdcsavar (B)
Csavaralatét

Skala
Péarhuzamvezetd
Parhuzamvezetétartd
Bedllitocsavar
Parhuzamvezetd
Firészlap

Felsé flrészlapvédo
Porkiftivo

Porzsak

Szoritd

Porzsak

Szoritd

Porszivo
Firészlapvédd
Porszivé

Téamasz

Forgodasztal

35-1. Kiegészit6 vezetdléc
36-1. Befogokar

36-2. Befogérud

36-3. Vezetdléc

36-4. Tartd

36-5. Befogo gombja

36-6. Csavar

37-1. Befog6 gombja

37-2. Nyulvany

37-3. Befogotengely

37-4. Alaplemez

38-1. Befogo

39-1. Befogd

40-1. Befogd

40-2. Tavtart6 tdmb

40-3. Vezetbléc

40-4. Sajtolt aluminium idom
40-5. Tavtart6 tdmb

41-1. Flrészlapvédd

41-2. Kiemelkedés

41-3. Kiegészitd vezetéléc
42-1. Homloklap/szél parhuzamos
42-2. Furat (7 mm atmeéréjd)
43-1. Szoritécsavar

44-1. Nyomérud

45-1. Segédvezetd

45-2. Nyométomb

46-1. Rogzitészeg

48-1. Hatlapfejl csavar
49-1. Haromszdgvonalzd
49-2. Markolat

49-3. Vezetbléc

50-1. Forgdasztal

50-2. Kar

50-3.0° szogbeallito csavar
51-1. Haromszdégvonalzo
51-2. Furészlap

51-3. A forgdasztal fels6 lapja
52-1. Kar

52-2. Ferdevago skala

52-3. Mutaté

52-4. Forgdasztal

53-1. Kar

53-2. Kar

53-3. Mutaté

53-4.45° ferdevagasi szog bedllitdcsavar

55-1. Csavarhuzo
55-2. Kefetart6 sapka
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RESZLETES LEIRAS

Modell LH1201FL
Flrészlap atméréje 305 mm
Flrészlap vastagsaga 1,9 mm vagy kevesebb
Furat atméréje

Eurépan kiviili orszagok 25,4 mm
Eurdpai orszagok 30 mm

Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 305 mm atméréji flirészlappal gérvagofiirész médban

. Gérvagasi szog
Ferdevagasi szog
90° 45° (balrol jobbra)
90° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm
62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm
45° 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm
40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm
Max. vagasi kapacitas 90°-nal asztali flirész médban (munkaasztal médban) 52 mm
Uresjérati fordulatszam (min”) 3800
Lézer tipusa Vorés lézer 650 nm, <<1 mW (Laser Class 2)
Asztal mérete (SZ x H) 307 mm x 465 mm
Méretek (H x SZ x M) 610 mm x 535 mm x 692 mm
Tiszta tdmeg 20,9 kg
Biztonsagi osztaly B

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END262-5 &@ - Soha ne nézzen a lézerfénybe. A
Jelképek kozvetlen lézersugarzas karosithatja a
A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek szemeit.
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon E * Csak EU-tagallamok szamara
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket. — Az elektromos berendezéseket ne
Olvassa el a hasznalati utasitast. dobja a haztartasi szemétbe!
A hasznalt elektromos és elektronikus
KETTOS SZIGETELES berendezésekrél szolé eurdpai Unids
iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
_@@ - A replils tormelékek okozta sériilések atliltetése  szerint az  elhasznalt
elkeriilése érdekében tartsa lent a elektromos berendezéseket kilon kell
firésztartot a vagas befejezése utan gyljteni, és kdrnyezetbarat médon Ujra
addig, amig a fiirészlap teliesen meg kell hasznositani.
nem all. ENE060-1

) ) e s Rendeltetésszeri hasznalat
- Amikor a szerszamot gérvagofirész . .
124 i - . A szerszdm pontos egyenes- és (csak ahol
modban haszndlja, rogzitse a felsd i e .
o i gérvagofirészként hasznaljak az alacsonyabb asztalon)
asztal a legmagasabb allasban ugy, s P . .
gérvagasok végzésére hasznalhato faanyagokon.

hogy a flirészlap soha ne emelkedjen ki ENF002-2
a felsd asztal felsd felliletébdl. Tapfesziiltség

@ © Ne tegye a kezét vagy az ujjait a A szerszdmot kizarélag olyan egyfazist, valtéaramu
flirészlap kozelébe. halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége

@ A sajat biztonsaga érdekében tavolitsa  megegyezik az adattablajan szerepld fesziiltséggel. A
el a  forgacsokat, kisméretli  szerszam kettés szigetelésli, ezért foldelévezeték
anyagdarabokat, stb. az asztalrél a neélkli aljzatrol is mikodtethetd.
hasznalat elétt. ENG05-1

o - Balos ferdevagasok végzésekor allitsa Zaj

o< a KIEGESZIT® VEZETOLECET a A tipikus A-sulyozdsu zajszint, a ENG61029szerint

baloldali poziciéba. Ennek ~ Meghatarozva:

elmulasztasa veszélyes séruléseket
okozhat a kezel6nek.
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Tipus LH1201FL 220V - 240V

Hangnyomasszint (Lpa): 93 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 106 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Tipus LH1201FL 110V

Hangnyomasszint (Lpa): 95 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 108 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Viseljen fiilvédot

ENH003-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Asztali gérvagd

Tipusszam/ Tipus: LH1201FL

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartdasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen

torténik:
EN61029

A miszaki leirds a

megfeleléen elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

2006/42/EK  el6irasainak

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Igazgato
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.
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ENB088-5

AZ ASZTALI GERVAGO
FURESZRE VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

GERVAGOFURESZ MODHOZ ES ASZTALI FURESZ

(MUNKAASZTAL) MODHOZ

1. Hasznalat el6tt gondosan ellenérizze, hogy
nincs-e repedés vagy sériilés a flirészlapon.

A sériilt flirészlapokat azonnal cserélje ki.

2. Ne miikodtesse a fiirészt ha a filirészlapvédok
és a hasitokés nincsenek a helyiikon,
kilonosen lizemmaédvaltas utan. Minden
hasznalat ellenérizze, hogy a fiirészlapvédé
megdfeleléen zar. Ne miikddtesse a fiirészt, ha
a flirészlapvédék nem mozognak szabadon,
és azonnal 6sszezarédnak. Soha ne rogzitse
vagy kotozze a flirészlapvéddket a nyitott
pozicioba. Ha a fiirészlapvédék hibasan
miikédnek, azonnal ki kell javitani 6ket.

3. Kizarélag a gyarté altal meghatarozott, az

EN847-1 szabvanynak megfelelé

flirészlapokat hasznaljon. A hasitokés nem

lehet vastagabb, mint a fiirészlappal
megvalosithaté vagas szélessége, illetve nem
lehet vékonyabb, mint maga a fiirészlap.

Ne hasznaljon gyorsacélbél késziilt

fiirészlapokat.

5.  Viseljen szemvédét.

6. Viseljen hallasvédét, hogy csokkentse a
hallasvesztés kockazatat.

7. Viseljen kesztylt a filirészlapok és durva
anyagok kezelésekor (a fiirészlapokat
tartéban kell szallitani, ahol lehetséges).

8. A szerszamot csatlakoztassa egy porelszivo
berendezéshez flirészeléskor.

9. Ha nem haszndlja, mindig

nyomorudat.

Tartsa a padlét a szerszam kornyezetében

tisztan, 6mlesztett anyagoktol, mint forgacstol

és fahulladéktol mentesen.

A gép kezel6jét megfelelé szinten be kell

tanitani a gép hasznalatara, beallitasara és

miikodtetésére.

Miel6tt feliigyelet nélkil hagyna a fiirészt,

allitsa le és aramtalanitsa azt.

A zajkibocsatas visszaszoritisa érdekében mindig

ellendrizze, hogy a flirészlap éles és tiszta.

Csak olyan fiirészlapokat hasznaljon, amelyek

maximalis fordulatszama megegyezik a

szerszamon  szerepld, terhelés  nélkiili

fordulatszammal, vagy nagyobb annal.

Ha a szerszam fel van szerelve lézerrel vagy

LED-del, ezeket ne cserélje ki mas tipusu

lézerre vagy LED-re. Meghatalmazott szervizzel

végeztesse a cserét.

tegye el a



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Soha ne tavolitson el levagott darabokat vagy
mas részeket a munkadarabrél a vagasi
teriileten, amig a szerszam miikodésben van
és nincs rajta flirészlapvédo.

A szerszam vésésre, hornyolashoz
vajatozashoz nem hasznalhaté.

Szallitas el6tt a flirészlap felsé részét takarja
be a fels6 fiirészlapvéddvel, a mozgoé
alkatrészeket pedig rogzitse. Ha megemeli
vagy szallitia a szerszamot, ne hasznalja a
védot fogantyuként.

Tisztitsa meg és ligyeljen ra, hogy ne rongalja
meg az orsot, az illesztéperemeket (kiilondsen
azok szerelési feliiletét) és a hatlapfejii
csavart a fiirészlap felszerelése el6tt vagy
alatt. Ezen alkatrészek karosodasa a flirészlap
torését okozhatja. A rosszul felszerelt
fiirészlap rezeghet/imbolyoghat vagy
megcsuszhat. Csak a szerszamhoz eldirt
illesztéperemeket hasznalja.

Csak az ebben a kézikbnyvben leirt
tartozékokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok,
mint példaul a darabolé koszoriitarcsak
hasznalata sériilést okozhat.
Valassza a vagandé anyag
megfeleld flirészlapot.

Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A mivelet megkezdése el6tt
ellendrizze a munkadarabot, és huzza ki
beléle az Osszes szeget, csavart és mas
idegen anyagot.

és

fajtajanak

Usse ki a meglazult goércsoket a
munkadarabb6l még a vagas megkezdése
ELOTT.

Ne haszndlja a szerszamot gyulékony

folyadékok vagy gazok kornyezetében.

A biztonsaga érdekében tavolitsa el a
forgacsokat, kisméretii anyagdarabokat, stb. a
munkateriiletrél és az asztalrél a szerszam
aram ala helyezése és a megmunkalas
megkezdése elbtt.

Tartsa a kezeit és az On mellett allokat és
sajat magat a fiirészlap mozgaspalyajan és
vonalan kiviil. Ne érjen a lassul¢ fiirészlaphoz.
Az még komoly sériiléseket okozhat és soha
ne nyuljon a fiirészlap kornyezetébe.

Legyen folyamatosan éber, kiilonésen az
ismétl6do, egyhangu munkamtiveletek
kozben. Ne hagyja magat hamis
biztonsagérzetbe ringatni. A flirészlap
kilonoésen konyortelen.

Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van
engedve, mielétt bekapcsolja a kapcsolét.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.
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30.

31.

32.

34.

35.

GERVAGOFURESZ

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
fiirészlap teljes sebességgel forog.
Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
llitsa le a szerszamot.
Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filrészlap forgasa teljesen leall, miel6tt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a beallitasokat.
A fiirészlap cseréjekor, szervizeléskor vagy ha
nem hasznalja, aramtalanitsa a szerszamot.
A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzdészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen
vegyi anyagokra:

- 6lom az olomalapu festékkel
munkadarabokbdl és

- arzén és krom a vegykezelt faanyagokbél.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata attol fiigg,
hogy On milyen gyakran végez ilyen jellegii munkat.
A behatas kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol  szelloztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket, mint
példaul olyan porvédé alarcokat, amelyet
kifejezetten ~a  mikroszkopikus  részecskék
kisziirésére fejlesztettek ki.

A maradvanykockazatot jelenté tényezéket akkor

se hagyja figyelmen kiviil, ha a szerszamot az

eldirtaknak megfeleléen hasznalja. A kovetkezd
veszélyek meriilhetnek fel a szerszam kialakitasa
és tervezése kapcsan:

- Az elektromos szerszam hosszu tavu
hasznalata soran, a kéz-kar vibracié miatt
fellép6é egészségkarosodas, amennyiben
a szerszam hasznalata és szervizelése
nem megfelel6.

- A nem megfeleléen felszerelt tartozékok
varatlan levalasa miatt fellépd sériilés
vagy anyagi kar, mely bekovetkezhet
hirtelen karosodas, kopas vagy helytelen
oOsszeszerelés miatt.

bevont

MODBAN VALO

HASZNALATKOR:

36.
37.

38.

39.

Az elkopott felszakadasgatlét cserélje ki.
Hasznaljon nyomoérudat vagy nyomoétombot,
hogy ne kellien a kezeit vagy az ujjait a
fiirészlap kozelébe vinnie.

Ugyeljen ra, hogy a kar biztosan régzitve van
ferdevagaskor. Hiizza meg rogzitokart az 6ramutato
jarasanak iranyaban a kar rogzitéséhez.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak a
szabad kezével.A munkadarabot minden
mivelethez szilardan rogziteni kell a forgoasztal
és a vezet6léc mentén a befogéval. Soha ne
régzitse a kezével a munkadarabot.



40. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a szerszam
stabilan all minden vagas el6tt.

Rogzitse a szerszamot munkafeliiletre,
sziikséges.

A hosszu  munkadarabokat
kiegészité tamasztékkal lassa el.
Soha ne dolgozzon olyan munkadarabon, amit
nem tud biztosan rogziteni a satuval.A nem
megfeleléen rogzitett munkadarab
visszarigashoz és sulyos személyi sérlléshez
vezethet.

Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
flirészelésére hasznalni.

Gy6z6djon meg rola, hogy a forgoasztal
megfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el
a hasznalat soran.

Ellendrizze, hogy a filirészlap nem ér a
forgoasztalhoz legalsé, leengedett helyzetben
és nem ér a munkadarabhoz sem, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a fiirész egy
kicsit felfelé vagy lefelé mozog.

41. ha

42. megfelelé

43.

44,

45.

46.

47.

ASZTALI FURESZ (MUNKAASZTAL) MODBAN VALO
HASZNALATKOR:

48. Ugyeljen ra, hogy a kar biztosan régzitve van
az uUzemi helyzetben. Huzza meg rogzitékart
az oOramutaté jarasanak iranyaban a kar
rogzitéséhez.

Ellendrizze, hogy a fiirészasztal
rogzitve van a kivant magassagban.
Ne végezzen semmilyen miiveletet csak
szabad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti,
hogy a kezeivel tamasztja meg vagy vezeti a
munkadarabot és nem a parhuzamvezetével.

49. biztosan

50.

51. Ellendrizze, hogy a filirészlap nem ér a
hasitékéshez vagy a munkadarabhoz, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

52. Kiilonésen figyelien oda a VISSZARUGAS

kockazatat csokkenté utmutatasokra. A
VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakci6ja
a beszorult, elhajlott vagy rosszul allé
fiirészlap esetén. VISSZARUGAS hatasara a
munkadarab a kezelé6 felé kilokédik a
szerszamboél. A VISSZARUGAS SULYOS
SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
el a VISSZARUGAST gy, hogy mindig éles
flirészlapot hasznal, a parhuzamvezeté6t
parhuzamosan tartja a fiirészlappal, a
hasitokés és a fiirészlapvédé a helyiikon
vannak és megfeleléen miikodnek, nem oldja
a munkadarab befogasat addig, amig végig
nem tolta azt a flirészlap mellett, és nem hasit
megcsavarodott, megvetemedett vagy olyan
munkadarabot, amelynek nincsen egyenes
széle amely a vezet6léc mentén vezethet6.
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53. Keriillje el a hirtelen, gyors eldretolast.
Kemény munkadarabok vagasakor annyira
lassan tolja azt elére, amennyire csak
lehetséges. Eléretolaskor ne hajlitsa meg
vagy csavarja meg a munkadarabot. Ha
firészlap elakad vagy beszorul a
munkadarabba, azonnal allitsa le a
szerszamot. Aramtalanitsa a szerszamot.
Ezutan sziintesse meg az elakadast.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/N\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigord betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
UZEMBEHELYEZES

AVIGYAZAT:

Tartsa a padlét a szerszam kornyezetében tisztan,
omlesztett anyagoktol, mint forgacstél és fahulladéktol
mentesen.

A munkaasztal 6sszeszerelése

Ezt a szerszamot két csavarral kell egy vizszintes és
stabil fellilethez rogziteni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkerilheté annak
felborulasa és az esetleges sériilés.

Fig.1



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.
Flirészlapvédo
Fig.2
AVIGYAZAT:
Gy6z6djon meg rola, hogy a fogantyut nem lehet
leengedni, ha nem nyomja meg a fogantyd mellett
balra talalhato kart.
Gy6z6djon meg rola, hogy az A és B alsé
frészlapvédék nem nyilnak ki amig a fogantyu
melletti kart meg nem nyomja a fogantyu
legmagasabb helyzetében.
Amikor leereszti a fogantyut, mikézben a kart balra
nyomja, az 'A alsé flrészlapvédé automatikusan
felemelkedik. Az als¢ fiirészlapvédoék rugos terhelésiek,
ezért visszatérnek az eredeti allasba a vagas
befejezésekor, ha a fogantyat felemelik. A felsd
firészlapvéd6 siman raesik a felsé lapra, miutan a
munkadarab atment alatta. SOHA NE IKTASSA Ki

VAGY TAVOLITSA EL AZ ALSO
FURESZLAPVEDOKET, VAGY AZ ALSO ILLETVE
FELSO  FURESZLAPVEDOHOZ  KAPCSOLODO
RUGOT.

A személyes  biztonsaga  érdekében  minden

firészlapvédét legyen mindig jo6 allapotban. Ha a
flrészlapvéddk hibasan mikédnek, azokat azonnal meg
kell javitani. Ellenérizze az alsé flrészlapvéddk
rugoterheléses visszatérés funkciojat. SOHA NE
HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA AZ ALSO
FURESZLAPVEDO, A RUGO VAGY A FELSO
FURESZLAPVEDO MEGSERULT, MEGHIBASODOTT
VAGY EL LETT TAVOLITVA. ENNEK FIGYELMEN
KivOL HAGYASA NAGYON VESZELYES, ES
KOMOLY SZEMELY| SERULEST OKOZHAT.

Ha az atlatsz6 furészlapvéddk annyira elkoszolédnak,
vagy azokhoz annyi flirészpor tapad, hogy a flirészlap
nehezen lathatd, &aramtalanitsa a szerszamot és
tisztitsa meg a flrészlapvédéket egy nedves
térléruhaval. Ne hasznaljon oldészereket vagy
barmilyen  koéolajalapu tisztitészert a mianyag
védéburkolaton.

Ha az als¢ flirészlapvédé kiilondsen koszos, és nem
lehet rajta atlatni, jarjon el a kdvetkez6 médon. Régzitse
a fels¢ asztalt teljesen felemelt pozicidban, emelje fel
teljesen a fogantyut, nyomja be teljesen a rogzitészeget
teliesen felemelt fogantyl mellett, és a mellékelt
dugdkulccsal lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot tarté
hatlapfejli csavart. Csavarja ki a csavart az éramutato
jarésaval ellentétes iranyba és emelje fel az A also
firészlapvédét és a tengelyvédét, a kart kozben balra
nyomva. Az igy beallitott A als6 firészlapvédével a
tisztitds alaposabban és hatasosabban elvégezhetd.
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Amikor a tisztitast befejezte, végezze el a fenti eljarast
forditott sorrendben, és hiizza meg a csavart.

Ha a fels¢ flrészlapvédére all fenn a feljebb leirt eset,
akkor lazitsa meg a tartocsavarjat egy csavarhiazéval,
és vegye le a fels¢ flrészlapvédét. A tisztitdas utan
mindig szerelje azt vissza, a csavart annyira meghuzva,
hogy a fels6 flirészlapvéd6é akadalymentesen mozogjon
felfelé és lefelé.

Ha barmelyik flrészlapvédé elszinezédik ©regedés
vagy UV fényhatas kovetkeztében, lépjen kapcsolatba

egy Makita szervizkézponttal egy Uj véddburkolat
beszerzése érdekében.

Fig.3

A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
Fig.4

Ez a szerszam gyarilag ugy van beadllitva, hogy a
maximalis vagoételjesitményt 305 mm-es fiirészlappal
adja le.

AAVIGYAZAT:
Egy uj fUrészlap felrakasa utan mindig ellenérizze,
hogy a fiirészlap nem ér az alsé alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig &ramtalanitds utan
végezze.
A gérvagasi szog beallitasa
Fig.5
Lazitsa meg a rdgzitéfogantydt, azt az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba elforditva. Forditsa el a
forgdasztalt, a reteszelékart kozben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantydt abba a poziciéba allitotta, ahol a
mutaté a kivant szégre mutat a gérvago skalan, régzitse
a fogantyut, azt az o6ramutatd jaradsanak iranyaba
elforgatva.

AVIGYAZAT:
A forgoasztal elforditdsakor lgyelien ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A gérvagasi sz0g megvaltoztatasat kovetben
mindig rogzitse a forgdasztalt, a rogzitéfogantyut
szorosan meghuzva.
A ferdevagasi szog beallitasa
Fig.6
Fig.7
A ferdevagasi szog bedllitasdhoz lazitsa meg a
szabalyozokart a szerszam hatsé részén, az dramutatot
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva.
Nyomja a fogantyut balra a fiirészlap megddntéséhez
addig, amig a mutat6 nem mutatja a kivant széget a
ferdevagas skalan. Ezutan hizza meg a szabalyozokart
az 6éramutato jarasanak iranyaban a kar rogzitéséhez.



/AVIGYAZAT:
A flrészlap elforditasakor Ugyelijen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A ferdevagasi sz6g megvaltoztatasat kovetéen
mindig régzitse a kart a szabalyozokart az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.8

/AAVIGYAZAT:
A haszndlat megkezdése elétt ellenérizze, hogy a
szerszam be- vagy kikapcsolt allapotban van.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ( | )
gombot. A kikapcsolashoz nyomija le a Kl ( O ) gombot.

A lampak bekapcsolasa

Fig.9
Nyomja le a kapcsold fels§ allasat a lampa
bekapcsolasahoz és az alsot a kikapcsolasahoz.
/AAVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

MEGJEGYZES:

. Haszndljon szaraz rongyot a lampa lencséin lévé
szennyez8dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti
a megvilagitas erésségét.

A lézeres vezeté miikodése
Fig.10

AVIGYAZAT:

LEZERSUGARZAS

Ne nézzen a sugarba.
A lézerfény bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
fels® részét (1). A lézerfény kikapcsolasahoz nyomja le a
kapcsolo alsé részét (0).

A felso6 asztal fels6 és als6 poziciéjanak
beallitasa

Fig.11

lazitsa meg a két szabalyozokart az éramutato jarasaval
ellentétesen elforgatva, majd forgassa el a gombot. A
fels6 asztal emeléséhez forgassa a gombot az
6ramutatod jarasaval megegyez6 iranyba. A fels6 asztal
slllyesztéséhez forgassa a gombot az o6ramutatd
jarésaval ellenkezé irdnyba. Huzza meg a
szabalyozdkarokat a bedllitas befejezése utan.

/A\FIGYELMEZTETES:
Allitsa a fels6 asztalt a legmagasabb poziciéba
amikor a szerszamot gérvagoéfiirész izemmodban
hasznalja, és a munkahoz legmegfelelébb
poziciéba, amikor asztali flrész ~mddban
(munkaasztal maéd).
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a frészlapot.
A flirészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz csak a
Makita dugdkulcsot hasznélja. Ennek elmulasztasa
esetén a hatlapfejli csavart tulhizhatja vagy nem huzza
meg eléggé. Ez sériilésekhez vezethet.
Régzitse a felsé asztalt a legmagasabb poziciéban.
Régzitse a fogantyut felemelt pozicidban a rogzitészeg
benyomasaval.

Fig.12

Fig.13

Ezutan a dugdkulccsal lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot
tartd hatlapfejli csavart, azt az oramutatdé jarasaval
ellentétesen elforgatva. Emelje fel az A flrészlapvédét és a
tengelyvédét, a fogantyd melletti kart kdzben balra nyomva.

Fig.14

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, a
dugdkulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfejl csavart,
az 6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfeji csavart, majd vegye le a
kiilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

Fig.15

A flrészlap felszereléséhez tegye azt Ovatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flirészlap oldalan lathaté nyil
egybeessen a fiirészlaphazon lathaté nyillal. Helyezze
fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfejli csavart, majd
a dugodkulccsal huzza meg a hatlapfejii csavart
(balmenetes), az oramutaté jarasaval ellentétesen
forgatva azt, a tengelyreteszt kozben benyomva tartva.

Fig.16
Fig.17
Fig.18

AVIGYAZAT:
A 25,4 vagy 30 mm-es kuls6 atmér6ji gylrd
gyarilag van a tengelyre szerelve. Miel6tt felszereli
a flrészlapot a tengelyre, mindig ellenérizze, hogy
a hasznalni kivant flrészlap tengelyfuratanak
megfeleld gylrl van a tengelyre helyezve.
Allitsa vissza az A fiirészlapvédét és a tengelyvédd
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hiuzza meg a
hatlapfejli csavart az 6ramutat6é jarasanak iranyaba a
tengelyvédé rogzitéséhez. Emelje fel a B flirészlapvédét
amennyire csak lehet, majd hlizza meg a szoritécsavart,
azt felemelt helyzetben tartva. Engedje le a fogantyut



annak ellen6rzésére, hogy az alsé flirészlapvédd
megfeleléen mozog. Ugyeljen ra, hogy a tengelyretesz
kijojjon az orsobol mielétt elkezdi a vagast.

A hasitokés beallitasa

Fig.19

A hasitékés beallitasa elétt lazitsa meg a két szabalyozdkart
az oramutatd jarasaval ellentétesen elforgatva, és éllitsa a
felsé asztalt leengedett helyzetbe a gombot az éramutatd
jarasaval ellenkezé iranyba forgatva. Ezutan régzitse a felsé
asztalt a két szabalyozékart szorosan meghlzva, az abran
lathaté médon.

Kérilbelll 4 - 5 mm-es tavolsagnak kell lennie a hasitékés és
a fiirészfogak kozétt. Allitsa be a hasitokést ennek
megfeleléen, meglazitva a két hatlapfejli csavart az dramutatéd
jarésaval ellentétes iranyban a dugokulccsal, és mérve a
tavolsagot. Hizza meg a hatlapfejli csavarokat, majd a vagas
megkezdése el6tt ellendrizze, hogy a felsé flirészlapvédd
akadalymentesen mikodik.

Fig.20

A hasitékés a szadllitas el6tt a gyarban ugy lett
felszerelve, hogy a fiirészlap és a hasitokés egy
vonalban legyenek.

Fig.21

AVIGYAZAT:

Ha flrészlap és a hasitdkés nincsenek megfeleléen
elrendezve, akkor a mikodés soran veszélyes
beékel6dések torténhetnek. Ellenérizze, hogy a
hasitokés a fiirészfog kilsé szélei kozé van allitva
feltlrél nézve. Komoly személyi sériiléseknek teheti ki
magat, ha a szerszdmot nem megfeleléen beallitott
hasitokéssel hasznalja. Ha barmilyen okbdl nincsenek
egy vonalban, mindig javittassa meg a Makita hivatalos
szervizkdzpontjaban.

Ne tavolitsa el a hasitokést.

A parhuzamvezeté felszerelése és beallitasa

Fig.22

1. A péarhuzamvezet6t Ugy szerelje az asztalra, hogy a

parhuzamvezet6 tartdja illeszkedjen a vezet6sinhez.

Hlzza meg a parhuzamvezeté szoritdcsavarjat (B) az

oramutatd jarasanak iranyaban.

Lazitsa meg a szoritécsavart (A).

3. Csusztassa el a parhuzamvezetét és rogzitse Ugy,
hogy a parhuzamvezeté Ontsl tavolabbi vége
illeszkedjen ahhoz a ponthoz, amelynél a fiirészlap
elllsé széle éppen kilép a munkadarab felsé lapjabdl.
Ezen beadllitas célja, hogy lecsdkkentse a visszarugas
kockazatat az operdtor felé amiatt, hogy a
munkadarabbdl levagott rész beszorul a fiirészlap és a
parhuzamvezetd kozé és végul a kezeld iranyaba
|6kédik ki. A 3 vonal valtozik a munkadarab
vastagsagaval vagy az asztal magassagaval. Allitsa be
a parhuzamvezet6 pozicijat a  munkadarab

vastagsaganak megfeleléen.

A parhuzamvezeté beallitdsa utdan hizza meg a

szoritécsavart (A).

N
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Fig.23

MEGJEGYZES:
A parhuzamvezet6t a flrészlap bal oldalara kell
felszerelni, amikor az a gérvagoéfirész modban

van.
Fig.24

MEGJEGYZES:

- Négy sablon szolgdl a parhuzamvezetd

bedllitdsara, amint az az &bran is lathaté. A
parhuzamvezetének két vajat van az oldalain, az
egyik kdzelében magas szegély van ugyanazon
az oldalon, a masik pedig szegély nélkili. A
parhuzamvezetd szegéllyel rendelkezd oldalat
csak akkor forditsa a munkadarab felé, ha egy
vékony munkadarabbdl vag le.

Fig.25
MEGJEGYZES:

A parhuzamvezetd sablonjanak valtoztatasahoz
vegye le a parhuzamvezetét a parhuzamvezet6-

tartérol a szoritécsavart (A) meglazitva, és
véltoztassa meg a parhuzamvezetd
parhuzamvezeté-tartd  felé néz6 lapjat a

megmunkalasnak megfeleléen, amint az az abran
is lathato.

Helyezze a parhuzamvezeté-tartén levé négylapu
anyat a parhuzamvezetd valamelyik vajatanak
hatuls6 végébe, hogy az abran lathaté modon
illeszkedjenek.

Az A vagy 'B’ sablonbdl, 'C’ vagy 'D’ sablonra
torténé valtashoz, vagy forditva, tavolitsa el a
négylapu anyat, az alatétet és a szoritocsavart (A)
a parhuzamvezeté-tartérol, majd helyezze a
szoritocsavart, az alatétet és az anyat a
parhuzamvezeté-tarté masik oldalara. Hizza meg
a szoritécsavart (A) miutdn a parhuzamvezet6-
tartd négylapu anyajat behelyezte a
parhuzamvezetd vajataba.

Helyezze a parhuzamvezeté-tartén levé négylapu
anyat a parhuzamvezetd valamelyik vajatanak
hatuls6 végébe, hogy az abran lathaté moédon
illeszkedjenek.

Fig.26

A parhuzamvezeté gyarilag Ugy van beallitva, hogy
parhuzamos legyen a flrészlap oldalaval. Gy6z6djon
meg a parhuzamossagrol. Annak ellenérzésére, hogy a
parhuzamvezeté parhuzamos a flirészlappal. Engedje
le az asztalt a legalsé pozicidba, hogy a flirészlap a
legmagasabb pozicidban legyen az asztalhoz képest.
Jeldlje meg az egyik flrészfogat egy zsirkrétaval. Mérje
le a parhuzamvezet6 és a flirészlap kozotti (A) és (B)
tavolsagokat. Mindkét méréshez a krétaval megjelolt
fogat haszndlja. A két mérésnek egyeznie kell. Ha a
parhuzamvezet6 mégsem parhuzamos a flirészlappal,
akkor jarjon el a kévetkez6 modon:



Fig.27

(1) Forgassa el a beallitécsavart az 6ramutaté
jarasaval ellentétes iranyban.
Fig.28
Fig.29
(2) Tolja a parhuzamvezetd hatsd szélét kissé
jobbra vagy balra amig parhuzamos nem
lesz a flirészlappal.
(3) Huzza meg a bedllitdcsavart a parhuzamvezeton.
AVIGYAZAT:

Gy6z6djon meg rola, hogy a parhuzamvezetét ugy
dllitotta be, hogy az parhuzamos a flirészlappal,
mert ellenkezd esetben veszélyes visszarigasok
torténhetnek.

Ugyeljen ra, hogy a parhuzamvezetét agy allitsa
be, hogy az ne érjen a fels6é flirészlapvédéhoz
vagy a fiirészlaphoz.

Porzsak

Fig.30

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por Osszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.

MEGJEGYZES:

A gérvagdfiirész modban a porzsakot mindig csak

a hatso kifuvora helyezze.
Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrdl és huzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megutdgetve az oldalat az
oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.
Fig.31
Ha a flrészhez porszivot csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud végezni.
Amikor asztali firész médban hasznalja az eszkdzt,
csatlakoztasson egy porszivot.
Asztali fiirész mod
Fig.32
Gérvagofiirész mod
Fig.33
A flrészlapvédé felszereléséhez asztali médban (munkaasztal
mddban) valé haszndlatkor forditsa el a forgdasztalt 0°-os
gérvagasi szogbe (tajékozodjon "A gérvagasi szog beadllitasa”
fejezetbdl), és tegye a flirészlapvédét a forgdasztalra ugy,
hogy flirészlapvédé kozepe a forgdasztal flirészjarati vajata
folé essen, majd rogzitse a fogantyt a legalacsonyabb

pozicidban a rogzitdszeget teljesen benyomva, amint az az
abran is lathato.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamot asztali flirész médban hasznalja
(munkaasztal médban), akkor ellenérizze, hogy a
flrészlapvédo fel van szerelve a forgdasztalra.
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A munkadarab rogzitése

Amikor csak lehetséges, mindig régzitse a munkadarabot az
opcionalis befogoval. Ha kézzel kell tartania a munkadarabot,
akkor azt szilardan és biztonsagosan tegye, hogy ne veszitse
el afelett az uralmat. A kezét és a karjat tartsa tavol a vagasi
tertlettdl (legalabb 100 mm-re). Tolja a munkadarabot a
vezet6léc mentén, az ujjait a vezetdléc felsd lapjan tartva. A
munkadarabnak szilardan kell fekiidnie a forgoéasztalon.

/A\FIGYELMEZTETES:
Soha ne tartson a kezével olyan munkadarabot,
amelynél a kezét 100 mm-nél kdzelebb kell vinni a
vagasi teriilethez. Ebben az esetben mindig az
opcionalis befogdval rogzitse a munkadarabot. A vagasi
miveletek utan finoman emelje fel a flrészlapot. Soha
ne emelie fel a fiirészlapot amig az nem allt meg
teliesen. Ez komoly sérlilésekhez vezethet.

AAVIGYAZAT:
Hosszi munkadarabok vagasakor hasznaljon
tamasztékokat, melyek magassaga ugyanakkora
legyen, mint a forgéasztal magassaga. Ne csak a
fuggbleges és/vagy a vizszintes satu (opcionalis)
régzitse a munkadarabot.
A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot
telies hosszaban tamassza ala, a flrészlap
beszorulasanak és az esetleges VISSZARUGAS
elkeriilése érdekében.

Fig.34

Kiegészité vezetdléc
(kizarélag eurépai orszagok esetében)

Fig.35

Ez a szerszam kiegészité vezet6léccel van felszerelve.
Altalaban belillre szerelje fel a kiegészité vezetSlécet.
Ugyanakkor balos ferdevagasok végzésekor forditsa azt
ki.

AVIGYAZAT:
Balos ferdevagasok végzésekor forditsa kifelé a
kiegészitd vezetblécet. Ellenkezd esetben hozzdér a
flrészlaphoz vagy a szerszam valamelyik részéhez, ami
a kezelének komoly sériiléseket okozhat.
Fiigg6leges befogo
Fig.36
A flggoleges satut kétféle helyzetben lehet felszerelni, a
vezet6léc bal vagy jobb oldalara. lllessze a saturudat a
vezet6lécen vagy a tartészerelvényen taldlhaté furatba,
és huzza meg a csavart a saturud régzitéséhez.
Allitsa be a befogdkart a munkadarab vastagsaganak
és alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogdkart a
csavarral. Ha a befogdkar rogzitésére szolgaloé csavar
érinti a vezetdlécet, csavarja be a csavart a befogdkar
masik oldalarél. Ellenérizze, hogy a szerszam
alkatrészei ne érjenek a befogdhoz amikor leengedi a
fogantyut. Ha valamelyik alkatrész mégis hozzaérne,
allitsa be Ujra a befogot.



Tolja elére a munkadarabot a vezetdléc és a forgdasztal
mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant helyzetbe
és rogzitse azt a befogd gombjanak meghuzasaval.

AVIGYAZAT:
A munkadarabot szilardan rogziteni
forgdasztal és a vezetdléc mentén.

kell a

Vizszintes befogé (opcionalis kiegészitd)
Fig.37

A vizszintes satu az alaplemez bal vagy jobb oldalara
szerelhet fel. Amikor 30°-o0s vagy annal nagyobb ferdevagast
végez, a vizszintes satut a forgdasztal fordulasi irdnyaval
ellentétes oldalra szerelje fol. A satu gombjat az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva a csavar elenged és a
tengely gyorsan kihuzhaté vagy betolhatd. A satu gombjat az
6ramutatd jarasanak iranyaban elforgatva a csavar rogzitve
marad. A munkadarab befogésahoz forgassa el a satu
gombjat finoman az éramutatd jardsanak iranyaban, amig a
kiallé rész el nem éri a legmagasabb pozici¢jat, majd huzza
meg. Ha a satu gombjat erélteti vagy kihizza mikdzben az
oramutatd jarasanak iranyaban forgatja, a kiallé rész egy adott
szOgben, megallhat. Ebben az esetben forgassa el a satu
gombjat az éramutatoé jarasaval ellentétesen, amig a csavart
ki nem engedi, majd forgassa ismét az éramutaté jarasanak
iranyaba.

A munkadarab maximalis szélessége, mely még
rogzithetd a vizszintes satuval, 200 mm lehet.

UZEMELTETES

/\FIGYELMEZTETES:
Amikor a szerszamot gérvagofirész modban
haszndlja, rogzitse a felsé asztal a legmagasabb
allasban ugy, hogy a filrészlap soha ne
emelkedjen ki a fels6 asztal felsé felliletébdl.

/AAVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt ligyeljen ra, hogy felengedije a fogantyut
a leengedett poziciobdl a régzitdszeg kihtzésaval.
Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a munkadarabhoz,
stb. miel6tt bekapcsolja a szerszamot.

VAGAS GERVAGOFURESZ MODBAN

AVIGYAZAT:

Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantyura a vagas soran.

Atllzott erdltetés a motor tulterhelését és/vagy a vagasi
hatasfok csokkenését eredményezheti. A fogantyut csak
akkora er6vel nyomja, amennyi er6 az egyenletes
vagashoz sziikséges és nem csokkenti le nagyon a
fUrészlap sebességét.

A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyat. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis er6t is kifejt, a flrészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.
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1. Nyomévagas

Fig.38
Régzitse a munkadarabot a vezetéléc és a forgdasztal
mentén. Kapcsolja be a szerszamot ugy, hogy a
flrészlap ne érijen semmihez és varja meg amig a
flirészlap eléri a maximalis sebességét. Ezutan lassan
engedje le a fogantyut a teljesen leengedett allasba a
munkadarab atvagasahoz. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt visszaviszi
azt a teljesen felemelt pozicioba.

Gérvagas
Tajékozdédjon a korabbi
bedllitasa" fejezetbol.

"A gérvagasi szog

3.

Fig.39

Lazitsa meg a kart és dontse meg a fiirészt a
ferdevagasi szg beallitdsahoz (Tajékozodjon a korabbi
"A gérvagasi szog bedllitasa" fejezetbdl). Ugyelien ra,
hogy meghulzza a kart a kivalasztott ferdevagasi szdg
rogzitéséhez. Régzitse a munkadarabot a vezetéléc és
a forgdasztal mentén. Kapcsolja be a késziiléket anélkil,
hogy a fiirészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
amig a flrészlap eléri a maximalis sebességét. Ezutan
lassan engedje le a fogantyut a telijesen leengedett
allasba, a flirészlappal parhuzamos irdanyd nyomast
kifejtve. A vagas befejeztével kapcsolja ki a szerszamot
és VARJA MEG AMIG A FURESZLAP TELJESEN
MEGALL miel6tt visszaviszi azt a teliesen felemelt
poziciéba.

Ferdevagas

AVIGYAZAT:
Mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap a ferdevagas
irdnyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol
a kezeit a flrészlap utvonalatol.
Ferdevagaskor I|étrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a fiirészlap oldalara. Ha a
flirészlapot felemeli Ggy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flirész elkaphatja, és a darabokat
szétszorhatja, ami veszélyes. A flrészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.
A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos iranyd nyomast. Ha a nyomas nem
parhuzamos a fiirészlappal a vagas soran, akkor a
flrészlap szbge megvaltozhat és a vagas
pontossaga romlik.
(Csak eurdpai orszagok esetében) Mindig kiviilre
szerelie fel a kiegészitd vezetdlécet, ha balos
ferdevagasokat végez.

Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathatd sz6geknél lehet végezni.



Gérvagasi sz6g

| Ferdevagasi sz6g ‘
Bal és Jobb 0° - 45 |

[ 45° \

Kombinalt vagas végzésekor
"Nyomovagas", "Gérvagas" és
fejezetekbdl.

tajékozédjon a
"Ferdevagas"

5.

Fig.40
A sajtolt aluminium rogzitésekor hasznadlja a
tavtarté tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkerlléséhez az
abranak megfelel6 modon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenéanyagot az aluminium
felhalmozdédasanak elkerilésére a flirészlapon.

Sajtolt aluminium vagasa

AVIGYAZAT:
Soha ne probaljon vastag vagy kerek sajtolt aluminium
idomokat vagni. A vastag sajtol aluminium idomok a
mivelet soran kilazulhatnak, a kerek idomokat pedig
nem lehet megfeleléen régziteni a szerszammal.
Soha ne vagjon aluminiumot asztali
modban (munkaasztal médban).

flrész

Fabetét

Fabetét hasznalataval biztosithaté a
munkadarabok felszakadasmentes vagasa.
llessze a fabetétet a vezetdléchez a vetdlécben
talalhato furatok segitségével.

Tajékozdédjon az abrardl a fabetét ajanlott
méretével kapcsolatban.
Tébb, mint 10 mm Tébb, mint 520 mm
£ £
D@ @1 £ |&
&L NI
N
1 75mm  122mm 122mm 75 mm 1
1. Furat
/AAVIGYAZAT:
Fabetétként  haszndlion  egyenes,  azonos

vastagsagu fadarabot.

A fabetétet csavarokkal rogzitse a vezet6léchez. A
csavarokat ugy kell becsavarni, hogy a
csavarfejek a fabetét felllete alatt legyenek.
Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgbasztalt ha a fogantyd le van engedve. A
flrészlap és/vagy a fabetét karosodik.

VAGAS ASZTALI FURESZ MODBAN

(MUNKAASZTAL MODBAN)

Fig.41

Amikor a szerszamot asztali firész médban (munkaasztal
mddban) haszndlja, helyezze a flrészlapvédst a

forgdasztalra ugy, hogy flirészlapvédd kozepe a forgdasztal
flrészjarati vajata folé essen, és a flrészlapvédd aljan
talalhato két kiemelkedés illeszkedjen a forgdasztal szélén
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talalhatd két félkor alaki nyilasba amint az az abran is
lathatd, majd rogzitse a fogantydt a legalacsonyabb
pozicidban a rogzitészeget teljesen benyomva. Ha nem
rogziti a flrészlapvédét, az asztal nem ereszthetd le.
Eurépai orszadgok szamara késziilt szerszamok esetében a
késvédo felhelyezése el6tt hajtsa ki a kiegészitd vezetdlécet.

AVIGYAZAT:
Mindig hasznaljon "munkasegédeket" Ggymint
nyomorudakat és nyométomboket amikor fennall a
veszélye, hogy a kezei vagy az ujjai kozel
kerilhetnek a flirészlaphoz.
A munkadarabot mindig szilardan rogzitse az
asztallal és a parhuzamvezetével. Eléretolaskor
ne hajlitsa meg vagy csavarja azt. Ha a
munkadarab meghaijlik vagy megcsavarodik, akkor
veszélyes visszarugasok torténhetnek.
SOHA ne hlzza vissza a munkadarabot amikor a
flirészlap forog. Ha vissza kell hizni a munkadarabot a
vagas befejezése el6tt, akkor elébb kapcsolja ki a
szerszamot a munkadarabot erésen fogva. Varja meg
amig a fiirészlap teljesen megall és csak azutan huzza
vissza a munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugasokat okozhat.
SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flirészlap forog.
SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flirészlap utjaba.
Mindig rogzitse a parhuzamvezetét vagy
veszélyes visszarugasok torténtnek.
Ha kisméretli, keskeny munkadarabokat vag,

mindig haszndljon ,munkasegédeket’, példaul
nyomoérudakat és nyomoétémbdoket.
Munkasegédek
Nyomoérudak, nyométdmbok vagy — segédvezetdk

tartoznak a "munkasegédek” kil6nbdzé tipusaihoz.
Haszndlja ezeket, hogy biztonsagos és biztos
vagasokat végezzen anélkil, hogy a kezelének barmely
testrészével a flirészlaphoz kellene érnie.

Nyométomb

55 mmL

f
10 mm L’
1 30 mm

3

1. Homloklap/szél parhuzamos
2. Fogantyu

3. Facsavar

4. Osszeragasztani

Hasznaljon egy 15 mm-es furnérdarabot.
A fogantyunak a furnérdarab kdézepén kell lennie.

Roégzitse ragasztéval és facsavarokkal az abranak
megfeleléen. Egy kisméretli, 10 mm x 9 mm x 30 mm-



es fadarabot mindig hozza kell ragasztani a furnérhoz,
nehogy a fiirészlap eltompuljon ha a kezelé egy hiba
folytan a nyomo6tdmbbe vag.

(Soha ne verjen szogeket a nyomo6tdmbbe.)
Segédvezetd

Fig.42

Fig.43

A segédvezetét 10 mm-es
furnérdarabokbdl készitse el.
Tavolitsa el a parhuzamvezetét, a szoritécsavart (A), a
lapos alatétet és négylapu anyat a
parhuzamvezetétartérél majd illessze oda és rogzitse a
segédvezetét a parhuzamvezetétartohoz egy M6x50
méretnél hosszabb M6-os csavarral, alatéttel és anyaval.

és 15 mm-es

Parhuzamos vagas

/AAVIGYAZAT:
Hosszu és nagyméretli munkadarabok vagasakor

mindig legyen megfelel6 tdmaszték az asztalon tul.

NE ENGEDJE, hogy egy hosszi deszka az
asztalon csusszon vagy mozogjon. Ez a fiirészlap
beszorulasat okozhatja és nbveli a visszarugas és
a személyi sérllések kockazatat. A tamaszték
magassaga ugyanolyan kell legyen, mint az
asztalé.

1. A vagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint a
munkadarab vastagsaga. A beallitashoz lazitsa meg a
két kart és engedje le vagy emelje fel a fels6 asztalt.

2. A parhuzamvezetét allitsa a kivant vagasi
szélességre és rogzitse a szoritécsavar (A)
meghuzasaval. A parhuzamos vagas el6tt
ellendrizze, hogy a parhuzamvezet6tartdé két
csavarja meg van huzva. Ha nincsenek eléggé
meghuzva, hlizza meg Ujra.

3. Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja
elére a munkadarabot a flrészlapra a
parhuzamvezeté mentén.

(1) Ha a parhuzamos vagas szélessége 40 mm

vagy nagyobb, hasznaljon nyomérudat.

Fig.44

(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 40 mm, a nyomérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltaldla a felsd
flirészlapvédét. Haszndljon segédvezetét és
nyomotémbot.
A parhuzamvezetétartéhoz
segédvezet6t szerelje az asztalra.
Tolja elére a kezével a munkadarabot amig a
vége kb. 25 mm-re nem lesz a fels6 asztal
elils6 végétdl. Folytassa az elbretolast a
nyomoétdmbbel a segédvezet6 felsd részén a
vagas befejezéséig.

rogzitett

Fig.45
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A szerszam szallitasa

Fig.46

Ellenérizze, hogy a szerszamgépet aramtalanitottak. Az
asztalt fels6 helyzetben kell régziteni. Rogzitse a
frészlapot 0°-os ferdevagasi szognél, majd forditsa el a
forgdasztalt a legnagyobb bal oldali gérvagasi szogbe.
Engedje le teljesen a fogantyat és rogzitse leengedett
poziciéban, a régzitészeget teljesen benyomva.
Szallitsa a szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva
az abran lathatdé mddon. Koénnyebben széllithatja a
szerszamot, ha eltavolitja a tartdkat, porzsakot, stb.

Fig.47

AVIGYAZAT:
A szerszam szdllitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.

KARBANTARTAS

régzitsen

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig Ugyeljen ra, hogy a firészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb

teljesitmény érdekében.

A vagasi szog bedllitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan bedllitottak és

beigazitottdk, de a durva banasmdéd kihathat a

bedllitdisokra. Ha a szerszdm nincs megfeleléen

bedllitva, végezze el a kdvetkezbket:

1. Gérvagasi szég

Fig.48
Lazitsa meg a forgdasztalt rogzité fogantyut.
Forgassa el ugy a forgdasztalt, hogy a mutaté a
0°-ra mutasson a gérvagd skalan. Huzza meg a
fogantyut és lazitsa meg a vezetSlécet rogzitd
hatlapfejli csavarokat a dugoékulccsal.
Engedje le teliesen a fogantyut és rdgzitse
leengedett poziciéban a régzitészeg
benyomasaval. Allitsa merdlegesre a fiirészlap
oldalat a vezetbléc lapjaval egy
haromszégvonalzé,acélderékszog,
stb.segitségével. Ezutdn huzza meg a
vezet6lécen taldlhatd hatlapfejli csavarokat jobbrdl
balra haladva.

Fig.49



2.
Fig.50
(1)

Ferdevagasi szog

0°-os ferdevagasi szog
Engedje le teljesen a fogantyut és rogzitse
leengedett  pozicidban a  régzitészeg
benyomasaval. Lazitsa meg a kart a
szerszam hatso részén.
Forgassa el a 0°-os ferdevagasi szdget
beallité csavart a forgoasztal jobboldalan két
vagy harom fordulatnyit az odramutatod
jarasanak iranyaba a firészlap jobbra
dontéséhez.
Gondosan dllitsa merdlegesre a flirészlap
oldalat a forgdasztal fels6 fellletével a egy
haromszégvonalzé,acélderékszdg, stb.
segitségével a 0°-os ferdevagasi szoget
bedllit6 csavart az Oramutaté jarasaval
ellentétes iranyaba forgatva.
Fig.51
Ellenérizze, hogy a forgdasztalon levé mutaté
a 0°ra mutat a karon talalhaté ferdevagasi
skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat,
lazitsa meg a mutatét rogzité csavart és
dllitsa be a mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.
Fig.52
2
Fig.53

45°-0s ferdevagasi szdg

A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
dllitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szoget
mar beallitotta. A balos 45°-0s ferdevagasi
sz6g bedllitasdhoz lazitsa meg a kart és
forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellenérizze, hogy a karon levé mutatd a 45°-
ra mutat a kar tartojan talalhaté ferdevagasi
skalan. Ha a mutatdé nem 45°-a mutat,
forgassa a kar bal oldalan levé 45°-os szdget
bedllité csavart addig, amig a mutaté nem
mutat a 45°-ra.

A szénkefék cseréje

Fig.54

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat, amikor hosszuk a kopas miatt mar csak
3 mm. A szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
csusszanak a tartokban. Mindkét szénkefét egyszerre kell
cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6é sapkakat.

Fig.55

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetéen tordlje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a fiirészport egy torléruhaval
vagy mas szOvetdarabbal. A flirészlapvédét tartsa
tisztan, a "Firészlapvédd" fejezetben leirtaknak
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megfeleléen. Kenje meg a cslUsz6 alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.
termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Acél és karbidvégl flrészlapok
Befogd szerelvény (vizszintes befogd)
Flggéleges befogd
Dugokulcs, 13
Tartokészlet
Porzsak
Haromszdgvonalzo
Késvédd
Nyomérud
Vonalzészerelvény (parhuzamvezetd)

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészit6ként.
Ezek orszagonkeént eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1.
2-1.
2-2.
2-3.
3-1.
3-2.
3-3.
3-4.
3-5.
3-6.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
5-4.
6-1.
7-1.
7-2.
7-3.
8-1
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
11-1.
11-2.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
17-1.
17-2.

17-3
17-4
18-1
18-2
18-3
18-4

Skrutka s maticou
Chrani¢ dolnej ¢epele A
Chrani¢ hornej ¢epele
Chrani¢ dolnej ¢epele B
Chrani¢ dolnej ¢epele A
Chrani¢ hornej Cepele
Skrutka

Sestboka skrutka
Rucka

Packa

Vrchny povrch rotacnej zakladne
Okraj Cepele

Vodidlové ochranné zariadenie
Ukazovatel

Blokovacia packa
Svorka

Skala zrezania

Packa

Packa

Skala skosenia
Ukazovatel

. Hlavny sietovy vypina¢

Spinac lampy

Vypina¢ laserového luca
Svetlo

Spinac pre laser

Packa

Gombik

Cap zarazky

Chrani¢ dolnej ¢epele A
Chréani¢ dolnej Cepele B
Vrchny stél

Kryt motora

Rucka

Stredny kryt
Zastrkavaci klu¢
Sestboka skrutka
Chrani¢ dolnej ¢epele A
Zastrkavaci klu¢
Posuvacovy uzaver
Sestboka skrutka
Chrani¢ ¢epele B
Cepel pily

Puzdro ¢epele

Sipka

. Cepel pily

. Sipka

. Sestboka skrutka

. Vonkajsia obruba

. Cepel pily

. Vnutorna obruba

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

18-5.
18-6.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
21-1.
21-2.
21-3.
22-1.

22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
23-1.
24-1.
24-2.

24-3.
24-4.
24-5.
24-6.
25-1.
25-2.

25-3.
26-1.
26-2.

26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1.
28-2.

28-3.
29-1
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
32-1.
32-2.
33-1.
34-1.

Vreteno

Prstenec

Chrani¢ hornej ¢epele

Stiepiaci noz

Gombik

Sestboké maticové skrutky

Sirka &epele

Stiepiaci noz

Sestboka skrutka

DrzZiak ochranného zariadenia na
pozdizne rezanie

Vodiaca liSta na vrchnom stole
Utahovacia skrutka (A)
Utahovacia skrutka (B)

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
DrZiak ochranného zariadenia na
pozdizne rezanie

Ciara, s ktorou sa ma vyrovnat
Cepel pily

Vrchny stol

Obrobok

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
Drziak ochranného zariadenia na
pozdiZne rezanie

Cepel pily

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
Drziak ochranného zariadenia na
pozdiZne rezanie

Stvorhranna matica

Upinacia skrutka (A)

Upinacia skrutka (B)

Podlozka

Stupnica

Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie
Drziak ochranného zariadenia na
pozdiZne rezanie

Nastavovacia skrutka

. Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie

Cepel pily
Chrani¢ hornej ¢epele
Otvor na prach
Vrecko na prach
Upinadlo
Vrecko na prach
Upinadlo
Vyséavac

Kryt Gepele
Vysavac
Podpora

34-2.
35-1.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
36-5.
36-6.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.
40-2.
40-3.
40-4.
40-5.
. Kryt Cepele
41-2.
41-3.
42-1.

41-1

42-2

441

51-2

Rotacna zakladna

Podruzné ochranné zariadenie
Rameno zveraka

Ty¢ zverdka

Vodidlové ochranné zariadenie
Drziak

Oto¢ny gombik zveraka
Skrutka

Oto¢ny gombik zveraka
Nakres

Uzaver zveraka

Z&kladna

Zverak

Zverak

Zverak

Blok rozpery

Vodidlové ochranné zariadenie
Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

Maly vyénelok
Podruzné ochranné zariadenie
Subezny s plochou/hranou

. Otvor (7 mm priemer)
43-1.
. Prepichévacia ty¢ka
45-1.
45-2.
46-1.
48-1.
49-1.
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
. Cepel pily
51-3.
52-1.
52-2.
52-3.
52-4.
53-1.
53-2.
53-3.
53-4.
55-1.
55-2.

Utahovacia skrutka

Pomocné ochranné zariadenie
Blok na zatlagenie

Cap zarazky

Sestboka skrutka
Trojuholnikové meradlo
Svorka

Vodidlové ochranné zariadenie
Rotacna zakladna

Packa

Nastavovacia skrutka uhla 0°
Trojuholnikové meradlo

Vrchny povrch rotacnej zakladne
Rameno

Skala skosenia

Ukazovatel

Rotacna zakladna

Packa

Rameno

Ukazovatel

Nastavovacia zavora 45" uhla skosenia
Skrutkova¢

Veko drziaka uhlika
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TECHNICKE UDAJE

Model LH1201FL
Priemer ostria 305 mm
Hrubka tela ¢epele maximalne 1,9 mm
Priemer jamky

Pre vSetky krajiny okrem Eurépy 25,4 mm
Pre eurdpske krajiny 30 mm

Max. kapacity rezania (V x $) s 305 mm priemerom &epele v rezime zrezaného pilenia

Uhol skosenia Uhol zrezania

90° 45° (lavy a pravy)

90° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm

62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm

45° 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm

40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm
Max. kapacity rezania pri 90° v rezime stolového pilenia (ploSinového pilenia) 52 mm
Otacky naprazdno (min™) 3800
Typ lasera Cerveny laser 650 nm, <1mw (Laser Trieda 2)
Rozmery stola (3 x D) 307 mm x 465 mm
Rozmery (D x S x V) 610 mm x 535 mm x 692 mm
Hmotnost netto 20,9 kg
Trieda bezpe&nosti B

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny liit’.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END292-5 E - Len pre staty EU
Symboly —_— Nevyhadzuijte elektrické zariadenia do
Niz$ie st uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri komunalneho odpadu!
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s Podla eurdpskej smernice o nakladani
nim zaénete pracovat’ pochopili ich vyznam. s pouzitymi elektrickymi
@ Precitajte si navod na pouzivanie. elektronickymi zariadeniami
zodpovedajucich ustanoveni pravnych
DVOJITA IZOLACIA predpisov jednotlivych krajin je nutné
elektrické zariadenia po skonceni ich
@ ® - Aby nedoslo k poraneniu od Zivotnosti triedit’ a odovzdat’ na zberné
odletujuicich tlomkov, pilu pod vykonani miesto vykonavajlce environmentaine
rezu este podrzte hlavicou nadol, kym kompatibilné recyklovanie.
sa ostrie Uplne nezastavi. Uréené . ENE060-1
| .. , X .. réené pouzitie
é}@l © Ked pouzivate nastroj v  rezime Tento nastroj je uréeny na presné priame rezanie a (len
zrezaného pilenia, zaistite horné ostrie . wipr . . R
. . R pri pouziti ako zrezavacky na dolnom stole) zrezavanie
v najvyssej polohe tak, Ze pilové ostrie dreva.
nikdy nebude vyc€nievat cez horny ENF002-2
povrch horného stola. Napajanie
@ * Nepriblizujte k ostriu ruku ¢i prsty. Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
@ - Pre vlastni bezpenost odstraite pred  uvedena na $titku s ndzvom zariadenia, pri¢om naradie
pracou triesky, malé dlomky a pod. zo stola.  moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
Pa “ " Ked budete vykonavat favé skosené  pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
N rezy, vzdy nastavte PODRUZNE  pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfiovacieho
OCHRANNE ZARIADENIE do polohy vodica.
vlavo. V opacnom pripade moéze dojst ENG905-1
k urazu obsluhujticej osoby. Hluk

® - Nikdy sa nepozerajte do laserového  Typicka hladina akustickeho tlaku pri zataZi A uréena
& lu¢a. Priamy pohfad do laserového luga ~ Podfa EN61029:
méze poskodit' zrak.
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Model LH1201FL 220V - 240V

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Model LH1201FL 110V

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 95 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENH003-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):

Oznacenie zariadenia:

Stolova pila na zrezavanie

Cislo modelu / Typ: LH1201FL

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:

2006/42/EC
Su  vyrobené podla nasledovnych noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN61029

Technicka dokumentéacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

GEA010-1

VsSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a intrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
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ENB088-5

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY PRE
STOLOVU PiLU NA ZREZAVANIE

PRE REZIM PILY NA ZREZAVANIE AJ REZIM
STOLOVEJ PILY (PLOSINOVEJ PILY)

1. Pred pouzivanim dékladne skontrolujte, ¢i sa na
ostri nenachadzaju praskliny alebo deformacie.
Poskodené ostrie okamzite vymeiite.

2. Pilu neprevadzkujte bez namontovania chraniéov a
Stiepacieho noza v spravnej polohe, hlavne po
zmene rezimu. Pred kazdym pouzitim skontrolujte,
Zze sa chranice ostria spravne zatvaraju. Pilu
nepouzivajte, ak sa chranice ostria volne
nepohybuju a ak sa okamzite nezatvoria. Nikdy
prichytkami ani privdzovanim neblokujte chranice
ostria v otvorenej polohe. Akékofvek nestandardné
fungovanie chranicov ostria je nutné okamazite

opravit..
3. Pouzivajte len pilové ostria uvadzané
vyrobcom, ktoré vyhovuju poziadavkam

normy EN847-1. Sirka drazky rezu musi byt’
vacsia, nez je Stiepaci nd6z a hlavna cast
ostria musi byt’ tenSia nez je Stiepaci noz.

4. Nepouzivajte pilové ostria vyrobené z
rychloreznej ocele.

5.  Pouzivajte ochranu zraku.

6. S ciefom znizit' riziko straty sluchu pouzivajte
ochranu sluchu.

7.  Pri manipulacii s pilovymi ostriami a drsnym
materidlom pouzivajte rukavice (ak je to
mozné a praktické, vzdy pilové ostria
prenasajte pomocou drziaka).

8.  Pri pileni pripojte nastroj na zbera¢ prachu.

9.  Ked zatlaéaciu ty¢ nepouzivate, vzdy ju odlozte.

10. Udrzujte povrch dlazky v okoli hladiny
nastroja v poriadku a bez volne polozenych
materialov ako piliny a odrezky.

11. Obsluha musi byt primerane zaskolena na

pouzivanie, nastavovanie a prevadzku nastroja.

Ak pilu ponechavate bez dozoru, vypnite ju a
odpojte ju z elektrickej siete.

Na znizenie emitovaného hluku zabezpecdte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

Pouzivajte len také pilové ostria, ktoré maju
vyznacéenu maximalnu rychlost’ rovnajicu sa
alebo vyssSiu nez je rychlost bez zat'aZenia
vyznacena na nastroji.

Ak je nastroj vybaveny laserom alebo LED svetlom,
laser ani LED svetlo nevymienajte za iny typ. O
opravu poziadajte autorizované stredisko.

Nikdy neodstranuje ziadne odrezky alebo iné
Casti obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a pilové ostrie nie je chranené.

15.

17. Nastroj sa nesmie pouzivat' na drazkovanie,
polodrazkovanie ani na zliabkovanie.
18. Pred prenasanim nastroja vzdy zakryte hornu

cast’ pilového ostria hornym chranicom a



19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

zaist'te vSetky pohyblivé ¢asti. Pri zdvihani
alebo prenasani nastroja nepouzivajte ako
rucku na prenasanie chranic.

Vycistite a dbajte na to, aby ste pri montazi ostria
neposkodili vreteno, priruby (najmd montaznu
plochu) alebo Sesthranni maticovu skrutku.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spdsobit
narusenie ostria. Nespravna montdz moze
sposobovat’ vibracie/lhadzanie alebo vySmyknutie
ostria. Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.
Vzdy pouzivajte prislusenstvo odporic¢ané v tomto
navode. Pri pouzivani nevhodného prisluSenstva,
napriklad abrazivnych rozbrusovacich brasnych
kotucov, moze dojst k poraneniu.

Pilové ostrie vyberajte primerane podfa
rezaného materialu.

Nerezte kovové predmety ako klince a skrutky.
Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie
su klince, skrutky ¢i iné cudzie materialy a
pripadne ich odstrarite.

Z obrobku vyrazte vSetky volné hrée PRED
zacatim rezania.

Nastroj nepouzivajte v blizkosti horfavych
kvapalin alebo plynov.

Pre vaSu bezpecnost’ odstrante pred zapojenim
nastroja a zacatim prace z pracovného miesta a
povrchu stola triesky, malé tlomky a pod.

Ruky drzte mimo drahy ostria, nie v linii
pilového ostria a rovnako sa postavte aj vy a
pripadni okolostojaci. Vyhnite sa kontaktu s
akykolvek zastavujucim sa ostrim. Nikdy
nesiahajte do blizkosti pilového ostria. Aj to
moze sposobit’ zavazné poranenie.

Neustale bud'te strehu, zvlast' pri opakujucich
sa a monoténnych ukonoch. Neupadnite do
stavu faloSnej bezpecnosti. Ostria su
mimoriadne nemilosrdné.

Predtym, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i
je posuvacovy uzaver uvolneny.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte,
¢i nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu,
ktoré by mohlo naznacovat nespravnu
montaz alebo nespravne vyvazené ostrie.

Kym zacnete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pinu rychlost'.

Ak spozorujete nie€o nezvycajné, okamzite
zastavte pracu.

Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.

Pred vymenou ostria, vykonanim servisu
alebo ked' nastroj nepouzivate, odpojte ho.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, Ze spésobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné reprodukéné
poskodenia. Niekol'ko prikladov takychto chemikalii:
- olovo z maliarskych materialov na baze olova a,
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35.

- arzén a chrom z chemicky osetreného
stavebného dreva.

Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam sa liSi
v zavislosti od toho, ako casto vykonavate
tento typ prac. Ako znizite rizika z vystavenia
tymto chemikaliam: pracujte na dobre
vetranom mieste a pracujte s odporuc¢anymi
bezpeénostnymi pomédckami, napriklad
protiprachovymi maskami, ktoré su Specialne
uréené na filtrovanie mikroskopickych castic.

Aj ak sa naradie pouziva predpisanym spésobom,

nie je mozné eliminovat' vsetky zvySkové rizikové

faktory. V suvislosti s konstrukciou a dizajnom
moézu existovat’ nasledujuce rizika:

- Poskodenie zdravia v désledku vibracii
ruk, ak sa naradie pouziva dlhodobo a ak
sa neprevadzkuje alebo nevykonava na
nom servis spravnym spésobom.

- Poranenie alebo poskodenie v doésledku
uvolneného prislusenstva naradia, ktoré sa
moéze neocakavane zoSmyknut/vypadnut z
elektrického naradia v dosledku nahleho
poskodenia, opotrebovania alebo
nespravneho namontovania.

PRI POUZITi REZIMU PiLY NA ZREZAVANIE:

36.
37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

Ked' je zarezova doska vydrata, vymerite ju.
Aby ste nepouzivali ruky a prsty v blizkosti
pilového ostria, pouzite zatlaaciu ty¢ alebo
zatlacaci hranol.

Pri zrezavani skontrolujte, ¢i je rameno bezpecne
upevnené. Rameno zafixujete utiahnutim packy v
smere pohybu hodinovych ruciciek.

Ziadne (kony nevykonavajte vofnou rukou. Pogas
vSetkych Ukonov musi byt obrobok pevne zaisteny
oproti rotacnej zékladni a vodidlu ochranného zariadenia
pomocou zveraka. Nikdy obrobok nezaistujte rukou.
Pred kazdym rezanim musi byt nastroj v
stabilnom stave.

V pripade potreby upevnite nastroj k
pracovnému stolu.
Dlhé obrobky podoprite vhodnymi

doplnkovymi podperami.

Nikdy nerezte maly obrobok, ktory nemozno
bezpeéne uchytit do zveraka. Nespravne
uchytenie obrobku mbze spdsobit spatny naraz a
vazne osobné poranenie.

Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.
Skontrolujte, ¢i je rotacna zakladina bezpecne
zaistena, aby sa pocas prace nepohybovala.
Skor, ako zapnete spinac¢, skontrolujte, ¢i sa
ostrie v najnizSej polohe nedotyka rotacnej
zakladne a ¢i sa nedotyka obrobku.

Pevne uchopte rucku. Myslite na to, ze pila sa
pri spusteni a zastaveni trochu pohne nahor
alebo nadol.



PRI POUZITi REZIMU STOLOVEJ PiLY (PLOSINOVEJ PILY):
48. Skontrolujte, ¢i je rameno bezpecne upevnené v
pracovnej polohe. Rameno zafixujete utiahnutim
packy v smere pohybu hodinovych ruciciek.
Skontrolujte, ¢i je stol ploSinovej pily pevne
zafixovany na zvolenej vyske.

Ziadne dkony nevykonavajte volnou rukou.
Volnou rukou znamena, 2ze obrobok
podopierate alebo pridrziavate rukami
namiesto pouzitia ochranného zariadenia.
Skor, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa ostrie
nedotyka Stiepiaceho noza alebo obrobku.

Zvlast' venujte pozornost pokynom na znizenie
rizika SPATNEHO NARAZU. SPATNY NARAZ je
nahla reakcia na zovreté, pritlacené alebo vyosené
pilové ostrie. SPATNY NARAZ spdsobuje
vyhodenie obrobku z nastroja dozadu smerom k
obsluhujiicej osobe. SPATNE NARAZY MOZU
SPOSOBIT VAZNE PORANENIE OSOB. SPATNYM
NARAZOM predidete, ked’ budete ostrie udrziavat’
Cisté, ochranné zariadenie bude rovnobezne s
ostrim, Stiepiaci n6z a kryt ostria budu funkéné a
na svojom mieste, neuvolnite obrobok, kym ho
nepretladite Gplne za ostrie a nebudete pozdizne
rezat’ obrobok, ktory je pokruteny alebo zvineny
alebo nema rovny okraj, ktory by sa viedol popri
ochrannom zariadeni.

Obrobok nevedte prudko a rychlo. Pri rezani
tazkych obrobkov postvajte podla moznosti ¢o
najpomalsie. Kym sa obrobok posuva, neohynajte
alebo neotacajte ho. Ak zastavite alebo zaseknete
ostrie v obrobku, okamzite vypnite nastroj. Nastroj
odpojte zo zasuvky. Potom odstrante zaseknutie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

49.

50.

51.

52.

53.

/\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie adobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpecnostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziavanie
bezpecnostnych pokynov uvedenych v tomto navode na
obsluhu méze sposobit’ vazne poranenia oso6b.

INSTALACIA

/A\POZOR:

Udrzujte povrch dlazky v okoli hladiny nastroja a bez
zvySnych materialov, ako su piliny a odrezky.

Montaz plosiny

Tento nastroj musi byt priskrutkovany dvoma skrutkami s
maticou na rovny a stabilny povrch pomocou skrutkovych
otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni nastroja. Toto poméze
zabranit vyklopeniu a moZnému poraneniu.

Fig.1
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POPIS FUNKCIE

A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Chranic¢ cepele
Fig.2
APOZOR:
Uistite sa, Ze nie je mozné znizit rukovat bez toho,
aby sa posunula paka blizko rukovéate dolava.
Uistite sa, Ze dolné chranice Cepeli A a B skriniek
sa netvoria, az kym paka v blizkosti rukovate sa
nestla¢i do najvysSej polohy rukovate.
Pri zniZzovani rukovati poCas potlacenia paky dofava sa dolny
chrani¢ Cepele A zdvihne automaticky. Dolné chranice Cepele
maju pruzinu, takZze sa vratia do svojej pévodnej polohy, ked
sa rez dokon¢i a rukovat sa zdvihne. Horny chrani¢ cepele
spadne Celom na vrchny povrch potom, ako pod nim presSiel
obrobok. NIKDY NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE DOLNE
CHRANICE CEPELE, PRUZINU, KTORA SA PRIPAJA KU
DOLNEMU CHRANICU CEPELE ALEBO KU HORNEMU
CHRANICU CEPELE.
V zaujme vaSej osobnej bezpecnosti vzdy udrzujte kazdy
chrani¢ Cepele v dobrom stave. Akakolvek chybna ¢&innost
chrani¢ov sa musi okamzite opravit. Skontrolujte, ¢i pruzina
pracuje spravne a &i vracia dolné chrani¢e Cepele spat na
miesto. NIKDY NEPOUZIVAJTE NASTROJ, AK SU DOLNY
CHRANIC CEPELE, PRUZINA ALEBO VRCHNY CHRANIC
CEPELE POSKODENE, CHYBNE ALEBO ODSTRANENE.
JE TO VELMI NEBEZPECNE A MOZE TO ZAPRICINIT
VAZNE OSOBNE ZRANENIE.
Ak sa ktorykolvek z tychto priesvitnych chraniCov Cepele
znedisti alebo sa nan prilepia piliny tak, Ze Cepel je len tazko
viditelna, odpojte pilu zo siete a vycistite opatrne chranice
pomocou vihkej handricky. NepouZzivajte rozpustadla alebo
petrolejové Eistidla na Cistenie umelohmotného chranica.
Ak je dolny chrani¢ Cepele A obzvlast znelisteny a
priehladnost  chrani€a je zhorSena, postupujte
nasledovne. Zaistite horny stél v Uplne zodvihnutej
polohe, uUplne zodvihnite rukovat, potlacte uplne kolik
zarazky s Uplne zodvihnutou rukovatou a pouzite
dodany zastrkavaci francuzsky klG€¢ na uvolnenie
Sestbokej zavory, ktora drzi centralny kryt. Uvolnite
Sestbokii zavoru tak, Ze ju otoCite proti smeru
hodinovych ruci¢iek a zodvihnite dolny chrani¢ ¢epele A
a centralny kryt, pri¢om potladite paku dolava. S dolnym
chranicom ¢epele A v takejto polohe sa Cistenie moze
vykonat dokladnejSie a ucinnejSie. Ked ukoncite
Cistenie, postupujte v opac¢nom poradi a zaistite zavoru.
V takom istom pripade pre horny chrani¢ Cepele, ako je to
spomenuté vyssie, uvolnite skrutku, ktorda ho drzi, pomocou
skrutkovaca a odstrante horny chrani¢ cepele. Po d&isteni
vzdy ho znova bezpecne nainstalujte tak, Ze utiahnete skrutku
do tej miery, Ze sa horny chrani¢ ¢epele pohybuje hladko hore
adole.



Ak ktorykolvek z tychto chranicov strati farbu v priebehu
CGasu alebo kvéli vystaveniu UV svetlu, kontaktujte
servisné centrum Makita.

Fig.3

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity

Fig.4

Nastroj je uz pri svojej vyrobe nastaveny poskytovat
maximalnu rezaciu kapacitu pre 305 mm ¢Eepel pily.

/A\POZOR:
Po instalacii novej Cepele sa vzdy uistite, Ze Cepel
nie je v kontakte ani s jednou Castou dolnej
zakladne, ked je rukovat Uplne znizena. Toto vzdy
robte len s odpojenym nastrojom.

Nastavenie uhla zrezania

Fig.5

Uvolnite svorku otoCenim proti smeru hodinovych rugiciek.

Otocte rotaénU zakladriu a zaroven stladte dole uzamykaciu

paku. Ked ste posunuli svorku do polohy, kde ukazovatel

nesmeruje do pozadovaného uhla na Skdle zrezania,
bezpeéne utiahnite svorku v smere hodinovych rugiciek.

APOZOR:
Pri oto€eni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovat' zdvihli uplne.
Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite rotacnu
zakladriu pevnym utiahnutim svorky.
Nastavenie uhla skosenia
Fig.6
Fig.7
Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite paku na
zadnej Casti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek.
Potlacte rukovat dolava, aby ste naklonili Eepel pily, az
kym ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale skosenia. Potom utiahnite paku v smere
hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili rameno.

APOZOR:
Pri naklanani ¢epele pily sa uistite, Ze ste rukovat'
zdvihli uplne.
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych rugiciek.
Zapinanie
Fig.8
APOZOR:
Pred Ukonom sa uistite, Ze sa nastroj zapne a vypne.
Nastroj zastavite stlatenim tladidla ON - ZAP ( I ).
Nastroj zastavite stlatenim tlacidla OFF - VYP ( O ).

Zapnutie svetla

Fig.9

Potlaéte hornu polohu spinaca, ak chcete svetlo zapnut
a dolnu polohu, ak ju chcete vypnut.
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/A\POZOR:
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.
POZNAMKA:
Na utretie necistot z SoSovky svetla pouzivajte suchu
handricku. Davajte pozor, aby ste SoSovku svetla
neposkrabali, mZe sa tym zmensit jeho svietivost.

Cinnost laserového luéa
Fig.10

APOZOR:

LASEROVE ZIARENIE

Nepozerajte sa do zvazku lucov.
Ak chcete zapnut laserovy I0¢, stlaéte vypina¢ do
hornej polohy (I). Ak chcete laserovy Iu¢ vypnut, stlacte
vypina¢ do spodnej polohy (0).

Nastavenie zdvihnutia a poklesu horného
stola

Fig.11

Ak chcete upravit zdvihnutie alebo pokles horného stola,
otoCenim proti smeru pohybu hodinovych rugiciek uvolnite dve
paky a potom otocte gombik. Ak chcete horny stdl zdvihnut,
gombik otocte v smere pohybu hodinovych ru¢iciek. Ak chcete
horny stél znizit, gombik otoéte proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek. Po Uprave tieto paky pevne utiahnite.

/\VAROVANIE:
Umiestnite vrchny stél do najvy$Sej polohy, ked
pouzivate nastroj v rezime zrezaného pilenia, a do

pozadovanej polohy, ked pouzivate rezim
stolového pilenia (ploSinovy rezim).
MONTAZ
/A\POZOR:

Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Instalacia alebo demontaz ostria pily

A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.
Pouzivajte len dodany Makita zastrkavaci franclizsky
kli¢ na instalaciu alebo odstranenie cepele. Ak tak
neurobite, mdZze to viest k priliSnému utiahnutiu alebo k
nedostatocnému utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto moze
zapri€init zranenie.

Zaistite vrchny stél do najvyssej polohy.

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatlacenim

kolika zarazky.

Fig.12

Fig.13

Potom pouzite zastrkavaci franciuzsky kld¢ na

uvolnenie Sestbokej zavory, ktora drzi centralny kryt, a

to jej oto€enim proti smeru hodinovych ruciCiek.



Zodvihnite chrani¢ ¢epele A a centralny kryt, zarover
potlacte paku v blizkosti rukovate dolava.

Fig.14

Stlaéte posuvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel,
pouzite zastrkavaci franclzsky kMu¢ na uvolnenie
Sestbokej zavory v smere hodinovych ruéiciek. Potom
odstrante Sestboku zavoru, vonkajsiu obrubu a Cepel.

Fig.15

Ak chcete nainstalovat ¢epel, namontujte ju opatrne do
hriadela, uistite sa, Ze smer Sipky na povrchu Cepele sa
zhoduje so smerom Sipky na puzdre Cepele.
Nains$talujte vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a
potom pouzite zastrkavaci francizsky kl'u¢ na bezpeéné
utiahnutie Sestbokej zavory (lavej) proti smeru

hodinovych ruciciek, zarover stlacte posuvacovy uzaver.

Fig.16
Fig.17
Fig.18

APOZOR:

. Prstenec s vonkaj$im priemerom 25,4 mm alebo 30
mm je nainstalovany na hriadel uz vo vyrobe. Pred
namontovanim Eepele na hriadel sa vzdy uistite, Ze
na hriadel' je nain$talovany spravny prstenec pre
otvor hriadela ¢epele, ktoru chcete pouzit.

Vrétte dolny chrani¢ Cepele A a centrainy kryt do ich pdvodnej
polohy. Potom utiahnite Sestboku zavoru v smere hodinovych
ruciCiek, aby ste zaistili centralny kryt. Zodvihnite chrani¢
Cepele B, ako daleko to len ide, a pevne utiahnite utahovaciu
skrutku, zatial' ¢o ju budete drzat v zdvihnutej polohe. Znizte
rukovat, aby ste sa uistil, ze dolné chrani¢e Cepele sa
pohybuju spravne. Uistite sa eSte pred rezanim, Ze
posuvacovy uzaver uvolnil hriadel.

Nastavenie stiepiaceho noza

Fig.19

Pred nastavenim Stiepacieho nozZa uvolnite otocenim
proti smeru pohybu hodinovych ruciciek dve paky a po
otoCeni gombika proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek posunte horny stél do jeho zniZzenej polohy.
Potom horny stdl zaistte doékladnym opéatovnym
utiahnutim dvoch pak, ako je to znédzornené na obrazku.
Medzi Stiepiacom nozom a zubkami Eepele musi byt
vzdialenost priblizne 4 - 5 mm. Nastavte Stiepiaci n6z
primerane k uvolneniu dvoch Sestbokych zavor proti
smeru hodinovych ruci¢iek pomocou Sestbokého
zastrkavacieho francuzskeho klfu€a a zmerajte
vzdialenost. Bezpecéne utiahnite Sestboké zavory a
potom sa pred rezanim uistite, Ze horny chrani¢ cepele
pracuje hladko.

Fig.20

Stiepiaci néZ bol nainstalovany este pred odoslanim zo
zavodu tak, Ze Cepel a Stiepiaci ndZ su rovnobezné.

Fig.21

A\POZOR:

Ak Cepel a Stiepiaci néz nie sU spravne vyrovnané,
pocas prevadzky sa moze objavit nebezpecné zvieranie.
Uistite sa, Ze Stiepiaci ndzZ je umiestneny medzi oboma
vonkaj8imi koncami zubkov Cepele, ked sa na ne
budete pozerat zhora. MdZete sa vazne poranit, ked
budete pouzivat nastroj bez spravne vyvazeného
Stiepiaceho noza. Ak nie su z akéhokolvek ddvodu
vyvazené, vzdy prenechajte ich opravu na autorizované
servisné centrum Makita.

Nedemontuijte klin na Stiepanie.

InStalacia a odstranenie ochranného
zariadenia na pozdizne rezanie

Fig.22

1. Naindtalute ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie na stol tak, Ze drziak ochranného zariadenia
zapadne do vodiacej liSty. Pevne utiahnite utahovaciu
skrutku (B) ochranného zariadenia na pozdiZne rezanie
v smere hodinovych ruciciek.

2. Uvolnite utahovaciu skrutku (A).

3. Posufite ochranné zariadenie na pozdizne rezanie a
zaistite ho tak, Ze vzdialenejSi koniec ochranného
zariadenia je vyrovnany s bodom, v ktorom sa predny
koniec Cepele pily objavi pri pohlade z horného
povrchu obrobku. Zamerom tohto nastavenia je zniZzit
riziko spatného vrhu voci pracovnikovi, ktory odrezal
kus z obrobku, ktory je stisnuty medzi ¢epelou pily a
ochrannym zariadenim na pozdizne rezanie, a
nakoniec je potlagené smerom k pracovnikovi. Ciara 3
sa li$i hrabkou obrobku alebo uroviiou stola. Nastavte
polohu ochranného zariadenia na pozdizne rezanie
podla hrubky obrobku.

Po nastaveni ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie pevne utiahnite utahovaciu skrutku (A).

Fig.23

POZNAMKA:
Ochranné zariadenie musi byt namontované na
lavej strane pilovej ¢epele v pripade pouzivania
rezimu pokosove;j pily.

Fig.24

POZNAMKA:

Existuju Styri vzory, ako umiestnit ochranné zariadenie
na pozdizne rezanie tak, ako je to zobrazené na
obréazku. Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie ma
dve $trbiny na boénych stranach, jednu Strbinu s
vyvySenou obrubou v blizkosti na tej istej strane a druhu
bez toho. Pouzite povrch ochranného zariadenia na
pozdiZne rezanie s touto $trbinou smerujticou k obrobku
len vtedy, ked budete rezat do kusu tenkého obrobku.

Fig.25
POZNAMKA:

Ak chcete zmenit vzor ochranného zariadenia na
pozdlzne rezanie, odstrafite ochranné zariadenie z



drziaka ochranného zariadenia uvolnenim utahovacej
skrutky (A) a zmerite smerovanie ochranného zariadenia
smerom k drZiaku ochranného zariadenia podla toho,
ako pracujete tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Vlozte Stvorcovi maticu na drziaku ochranného
zariadenia do zadného konca jednej zo $trbin na
ochrannom zariadeni tak, Ze zapadne tak, ako je
to zobrazené na obrazku.

Ak chcete zmenit vzor A alebo B na vzor C alebo D,
alebo opacne, odstrante Stvorcovd maticu a utahovaciu
skrutku (A) z drziaka ochranného zariadenia, potom
umiestnite utahovaciu skrutku (A) a $tvorcov maticu do
opacnej polohy drziaka ochranného zariadenia v
porovnani s pdvodnou polohou. Bezpecne utiahnite
utahovaciu skrutku (A) po vloZeni Stvorcovej matice
drziaka ochranného zariadenia do Strbiny ochranného
zariadenia.

Vlozte Stvorcovi maticu na drziaku ochranného
zariadenia do zadného konca jednej zo Strbin na
ochrannom zariadeni tak, Ze zapadne tak, ako je
to zobrazené na obrazku.

Fig.26

Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie je nastavené
uz pri vyrobe tak, Ze je rovnobezné s povrchom cepele.
Uistite sa, Ze je rovnobezné. Skontrolujte, ¢i je ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie rovnobezné s &epelou.
Znizte stol do najnizej polohy tak, Zze sa zo stola bude
zdat, Ze je Cepel v najvysSej polohe. Poznacte si jeden
zo zubkov Cepele uhlikom. Zmerajte vzdialenost (A) a
(B) medzi ochrannym zariadenim na pozdizne rezanie a
Cepelou. Vykonajte obe merania a pouzite zubok
vyznaceny uhlikom. Tieto dve merania musia byt
rovnaké. Ak ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
nie je rovnobezné s ¢epelou, postupujte nasledovne:

Fig.27
(1) Ototte utahovacie skrutky proti smeru
hodinovych rugiciek.
Fig.28
Fig.29
(2) Posurite zadny koniec ochranného zariadenia na
pozdiZzne rezanie doprava alebo dofava, az kym
nebude rovnobezny s epelou.
(3) Pevne utiahnite nastavovaciu skrutku na suprave
ochranného zariadenia na pozdizne rezanie.
APOZOR:

Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie tak, Ze je rovnobezné s &epelou,
ina¢ sa moéze vyskytnut nebezpeény spatny vrh.
Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie tak, Ze sa nedotyka horného
chranica Cepele alebo Cepele pily.
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Vrecko na prach

Fig.30

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté ukony
rezania a ulahCuje zber prachu. Vrecko na prach
umiestnite do prachového otvoru.

POZNAMKA:
V rezime zrezaného pilenia vzdy vloZte vrecko na
prach len do zadného otvoru.
Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené, odstrarite ho
z nastroja a vytiahnite upinadlo. Vyprazdnite ho jemnym
vyklepanim tak, aby sa odlepili aj Castice, ktoré by mohli branit
v dalSom zbierani prachu.

Fig.31

Ak pripojite k vasej pile vysava¢, dosiahnete ucinnejSiu
a CistejSiu prevadzku.

Ak sa pouziva v rezime stolového pilenia, pripojte vysavac.
Rezim stolového pilenia

Fig.32

Rezim pokosovej pily

Fig.33

Ak chcete nainStalovat kryt cepele, ked budete
pouzivat rezim stolovej pily (ploSinovy rezim), otoéte
rota¢nl zakladfiu do 0° uhla zrezania (pozri &ast
nazvanu "Nastavenie uhla zrezania) a umiestnite kryt
Cepele na rotany stél tak, Ze kryt cCepele je
vycentrovany nad Strbinou na vstup ¢epele v rotatnom
stole a potom uzamknite rukovat v najnizSej polohe
uplnym potlacenim kolika zarazky tak, ako je to
zobrazené na obrazku.

POZNAMKA:
Ked budete pouzivat nastroj v rezime stolového
pilenia (ploSinovom rezime), uistite sa, Ze kryt
Cepele je nainstalovany na rotacnom stole.

Zaistenie obrobku

Vzdy, ked je to mozné, zaistite obrobok pomocou
zvlastneho zveraka. Ak musite pouzit ruky na podrzanie
obrobku, tak sa to musi vykonat pevne a bezpecne, aby
ste nestratili kontrolu nad obrobkom. VaSu ruku a
rameno musite drzat dalej od oblasti ¢epele (minimalne
100 mm). Pritlacte obrobok pevne oproti ochrannému
zariadeniu na pozdiZne rezanie pomocou prstov, ktoré
budete mat poloZzené na vrchu vodidla ochranného
zariadenia. Obrobok musi byt ulozeny pevne na
rota¢nej zakladni.

/\VAROVANIE:

Nikdy nedrzte obrobok rukou, ktory si vyzaduje,
aby bol podrzany z men$ej vzdialenosti, ako je
100 mm od oblasti Eepele. V takomto pripade vzdy
pouzite zvlastny zverak na zaistenie obrobku. Po
kazdom Ukone rezanie, jemne nadvihnite Cepel.
Nikdy nezodvihnite ¢epel, kym sa Uplne nezastavi.
Vysledkom méze byt vazne zranenie.



APOZOR:

. Ked budete rezat' dlhé obrobky, pouzite podpory, ktoré
budu také vysoké ako vrchna droveri povrchu rotacnej
zakladne. Nespoliehajte sa vyhradne len na vertikalny
zverdk alalebo horizontalny zveradk (volitelny), ¢o sa
tyka zaistenia obrobku.

Tenké materidly maju tendenciu sa prehybat.
Podoprite obrobok po celej jeho dizke, aby ste predili
skloneniu depele a moznému SPATNEMU NARAZU.

Fig.34
Pomocné pravitko (len pre europske staty)

Fig.35

Tento nastroj je vybaveny pomocnym pravitkom.
Pomocné pravitko zvy€ajne umiestnite vnuatri. Ale pri
vykonavani favych skosenych rezov ho vyklopte von.

/A\POZOR:
Pri vykonavani lavych skosenych rezov vyklopte
pomocné pravitko von. V opa¢nom pripade sa
bude dotykat ostria alebo Casti nastroja s moznym
nasledkom vazneho poranenia obsluhy.

Vertikalny zverak

Fig.36

Vertikalny zverak sa méZe nainstalovat v dvoch polohach, bud
na lavej alebo pravej strane vodidla ochranného zariadenia.
Zasuite ty¢ zveraka do otvoru na vodidle ochranného
zariadenia alebo na suprave drZiaka a utiahnite skrutku, aby
ste zaistili ty¢ zveraka.

Umiestnite rameno zveraka v zavislosti od hrabky a tvaru
obrobku a zaistite rameno zveraka utiahnutim skrutky. Ak sa
skrutka, ktorou zaistujete rameno zverdka, dotyka vodidla
ochranného zariadenia, naintalujte skrutku na protifahlu
stranu ramena zveraka. Uistite sa, ze Ziadna Cast nastroja sa
nedotyka zveraka, ked Uplne budete zniZovat rukovat. Ak sa
niektoré Casti dotykaju zveraka, zmerite polohu zveraka.
Stlaéte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotacnej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim otoéného gombika zveraka.

/A\POZOR:
Obrobok musi byt pevne zaisteny oproti rotacnej
zakladni a vodidlu ochranného zariadenia.

Horizontalny zverak (volitelny doplnok)

Fig.37

Horizontalny zverak je mozné nainstalovat bud na fava alebo
pravi stranu zakladne. Pri vykonavani pokosovych rezov
hodnoty 30° a viac nainstalujte horizontalny zverak na stranu
oproti smeru, do ktorého sa bude otacat otoéna zakladia. Ak
otoCite otoény gombik zverdka proti smeru hodinovych
ruciciek, skrutka sa uvolni a postva¢ zveraka sa bude moct
rychlo pohybovat dovnutra a von. Ak otocite otoény gombik
zverdka v smere hodinovych rudiciek, skrutka zostane
zaistena. Ak chcete uchopit obrobok, otocte jemne otoénym

gombikom zverdka v smere hodinovych rucic¢iek, az kym
vystupok nedosiahne svoju najvy$Siu polohu, potom ho
bezpecne utiahnite. Ak sa otoény gombik zverdka otoéi
nasilim alebo sa vytiahne, ked sa ota€a v smere hodinovych
rugiciek, vystupok sa moze zastavit v ur¢itom uhle. V takomto
pripade otocte otoény gombik zveraka proti smeru hodinovych
ru¢iciek, az kym sa skrutka neuvolni, potom ho opat jemne
otocte v smere hodinovych ruciciek.

Maximalna Sirka obrobku, ktory sa ma zaistit
horizontalnym zverakom, je 200 mm.

PRACA

/\VAROVANIE:

Ked pouzivate nastroj v rezime zrezaného pilenia,
zaistite vrchnu Cepel v najvy$Sej polohe tak, ze
Cepel pily nikdy nebude prec¢nievat z vrchného
povrchu horného stola.

/A\POZOR:
Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.
Uistite sa, Ze sa ¢epel nedotyka obrobku atd’ skor,
ako zapnete spinac.

REZANIE S PilLOU NA ZREZAVANIE

APOZOR:

PocCas rezania prili§ netlacte na rukovat. Prili§
velky tlak moéze =zapri€init pretazenie motora
alalebo znizenu Géinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti ¢epele.
Jemne stladte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa pouzije
postranny tlak, ¢epel bude vibrovat a zanecha stopu
(stopu pily) v obrobku a presnost rezu bude naru$ena.

1. Tlakové rezanie

Fig.38

Zaistite obrobok oproti vodidlu ochranného zariadenia
a rotacnému stolu. Zapnite nastroj bez toho, aby sa
Cepel nieoho dotykala a pockajte, kym cepel
nedosiahne pind rychlost pred zniZzenim. Potom jemne
znizte rukovat do Uplne dolnej polohy, aby sa rezal
obrobok. Ked je rez dokonceny, vypnite nastroj a
POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI
pred vratenim Cepele do Uplne zdvihnutej polohy.

2. Zrezavacie rezanie
Pozrite si predchadzajucu cast ,Nastavenie uhla
zrezania".

3. Skoseny rez

Fig.39
Uvolnite paku a naklorite Cepel pily, aby ste nastavili
uhol skosenia (pozrite si predchadzajucu cast
"Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to, aby ste
pevne utiahli paku, aby ste bezpeéne zaistili zvoleny



uhol skosenia. Zaistite obrobok oproti vodidlu
ochranného zariadenia a rotanému stolu. Zapnite
nastroj bez toho, aby sa Cepel nie¢oho dotykala a
pockajte, kym Cepel nedosiahne pInd rychlost.
Potom jemne znizte paku do Uplne dolnej polohy,
zatial o vytvorite tlak rovnobezne s Cepelou. Ked je
rez dokongeny, vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ
KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI pred vratenim
Eepele do Uplne zdvihnutej polohy.

APOZOR:
Vzdy dbajte na to, aby sa cepel pohybovala
smerom dole ku smeru skosenia po¢as skoseného
rezu. Ruky si dajte pre€ z drahy cepele pily.
Pocas skoseného rezu sa moze vytvorit' taky stav,
kde odrezany kus zostane oproti strane Cepele. Ak
sa Cepel nadvihne, zatial ¢o Cepel eSte stale
rotuje, tento kus méze Cepel zachytit, zapri€iniac
tym, Ze sa ulomky roztrisia, ¢o je nebezpecné.
Cepel sa méze nadvihnat LEN potom, ako sa
Cepel Uplne zastavila.
Ked budete stlacat rukovat dole, zatladte
rovnobezne na Cepel. Ak tlak nie je rovnobezny s
Eepelou pocas rezu, uhol Eepele sa mdze posunut
a presnost rezu bude narusena.
(len pre eurdpske $taty) Pri vykonavani favych
skosenych rezov nastavte pomocné pravitko
smerom von.

Zlozené rezanie

ZlozZené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
uhol skosenia vtedy, ked sa na obrobku bude
vyrezavat zrezany uhol. ZloZzené rezanie je mozné
vykonat' v uhle, ktory je zobrazeny v tabulke.

| Uhol skosenia ‘ Uhol zrezania
| 45° \ VIavo a vpravo 0° - 45° |

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si
vysvetlenia v astiach "Tlakové rezanie", "Zrezané
rezanie" a "Skosené rezanie".

5.

Fig.40
Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat'
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na ¢epeli.

Rezanie hlinikovych vyliskov

APOZOR:
Nikdy sa nepokuSajte rezat hrubé alebo oblé
hlinikové vylisky. Hrubé hlinikové vylisky sa po¢as
prevadzky mézu uvolnit a oblé hlinikové vylisky
nie je mozné pevne zaistit' s tymto nastrojom.
Nikdy nerezte hlinik v rezime stolového pilenia
(ploSinovom rezime).
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6. Drevené oblozenie

Pouzitie dreveného obloZzenia pomaha zabezpedit’
rezy v obrobkoch bez triesok. Pripojte drevené
obloZzenie ku vodidlu ochranného zariadenia,
pouzite otvory na vodidle ochranného zariadenia.
Pozrite si obrazok, kde su rozmery odporu¢aného
dreveného obloZenia.

Viac ako 10 mm Viac ako 520 mm
£
E €
(BD)—() @) —0> S
NZEEAN NZEANA( t N =3
1 75mm  122mm 122mm 75 mm 1
1. Otvor
Apozor:

Pouzite rovné drevo rovnakej hribky ako ma
drevené oblozZenie.

Pouzite skrutky na pripojenie dreveného obloZenia
ku vodidlu ochranného zariadenia. Skrutky sa
musia nainstalovat’ tak, Ze hlavice skrutiek budu
pod povrchom dreveného obloZenia.

Ked je pripojené drevené oblozenie, neotacajte
rotadnti zakladfiu so znizenou rukovatou. Cepel
alalebo drevené obloZenie sa poskodia.

REZANIE SO STOLOVOU PilLOU
(PLOSINOVY REZIM)

Fig.41

Ked budete pouzivat nastroj v rezime stolového pilenia
(plosinovy rezim), umiestnite kryt ¢epele na rotacny stol tak, ze
kryt Eepele vycentrovany ponad Strbinu pre vstup &epele v
rotaénom stole a dva malé vyénelky na spodnej strane krytu
Cepele sa zasuni do polkruhovych &trbin na okraji vodidla
ochranného zariadenia rotaéného stola tak, ako je to zobrazené
na obrazku a potom uzamknite rukovat v dolnej polohe Gplnym
zatlaCenim kolika zarazky. V pripade nezafixovania krytu epele
sa stol nebude méct pohybovat nadol.

V pripade nastrojov uréenych pre europske Staty vyklopte
pred nasadenim krytu ostria podruzné ochranné zariadenie.

APOZOR:

Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci", ako su
zatla¢acie ty¢e a bloky na zatlacenie, ked sa
vyskytne nebezpecéenstvo, Zze sa vaSe ruky alebo
prsty dostanu do blizkosti epele.

Vzdy drzte pevne obrobok so stolom a ochrannym
zariadenim na pozdizne rezanie. Neohybaijte alebo
neotaCajte ho, ked sa poslva. Ak sa obrobok ohne
alebo oto€i, mdZze sa vyskytnat nebezpecny spatny vrh.
NIKDY nevytahuijte obrobok, kym je ¢epel v pohybe. Ak
musite obrobok vytiahnut' pred ukonéenim rezu, najprv
vypnite nastroj, zatial ¢o budete obrobok pevne drzat.
Pockajte, kym sa Cepel Uplne zastavi a potom obrobok
vytiahnite. Ak tak neurobite, modze to spdsobit
nebezpeény spatny vrh.



NIKDY neodstrafiujte odrezany material, kym je
Cepel v pohybe.

NIKDY nedavajte svoje ruky alebo prsty do drahy
Cepele pily.

Vzdy bezpec€ne zaistite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie, ina& sa modze vyskytnut
nebezpecny spatny vrh.

Pri rezani malych alebo uzkych kusov vzdy
pouzivajte ,pomocky pre vykonavanie prace“, ako
su pritlané kusy alebo pritlacné bloky.

Pomocnici pri praci

Zatlacacie tyce, bloky na zatlacenie alebo pomocné ochranné
zariadenia su typmi "pomocnikov pri praci". Pouzite ich
vykonanie bezpecnych, istych rezov bez potreby toho, aby sa
pracovnik dotkol ¢epele ktoroukolvek &astou svojho tela.
Blok na zatlacenie

2
200 mm
55 mmL |
) T 50 mm
10 mm
1 30mm 3 100 mm

1. Subezny s plochou/hranou
2. Rucka

3. Zavrtka

4. Zlepit spolu

Pouzite 15 mm kus preglejky.

Rukovat musi byt v strede kusu preglejky. Zaistite pomocou
lepidla a drevenych skrutiek tak, ako je to zobrazené. Maly
kus 10 mm x 9 mm x 30 mm dreva sa musi vzdy prilepit na
preglejku, aby sa zabranilo otupeniu Cepele, ked pracovnik
omylom zareZe do bloku na zatlagenie.

(Nikdy nevsuvajte svoje nechty do bloku na zatlacenie).
Pomocné ochranné zariadenie

Fig.42

Fig.43

Vyrobte pomocné ochranné zariadenie z 10 mm a 15
mm kusov preglejky.

Odstrante ochranné zariadenie na pozdiine rezanie,
utahovaciu skrutku (A), plochi podlozku pod maticu a
$tvorcov(l maticu z ochranného zariadenia na pozdizne rezanie
a potom pripojte a zaistite pomocné ochranné zariadenie na
drziaku ochranného zariadenia na pozdizne rezanie pomocou
zavory M6 dlhSej ako M6x50, podloziek pod matice a matice.

Pozdizne rezanie

APOZOR:
Ked budete rezat dihé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite adekvatnu podporu za stolom. NEDOVOLTE,
aby sa dlha doska pohybovala alebo posuvala po stole.
Toto zapri€ini, Ze sa Cepel zadrie a zvySi sa aj
pravdepodobnost spatného vrhu a osobného zranenia.
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Podpora musi byt v rovnakej vySke ako stol.

1. Nastavte vySku rezu na trocha vy$Siu ako je hrabka
obrobku. Ak chcete vykonat toto nastavenie, uvolnite
dve paky a znizte alebo zvyste vrchny stol.

2. Umiestnite ochranné zariadenie na pozdizne
zariadenie do poZadovanej $irky pozdizneho rezu
a zaistite ho na svojom mieste utiahnutim
utahovacej skrutky (A). Pred pozdiznym rezanim
sa uistite, ze dve skrutky drziaka ochranného
zariadenia na pozdiZne rezanie su zaistené. Ak
nie su dostato¢ne zaistené, znova ich utiahnite.
3. Otoc¢te nastroj a jemne posurite obrobok do Cepele
spolu s ochrannym zariadenim na pozdizne rezanie.
(1) Ked je &irka pozdizneho rezu 40 mm alebo
viac, pouzite zatlacaciu tyc.
Fig.44
(2) Ked je 8irka pozdizneho rezu mensia ako 40
mm, nemdzZze sa pouzit zatlaacia tyc,
pretoZze zatlaCacia ty¢ by narazila na vrch
chranica ¢epele. Pouzite pomocné ochranné
zariadenie a blok na zatlacenie.
Bezpecéne nainstalujte pomocné ochranné
zariadenie, ktoré je zaistené do drziaka
ochranného zariadenia na pozdiZne rezanie
na stole.
Rukou posurite obrobok, az kym jeho koniec nie
je asi 25 mm od predného konca vrchného stola.
PokraCujte v poslvani pomocou bloku na
zatlaenie na vrchu pomocného ochranného
zariadenia, az kym sa rez nedokongi.
Fig.45
Prenasanie nastroja
Fig.46

Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete. Stol musi byt
zafixovany v hornej polohe. Zaistite ¢epel v uhle Ukosu
0° a uplne otocte rotanu zakladfiu v favom pokosovom
uhle. Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe Uplnym vtlacenim kolika zarazky.

Nastroj prenaSajte drziac ho na oboch stranach
zakladne nastroja tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Ak odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa
vam bude lahs$ie prenasat’.

Fig.47

A\POZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé ¢asti.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zaénete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja, vzdy
se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.



/A\VAROVANIE:
Vzdy dbajte o to, aby ¢epel bola ostra a &ista, aby
ste ziskali najlepsi a najrychlejsi vykon.
Nastavenie uhla rezania
Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je vas$ nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovné:

1.  Uhol zrezania

Fig.48

Uvolnite svorku, ktora zaistuje rotaénu zakladriu.
Otocte rotanu zakladiiu tak, Ze ukazovatel
smeruje na 0° na Skdle zrezania. Utiahnite
svorku a uvolnite Sestboké zavory, ktoré zaistuju
vodidlo ochranného zariadenia, pomocou
zastrkavacieho francizskeho kluca.

Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej polohe
vtlaéenim kolika zarazky. Vyrovnajte do pravého uhla
boénu stranu Eepele pomocou prednej strany vodidla
ochranného zariadenia pomocou trojuholnikového
meradla, uhlomeru atd. Potom bezpecéne zaistite
Sestboké zavory na vodidle ochranného zariadenia v
danom poradi z pravej strany.

Fig.49

2.  Uhol skosenia
Fig.50
(1) 0° uhol skosenia

Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe vtlacenim kolika zarazky. Uvolnite
paku na zadnej strane nastroja.
OtoCte nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia 0°
na pravej strane rotacnej zakladne o dve alebo tri
otoéenia v smere hodinovych rudiiek, aby ste
naklonili cepel doprava.
Opatrne vyrovnajte do pravého uhla boénu stranu
stola s vrchnym povrchom rota¢nej zakladne

pomocou trojuholnikového meradla, uhlomera atd.

otoCenim nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia
0° proti smeru hodinovych rugiciek.

Fig.51
Uistite sa, Ze ukazovatel na rotacnej zakladni
ukazuje do 0° na $kale skosenia na ramene. Ak
ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite skrutku,
ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte ukazovatel
tak, Ze bude smerovat ku 0°.

Fig.52

(2) 45° uhol skosenia
Fig.53

Nastavte 45° uhol skosenia len po vykonani
nastavenia 0° uhla skosenia. Ak chcete nastavit
45° uhol skosenia, uvolnite paku a naklofte ¢epel
Uplne dolava. Uistite sa, Ze ukazovatel na ramene
ukazuje do 45° na Skdle skosenia na ramene. Ak

ukazovatel  nesmeruje do  45°,  otocte
nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia 45° na
[avej strane ramena, az kym ukazovatel nebude
smerovat do 45°.

Vymena uhlikov

Fig.54

Pravidelne odstrariujte a kontrolujte uhlikové kefky. Ked

st zodraté na dizku 3 mm, vymerite ich. Uhlikové kefky

udrziavaijte &isté a mali byt volne skizavat do drziakov.

Obe uhlikové kefky sa musia vymiefat naraz.

Pouzivajte len rovnaké uhlikové kefky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite

opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte veka naspét.

Fig.55

Po pouziti

- Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handricky alebo ¢ohosi podobného.
Udrzujte chrani¢e Cepele Cisté podla pokynov v
predchadzajucej casti "Chrani¢ cepele". Namazte
posuvné Casti strojovym olejom, aby ste predisli
hrdzaveniu.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI

vyrobkov musia byt opravy a akéakolvek dalSia udrzba Ci

nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi strediskami

firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpe€enstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom
Suprava zveraka (horizontalny zverak)
Vertikalny zverak
Zastrkavaci francuzsky kfu¢ 13
Suprava drziaka
Vrecko na prach
Trojuholnikové pravitko
Kryt Cepele
Zatlacacia ty¢
Suprava pravitka
pozdiZne rezanie)

(Ochranné zariadenie na

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek mdze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

1-1.
2-1.
2-2.
2-3.
3-1.
32
3-3.
3-4.
3-5.
3-6.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
5-2.
5-3.
5-4.
6-1.
7-1.
7-2
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
1-1.
1-2.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
17-1.
17-2.

17-3

17-4.
18-1.
18-2.

Sroub

Dolni kryt kotouce A
Horni kryt kotouce
Dolni kryt kotouce B
Dolni kryt kotouce A

. Horni kryt kotouce

Sroub

Sroub s Sestihrannou hlavou
Drzadlo

Packa

Horni povrch otoéného stolu
Obvod kotouce

Vodici pravitko

Ukazatel

Blokovaci packa

Rukojet

Stupnice pokosu

Packa

Packa

. Stupnice Ukosu

Ukazatel

Vypina¢

Spina¢ pracovniho osvétleni
Spina¢ laseru

Svétlo

Spinac laseru

Packa

Knoflik

Cep zarazky

Dolni kryt kotouce A

Dolni kryt kotou¢e B

Horni stul

Skfin motoru

Drzadlo

Stredovy kryt

Nastrény kli¢

Sroub s $estihrannou hlavou
Dolni kryt kotouce A
Nastrény kli¢

Zamek hiidele

Sroub s $estihrannou hlavou
Kryt kotouce B

Pilovy list

Pouzdro kotouce

Sipka

. Pilovy list

Sipka

Sroub s $estihrannou hlavou
Vnéjsi pfiruba

Legenda vSeobecného vyobrazeni

18-3.
18-4.
18-5.
18-6.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
21-1.
21-2.
21-3.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.
22-5
23-1.
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24-2.
24-3
24-4.
24-5.
24-6.
25-1
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
28-1
28-2.
28-3.
29-1.
29-2
29-3.
30-1.
30-2.
30-3
31-1.
31-2
32-1.
32-2
33-1.
34-1
34-2.

Pilovy list

Vnitfni pfiruba

Vieteno

Prstenec

Horni kryt kotouce

Rozviraci klin

Knoflik

Srouby s Sestihrannou hlavou
Sitka kotouge

Rozviraci klin

Sroub s $estihrannou hlavou
Drzak podélného pravitka
Vodici kolejnice na hornim stole
Upinaci $roub (A)

Upinaci $roub (B)

. PodéIné pravitko

Podélné pravitko

. PodéIné pravitko

Drzak podélného pravitka

. Ryska k nastaveni

Pilovy list
Horni stdl
Zpracovavany dil

. PodélIné pravitko

Drzak podélného pravitka
Pilovy list

Podélné pravitko

Drzak podélného pravitka
Ctvercova matice
Upinaci $roub (A)
Upinaci $roub (B)
Podlozka

Stupnice

. PodéIné pravitko

Drzak podélného pravitka
Stavéci Sroub
Podélné pravitko

. Pilovy list

Horni kryt kotouce
Prachova hubice
Vak na prach

. Upevriovaci prvek

Vak na prach

. Upevriovaci prvek

Odsavac¢ prachu

. Kryt kotouce

Odsavac¢ prachu

. Podpéra

Otocny stul

35-1.
36-1.
36-2.
. Vodici pravitko
36-4.
36-5.
36-6.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
39-1.
40-1.
40-2.
. Vodici pravitko
40-4.
40-5.
41-1.
41-2.
41-3.
42-1.
42-2.
43-1.
44-1.
45-1.
45-2.
46-1.
48-1.
. Trojuhelnikové pravitko
49-2.
49-3.
50-1.
50-2.
50-3.
. Trojuhelnikové pravitko
51-2.
51-3.
52-1.
. Stupnice Ukosu
52-3.
52-4.
53-1.
53-2.
53-3.
53-4.
55-1.
55-2.

36-3

40-3

49-1

511

52-2

Pomocné voditko
Rameno svéraku
Ty¢ svéraku

Drzak

Knoflik svéraku
Sroub

Knoflik svéraku
Vyénélek
HFidel svéraku
Zakladna
Svérak

Svérak

Svérak
Distanéni blok

Hlinikovy vylisek

Distan¢ni blok

Kryt kotouce

Maly vyénélek

Pomocné voditko
Rovnobézné s plochou/hranou
Otvor (prdmér 7 mm)
Upinaci Sroub

Tlaéna ty¢

Pomocné pravitko

Tlagny blok

Cep zarazky

Sroub s $estihrannou hlavou

Rukojet

Vodici pravitko
Otocny stdl

Packa

Stavéci roub Ghlu 0°

Pilovy list
Horni povrch oto€ného stolu
Rameno

Ukazatel

Otocny stll

Packa

Rameno

Ukazatel

Stavéci $roub pro ikmy fez 45°
Sroubovak

Vicko drzéku uhliku
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TECHNICKE UDAJE

Model LH1201FL
Primér listu 305 mm
Tloustka kotouce 1,9 mm nebo mensi

Pramér otvoru

Pro vSechny zemé& mimo Evropu 25,4 mm
Pro zemé Evropy 30 mm
Max. kapacita fezu (V x 8) pfi priaméru kotouée 305 mm v rezimu pokosové pily
Uhel tikosu Unel pokosu
90° 45° (vlevo a vpravo)
90° 95 mm x 155 mm 95 mm x 110 mm
62 mm x 200 mm 62 mm x 135 mm
45° 64 mm x 155 mm 64 mm x 65 mm
40 mm x 200 mm 40 mm x 85 mm
Max. kapacita fezu pfi Uhlu 90° v rezimu stolni (stolové) pily 52 mm
Otacky bez zatizeni (min™) 3800
Typ laseru Cerveny laser 650 nm, <1mw (tfida laseru 2)
Rozméry stolu (S x D) 307 mm x 465 mm
Rozméry (D x S x V) 610 mm x 535 mm x 692 mm
Hmotnost netto 20,9 kg
Ttida bezpe&nosti B

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END292-5 E - Jen pro staty EU
Symboly — Elektricka zafizeni nelikvidujte
NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se muZete pfi soucasné s domovnim odpadem!
pouZiti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s Vzhledem’k dodrzolvan’| evropské smernice
nim zaénete pracovat pochopili jejich vyznam. o odpadnich elektrickych a elektronickych
Predtéte si navod k obsluze. zafizenich vCetné jeji implementace v
@ souladu snarodnimi zékony musi byt
DVOJITA IZOLACE elektrické zafizeni po skonCeni Zivotnosti
shromazdéno oddélené a pfedano do
_@@ - Chcete-li zamezit odletovani odpadu, ekologického recykla¢niho zafizeni.
drzte po dokonéeni fezu hlavu pily dole, Uréeni nastroie ENE0S0-1
dokud se kotou¢ UpIné nezastavi. . . vj L _ .
o PR . .. Nastroj je uréen k pfesnému pfimému a pokosovému
- Pfi provozovani nastroje v rezimu R, i . .
20 . oy P (pouze je-li nastroj pouzit jako pokosova pila na dolnim
pokosové pily zajistéte horni stal v [P
s S M stolu) fezani dfeva.
nejvyssi poloze tak, aby pilovy kotou¢ ENF002-2
nikdy nevyénival z horniho povrchu Napajeni
horniho stolu. Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym napétim,
@  Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti  jaké je uvedeno na vyrobnim &titku a mize byt provozovano
kotouce. pouze v jednofdzovém napdjecim okruhu se stfidavym
@ © K zajisténi viastni  bezpeCnosti  napétim. Naradi je vybaveno dvojitou izolaci a muZe byt tedy
odstraite pfed zahajenim provozu z  pfipojeno i k zasuvkam bez zemniciho vodice.
povrchu stolu tfisky, drobny material, ENG905-1
apod. Hluénost
N - Pi provadéni levych Sikmych feza vzdy ~ Typicka vaZena hladina hluku (A) urcena podle normy
I nastavte POMOCNE VODITKO do  EN61029:
polohy vievo. V opaéném pfipadé mize Model LH1201FL 220V - 240V
dojit k vaznému zranéni pracovnika.
@ ® - Nikdy se nedivejte do laserového Hladina akustického tlaku (Lya): 93 dB (A)
paprsku. Pfimé vystaveni laseru maze Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB (A)
zpUsobit poranéni o¢i. Nejistota (K): 3 dB (A)
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Model LH1201FL 110V

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 95 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENH003-15
Pouze pro zemé Evropy
Prohlaseni ES o shodé
Spolecnost Makita prohlasuje, Zze nasleduijici zafizeni:
Popis zafizeni:
Stolni pokosova pila
C. Modelu/typ: LH1201FL
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN61029
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

31.7.2015

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

GEA010-1

Obecna bezpecénostni
upozornéni k elektrickému

naradi
/\ UPOZORNENI PFeététe si vechna bezpecnostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokynG muze dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

ENB088-5

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI
KE STOLNi POKOSOVE PILE

PLATi PRO REZIM POKOSOVE PILY | PRO REZIM

STOLNI PILY

1.  Pred zahajenim prace peclivé zkontrolujte
kotou¢, zda neni popraskany ¢i deformovany.
Poskozeny kotou¢ ihned vyméiite.

2. S pilou nepracujte bez pouziti krytli a nasazeného
rozviraciho klinu, zvlasté po provedeni zmény
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15.

16.

rezimu. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte fadné
zavieni kryt kotouce. S pilou nepracujte, pokud se
kryty kotouc¢e nepohybuji volné a nezaviraji se
okamzité. Kryty kotouce nikdy nepfichycujte ci
nepfivazujte do oteviené polohy. Jakoukoli
nespravnou funkci krytd kotouce je nutné okamzité
napravit.

Pouzivejte pouze pilové kotouce stanovené
vyrobcem, jez odpovidaji normé EN847-1. Sitka
drazky fezu musi byt $irSi nez rozviraci klin a
téleso kotouce musi byt ten¢i nez rozviraci klin.
Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z
rychlofezné oceli.

Noste ochranu zraku.

K omezeni nebezpeci ztraty sluchu pouzivejte
chranice sluchu.

Pfi manipulaci s pilovymi kotou¢i a materidlem
pouzivejte rukavice (pilové kotouce je tieba
prenaset pokud mozno v drzaku).
Pfi fezani pripojte nastroj
odsavani prachu.

Pokud tlaénou ty¢ nepouzivate, vzdy ji ulozte.
Udrzujte plochu okolo nastroje v dobrém
stavu bez volnych materiall, jako jsou
napriklad tfisky a odfezky.

Obsluha musi byt odpovidajicim zpisobem
vySkolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani nastroje.

Pokud ma pila ziistat bez dozoru, vypnéte ji a
odpojte od napajeni.

Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Pouzivejte pouze pilové kotouce oznacené
maximalnimi otackami, jejichz hodnota se
rovna ¢i presahuje hodnotu otacek bez zatéze
vyznacenou na naradi.

Pokud je naradi vybaveno laserem ¢i diodou
LED, nenahrazujte laser ani diodu LED
odliSnym typem. O opravu pozadejte v
autorizovaném servisnim stredisku.

Nikdy neodstranujte zadné odrezky ani casti
obrobku z oblasti fezani, pokud je naradi
spusténo s nekrytym pilovym kotouc¢em.
Zafizeni nepouzivejte k Fezani drazek,
polodrazek a zlabku.

Pfed prenasenim naradi vzdy zakryjte horni
c¢ast pilového kotouée hornim krytem a
zajistéte vSechny pohyblivé dily. Pfi zvedani ¢i
prenaseni naradi nepouzivejte kryt jako
drzadlo k pfenaseni.

Pred nebo pfi instalaci kotouce vycistéte a
dbejte, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) a Sroub s
Sestihrannou hlavou. Poskozeni téchto dild
muze vést k roztrzeni kotouce. Nespravna
instalace muze zpusobit vibrace/viklani nebo
prokluzovani kotouce. Pouzivejte pouze
pFiruby uréené pro tento nastroj.

k zafizeni na



20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporuc¢ené v této
pfiruéce. Pouziti nespravného pfislusenstvi, jako
jsou napiiklad rozbruSovaci kotouce, muze
zpusobit poranéni.
Zvolte spravné pilové kotouce odpovidajici
fezanému materialu.
Nerezte kovové predméty, jako jsou hiebiky a
Srouby. Pfed zahajenim provozu zkontrolujte
a odstranite z dilu vSechny pfipadné hrebiky,
Srouby a dal$i nezadouci material.
PRED zahajenim fezani z dilu vyklepnéte
jakékoliv volné suky.
Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se
nachazeji hoflavé kapaliny nebo plyny.
K zajisténi vlastni bezpecnosti odstrarite pred
pfipojenim nastroje ke zdroji napajeni a
zahajenim prace z pracovisté a povrchu stolu
trisky, drobny material, apod.
Udrzujte své ruce a télo a okolostojici osoby
mimo drahu pilového kotouce. Nestiijte pfimo
za pilovym kotoucéem. Vyvarujte se kontaktu s
dobihajicim kotouéem. Dobihajici kotoué
muze zpusobit zranéni. Nikdy se nenaklanéjte
pres pilovy kotou¢.
Béhem opakovanych a monoténnich éinnosti
zachovavejte neustale pozornost. Nenechejte
se ukolébat faleSnym pocitem bezpecnosti.
Kotoucée neodpoustéji zadné chyby.
Dbejte, aby byl pred aktivaci spinace uvolnén
zamek hridele.
Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotouc.
Pfed fezanim pockejte, dokud
nedosahne plnych otacek.
Pokud si béhem provozu povsimnete cehokoliv
neobvyklého, preruste okamzité praci.
Pfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotouc.
Pfed vyménou kotouce, provadénim servisu
nebo pokud nastroj nepouzivate, odpojte jej
od zdroje napajeni.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, Zze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:
- olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a
- arsen a chrom z chemicky oSetfeného feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto materialiim
se lisi podle toho, jak ¢asto provadite tento typ
prace. Chcete-li omezit expozici témto
materialim: pracujte na dobfe vétraném misté
a pouzivejte schvalené bezpecnostni vybaveni,

kotou¢

98

35.

jako jsou napfiklad protiprachové masky

specialné uréené k odfiltrovani

mikroskopickych ¢astic.

Ani pfi pouzivani naradi v souladu s pokyny

neni mozné eliminovat veskeré zbyvajici

rizikové faktory. V souvislosti s konstrukci a

designem naradi mohou vyvstat nasledujici

nebezpeci:

- Poskozeni zdravi v dusledku vibraci
prenasenych do rukou a pazi, pokud je
naradi vyuzivano delSi dobu, nepracuje
se s nim spravné nebo neni spravné
udrzovano.

- Zranéni ¢i Skody vinou uvolnénych
nastavcu, jez mohou z naradi
neocekavané vyklouznout v dusledku
nahlého poskozeni, opotfebeni Ci
nespravné montaze.

POUZITi V REZIMU POKOSOVE PILY:

36.

37.

38.

39.

40.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

Drazkovaci desku
opotiebena.

Pfi praci v blizkosti pilového kotouce
pouzivejte tlaénou ty¢ nebo tlacny blok, aby
nedoslo ke zranéni rukou &i prstu.

Pfi ukosovani dbejte, aby byla rameno pevné
zajisténo. Rameno upevnéte otocenim packy
ve sméru hodinovych ruéicek.

Neprovadéjte Zzadnou operaci ruénim pridrzovanim.
Pfi veSkerych pracich je dil nutno pevné uchytit na
ototném stole a vodicim pravitku pomoci svéraku.
Nikdy dil nedrzte na misté rukou.

Pred kazdym fezem zajistéte stabilitu naradi.
V pripadé potieby upevnéte naradi k
pracovnimu stolu.

Dlouhé obrobky podeprete
pfidavnymi podpérami.

Nikdy nefezte tak malé obrobky, jez nelze
bezpeéné upnout do svéraku. Nespravné
upnuty obrobek mlze vyvolat zpétny réz a vazné
zranéni.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald,
nez je dievo, hlinik a podobné materialy.
Presvédcte se, zda je otocny stil fadné zajistén,
aby se béhem provozu nemohl pohybovat.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se

vyméinte, jakmile je

vhodnymi

poloze a zda se nedotyka dilu.

Uchopte pevné drzadlo. Nezapomeiite, ze se
pila béhem spousténi a zastavovani posunuje
mirné nahoru nebo dolu.

POUZITi V REZIMU STOLNI PILY:

48.

49.

Dbejte, aby bylo rameno bezpec¢né uchyceno
v provozni poloze. Rameno upevnéte
otocenim packy ve sméru hodinovych rucicek.
Piesvédéte se, zda je stal pily bezpeéné
zajistén ve zvolené vysce.



50. Neprovadéjte zadnou operaci ruénim
pfidrzovanim. Termin ruéni pfidrzovani
oznacuje situaci, kdy jsou misto podélného
pravitka pouzity k podepieni nebo vedeni dilu
ruce.

Pfed zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka rozviraciho klinu nebo dilu.
Vénujte zvySenou pozornost pokynim
tykajicim se omezeni rizika ZPETNEHO RAZU.
ZPETNY RAZ je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy
kotoué. ZPETNY RAZ zpusobuje vystreleni
dilu z nastroje smérem zpét k obsluze.
ZPETNE RAZY MOHOU ZPUSOBIT VAZNE
ZRANENi OSOB. ZPETNEMU RAZU se Ize
vyhnout dodrzenim nasledujicich pokynu.
Udrzujte kotouce v ostrém stavu. Zajistéte
rovnobéznost podélného pravitka a kotouce.
Udrzujte rozviraci klin a kryt kotouce na
spravném misté a pouzivejte je spravnym
zpusobem. Neuvoliujte dil, dokud jste jej
neprotlacili upiné za kotoué. Nezpracovavejte
dily, které jsou zkroucené nebo zdeformované
a nemaji rovnou hranu, kterou by bylo mozno
pouzit pro vedeni dilu podél voditka.

Vyhnéte se nahlému a rychlému ptivadéni. Pfi
fezani tvrdych dili material pfisunujte co
nejpomaleji. Pfi posunovani dil neohybejte ani
s nim nekrutte. Dojde-li k zastaveni nebo
zablokovani kotouce v dilu, okamzité nastroj
zastavte. Odpojte nastroj. Poté odstrante
pFi¢inu zablokovani.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

51.

52.

53.

/AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zplsobit vazné zranéni.

INSTALACE

/A\POZOR:

Udrzujte plochu okolo nastroje v dobrém stavu bez
volnych materiald, jako jsou napfiklad tfisky a odrezky.
Montaz stolu

Tento nastroj je tfeba upevnit dvéma Srouby k rovnému
a stabilnimu povrchu pomoci otvor(i pro Srouby, které
jsou k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak
prevrZeni nastroje a moznému zranéni.

Fig.1
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POPIS FUNKCE

A\POZOR:

Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho

funkce se vzdy presvédcéte, Ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.
Kryt kotouce
Fig.2
APOZOR:

Presvédcte se, Zze drzadlo nelze spustit dolll bez

stisknuti packy nalevo od drzadla.

Presvédéte se, Ze se dolni kryty kotouce A a B

neoteviou, dokud neni packa v blizkosti drzadla

zatlacena do polohy UpIné nahofe vzhledem k drzadlu.
Pfi spousténi drzadla a tlaeni na packu vlevo se automaticky
zvedd dolni kryt kotou¢e A. Dolni kryty kotouce jsou
pfidrzovany pruzinou a po dokonéeni fezu a zvednuti drzadla
se vraci do plvodni polohy. Po prichodu obrobku pod hornim
krytem kotouce kryt dosedne na horni stranu povrchu. NIKDY
NEOMEZUJTE FUNKCI DOLNICH KRYTU KOTOUCE A
PRUZINY UCHYCENE K DOLNIMU NEBO HORNIMU
KRYTU KOTOUCE A ZADNE Z UVEDENYCH PRVKU
NEODNIMEJTE.
V zajmu osobni bezpecnosti vzdy udrzujte vSechny kryty
kotou¢e v dobrém provoznim stavu. Pfipadnou nespravnou
funkci krytd je nutno okamzité odstranit. Zkontrolujte spravou
funkci pruziny zajistujici navrat dolnich krytu kotouce. NIKDY
NASTROJ NEPOUZIVEJTE, POKUD JE POSKOZEN,
VADNY NEBO DEMONTOVAN DOLNI KRYT KOTOUCE,
PRUZINA NEBO HORNi KRYT KOTOUCE. V OPACNEM
PRIPADE EXISTUJE VYSOKE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI.
V pfipadé znecisténi libovolného z téchto prahlednych krytd
kotouce nebo pokud k nému pfilnuly piliny tak, Ze iz dale neni
vidét kotou¢, odpojte pilu od zdroje napajeni a peclivé kryty
vyCistéte navihéenou tkaninou. Pfi CiSténi plastového krytu
nepouzivejte rozpoustédla ani ropné Cistici prostredky.
Dojde-li k velkému znecisténi dolniho krytu kotouée A a
omezeni viditelnosti pfes kryt, postupujte nasledovné.
Upevnéte horni stll v Uplné zvednuté poloze, zvednéte piné
rukojet, zatladte UpIné zarazkovy Cep pfi zvednutém drzadle a
dodanym nastrénym kli¢em povolte Sroub s Sestihrannou
hlavou pfidrzujici stfedni kryt. Otacenim proti sméru
hodinovych ruciéek povolte Sroub s Sestihrannou hlavou,
zatlacte packu doleva a zvednéte dolni kryt kotoute A a
stfedovy kryt. Po pfesunuti dolniho krytu kotouce A do této
polohy Ize ¢isténi provést Upingji a efektivnéji. Po dokonéeni
Cisténi pouzijte obraceny postup a dotahnéte Sroub.
V pfipadé horniho krytu kotouce jak je uvedeno vyse
povolte  Sroubovakem Sroub uchycujici kryt a
demontujte jej. Po Ccisténi jej opét vzdy uchytte
utazenim Sroubu do takové miry, aby se horni kryt
kotouce pohyboval hladce nahoru nebo dold.
Dojde-li k odbarveni libovolného z téchto krytt starnutim
nebo plsobenim ultrafialového zafeni, objednejte si v
servisnim stfedisku Makita novy kryt.

Fig.3



Zajisténi maximalni kapacity fezani

Fig.4

Nastroj byl u vyrobce sefizen tak, aby bylo maximalni kapacity
fezani dosazeno pfi pouZiti pilového kotouce 305 mm.

/A\POZOR:
Po instalaci nového kotouce se vzdy pfesvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka zadné &asti doIni zakladny, je-li drzadlo
v poloze Uplné dole. Tuto kontrolu vZdy provadéjte, kdyz
je nastroj odpojen od zdroje napajeni.
Nastaveni Ghlu pokosu
Fig.5
Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte rukojet.
Stisknéte blokovaci packu a otacejte otocnym stolem. Jakmile
se rukojet nachazi v poloze, kde je ukazatel zaméfen na
pozadovany uhel na stupnici pokosu, pevné zajistéte rukojet
ve sméru hodinovych rugicek.

APOZOR:
PFi ota€eni oto¢ného stolu je nutno uplné zvednout
rukojet.
Po zméné uhlu pokosu vzdy oto¢ny stul zajistéte
pevnym utazenim rukojeti.
Nastaveni thlu tkosu
Fig.6
Fig.7
Chcete-li upravit uhel ukosu, otoéte packu na zadni
strané nastroje proti sméru hodinovych rucicek.
Zatlacte drzadlo doleva a sklapéjte pilovy kotou¢, dokud
nebude ukazatel nastaven na pozadovany uhel na
stupnici Ukosu. Poté rameno zajistéte pfesunutim packy
ve sméru hodinovych rucicek.

APOZOR:
PFi sklapéni pilového kotouce je nutno Uplné
zvednout rukojet.
Po Upravé uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
otocenim packy ve sméru hodinovych rucicek.
Zapinani
Fig.8
APOZOR:
Pfed zahajenim provozu se vypnutim a zapnutim
presvédcte, zda je nastroj funkéni.
Nastroj se spousti stisknutim tlacitka ZAP ( | ). Nastroj
se zastavuje stisknutim tladitka VYP (O ).
Rozsviceni svétla
Fig.9
Svétlo se zapina posunutim spinace do horni polohy a
vypina posunutim do dolni polohy.

APOZOR:
Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
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POZNAMKA:
K otfeni necistot z €ocky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla
neposkrabali, mGze se tim zmens$it jeho svitivost.

Pouziti laseru
Fig.10

/APOZOR:

LASEROVE ZARENI

Nedivejte se do paprsku.
Laserovy paprsek se zapina stisknutim horni ¢asti (1)
spinace. Chcete-li laserovy paprsek vypnout, stisknéte
dolni ¢ast (0) spinace.

Sefizeni horniho stolu nahoru a dolu

Fig.11

Pfi posouvani horniho stolu nahoru ¢i dolt povolte
oto¢enim vlevo dvé packy a potom otacejte knoflikem.
Chcete-li horni stll zvednout, otacejte knoflikem vpravo.
Pokud chcete horni stlil spustit, otacejte knoflikem vievo.
Po nastaveni packy opét pevné dotahnéte.

/\VAROVANi:
Pfi pouziti nastroje v reZimu pokosové pily presurite
horni stll do nejvy$si polohy. PouZivate-li nastroj v
rezimu stolni pily, pfesurite stdl do poZzadované polohy.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového kotouce

A\POZOR:
Pfed instalaci a demontazi pilového kotouce se
vzdy presvédéte, zda je nastroj vypnuty a
odpojeny od elektrické sité.
Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opaéném
pfipadé m0ze dojit k pretazeni nebo
nedostate€nému utazeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V disledku toho by mohlo dojit ke zranéni.

Zajistéte horni stll v nejvyssi poloze.

Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatlatenim

zarazkového Cepu.

Fig.12

Fig.13

Poté uvolnéte pomoci nastréného klice proti  sméru
hodinovych ruci¢ek Sroub s Sestihrannou hlavou pfidrzujici
stfedovy kryt. Stisknéte packu nachazejici se v blizkosti
drzadla doleva a zvednéte dolni kryt kotouce A a stfedovy kryt.

Fig.14

Zablokujte vreteno stisknutim zamku hiidele. Pomoci
nastréného kli¢e povolte ve sméru hodinovych rugic¢ek



Sroub s Sestihrannou hlavou. Nasledné demontujte
Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotoug.

Fig.15

Pfi montazi kotouce jej opatrné nasurite na vieteno a
dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotouce odpovidal
sméru Sipky na krytu kotouCe. Nainstalujte vnéjsi
pfirubu a Sroub s Sestihrannou hlavou. Stisknéte a
pridrzte zamek htidele a poté pomoci nastréného klice
dotédhnéte proti sméru hodinovych ruci¢ek Sroub s
Sestihrannou hlavou (levotog€ivy).

Fig.16
Fig.17
Fig.18

/A\POZOR:
Na vieteno je pfi vyrobé nasazen krouzek o
vnéj§im priméru 254 nebo 30 mm. Pred
nasazenim kotou¢e na vieteno se vzdy ujistéte,
zda je na vietenu nasazen spravny krouzek
odpovidajici otvoru v kotou€i, jenz se chystate
nasadit.
Vratte dolni kryt kotouce A a stfedovy kryt do puvodni
polohy. Poté zajistéte stfedovy kryt dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou ve sméru hodinovych rugicek.
Zvednéte co nejvice kryt kotouCe B, v této poloze jej
pridrzte a soucasné pevné dotahnéte upinaci Sroub.
Spustte drzdadlo dol(i a pfesvédcte se, zda se spravné
pohybuji dolni kryty kotouce. Pfed fezanim se ujistéte,
Ze zamek hfidele uvolnil vieteno.

Sefrizeni rozviraciho klinu

Fig.19

Pfed nastavovanim rozviraciho klinu povolte ota¢enim
vlevo dvé packy a horni stll presurite do spusténé
polohy otacenim knofliku vlevo. Potom horni stdl
zajistéte pevnym dotazenim dvou pacek tak, jak je
znazornéno na obrazku.

Mezi rozviracim klinem a zuby kotouce musi byt
vzdalenost pfiblizné 4 - 5 mm. Provedte odpovidajici
sefizeni rozviraciho klinu. Otaéenim pomoci nastréného
klice s vnitinim Sestihranem proti sméru hodinovych
ruciCek povolte dva Srouby s Sestihrannou hlavou a
zméfte vzdalenost. Dotahnéte pevné Srouby s
Sestihrannou hlavou a pfed zahdjenim prace
zkontrolujte, zda hladce funguje horni kryt kotouce.

Fig.20
Rozviraci klin byl nainstalovan u vyrobce pfed expedici,
a proto jsou kotou¢ a rozviraci klin v pfimce.

Fig.21

APOZOR:
Pokud neni fadné vyrovnan kotou¢ a rozviraci klin,
mize béhem provozu dojit k nebezpe¢nému
svirani. Dbejte, aby byl rozviraci klin umistén pfi
pohledu shora mezi obéma vnéj§imi konci zubl
kotou€e. Budete-li nastroj pouzivat s nespravné
sefizenym rozviracim klinem, mizete utrpét vazné
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zranéni. Dojde-li z libovolného divodu k poruse
vyrovnani, vzdy svéfte opravu autorizovanému
servisnimu stfedisku spole¢nosti Makita.
Neodnimejte rozeviraci klin.

Instalace a sefizeni podélného pravitka

Fig.22

1. PodéIné pravitko nainstalujte na stdl tak, aby se
drzak podélného pravitka zajistil s vodici kolejnici.
Dotahnéte upinaci Sroub (B) podélného pravitka
pevné ve sméru hodinovych rugicek.

Povolte upinaci $roub (A).

Posurite podélné pravitko a zajistéte jej tak, aby
jeho konec vzdalengjsi od vas byl vyrovnan s
bodem, ve kterém zacina pfedni okraj pilového
kotouge vyénivat z horniho povrchu dilu. Ugelem
tohoto sefizeni je omezit riziko zpétného razu
smérem k pracovnikovi v pfipadé, ze je dil
zachycen mezi pilovym kotou¢em a podélnym
pravitkem a nasledné vyhozen ven smérem k
pracovnikovi. Ryska 3 se li§i podle tloustky dily
nebo vysky stolu. Upravte polohu podélného
pravitka podle tloustky zpracovavaného dilu.

Po sefizeni podélného pravitka pevné dotahnéte
upinaci Sroub (A).

Fig.23

POZNAMKA:
Pfi pokosovém Fezani musi byt podélné pravitko
namontovano na levé strané pilového kotouce.

Fig.24

POZNAMKA:
K dispozici jsou Ctyfi zplsoby umisténi podéiného
pravitka, jak je ilustrovano na obrazku. Podéiné pravitko
ma na bocich dvé Stérbiny, jednu se zvySenym okrajem
a jednu bez tohoto okraje. Povrch podélného pravitka s
timto okrajem sméfujicim k dilu pouZivejte pouze pfi
fezani tenkych dild.

Fig.25

POZNAMKA:

Pokud chcete zplisob umisténi podélného pravitka
zménit, vyjméte jej z drzaku povolenim upinaciho
Sroubu (A) a zménte orientaci podélného pravitka
vzhledem k drzaku tak, aby bylo umisténo podle
provadéné prace (viz obrazek).

Ctvercovou matici na drzaku podéiného pravitka
nasuiite do zadniho konce drazky podélného
pravitka tak, aby dily spravné dosedly (viz obrazek).

Chcete-li prejit z uspofadani A ¢i B do polohy C
nebo D, vyjméte z drzaku podélného pravitka
Ctvercovou matici a upinaci Sroub (A), upinaci
Sroub (A) se Ctvercovou matici umistéte na
opacnou stranu drzdku podélného pravitka
vzhledem k puvodni poloze. Po vloZeni ¢tvercové
matice do drazky v podélném pravitku pevné
dotahnéte upinaci Sroub (A).



Ctvercovou matici na drzaku podélného pravitka
nasufite do zadniho konce drazky podélného

pravitka tak, aby dily spravné dosedly (viz obrazek).

Fig.26

Podélné pravitko je sefizeno u vyrobce tak, aby bylo
rovnobézné s povrchem pilového kotouce. Dbejte na
dodrZzeni této rovnobéznosti. Kontrola rovnobéznosti
podélného pravitka s kotou¢em se provadi nasledovné.
vy€nivat z horniho povrchu stolu. Oznacte jeden zub
kotouce pastelkou. Zmérfte vzdalenost (A) a (B) mezi
podélnym pravitkem a kotou¢em. Obé méfeni provedte
na zubu oznaceném pastelkou. Tyto dvé zméfené
vzdalenosti by mél byt stejné. Neni-li podéIné pravitko
rovnobézné s kotouéem, postupuijte nasledovné:

Fig.27
(1) Otacejte stavécimi Srouby smérem vlevo.
Fig.28
Fig.29
(2) Posufite mimé zadni hranu podélného
pravitka doprava nebo doleva, dokud
nebude pravitko rovnobézné s kotoucem.
(3) Pevné utdhnéte stavéci Sroub na podélném
pravitku.
APOZOR:

Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo rovnobézné
s kotou¢em. V opa¢ném pfipadé mlze dojit k
nebezpe¢nému zpétnému razu.

Nezapomerite nastavit podélné pravitko tak, aby
se nedotykalo horniho krytu kotouce nebo
pilového kotouce.

Vak na prach

Fig.30

Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi provadéni prace. Vak na prach se
umistuje na prachovou hubici.

POZNAMKA:
V rezimu pokosové pily vzdy vlozte vak na prach
pouze do zadni hubice.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, odstrarite jej

z nastroje a vysunte ven upeviovaci prvek. Vysypte vak.

SouCasné na vak jemné klepejte, aby doSlo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naru$ovat dal$i provoz odsavani.

Fig.31

Pokud k pile pfipojite odsava¢ prachu, lze provadét
ucinngjsi a Cistsi praci.

V rezimu stolni pily pfipojte k zafizeni vysavac¢.

Rezim stolni pily

Fig.32
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Rezim pokosové pily

Fig.33

Chcete-li nainstalovat kryt kotouce pfi provozovani v
rezimu stolni pily, nastavte oto¢ny stil na Uhel pokosu
0° (viz odstavec ,Nastaveni Uhlu pokosu") a umistéte
kryt kotou¢e na oto¢ny stul tak, aby byl kryt kotouce
vystfedén nad Stérbinou vstupu kotou€e na otoéném
zasunutim zarazkového €epu, jak je ilustrovano na
obrazku.

POZNAMKA:
Pfi provozovani nastroje v rezimu stolni pily dbejte,
aby byl na oto¢ném stole nainstalovan kryt
kotouce.
Zajisténi dilu
Kdykoliv je to mozné zajistéte dil volitelnym svérakem.
Pokud je nutno dil pfidrzet rukou, musi byt dil drzen
pevné a jisté, aby nedoslo ke ztraté kontroly nad dilem.
Ruce a paZze udrzujte vzdy mimo oblast kotouce
(nejméné 100 mm). Tlaéte dil silné proti vodicimu
pravitku. Prsty méjte na horni strané vodiciho pravitka.
Dil musi byt stabilné usazen na otoéném stole.

/\VAROVANi:

Nikdy nepouzivejte ruce k podepfeni dilu, ktery
vyzaduje prfesunuti rukou do prostoru blize nez
100 mm od mista kotou€e. V takovém ptipadé
vzdy pouzijte k zajisténi dilu volitelny svérak. Po
ukonéeni fezani zvednéte mirné kotou€. Nikdy
kotou¢ nezvedejte, dokud se UpIné nezastavi. V
opacéném pripadé mize dojit k poranéni.

/A\POZOR:
Pfi fezani dlouhych dild pouzivejte podpéry
umisténé ve stejné vySce jako horni plocha
otoéného stolu. Pfi upeviiovani obrobku se

nespoléhejte pouze na svisly ¢i vodorovny svérak
(volitelny).

Tenky material se ¢&asto prohyba. Obrobek
podeprete po celé délce — zamezite tim sevreni
kotouge a moznému ZPETNEMU RAZU.

Fig.34
Pomocné voditko (pouze pro evropské zemé)
Fig.35

Toto narfadi je vybaveno pomocnym voditkem. Pomocné

voditko byva zpravidla zaklopeno. Pfi provadéni levych
Sikmych fezl jej vykopte ven.

/A\POZOR:
PFfi  provadéni levych Sikmych fezu vyklopte
pomocné voditko ven. V opa¢ném pfipadé se
bude dotykat kotouce nebo &asti nafadi a obsluha
muZze utrpét vazné zranéni.



Svisly svérak

Fig.36

Svisly svérak lze nainstalovat ve dvou polohach: na
levou ¢&i pravou stranu vodiciho pravitka. Viozte ty¢
svéraku do otvoru ve vodicim pravitku a dotazenim
Sroubu ty€ svéraku zajistéte.

Umistéte rameno svéraku podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se Sroub uréeny k
uchyceni ramena svéraku dotyka vodiciho pravitka,
nainstalujte Sroub na opac¢né strané ramena svéraku.
Presvédcte se, Ze se pfi Uplném spusténi drzadla
nedotyka svéraku zadny dil nastroje. Pokud se dilu
dotyka jakykoliv dil, upravte polohu svéraku.

Pritlacte dil k vodicimu pravitku a oto¢nému stolu.
Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotazenim knofliku svéraku.

/A\POZOR:
Dil je nutno pevné uchytit na oto€ném stole a
vodicim pravitku.

Vodorovny svérak (volitelné pfislusenstvi)

Fig.37

Vodorovny svérak Ize nainstalovat na levou &i pravou
stranu zakladny. Pfi provadéni pokosovych fezli v 30° i
vétsim Uhlu namontujte vodorovny svérak na protilehlou
stranu vzhledem ke sméru otaceni oto¢eného stolu.
Otacenim knofliku svéraku smérem vlevo Sroub povolite
a hfidel svérdku pak muzete rychle zasunout a
vysunout. Ota€enim knofliku svéraku doprava se Sroub
zajisti. Pfi uchycovani obrobku otacejte knoflikem
svéraku mirné vpravo, az vystupek dosahne nejvyssi
polohy, a pak jej pevné dotahnéte. Pokud se na knoflik
pfi otaceni vpravo tlaéi nebo se za néj taha, muze se
vystupek zastavit zeSikma. V takovém pfipadé otacejte
knoflikem svéraku vlevo, az dojde k uvolnéni $roubu, a
potom jim opét zacnéte otacet mirné vpravo.

Maximalni Sitka dilu, ktery Ize uchytit pomoci
vodorovného svéraku, je 200 mm.

PRACE

/\VAROVANi:

PFi provozovani nastroje v rezimu pokosové pily
zajistéte horni stll v nejvy$Si poloze tak, aby
pilovy kotou€ nikdy nevy€nival z horniho povrchu
horniho stolu.

APOZOR:
Pfed pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového ¢epu.
Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se kotouc
nedotyka zpracovavaného materialu, apod.
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REZANIi V REZIMU POKOSOVE PILY

/A\POZOR:

Pfi fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu. PFili§
velky tlak mGze vést k pretizeni motoru a/nebo snizeni
Uc¢innosti fezani. Drzadlo tlacte doli pouze takovou silou,
jaka je nutna pro hladké fezani bez podstatného snizeni
otacek pilového kotouce.

PFi Ffezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dold silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou¢ zacne vibrovat a zanecha na dile
stopu. Soucasné dojde ke sniZeni pfesnosti fezu.

1.

Fig.38

Upevnéte dil proti vodicimu pravitku a otoénému stolu.
Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotou¢ ve styku s
materidlem a pred spusténim doll pockejte, dokud
kotou¢ nedosahne pIné rychlosti. Poté pomalu spustte
drzadlo do polohy upIné dole a provedte fez. Po
dokonCeni fezu nastroj vypnéte a pred presunutim
kotoue do polohy UpIné nahofe POCKEJTE, DOKUD
SE PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

Tlakové fezani

Pokosové fezani
Viz odstavec ,Nastaveni thlu pokosu" vyse.

3.

Fig.39

Povolte packu a sklopenim pilového kotouce nastavte
Uhel ukosu (viz odstavec ,Nastaveni Uhlu Ukosu" vyse).
Po nastaveni pozadovaného Uhlu Ukosu jej
nezapomernte zajistit pevnym dotazenim  packy.
Upevnéte dil proti vodicimu pravitku a otoénému stolu.
Zapnéte nastroj bez toho, aby byl list ve styku s
materidlem a pockejte, dokud list nedosahne plné
rychlosti. Poté pomalu spustte drzadlo do polohy UpIné
dole a soucasné vyvijejte tlak rovnobézné s kotoucem.
Po dokonéeni fezu nastroj vypnéte a pred presunutim
kotouée do polohy UpIné nahofe POCKEJTE, DOKUD
SE PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

Sikmy fez

/A\POZOR:
PFi Sikmém fezani vzdy kontrolujte, zda se kotou¢
pfesunul dolid ve sméru Ukosu. UdrZujte ruce
mimo drahu pilového kotouce.
Pfi §ikmém fezani mize dojit k tomu, Ze se odfezany
kus zapfe oproti boku pilového kotouce. Bude-li kotou¢
zvednut kdyZ se stale otaci, muze byt tento kousek
kotou€em zachycen a v disledku toho mize dojit k
vystfeleni tlomkud. Tato situace mize byt nebezpe€na.
Kotou¢ zvednéte az PO UpIném zastaveni.
Pfi posunovani drzadla dold vyvijejte tlak rovnobézné s
kotoutem. Nebude-li b&hem Fezani tlak vyvijen
rovnobézné s kotou¢em, mize dojit ke zméné Uhlu
kotouce a nasledné sniZeni pfesnosti fezu.
(Pouze pro evropské zemé) pfi provadéni levych
Sikmych fez( pomocné voditko vyklopte.



4. Slozené fezani

Slozené fezani je proces, pfi kterém se na dilu
provadi fez s Ukosovym uUhlem a soucasné s
pokosovym Uhlem. Slozené fezani Ize provadét s

Uhlem uvedenym v tabulce.

Uhel pokosu
Vlevo a vpravo 0% 45° |

| Uhel tkosu ‘
I 45° \

P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové fezani", ,Pokosové fezani" a
,Sikmy fez".

5.

Fig.40
PFi uchycovani hlinikovych vyliskt pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materidlu, jak je ilustrovano na
obrazku. Pfi fezani hlinikovych vyliskG pouzivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotouéi.

Rezani hlinikovych vyliska

APOZOR:
Nikdy se nepokouSejte Fezat silné nebo kruhové
hlinikové vylisky. Hlinikové vylisky o velké tloustce
se mohou béhem provozu uvolnit. Pomoci tohoto
nastroje nelze fadné upevnit kruhové hlinikové
vylisky.
Nikdy nefezte hlinik v rezimu stolni pily.

Drevéna deska
Drevéna deska vam pomduze zaijistit fezy v dilech
bez rozstépeni. Drevénou desku upevnéte k

vodicimu pravitku prostfednictvim otvord v
pravitku.
Doporu¢ené rozméry dfevéné desky najdete na
obrazku.
Vice nez 10 mm Vice nez 520 mm
e |E
D) B E
&Y NN S
N
1 75mm  122mm 122mm 75 mm 1
1. Otvor
/A\POZOR:
Pouzijte rovnou dfevénou desku rovnomérné
tloustky.

Dfevénou desku upevnéte k vodicimu pravitku
pomoci §roubl. Srouby je nutno nainstalovat tak,
aby se jejich hlavy nachazely pod povrchem
drevéné desky.

Je-li nainstalovana drfevéna deska, neotacejte
oto¢ny stdl pfi spusténém drzadle. V opacném
pripadé dojde k poskozeni kotouce a/nebo
drevéné desky.
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REZANi V REZIMU STOLNi PILY

Fig.41

Pfi pouziti nafadi v rezimu stolni pily umistéte kryt kotouce na
otoCny stul tak, aby byl kryt kotouce vystfedén nad drazkou
vstupu kotou¢e na otoéném stole a dva malé vyénélky na
spodni strané krytu kotouce zapadaly do pulkruhové drazky
na obvodu vodiciho pravitka otoéného stolu, (viz obrazek) a
zarazkového Cepu. Bez zajisténi krytu kotouCe nelze stul
spustit dol.

U nafadi pro evropské zemé vyklopte pred nasazenim
krytu kotou¢e pomocné voditko ven.

/APOZOR:
Existuje-li riziko, Ze se vase ruce ¢i prsty dostanou
do blizkosti kotouce, pouZzivejte vzdy ,pracovni
pomucky", jako jsou napfiklad ty¢e &i tlaéné bloky.
Zpracovavany dil vzdy drzte pevné na stole a vyuZivejte
podéiného pravitka. PFi posunovani jej neohybejte ani s
nim nekrutte. Bude-li dil ohnut nebo zkroucen, muize
dojit k nebezpe€nému zpétnému razu.
NIKDY nevytahuijte dil zpét, je-li kotou¢ v pohybu. Pokud
je nutno dil vytdhnout ven pfed dokonéenim fezani,
pokradujte v pevném drzeni dilu a nejdfive nastroj
zastavte. Pred vytaZzenim dilu pockejte, dokud se kotoud
Uplné nezastavi. V opatném pfipadé muize dojit k
nebezpeénému zpétnému razu.
NIKDY neodstrafiujte odfezany material,
kotou€ v pohybu.
NIKDY neumistujte ruce ani
pilového kotouce.
PodéIné pravitko vzdy pevné pfipevnéte. V
opacném piipadé mize dojit k nebezpecnému
zpétnému razu.
Pfi fezani malych nebo Uzkych obrobki vzdy
pouzivejte vhodné pomucky, napfiklad pfitlacné
ty€e ¢i hranoly.

je-li

prsty do drahy

Pracovni pomuicky

,Pracovnimi pomuckami" jsou napfiklad tlacné tyce,
bloky nebo pomocné pravitko. PouzZivejte je k
bezpe¢nému a jistému provadéni fezu, kdy se operator
nedotyka zadnou ¢asti téla otacejiciho se kotouce.
Tlaény blok

3 10 mm \l

30 mm

55 mmI

30 mm

‘EJmm4

1. Rovnobézné s plochou/hranou
2. Drzadlo

3. Vrut do dfeva

4. Slepit dohromady



Pouzijte 15 mm kus preklizky.

Drzadlo by se mélo nachazet ve stfedu preklizky.
Upevnéte jej lepidlem a vruty do dfeva, jak je
vyobrazeno. K preklizce musi byt vzdy pfilepen maly
kousek dfeva o rozmérech 10 x 9 x 30 mm, aby se
zamezilo ztupeni kotouce, pokud operator omylem
zafeze do tlacného bloku.

(Nikdy u tlaéného bloku nepouzivejte hrebiky.)
Pomocné pravitko

Fig.42

Fig.43

Pomocné pravitko vyrobte z 10 mm a 15 mm kust
preklizky.

Demontujte podélné pravitko, upinaci Sroub (A),
plochou podlozku a d&tvercovou matici z  drzaku

podélného pravitka a pfichytte pomocné pravitko k
drzaku podélného pravitka pomoci Sroubu M6 delSiho
nez M6x50, podlozek a matice.

Podélné roziezavani

APOZOR:
PFi fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte za stolem odpovidajici podepreni.
NEUMOZNETE, aby se dlouha deska pohybovala
nebo posunovala na stole. V opa¢ném pripadé
dojde k ohnuti kotouce a zvySeni moznosti
zpétného razu a zranéni. Podpéra by se méla
nachazet ve stejné vysce jako stul.
Hloubku fezu nastavte na mirné vétsi hodnotu, nez je
tloustka Fezaného dilu. Pfi provadéni tohoto nastaveni
povolte dvé packy a zvednéte nebo snizte horni stuil.
Umistéte podélné pravitko na poZadovanou Sifku
podéiného fezu a dotaZzenim upinaciho Sroubu (A) jej
zajistéte na misté. Pfed zahajenim podéiného
rozfezavani se ujistéte, Ze jsou dotazeny dva Srouby
drzéku podélného pravitka. V pfipadé nedostate¢ného
utaZeni Srouby dotahnéte.
Spustte nastroj a opatrné pfisunuijte dil ke kotouci
podél podélného pravitka.
(1) Je-li Sitka fezu 40 mm nebo vice, pouzijte
tlacnou ty¢.
Fig.44
(2) Pokud je Sitka fezani mensi nez 40 mm,
tlanou ty¢ nelze pouzit, protoZe by narazila
na horni kryt kotouce. Pouzijte pomocné
pravitko a tlacny blok.
Nainstalujte bezpecné pomocné pravitko,
které je prichyceno k drzaku podélného
pravitka na stole.
Prisouvejte dil ru¢né, dokud se jeho konec
nenachazi pfiblizné 25 mm od pfedniho okraje
horniho stolu. Pokracujte v pfisunovani pomoci
tlaéného bloku na horni strané pomocného
pravitka, dokud neni fez kompletni.

Fig.45
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Pfenaseni nastroje

Fig.46

Ujistéte se, zda je nafadi odpojeno od zdroje napajeni.
Stal musi byt zafixovan v horni poloze. Zajistéte kotou¢
v 0° Uhlu Ukosu a otoc¢ny stul zcela v levém Uhlu pokosu.
Spustte drzadlo zcela doll a v této poloze jej zajistéte
uplnym zatlaéenim zarazkového ¢epu.

Nastroj pfenasejte uchopenim za obé strany zakladny nastroje,
jak je ilustrovano na obrazku. Nastroj Ize pfenaset snadnéji,
pokud demontujete drzaky, vak na prach, atd.

Fig.47

/A\POZOR:
Pred pfenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.

UDRZBA

APOZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

/AVAROVANi:

provozu dbejte, aby byl kotou¢ vzdy ostry a Cisty.

Nastaveni Ghlu Ffezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé
zachazeni v8ak muze sefizeni narusit. Neni-li nastroj
fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1.

Fig.48

Povolte rukojet uchycujici oto¢ny stul. Presurite
oto¢ny stul tak, aby ukazatel sméfoval na 0° na
stupnici pokosu. Utahnéte rukojet a nastrénym
klicem povolte Srouby s Sestihrannou hlavou
uchycuijici vodici pravitko.

Spustte drzadlo UpIné dold a v této poloze jej zajistéte
stlacenim zardzkového Cepu. Srovnejte bok kotouce s
povrchem vodiciho pravitka pomoci trojuhelnikového
pravitka, pfilozného Uhelniku, apod. Poté pevné
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou na vodicim
pravitku v pofadi od pravé strany.

Fig.49

2.
Fig.50
(1)

Uhel pokosu

Uhel tkosu

Uhel ukosu 0°

Spustte drzadlo uplné doll a v této poloze jej
zajistéte  stlaCenim  zarazkového cCepu.
Uvolnéte packu na zadni strané nastroje.
Otocte stavéci Sroub uhlu Ukosu 0° na pravé
strané otocného stolu o dvé nebo tfi otacky



ve sméru hodinovych ruci¢ek, aby se kotou¢
sklopil doprava.

Otacenim stavéciho Sroubu Uhlu ukosu 0°
proti sméru hodinovych ruci¢ek opatrné
srovnejte bok kotoue s hornim povrchem
otoéného stolu pomoci trojuhelnikového
pravitka, pfilozného uhelniku, apod.

Fig.51
Presvédcte se, Ze ukazatel na otoéném stole
ukazuje na 0° na stupnici Ukosu na ramenu.
Pokud ukazatel nesméfuje na 0°, povolte
Sroub uchycujici ukazatel a upravte ukazatel
tak, aby byl zaméfen na 0°.

Fig.52

(2) Unhel tkosu 45°
Fig.53

Uhel ukosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu ukosu 0°. Chcete-li sefidit Uhel
ukosu 45°, povolte packu a sklopte kotou¢
uplné doleva. Presvédcte se, Ze ukazatel na
ramenu ukazuje na 45° na stupnici Ukosu na
ramenu. Pokud ukazatel neukazuje na 45°,
otacejte stavécim Sroubem Uhlu Ukosu 45°
na levé strané ramena, dokud ukazatel
nesméfuje na 45°.

Vyména uhlikd

Fig.54

Pravidelné vyjimejte a kontrolujte uhliky. Jestlize se

opotfebuji na délku 3 mm, vymérite je. Uhliky udrzujte

Cisté a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné

pohybovat. Oba uhliky je tfeba vyménovat najednou.

Pouzivejte pouze uhliky stejného typu.

Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka uhlik(. Vyjméte

opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka

nazpét.

Fig.55

Cinnosti po ukonéeni prace

Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym

materidlem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.

Udrzujte kryty kotouce v Cistoté podle pokynu
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vyse.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.
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VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i

nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stredisko firmy Makita.
. Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim
Sestava svéraku (vodorovny svérak)
Svisly svérak
Nastrény kli¢ 13
Habip Tpumaua
Vak na prach
Trojuhelnikové pravitko
Kryt nozd
Tlaéna ty¢
Sestava pravitka (Podélné pravitko)

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mdze v rdznych zemich lisit.
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